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OZNAKOWANIE PIONOWE

1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikagfihhicznej (SST)aswymagania dotyce
wykonania i odbioru oznakowania pionowego przy epumowie remoncie swietlenia drogowego Al.
Jerozolimskich w Warszawie na odcinku od ul Grziymalo mostu Poniatowskiego.

1.2.

Zakres stosowania niniejszej SST jest zgodny zlerstami zawartymi w OST D-00.00.00.
~Wymagania ogélne” pkt. 1.2.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia rob6t awanych z
wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego pmamoncie éwietlenia drogowego Al.
Jerozolimskich w Warszawie na odcinku od ul Grziymalo mostu Poniatowskiego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporcze;.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierz¢ti@rego umieszczana jest $éeznaku.
Tarcza mae by wykonana z rénych materiatow (stal, aluminium, tworzywa synteiye itp.) - jako
jednolita lub sktadana.

1.4.3. Lico znaku - przednia €% znaku, stiaca do podania téei znaku. Lico znaku mi@ by
wykonane jako malowane lub oklejane (#olodblaskow lub nieodblaskow). W przypadkach
szczegOllnych (znak z przejrzystych tworzyw syntetych) lico znaku mee by zatopione w tarczy
znaku.

1.4.4. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykj@zwtasciwosci odblaskowe (wykonane
jest z materiatu 0 odbiciu powrotnym - wspotzingm).

1.4.5. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wgsiik, wspornik itp., na ktérym zamocowana
jest tarcza znaku, wraz z elementamigtymi do przymocowania tarczyr(iby, zaciski itp.).

1.4.6. Pozostale okrdenia podstawowe as zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-00.00.00'ymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce roboét
0Og6lne wymagania dotygee rob6t podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogopid™.5.

2. WYMAGANIA SZCZEGOLOW E DOTYCZACE WELASCIWOSCI MATERIALOW
BUDOWLANYCH

2.1. Ogo6lne wymagania dotycrce materiatow

Ogdlne wymagania dotysze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padanOST D-
00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Aprobata techniczna dla materiatow

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowegp,ktéry nie ma normy, musi
posiadé aprobat techniczm wydara przez uprawniog jednostk. Znaki drogowe powinny mée
certyfikat bezpieczestwa (znak ,B”) nadany przez uprawnipjednostlg.

2.3. Materiaty stosowane do fundamentéw znakdéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczgmhkéw mog by¢ wykonywane jako
prefabrykaty betonowe lub z betonu wykonywanegomkro”.

Przy wykonywaniu fundamentéw ,na mokro” nafezastosowa beton klasy B-10. Beton
powinien odpowiadawymaganiom PN-88/B-06250.
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2.3.1. Cement

Cement stosowany do betonu powinied bgmentem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadgj
wymaganiom PN-B-19701.

2.3.2. Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiaggmaganiom PN-86/B-06712. Zaleca sSi
stosowanie kruszywa o marce niegziej n klasa betonu.

2.3.3. Woda
Woda do betonu powinna byodmiany 1”, zgodnie z wymaganiami normy PN-88/B250.

2.4. Konstrukcje wsporcze

2.4.1. Ogolne charakterystyki konstrukcji

Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych rglevykona z rur stalowych ocynkowanyain. 70
mm.

2.4.2. Rury

Rury powinny odpowiada wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 Ilub innej normy
zaakceptowanej przezAyniera Kontraktu.

Powierzchnia zewgirzna i wewmtrzna rur nie powinna wykazywawad w postaci tusek,
peknie¢, zwalcowd i naderwa. Dopuszczalneasnieznaczne nieréwioi, pojedyncze rysy wynikage z
procesu wytwarzania, mieszce s¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by obcite réwno i prostopadle do osi rury.

Rury maj by¢ dostarczane o diugoiach zgodnych z zaméwieniem; z dopuszczaltchytkg +
10 mm,

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie pawiprzekraczal,5 mm
na 1 m diugéci rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych pmeemy (np. R 55, R 65,
18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PM4030-02 lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujeesjatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200.

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wyzkiach lub luzem wzgtinie w opakowaniu
uzgodnionym z Zamawiagym.

2.4.3. Powloki metalizacyjne cynkowe

Powloka metalizacyjna cynkowa na konstrukcjactostgch powinna by z cynku o czystxi
nie mniejszej i 99,5 % i odpowiada wymaganiom BN-89/1076-02. Minimalna gruélbopowtoki
cynkowej powinna b§zgodna z wymaganiami tablicy 1.

Powierzchnia powtoki powinna byjednorodna pod wzgllem ziarnistéci. Nie maze ona
wykazywa widocznych wad jak rysy,eghniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od padio

Tablica 1. Minimalna grubié powtoki metalizacyjnej cynkowej natanej na dziatanie
korozji atmosferycznej wedtug BN-89/1076-02

Agresywnd¢ korozyjna atmosfery Minimalna grubdé¢ powtoki, pum,
przy wymaganej trwafei w latach
Wedtug PN-H-04651 10 20
Umiarkowana 120 160
Ciezka 160 M 200 M
M - powtoka pokryta dwoma lub wksz liczba warstw powtoki malarskiej

2.4.4. Gwarancja producenta lub dostawcy na konsteuksporca

Producent lub dostawca konstrukcji wsporczej ohpany jest do wydania gwarancji na okres
trwatosci znaku uzgodniony z odbiaycdla catej dostawy. Przedmiotem gwarangji wtasciwosci
techniczne konstrukcji wsporczej i elementdbw macygh oraz trwalét zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego.

2.5. Tarcza znaku

2.5.1. Trwatos¢ materiatdw na wpltywy zewttrzne

Materiaty wyte na lico i tarcg znaku oraz patzenie lica znaku z targznaku, a take sposéb
wykonczenia znaku, mugawykazywa petrp odpornd¢ na oddzialywanigwiatta, zmian temperatury,
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wplywy atmosferyczne i wysgpujace w normalnych warunkach oddziatywania chemiczwe tym
korozje elektrochemiczg) - przez caly czas trwadoi znaku, okrélony przez wytwore lub dostawe.

2.5.2.  Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obgainy jest przy dostawie olélet, uzgodnion z odbiorg,
trwalo$¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, agakdostpni¢ nazyczenie odbiorcy:
a) instrukcg montau znaku,
b) dane szczegétowe o ewentualnych ograniczeniastosowaniu znaku,
c) instrukcg utrzymania znaku.

2.5.3. Materialy do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy zndkagowego g blacha stalowa lub blacha z
aluminium lub stopéw z aluminium.

2.5.4. Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej grébioco najmniej 1,0 mm powinna byabezpieczona przed
korozja obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitygm.

Nie dopuszcza sistosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczopyzld korozj jedynie
farbami antykorozyjnymi.

Whytrzymatc¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna tmiejsza ni 310 MPa.

2.5.5. Tarcza znaku z blachy aluminiowej

Blacha z aluminium lub stopéw aluminium powinnay¢ lbdporna na korozjw warunkach
zasolenia.

Wymagane grubiei z blachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmocnicmyrzettoczeniami to
co najmniej 1,5 mm.

Powierzchnie tarczy nie przykryte fplipowinny by zabezpieczone przed korgzprzy
zastosowaniu farby ochronnej lub powtoki z tworzgztucznych.

Wytrzymata¢ dla tarcz z aluminium i stopéw z aluminium powinmgynosi dla tarcz
wzmochionych przettoczeniem co najmniej 155 Mpa.

2.5.6. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi Byréwna i gtadka - bez odksztafcptaszczyzny znaku, w tym pofatdoiva
wgie¢, lokalnych wgniecg lub nieréwndci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwmkanie,
pofatdowanie itp.) nie mee wynost wigcej niz 1,5 % najwgkszego wymiaru znaku.

Krawgdzie tarczy znaku muszby¢ rowne i nieostre. Znieksztalcenia krglzi tarczy znaku,
pozostate po tloczeniu lub innych procesach teduictnych, ktérym tarcza ta (w znakach drogowych
sktadanych - segmenty tarczy) byta poddana, mhgz usunite.

2.6. Znaki odblaskowe

2.6.1. Wymagania dotycce powierzchni odblaskowe;j

Znaki drogowe odblaskowe nale wykona przez oklejenie tarczy znaku materialem
odblaskowym Il generaciji.

Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajcej powrotnie) powinny spetniawymagania okrdone
w aprobacie technicznej.

2.6.2. Wymagania jakéciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe ayte do wykonania lica znaku powinny wykazyingetne zwizanie z tarcg
znaku przez caly okres wymaganej trvgalo znaku. Niedopuszczalneg slokalne niedoklejenia,
odklejania, zluszczenia lub odstawanie folii nawkgdziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposo6b palczenia folii z powierzchaitarczy znaku powinien unieraawiaé jej odhczenie od
tarczy bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obfzeznakéw na folii odblaskowej, technologia
malowania lub klejenia oraz stosowane w tym celdenty powinny by uzgodnione z producentem
folii.

Okres trwatéci znaku wykonanego przyzyciu folii odblaskowych powinien kiy okreslony
przez producenta i uzgodniony przedstawiony przegkolawe do akceptacji przez mgniera
Kontraktu.

Powierzchnia lica znaku powinna dyéwna i gtadka, nie magna niej wystpowa lokalne
nierébwndci i pofatldowania. Niedopuszczalne jest wggstwanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno
na powierzchni jak i na obrzach tarczy znaku.

Doktadnd¢ rysunku znaku powinna bytaka, aby wady konturow znaku, ktére mqpwsta
przy nanoszeniu farby na odblaskppowierzchn¢ znaku, nie byly wiksze ni:
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- 2 mm dla znakéw matychérednich,
- 3 mm dla znakéw daych i wielkich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaglazes¢ znaku nie powinny kywigksze w
kazdym kierunku ni:

- 2 mm dla znakéw matychsrednich,
- 3 mm dla znakéw daych i wielkich.

W znakach nowych na kdym z fragmentdéw powierzchni znaku o wymiarach 4 xkm nie
moze wystpowa wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamaniacherzyki) o wymiarach nie wkszych
niz 1 mm w kadym kierunku. Niedopuszczalne jest wymiwanie jakichkolwiek zarysowia
powierzchni znaku.

Uszkodzenia folii nie magznieksztalcéa tresci znaku - w przypadku wygbowania takiego
znieksztalcenia znak musibhpezzwiocznie wymieniony.

Niedopuszczalne jest wypiowanie jakichkolwiek rys, sgjajacych przez warstw folii do
powierzchni tarczy znaku.

W znakach znajdagych sé w okresie wymaganej gwarancgjadna korozja tarczy znaku nie
moze Wystpowet.

Wymagana jest taka wytrzymatopokczenia folii odblaskowej z targznaku, by po zgciu
tarczy o 96 przy promieniu fuku zgicia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musié¢ byabezpieczona mataw farba
nieodblaskow barwy ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspdioiyu luminancji 0,08 do 0,10 -
wedlug wzorca stanowtego zadcznik do ,Instrukcji o znakach drogowych pionowychGrubaé
powtoki farby nie mae byt mniejsza od 2@um. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium lelistali
cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest wykonywagre uksztattowaniu tarczy - jej kradzie mog
pozosté niezabezpieczone fartochronn.

Symbole, kolorystyka, wyokglenie naray, wysokdci liter powinny by $cisle zgodne z ,Instrukaj o
znakach i sygnatach na drodze”

2.7. Materiaty do montazu znakéw

Wszystkie ocynkowane adzniki metalowe przewidywane do mocowania etz soly
elementow konstrukcji wsporczych znakéw falaby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste,
gtadkie, bez gknigé¢, naderwa, rozwarstwié i wypuktych karbow.

taczniki mogr by¢ dostarczane w pudelkach tekturowych, pojemnikatdszanych lub
paletach, w zalsmosci od ich wielkdci.

2.8. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dlaguigoh znakéw drogowych powinien
by¢ przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08.

Kruszywo do betonu natg przechowywé& w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywanicimhlas.

Prefabrykaty betonowe powinny &y skladowane na wyr6éwnanym, utwardzonym
odwodnionym podigu. Prefabrykaty nafsy uktada na podkiadach z zachowaniem greigu minimum
10 cm médzy podiazem a prefabrykatem.

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalamateriatow
dziatapcych korodujco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniami.

3. WYMAGANIA SZCZEGOLOW E DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO ROBOT
BUDOWLANYCH

3.1. Ogodlne wymagania dotycrce spratu
Ogo6lne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3
3.2. Sprzt do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien vigkasie
mozliwoscia korzystania spkgem niezlednym do wykonania prac wg wilasnego wyboru spedniaj
warunki zawarte w OST D-00.00.00. ,Wymagania ogb|vid. 3.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SRODKOW TRANSPORTU
4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotyaee transportu podano w OST D-00.00.00 ,Wymaganialra pkt
4.
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4.2. Transport materiatdw do pionowego oznakowanidrég

Transport cementu powinien odbyixsic zgodnie z BN-88/6731-08.

Transport kruszywa powinien odbyévsic zgodnie z PN-86/B-06712.

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstrukegporczych znakéw, powinny by
przewaone srodkami transportowymi w warunkach zabezpiegsagih je przed uszkodzeniami.
Rozmieszczenie prefabrykatow fradkach transportu powinno bgymetryczne.

Transport znakdéw, konstrukcji wsporczych i spuz(uchwyty,sruby, naketki itp.) powinien sg
odbywa $rodkami transportowymi w sposéb uniettiwiajacy ich przesuwanie gsiw czasie transportu i
uszkadzanie.

4.3. Srodki transportu

Przy ruchu po drogach publicznyétodki transporu powinny spet@avarunki podane w OST
D-00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt. 1.5.9. i 4.

5. WYMAGANIA SZCZEGOLOW E WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonywania robét podano w OST @O0 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robét naky wyznaczy:
- lokalizacg znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od kravedzi jezdni;
- wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;j.
Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakéw nglezabezpieczy w taki sposéb, aby w
czasie trwania i odbioru robét istniata Aliwo $¢ sprawdzenia lokalizacji znakéw.
Lokalizacja i wysoké& zamocowania znaku powinny bggodne z dokumentacprojektova.

5.3. Wykonanie wykopow i fundamentéw dla konstrukdjwsporczych znakéw

Sposéb wykonania wykopu pod fundament znaku pi@gowvpowinien b§ dostosowany do
giebokasci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sgfuz Wymiary wykopu powinny hy zgodne z
dokumentagj projektovwy lub wskazaniami liyniera Kontraktu.

Wykopy fundamentowe powinny byvykonane w takim okresie, aby po ich zagpeniu mana
byto przystpi¢ natychmiast do wykonania w nich robét fundamentciwy

5.3.1. Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed uleeniem prefabrykatu natg wyrowna i zag:ci¢. Wolne przestrzenie
migdzy $cianami gruntu i prefabrykatem naje wypeini materialem kamiennym, np. &liem i
dokfadnie zaggci¢ ubijakami gcznymi.

Gorna powierzchnia prefabrykatu powinnaé¢bywwna z powierzchai pobocza, gruntu lub
chodnika.

5.3.2. Fundamenty z betonu

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dlamocowania znakéw i znakow
wielkowymiarowych (znak kierunku), wykonywane z dyeti ,na mokro” nalgy wykona zgodnie z PN-
S-02205.

Posadowienie fundamentow w wykopach otwartychzyaleykonywa zgodnie z dokumentacj
projektowa, SST oraz wskazaniamidyniera Kontraktu. Wykopy nahy zabezpieczy przed naptywem
wod opadowych przez wyprofilowanie terenu ze spamkumdliwiajacym fatwy odptyw wody poza
teren przylegaicy do wykopu. Dno wykopu powinno &wyréwnane z doktadrigia + 2 cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, gnatdzy usura¢ i miejsce wypetnd do spodu
fundamentu betonem klasy B 10. Po wykonaniu funaamerykop naley zasypd warstwami grubgci
20 cm z dokladnym zagzczeniem gruntu.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Umieszczenie znakéw od kradzi jezdni, wysoké zamocowania znaku, lokalizacja
ustawienie znakéw powinny byatkowicie zgodne z dokumentagrojektova oznakowania pionowego
oraz ,Instrukcy o znakach i sygnatach na drodze”.

5.5. Pohczenie tarczy znaku z konstrukcy wsporcz

Tarcza znaku musi Byzamocowana do konstrukcji wsporczej w sposob uoiéwiajacy jej
przesungcie lub obrot.
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Materiat i spos6b wykonania p@kenia tarczy znaku z konstrukeysporca musi umaliwiaé,
przy wyciu odpowiednich narglzi, odhczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez calree
uzytkowania znaku.
Nie dopuszcza si zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposédymagajcy
bezpdredniego przeprowadzenieub mocujcych przez lico znaku.

6. KONTROLA, BADANIA | ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOW LANYCH
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jako rob6t podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogé|pkt’6.
6.2. Badania materiatbw do wykonania fundamentéw kenowych

Wykonawca powinien przeprowadzibadania materiatbw do wykonania fundamentéw
betonowych ,na mokro”. Uwzgtiniajac nieskomplikowany charakter robo6t fundamentowycia,
wniosek Wykonawcy, lzynier Kontraktu mae zwolné go z potrzeby wykonania bataateriatow dla
tych robét.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét

6.3.1. Badania materialéw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone na budawvaprobat techniczia lub z deklaragj zgodndci
wydary przez producenta powinny bgprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegoniarow.
Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna Byzgodna z ustaleniami tablicy 2.

Tablica 2. Cgstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow
dostarczonych przez producentow

Lp. | Rodzaj badania Liczba bada Opis bada Ocena wynikéw badg|

1 | Sprawdzenie |Od 5 do 10 Powierzchng zbada nieuzbrojonym
powierzchni bada z wybra- | okiem. Do ew. sprawdzenia

nych losowo gkebokasci wad wy¢ dostpnych Wyniki bada
elementdw w | narzdzi (np. liniatéw z czujnikiem, | powinny by zgodne z

kazdej dostar- | suwmiarek, mikrometréw itp. wymaganiami
czonej partii
Wyrobow lica- | Przeprowad#i uniwersalnym| punktu 2
2 |Sprawdzenie |cej do 1000 przyrzadami  pomiarowymi lulf
wymiaréw elementow sprawdzianami (np. liniatam,

przymiarami itp.)

W przypadkach budeych watpliwosci mozna zlecE uprawnionej jednostce zbadanie
wihasciwosci dostarczonych wyrobdw i materiatdw w zakresienaga podanych w punkcie 2.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania rob6t nalesprawdzé:

- zgodnd¢ wykonania znakéw pionowych dokumentacprojektow (lokalizacja,
wymiary znakow, liter i symboli, wymiary znakéw, sgka¢ zamocowania znakow,
zgodnd¢ kolorystyki znakéw z instrukgj widoczn@¢ znakéw w dzié i w nocy oraz
odblaskowé¢ znakdéw w nocy /wizualnie/),

- zabezpieczenie antykorozyjne,

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, ngg@d punktem 2 i 5,

- prawidtowa¢ wykonania wykopéw pod konstrukcje wsporcze, zgednpunktem 5.3,

- poprawné¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punkieBy

- poprawnd¢ ustawienia stupkéw, konstrukcji wsporczych, zgednpunktem 5.4.

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-0000QNymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi jest szt. (sztuka), dlakéma konwencjonalnych oraz konstrukcji
wsporczych.
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8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST D-00M/@ymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagrojektows, SST i wymaganiami
Inzyniera Kontraktu, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toteji wg pkt 6, daty wyniki

pozytywne.
8.2. Odbior ostateczny

Odbiér robét oznakowania pionowego dokonywany festasadzie odbioru ostatecznego.
Odbiér ostateczny powinien bydokonany po catkowitym zakozeniu rob6t, na podstawie
wynikéw pomiaréw i bad@ajakaosciowych okrélonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbidér pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego naledokona po uptywie okresu gwarancyjnego.
9. ROZLICZENIA ROBOT
9.1. Ogdlne ustalenia dotycece podstawy ptatndéci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatoi podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania@ivego obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- wykonanie fundamentéw
- dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,
- zamocowanie tarcz znakéw drogowych,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji techniczne;.

9.3. Projektowana liczba jednostek obmiarowych

Projektowana liczba jednostek obmiarowych zostavkesilona w przedmiarze robdt oraz
kosztorysie przedmiarowymglepym”) zawartych w dokumentacji projektowej.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.  Normy
1. PN-88/B-06250 Beton zwykly
2. PN-B-06251 Roboty betonowedlbetowe. Wymagania techniczne
3. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonukiego
4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegtku. Sktad, wymagania i ocena zgodcio
5. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda damhétv i zapraw
6. PN-H-04651 Ochrona przed korgpzKlasyfikacja i okrélenie agresywnii korozyjnej
srodowiska
7. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowangargco ogélnego zastosowania
8. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwuagcione i walcowane na zimno ogolnego

przeznaczenia

9. PN-H-82200 Cynk

10. PN-H-84018 Stal niskostopowa o podegonej wytrzymatéci. Gatunki

11. PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania paeteniowego i ulepszania cieplhego.
Gatunki

12.  PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna oggfdngrzeznaczenia. Gatunki

13. PN-H-84023-07 Stal olkdlenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

14. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. 8tahaveglania. Gatunki

15. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemnen@gania i badania

16. BN-89/1076-02 Ochrona przed korpzPowtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowychzeliwnych. Wymagania i badania

17. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowyeani

10.2.  Inne dokumenty

18. Szczego6towe warunki techniczne dla znakéw naj@v drogowych oraz ugdzen bezpieczéstwa
ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na acbg Zat. Nr 1 do rozpogdzenia Min.
Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. (Dz. U. Nr®2 dnia 23 grudnia 2003 r. poz. 2181).
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