


Realizacja projektu organizacji ruchu dla lokalizacji: 

Chełmżyńska, Modlińska, Saska (rej. Lotaryńskiej), Saska (rej. posesji 77) w Warszawie.


Szczegółowa Specyfikacja Techniczna

Wykonania i Odbioru Robót.

Urządzenia bezpieczeństwa ruchu - U-12a.

1. WSTĘP.
Przedmiotem niniejszej SST są wymagania techniczne dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z realizacją projektów organizacji ruchu dla lokalizacji: ul. Chełmżyńska (IR/IO/1576/12), ul. Modlińska (IR/IO/922/12), ul. Saska w rej. Lotaryńskiej (IR/IO/1525/12), ul. Saska w rej. posesji 77 (IR/IO/1526/12).
1.2.     Zakres stosowania SST.  

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robót objętych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmują czynności związane z ustawieniem i montażem urządzeń bezpieczeństwa ruchu, do których należą:

· U-12a (barierki z kształtowników w ramach) – załącznik nr 1 (rys. techniczny „Elementy wygrodzenia z ram prętowych”).

1.4. Określenia podstawowe.
1.4.1.  Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczne separujące ruch pieszy od ruchu kołowego wykonane z ram z kształtowników wypełnionych szczeblinami.

1.4.2. Kształtowniki - wyroby o stałym przekroju poprzecznym w kształcie złożonej figury geometrycznej, dostarczane w odcinkach prostych, stosowane w konstrukcjach stalowych lub w połączeniu z innymi materiałami budowlanymi.

1.4.3. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami inspektora Zamawiającego.
1.5.1. Przekazanie terenu budowy.

Zamawiający dokonuje wprowadzenia Wykonawcy potwierdzonym przez Strony protokołem wprowadzenia na roboty związane z montażem U-12a, na podstawie zatwierdzonych projektów czasowej organizacji ruchu wykonanych przez Zamawiającego i dostarczonych Wykonawcy w dniu podpisania umowy. Wykonawca w oparciu o projekty czasowych zmian w organizacji ruchu zobowiązany jest uzyskać w ZDM właściwe pozwolenia i decyzje dotyczące realizacji zadania.  
1.5.2. Dokumentacja projektowa.

Dokumentacja projektowa (projekt stałej organizacji ruchu) zawiera plany sytuacyjne obejmujące przebieg projektowanych urządzeń bezpieczeństwa ruchu drogowego (U-12a).

1.5.3. Wykonawca jest zobowiązany do prowadzenia kart obmiarów oraz innych dokumentów niezbędnych do realizacji przedmiotu zadania.

1.5.4. Zgodność robót z dokumentacją projektową i SST.

a) Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty stanowią integralną część umowy, a wymagania wyszczególnione w choćby jednym z nich są obowiązujące dla Wykonawcy,

b) Wykonawca nie może wykorzystywać błędów lub opuszczeń w dokumentach przetargowych, a o ich wykryciu winien natychmiast poinformować inspektora Zamawiającego, który dokona odpowiednich zmian i poprawek,

c) W przypadku rozbieżności opis wymiarów jest ważniejszy od odczytu z rysunku,

d) Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiały będą zgodne z dokumentacją projektową i SST,

e) W przypadku, gdy materiały lub roboty nie będą w pełni zgodne z dokumentacją projektową lub SST i wpłynie to na niezadowalającą jakość robót, Wykonawca usunie wadliwe elementy urządzeń bezpieczeństwa ruchu i roboty wykona ponownie we właściwy sposób na własny koszt.

1.5.5. Zabezpieczenie terenu budowy.

a) W czasie wykonywania robót Wykonawca dostarczy, zainstaluje i będzie trzymywał wszystkie czasowe znaki i urządzenia zabezpieczające takie jak: zapory, światła ostrzegawcze, sygnały itp. zapewniając w ten sposób bezpieczeństwo pojazdów i pieszych,

b) Wykonawca zapewni stałe warunki widoczności w dzień i w nocy znaków i urządzeń zabezpieczających.

c) Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrębnej zapłacie i przyjmuje się, że jest włączony w cenę umowną.

1.5.6. Ochrona środowiska w czasie wykonywanych robót.

a) Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia robót wszelkie przepisy dotyczące ochrony środowiska naturalnego,

b) W czasie trwania robót Wykonawca będzie podejmować wszelkie uzasadnione kroki mające na celu stosowanie się do przepisów i norm dotyczących ochrony środowiska na terenie i wokół budowy oraz będzie unikać uszkodzeń lub uciążliwości dla osób i terenów przyległych, a wynikających ze skażenia, hałasu lub innych przyczyn powstałych w następstwie jego działania.

c) Wykonawca, stosując się do wymagań zawartych w SST, będzie miał szczególny wzgląd na środki ostrożności i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem zbiorników i cieków wodnych substancjami toksycznymi oraz możliwością powstania pożaru,

1.5.7. Bezpieczeństwo i higiena pracy.

a) Podczas realizacji robót Wykonawca będzie przestrzegać przepisów dotyczących bezpieczeństwa i higieny pracy,

b) Wykonawca ma obowiązek zadbać, aby personel nie wykonywał pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spełniających wymagań sanitarnych,

c) Wykonawca zapewni i będzie utrzymywał wszelkie urządzenia zabezpieczające, socjalne oraz sprzęt i odzież ochronną dla ochrony życia i zdrowia pracowników oraz bezpieczeństwa na drodze.

d) Wykonawca wypełni wymagania z zakresu bhp we własnym zakresie, w ramach przyjętej ceny umownej.

1.5.8. Ochrona i utrzymanie robót.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochronę robót oraz wszelkich materiałów i urządzeń używanych do realizacji zamówienia od daty rozpoczęcia do daty zakończenia robót (do ostatecznego zakończenia przedmiotu umowy).

1.5.9. Ochrona własności publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochronę instalacji na powierzchni ziemi i za urządzenia podziemne oraz uzyska od odpowiednich władz będących właścicielami tych urządzeń potwierdzenia informacji w ramach ich lokalizacji. Wykonawca zapewni właściwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urządzeń w czasie trwania robót.
O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwłocznie powiadomi Zamawiającego i zainteresowane władze oraz będzie z nimi współpracował dostarczając wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca będzie odpowiadać za wszelkie spowodowane przez jego działania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urządzeń podziemnych.  

Jeśli Wykonawca wykonał roboty zgodnie z wymaganiami projektu organizacji ruchu i SST a zaistniała wadliwość tych robót spowodowana robotami wykonanymi poprzednio przez innych wykonawców, to Zamawiający zleci taki sposób postępowania z poprzednio wykonanymi robotami, aby wyeliminować ich wady. Wykonawca wykona roboty dodatkowe zlecone przez Zamawiającego, na koszt Zamawiającego

1.5.10. Stosowanie się do prawa i innych przepisów.

a) Wykonawca jest zobowiązany znać wszystkie obowiązujące przepisy związane z wykonywanymi robotami i odpowiadać za ich przestrzeganie podczas wykonywania robót,

        b)Wykonawca powinien przestrzegać praw patentowych i odpowiada za wypełnienie wszelkich wymagań odnośnie wykorzystania opatentowanych urządzeń, materiałów lub metod.

2. MATERIAŁY.
2.1. Rodzaje materiałów.
Materiałami stosowanymi przy wykonywaniu urządzeń bezpieczeństwa ruchu drogowego (U-12a), objętych niniejszą SST, są:

· słupki metalowe i elementy połączeniowe,
· pręty stalowe,
· beton i jego składniki,
· materiały do malowania i renowacji powłok malarskich.
2.2. Słupki metalowe i elementy połączeniowe.
2.2.1. Wymiary i najważniejsze charakterystyki słupków (załącznik nr 1 do SST).
Słupki metalowe U-12a można wykonywać z ocynkowanych kształtowników, zgodnie z dokumentacją projektową i SST (załącznik nr 1).

Wymiary i najważniejsze charakterystyki słupków można przyjmować zgodnie z zamieszczonymi niżej tablicami.
. Kątowniki równoramienne wg PN-H-93401 

	Wymiary
	Grubość
	Masa 1 m
	Dopuszczalne odchyłki  mm

	ramion

mm
	ramienia

mm
	kątownika

kg/m
	długości ramienia
	grubości ramion

	40 x 40

45 x 45

50 x 50

60 x 60

65 x 65

75 x 75

80 x 80

90 x 90

100 x 100


	od 4 do 5

od 4 do 5

od 4 do 6

od 5 do 8

od 6 do 9

od 5 do 9

   od 6 do 10

  od 6 do 11

  od 8 do 12
	od 2,42 do 2,97

od 2,74 do 3,38

od 3,06 do 4,47

od 4,57 do 7,09

od 5,91 do 8,62

  od 5,76 do 10,00

  od 7,34 do 11,90

  od 8,30 do 14,70

od 12,20 do 17,80
	( 1

( 1,5

_____________

( 2
	( 0,4

( 0,5

____________

( 0,6


Ceowniki walcowane wg PN-H-93403 

	
	Wymiary - mm
	Masa
	Dopuszczalne odchyłki mm

	Ozna​czenie
	wyso​kość środ​nika
	szero​kość stopki
	grubość środ​nika
	1 m ceownika

kg/m
	środnika
	stopki
	grubości

	[ 40

[ 45

[ 50

[ 65

[ 80

 [100

 [120

 [140
	40

45

50

65

80

100

120

140
	20

38

38

42

45

50

55

60
	5

5

5

5,5

6

6

7

7
	4,75

5,03

5,59

7,09

8,64

10,60

13,40

16,00
	( 1,5

( 2,0
	( 1,5

( 2,0
	+0,3;  -0,5

+ 0,4

- 0,75

+0,4;  -1,0




2.2.2. Wymagania dla kształtowników

Kształtowniki powinny odpowiadać wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia kształtownika powinna być charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widoczne łuski, pęknięcia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne są usunięte wady przez szlifowanie lub dłutowanie z tym, że obrobiona powierzchnia powinna mieć łagodne wycięcia i zaokrąglone brzegi, a grubość kształtownika nie może zmniejszyć się poza dopuszczalną dolną odchyłkę wymiarową dla kształtownika.

Kształtowniki powinny być obcięte prostopadle do osi wzdłużnej kształtownika. Powierzchnia końców kształtownika nie powinna wykazywać rzadzizn, rozwarstwień, pęknięć i śladów jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Kształtowniki powinny być ze stali St3W lub St4W oraz mieć własności mechaniczne według PN-H-84020 lub innej uzgodnionej stali i normy pomiędzy zgłaszającym zamówienie i wytwórcą.

Podstawowe własności kształtowników wg PN-H-84020. 

	Stal
	Granica plastyczności, MPa, minimum dla wyrobów o grubości lub średnicy
	Wytrzymałość na rozciąganie, MPa, dla wyrobów o grubości lub średnicy

	
	do 

40 mm
	od 40

 do 63
	od 63

do 80
	od 80 

do 100
	od 100

do 150
	od 150

do 200
	do

100mm
	od 100

do 200

	St3W

St4W
	225

265
	215

255
	205

245
	205

235
	195

225
	185

215
	od  360

do  490

od  420

do  550
	od  340

do  490

od  400

do  550


Kształtowniki mogą być dostarczone luzem lub w wiązkach z tym, że kształtowniki o  masie do 25 kg/m dostarcza się tylko w wiązkach.

2.2.3. Wymagania dla elementów połączeniowych do mocowania barier U-12a. 
   

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementy połączeniowe przewidziane do mocowania między sobą barier i płotków jak: śruby, wkręty, nakrętki itp. powinny być czyste, gładkie, bez pęknięć, naderwań, rozwarstwień i wypukłych karbów.

Własności mechaniczne elementów połączeniowych powinny odpowiadać wymaganiom PN-M-82054, PN-M-82054-03 lub innej normy uzgodnionej.

Dostawa może być dostarczona w pudełkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach w zależności od wielkości i masy wyrobów.

Śruby, wkręty, nakrętki itp. powinny być przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiałów działających korodująco i w warunkach zabezpieczających przed uszkodzeniem.

Minimalna grubość powłoki cynkowej powinna wynosić w warunkach użytkowania:

a) umiarkowanych - 8 (m,

b) ciężkich             - 12 (m,

zgodnie z określeniem agresywności korozyjnej środowisk według PN-H-04651.

2.2.4. Wymagania dla drutu spawalniczego.

Drut spawalniczy powinien spełniać wymagania PN-M-69420, odpowiednio dla spawania gazowego acetylenowo-tlenowego.

Średnica drutu powinna wynosić połowę grubości elementów łączonych lub od 6 do 8 mm, gdy elementy łączone są grubsze niż 15 mm.

Powierzchnia drutu powinna być czysta i gładka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu lub smarów.

Wytrzymałość drutów na rozciąganie powinna wynosić:


średnica drutu - mm

wytrzymałość na rozciąganie



od 1,2 do 1,6

      od 750 do 1200 MPa



od 2,0 do 3,0

      od 550 do 1000 MPa



powyżej 3,0

      od 450 do  900  MPa.

Druty mogą być dostarczane w kręgach, na szpulach lub w pakietach. Kręgi drutów powinny składać się z jednego odcinka drutu, a zwoje nie powinny być splątane. Łączna maksymalna masa pakowanych drutów i prętów nie powinna przekraczać 50 kg netto. 

Druty i pręty powinny być przechowywane w suchych pomieszczeniach, wolnych od czynników wywołujących korozję.

2.2.5. Wymagania dla powłok metalizacyjnych cynkowych.
W przypadku zastosowania powłoki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach stalowych, powinna ona być z cynku o czystości nie mniejszej niż 99,5% i odpowiadać wymaganiom BN-89/1076-02. Minimalna grubość powłoki cynkowej powinna być zgodna z wymaganiami tablicy zamieszczonej poniżej.
Minimalna grubość powłoki metalizacyjnej cynkowej narażonej na działanie korozji atmosferycznej wg BN-89/1076-02 

	Agresywność korozyjna atmosfery                                      
	Minimalna grubość powłoki,  (m,

przy wymaganej trwałości w latach

	wg PN-H-04651 
	10
	20

	     Umiarkowana

     Ciężka
	120

160 M
	160

200 M

	     M - powłoka pokryta dwoma lub większą liczbą warstw powłoki malarskiej       


Powierzchnia powłoki powinna być jednorodna pod względem ziarnistości. Nie może ona wykazywać widocznych wad jak rysy, pęknięcia, pęcherze lub odstawanie powłoki od podłoża.

2.3. Pręty stalowe.

Wymiary przekroju poprzecznego i dopuszczalne odchyłki wymiarowe dla walcówki i prętów stalowych walcowanych na gorąco, powinny odpowiadać wymaganiom PN-H-93200-02.

Wymiary przekroju poprzecznego i dopuszczalne odchyłki wymiarowe w 

	Średnica, mm
	Dopuszczalna odchyłka średnicy w mm

dla dokładności

	walcówka
	pręty
	zwykłej
	podwyższonej
	wysokiej

	8

9

10

11

12

13

14

15
	8

9

10

11

12

13

14

15
	(  0,4
	(  0,3
	(  0,2


2.4. Beton i jego składniki

Klasa betonu powinna być B 15 lub B 20. Beton powinien odpowiadać wymaganiom PN-B-06250. Składnikami betonu są: cement, kruszywo, woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powinien być cementem portlandzkim klasy co najmniej „32,5”, odpowiadającym wymaganiom PN-B-19701. Transport i przechowywanie cementu powinny być zgodne z postanowieniami BN-88/B-6731-08.

Kruszywo do betonu (piasek, żwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywa łamanego i otoczaków) powinno odpowiadać wymaganiom PN-B-06712.

Woda powinna być „odmiany 1”, zgodnie z wymaganiami PN-B-32250. Bez badań laboratoryjnych można stosować wodę pitną.

Domieszki chemiczne do betonu powinny być stosowane, a ich dobór powinien być dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250. Domieszki powinny odpowiadać PN-B-23010.

2.6. Materiały do malowania powłok malarskich.
Do malowania urządzeń ze stali lub metali nieżelaznych należy używać materiały zgodne z PN-B-10285.
Sposoby malowania zewnątrz budynków (wyciąg z tab. 2 PN-B-10285)

	Lp.
	Rodzaj podłoża
	Rodzaj        podkładu
	Rodzaj powłoki      malarskiej
	Zastosowanie

	4
	Stal
	farba olejna miniowa 60% lub ftalowa miniowa 60%
	a) dwuwarstwowa z farby albo

b) jak w a) i jednowarstwowa z lakieru olejnego schnącego na powietrzu, rodzaju III
	elementy ślusarsko-kowalskie pełne i ażurowe (poręcze, kraty, ogrodzenie, bramy itp.)

	5
	Metale nieżelazne
	bez podkładu
	dwuwarstwowa       z    farby
	budowa latarni  ulicznych, słupki ogrodzeniowe itp. oraz elementy z metali nieżelaznych


Nie dopuszcza się stosowania wyrobów lakierowanych o nieznanym pochodzeniu, nie mających uzgodnionych wymagań oraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniami  norm.  

3. SPRZĘT.
3.1. Sprzęt do wykonania urządzeń bezpieczeństwa ruchu drogowego (U-12a).
Wykonawca przystępujący do wykonania urządzeń bezpieczeństwa ruchu drogowego powinien wykazać się możliwością korzystania z następującego sprzętu:

· szpadli, drągów stalowych, , młotków, itp.

· środków transportu materiałów,

· przewoźnych zbiorników do wody,

· betoniarek przewoźnych do wykonywania fundamentów betonowych „na mokro”,

· koparek kołowych (np. 0,15 m3) lub koparek gąsiennicowych (np. 0,25 m3),

· sprzętu spawalniczego itp.

4. TRANSPORT.
4.1. Transport materiałów. 

Kształtowniki można przewozić dowolnym środkiem transportu luzem lub w wiązkach. W przypadku ładowania na środek transportu więcej niż jednej partii wyrobów należy je zabezpieczyć przed pomieszaniem. Przy transporcie przedmiotów metalizowanych zalecana jest ostrożność ze względu na podatność powłok na uszkodzenia mechaniczne, występujące przy uderzeniach.

Śruby, wkręty, nakrętki itp. powinno się przewozić w warunkach zabezpieczających wyroby przed korozją i uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku stosowania do transportu palet, opakowania powinny być zabezpieczone przed przemieszczaniem się np. za pomocą taśmy stalowej lub folii termokurczliwej.

Druty i pręty spawalnicze należy przewozić w warunkach zabezpieczających przed korozją, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.

Cement należy przewozić zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08, zaś mieszankę betonową wg PN-B-06251.

5. WYKONANIE ROBÓT.
5.1. Zasady wykonania urządzeń bezpieczeństwa ruchu drogowego.
Wykonawca zamówi na własny koszt aktualny podkład geodezyjny obejmujący zakresem projektowane odcinki bariery U-12a. Wykonawca na własny koszt wykona, zatwierdzi i wdroży w terenie projekty czasowych zmian w organizacji ruchu na czas montażu U-12a.

Przed wykonywaniem robót należy wytyczyć lokalizację urządzeń bezpieczeństwa ruchu drogowego na podstawie projektu organizacji ruchu i w oparciu o aktualną mapę geodezyjną z naniesionymi urządzeniami podziemnymi (montaż U-12a).

Wykonawca uzyska od odpowiednich władz będących właścicielem tych urządzeń potwierdzenie informacji o ich przebiegu.

Do podstawowych czynności objętych niniejszą SST przy wykonywaniu ww. robót należą:

· wykonanie dołów pod słupki fundamentów-12a,

· wykonanie fundamentów betonowych pod słupki U-12a,

· ustawienie słupków elementów-12a,

· zamontowanie elementów U-12a w ramach z kształtowników.

5.2. Wykonanie dołów pod słupki.
Doły pod słupki powinny mieć wymiary w planie co najmniej o 20 cm większe od wymiarów słupka, a głębokość od 0,8 do 1,2 m. Ze względu na uzbrojenie podziemne terenu należy wykonać dołu pod słupki ręcznie. Dno wykopów należy wyrównać i zagęścić.
5.3. Ustawienie słupków wraz z wykonaniem fundamentów betonowych pod słupki.
Słupek należy wstawić w gotowy wykop i napełnić otwór mieszanką betonową odpowiadającą wymaganiom SST. Do czasu stwardnienia betonu słupek należy podeprzeć.

Fundament betonowy wykonany „na mokro”, w którym osadzono słupek, można wykorzystywać do dalszych prac (np. montaż ramy U-12a) co najmniej po 7 dniach od ustawienia słupka w betonie, a jeśli temperatura w czasie wykonywania fundamentu jest niższa od 10oC - po 14 dniach.

5.4. Ustawienie słupków.
Słupki powinny stać pionowo w linii urządzenia, a ich wierzchołki powinny znajdować się na jednakowej wysokości.

5.5. Wykonanie urządzeń zabezpieczających ruch pieszych z ram wypełnionych prętami stalowymi (załącznik nr 1).
Ramy mogą być wykonane z kątowników o wymiarach 40 x 40 x 3 mm.

Wysokość i szerokość elementów w ramach z kątowników winna być zgodna z dokumentacją projektową – załącznik nr 1.

Wypełnienie ram wykonane z prętów stalowych.

W celu uniknięcia wydłużenia lub kurczenia się ram pod wpływem temperatury zaleca się mocować ramy do słupków za pomocą śrub i płaskowników z otworami podłużnymi.

5.6. Wykonanie spawanych złącz elementów U-12a.
Złącza spawane elementów urządzeń zabezpieczających ruch pieszych powinny odpowiadać wymaganiom PN-M-69011.

Wytrzymałość zmęczeniowa spoin powinna wynosić od 19 do 32 MPa. Odchyłki wymiarów spoin nie powinny przekraczać ( 0,5 mm dla grubości spoiny do 6 mm i ( 1,0 mm dla spoiny powyżej 6 mm.

Odstęp, w złączach zakładkowych i nadkładkowych, pomiędzy przylegającymi do siebie płaszczyznami nie powinien być większy niż 1 mm.

Złącza spawane nie powinny mieć wad większych niż podane w tablicy poniżej. 

Dopuszczalne wymiary wad w złączach spawanych według PN-M-69775.

	

Rodzaj wady
	Dopuszczalny wymiar wady  w mm

	Brak przetopu

Podtopienie lica

Porowatość

Krater

Wklęśnięcie lica

Uszkodzenie mechaniczne

Różnica wysokości sąsiednich wgłębień

i wypukłości lica
	2,0

1,5

3,0

1,5

1,5

1,0

3,0


5.7. Malowanie U-12a.
Po zamocowaniu przęseł należy sprawdzić zabezpieczenie antykorozyjne i uzupełnić ewentualne uszkodzenia.

Do wykonania naprawy uszkodzenia powłoki antykorozyjnej można uzyć farb wysokocynowych z dużą zawartością części stałych.

Zaleca się przeprowadzać malowanie w okresie od maja do września, wyłącznie w dni pogodne, przy zalecanej temperaturze powietrza od 15 do 20oC; nie należy malować pędzlem lub wałkiem w temperaturze poniżej +5oC, jak również malować metodą natryskową w temperaturze poniżej +15oC oraz podczas występującej mgły i rosy.

Należy przestrzegać następujących zasad przy malowaniu:

· z powierzchni stali należy usunąć bardzo starannie pył, kurz, pleśnie, tłuszcz, rdzę, zgorzelinę, ewentualnie starą łuszczącą się farbę i inne zabrudzenia zmniejszające przyczepność farby do podłoża; poprzez zmywanie, usuwanie przy użyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, materiałów ściernych, piaskowania, odpalania, ługowania lub przy zastosowaniu innych środków, zgodnie z wymaganiami PN-ISO-8501-1 i PN-H-97052,

· przed malowaniem należy wypełnić wgłębienia i rysy na powierzchniach za pomocą kitów lub szpachlówek ogólnego stosowania, a następnie - wygładzić i zeszlifować podłoże pod farbę,

· do malowania można stosować farby ogólnego stosowania przeznaczone do użytku zewnętrznego, dobrej jakości, z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery przeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroby ftalowe, ftalowo-styrenowe, akrylowe itp.)


 oraz

c) rozcieńczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby,

· farbę dłużej przechowywaną należy przygotować do malowania przez usunięcie „kożucha” (zestalonej substancji błonotwórczej na powierzchni farby), dokładne wymieszanie (połączenie lżejszych i cięższych składników farby), rozcieńczenie zbyt zgęstniałej farby, ewentualne przecedzenie (usunięcie nierozmieszanych resztek osadu i innych zanieczyszczeń),

· malowanie można przeprowadzać pędzlami, wałkami malarskimi lub ewentualnie metodą natryskową (pistoletami elektrycznymi, urządzeniami kompresorowymi itp.),

· z zasady malowanie należy wykonać dwuwarstwowo: farbą do gruntowania i farbą nawierzchniową, przy czym każdą następną warstwę można nałożyć po całkowitym wyschnięciu farby poprzedniej.

Malowanie powinno odpowiadać wymaganiom PN-H-97053.

Należy zwracać uwagę na dokładne pokrycie farbą miejsc stykania się słupka metalowego z betonem fundamentu, ze względu na najszybsze niszczenie się farby w tych miejscach i pojawianie się rdzawych zacieków sygnalizujących korozje słupka.

Zaleca się stosowanie farb możliwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i środowiska, z niską zawartością m.in. niearomatycznych rozpuszczalników.

Wykonawca nie dopuści do skażenia farbami wód powierzchniowych 

i gruntowych oraz kanalizacji. Zlewki poprodukcyjne, powstające przy myciu urządzeń i pędzli oraz z samej farby, należy usuwać do izolowanych zbiorników, w celu ich naturalnej lub sztucznej neutralizacji i detoksykacji.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT.
6.1. Kontrola materiałów.
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien uzyskać od producentów zaświadczenia o jakości (atesty).

Do materiałów, których producenci są zobowiązani (przez właściwe normy PN i BN) dostarczyć zaświadczenia o jakości (atesty) należą:

· kształtowniki,

· drut spawalniczy,

· pręty zbrojeniowe.

6.2. Kontrola wykonywanych robót.
W czasie wykonywania urządzeń zabezpieczających ruch pieszych należy zbadać:

a) zgodność wykonania urządzeń z dokumentacją projektową (lokalizacja, wymiary),

b) zachowanie dopuszczalnych odchyłek wymiarów, zgodnie z SST.
c) prawidłowość wykonania dołów pod słupki, zgodnie z SST,

d) poprawność wykonania fundamentów pod słupki zgodnie z SST,

e) poprawność ustawienia słupków, zgodnie z SST,

W przypadku wykonania spawanych złącz elementów urządzeń:

a) przed oględzinami, spoinę i przylegające do niej elementy łączone (od 10 do 20 mm z każdej strony) należy dokładnie oczyścić z żużla, zgorzeliny, odprysków, rdzy, farb i innych zanieczyszczeń utrudniających prowadzenie obserwacji i pomiarów,

b) oględziny złączy należy przeprowadzić wizualnie, do pomiarów spoin powinny być stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

c) złącza o wadach większych niż dopuszczalne powinny być naprawione powtórnym spawaniem.

7. OBMIAR ROBÓT.
7.1. Jednostka obmiarowi.
Jednostką obmiarową U-12a jest m (metr). Obmiar polega na określeniu rzeczywistej długości urządzenia bezpieczeństwa ruchu.

8. ODBIÓR ROBÓT.
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora Zamawiającego, jeżeli zostały spełnione warunki SST. Wykonawca zobowiązany jest do wykonania robót poprawkowych na własny koszt i w terminie ustalonym z Inspektorem Zamawiającego.
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI.
9.1. Cena jednostek obmiarowych.
Cena 1 m wykonania urządzeń bezpieczeństwa ruchu U-12a obejmuje:

· prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

· dostarczenie na miejsce wbudowania elementów konstrukcji barier oraz materiałów pomocniczych,

· wykopanie dołów dla słupków z rozebraniem nawierzchni o ile zajdzie potrzeba,

· dostarczenie na plac budowy składników oraz przygotowanie masy betonowej w przypadkach jej użycia,

· zainstalowanie urządzeń bezpieczeństwa ruchu w sposób zapewniający stabilność,

· doprowadzenie terenu wokół wykonanych urządzeń do stanu przewidzianego w dokumentacji projektowej lub według zaleceń Inżyniera,

· wykonanie pomiarów kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE.
10.1. Normy.
	1.
	PN-B-06250
	Beton zwykły

	2.
	PN-B-06251
	Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne

	3.
	PN-B-06712
	Kruszywa mineralne do betonu

	4.
	PN-B-10285
	Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoinach bezwodnych

	5.
	PN-B-19701
	Cement. Cement powszechnego użytku. Skład, wymagania                   i ocena zgodności

	6.
	PN-B-23010
	Domieszki do betonu. Klasyfikacja i określenia

	7.
	PN-B-32250
	Materiały budowlane. Woda do betonów   i zapraw

	8.
	PN-H-84020
	Stal niestopowa konstrukcyjna ogólnego przeznaczenia. Gatunki

	9.
	PN-H-93200-02
	Walcówka i pręty stalowe okrągłe walcowane na gorąco. Walcówka i pręty ogólnego zastosowania. Wymiary

	10.
	PN-H-93401
	Stal walcowana. Kątowniki równoramienne

	11.
	PN-H-93403
	Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

	12.
	PN-H-97052
	Ochrona przed korozją. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i żeliwa do malowania

	13.
	PN-H-97053
	Ochrona przed korozją. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogólne wytyczne

	14.
	PN-M-69011
	Spawalnictwo. Złącza spawane w konstrukcjach spawanych. Podział i wymagania

	15.
	PN-M-69775
	Spawalnictwo. Wadliwość złączy spawanych. Oznaczanie klasy wadliwości na podstawie oględzin zewnętrznych

	16.
	PN-M-82054
	Śruby, wkręty i nakrętki stalowe. Ogólne wymagania i badania

	17.
	PN-M-82054-03
	Śruby, wkręty i nakrętki stalowe. Właściwości mechaniczne śrub i wkrętów

	18.
	PN-ISO-8501-1
	Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podłoży stalowych oraz podłoży stalowych po całkowitym usunięciu wcześniej nałożonych powłok

	19.
	BN-89/1076-02
	Ochrona przed korozją. Powłoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach stalowych, staliwnych i żeliwnych. Wymagania i badania

	20.
	BN-88/6731-08
	Cement. Transport i przechowywanie.


10.2. Inne dokumenty.
	21.
	Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom I - Zasady stosowania znaków                    i urządzeń bezpieczeństwa ruchu. Zał. nr 1 do zarządzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (Monitor Polski Nr 16, poz. 120).
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