M - 28.03.01 Balustrady stalowe na obiektach mog

M - 28.03.01 Balustrady stalowe na obiektach mostowh
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SS wymagania dotycgce wykonania i odbioru robét zgaanych
z wykonaniem i monteem balustrady stalowej szczeblinkowej na obiektaclstowych.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irkétdawy przy zlecaniu i realizacji
Robd6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robot obgtych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygzasad prowadzenia robot zwanych z :
» dostarczeniem na budewzamontowaniem balustrady.
» zakresem swym obejmuyymagania stawiane materialom i wykonywanej pracy.
* wytworzeniem i zabezpieczeniem antykorozyjnym ity .

1.4. Okreslenia podstawowe.

Balustrada na obiekcie mostowym-— element wypos&nia obiektu magy na celu
zabezpieczenie ludzi przed upadkiem z wysoko

Pozostate okidenia podstawowe w niniejszej Specyfikacy sgodne z obowizujacymi,
odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podami w SST DM - 00.00.00
~Wymagania ogolne”, pkt 1.4.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotygeze materiatdbw podano w SST DM - 00.00.00 ,Wymagania
ogolne”, pkt 2.

2.2. Dobo6r materiatow
Balustrada powinna Bywykonana zgodnie z dokumentaprojektovs.
Materiaty:
» slupki oraz elementy balustrady — z ptaskownikéw,
» elementy dylatacyjne — o wymiarach dostosowanychrdesuwow
» zakotwienia,
* materiaty do zabezpieczenia antykorozyjnego (nedeaja i powtoki malarskie).

Zespawane w warsztacie elementy przed wykonaniaiustrady naley zabezpieczy
antykorozyjnie. Tak przygotowane segmenty balustradlezy transportow& na miejsce
wbudowania.

Stronal z8



M - 28.03.01 Balustrady stalowe na obiektach mog

2.2.1. Wymagania dla ptaskownikdow

Profile powinny by¢ wykonane ze stali S235JR wg PN-EN 10025-2. Wsmyststre
krawedzie stalowe powinny l&yzaokgglone promieniem 2 mm.

Powierzchnia ptaskownika powinna dgharakterystyczna dla procesu walcowania i wolna
od wad, jak widoczne tuskiggniecia, zawalcowania i naderwania.

Ptaskowniki powinny b§ obcite prostopadle do osi wzdinej ksztattownika. Powierzchnia
koncow ptaskownika nie powinna wykazywarozwarstwi@, peknigé i $ladow jamy
skurczowej widocznych nieuzbrojonym okiem.

2.2.2. Wymagania dla zakotwie

Stupki balustrady mag by¢ kotwione za pomeag kotew stalowych. Elementy zakotuie
powinny by zgodne z dokumentacprojektows.

Zalewka z zaprawy niskoskurczowej o wytrzyngatlanasciskanie minimum 50 MPa.
2.2.3. Wymagania dla powtok metalizacyjnych cynkolwy

Ochrona antykorozyjna balustrad powinna zapéwh trwatagé przez okres iytkowania
trwajagcy 30 lat. Minimalna grubi@ powitoki cynkowej, zgodnie z PN-EN ISO 1461 jak
réowniez PN EN ISO 12944-2:2001 powinna wynbgi0 um. Miejsca stykdw montawych
segmentow wykonywanych w warsztacie wngleoczyci¢ i zabezpiecz§ metalizacy
natryskow, tak by grubé&¢ warstwy ocynku wynosita tam 1Q@m. Powierzchnia powitoki
powinna by jednorodna pod wzgllem ziarnistéci. Nie maze ona wykazywa widocznych
wad jak rysy, pkniecia, pcherze lub odpryski.

2.2.4. Wymagania dla powtok malarskich

Materialy na powtoki malarskie balustrad masby¢ przydatne do stosowania na
powierzchnie ocynkowane ogniowo idbyaakceptowane przezzymiera.

Gruba¢ powtoki malarskiej powinna wynasil60+400um i jest zalena od przytego
zestawu firmowego. Kolorystyka powtoki malarskiepanna by uzgodniona z Inwestorem.

2.3. Przechowywanie materiatow

Sktadowanie segmentéw balustrad powinno odiéywia tak aby nie uszkod&ipowitoki
antykorozyjnej, zachowaich dobry stan techniczny oraz aby nie narazh na intensywne
oddziatywania korozyjne.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST DM - 00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 3.

Balustrady naley montowd recznie.

Do wykonania robot Wykonawca powinien dysponéwakkim sprztem - spawark
sprztem do prostowania elementow balustrady, gpm do malowania ¢cznego lub
natryskowego.
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4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagargéle”
pkt 4.

Transport segmentow balustrady zaost odbywa dowolnymi srodkami transportu z
zachowaniem ogolnych warunkéw bezpiecznego trangpostalowych elementow
konstrukcyjnych. Podzestawy balustrady na czasp@amu naley stezy¢.

Elementy nie powinny wystawgoza gabaryérodka transportu. W czasie transportu aale
zwrac& uwag;, aby nie zostata uszkodzona powtoka antykorozyjna.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST DMO®@OO ,Wymagania ogolne”, pkt 5.

Balustrady mostowe naig mocowa zgodnie z DokumentagjProjektovs. Nad dylatacjami
mostowymi naley stosowdé dylatacje balustrad zgodnie z dokumerjagrojektowy.

Dylatacje te powinny umidiwia¢ swobodny ruch podiny czsci balustrady a tale

zapewnié identyczné¢ odksztatcé poprzecznych balustrady mostowej.

5.2. Przygotowanie robot

Przed przysipieniem do robo6t naky, na podstawie dokumentacji projektowej ustali
materiaty niezbdne do wykonania robdt, olglet kolejnas¢, sposob i termin wykonania
robot.

5.3. Opis wykonania robot
5.3.1. Wykonanie balustrad

Balustrady winny b§ wykonane zgodnie z dokumentapyojektows.
5.3.2. Malowanie metalowych balustrad

Zabezpieczenie antykorozyjne (metalizacja i powtakalarskie) powinny by wykonane

przez producenta balustrad w wytwérni. Na placudwad przed przyapieniem do spawania
naleey usurg¢ powtoke cynku z obszaru spawania. Po zespawaniu wszystt@mentow

nalezy w miejscu spawow uzupethubytki ochrony antykorozyjnej przezcazne nataenie

kilku warstw farby cynkowej, ado uzyskania o 3@um wiecej niz gruba¢ pierwotnej

powtoki. Nalery rowniez uzupeiné ubytki powtoki cynkowej powstate w czasie trangpar

montau, zgodnie z zaleceniamidyniera.

Do malowania elementéw ze stali nalerzy¢ materiatdw zgodnie z pkt 2.2.4.
Nalezy przestrzeganastpujacych zasad przy malowaniu gdzen:

» z powierzchni stali nalyy usura¢ bardzo starannie pyt, kurz, pree, tluszcz, rdg,
zgorzelire i inne zabrudzenia zmniejszag przyczepni farby do podtaa poprzez:

* mycie wod, pod cénieniem,

* mycie rozpuszczalnikami organicznymi,
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* delikatne omiatanie powierzchni cynku strumieniemdpawiednio
wyselekcjonowanegéxierniwa,

* do malowania mina stosowa farby ogodlnego stosowania przeznaczone zyiku
zewretrznego, dobrej jakiei, z nie przekroczonym okresem gwarancji, jako:

» farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i éaiprzeciwkorozyjne),

» farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyrobyaléwe, ftalowo-
styrenowe, akrylowe itp.)

* rozcienczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby

* Podczas schetia i utwardzania powlok malarskich nafezapewnt warunki
otoczenia zgodnie z kartami technicznymi produl®odczas wykonywania kdej
kolejnej powtoki konieczne jest:

* przestrzeganie czasu nzémia kolejnej powloki zgodnie z zaleceniami
producenta farb,

* sprawdzenie czy poprzednia powloka w procesacfdzyoperacyjnych nie
ulegta zabrudzeniu i ewentualne usgare zabrudzenia.

o farbe diuzej przechowywas naley przygotowé do malowania przez usygie
.kozucha” (zestalonej substancji btonotwdérczej na poxgleni farby), doktadne
wymieszanie (palczenie tejszych i ctzszych sktadnikow farby), rozaiezenie zbyt
zgestniate] farby, ewentualne przecedzenie (ustiai nie rozmieszanych resztek
osadu i innych zanieczyszaege

* malowanie mena przeprowadzapedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie
metod, natryskovd (pistoletami elektrycznymi, ugdzeniami kompresorowymi itp.),

» z zasady malowanie nale wykona dwuwarstwowo: farlp do gruntowania i farb
nawierzchniow, przy czym kadg nastpng warstwe mazna nalay¢ po catkowitym
wyschngciu farby poprzedniej.

* styki montaowe wykonywane na budowie naje zabezpieczy od zewntrz
wysokocynowymi farbami.

Nalezy zwrac& uwag na doktadne pokrycie faglmiejsc stykania sistupka metalowego z
betonem fundamentu, ze wedl na najszybsze niszczenie $arby w tych miejscach i
pojawianie s} rdzawych zaciekow sygnalizigych korozje stupka.

Zaleca s; stosowanie farb niiwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i
srodowiska, z nisk zawartdcig m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikbéw. Przy sianiu
farb nieznanego pochodzenia Wykonawca przedstawiakteptacji Inspektora Nadzoru
badania na zawaré szkodliwych sktadnikow (np. trggego toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie powinien dopc¢ do skaenia farbami wod powierzchniowych i
gruntowych oraz kanalizacji. Zlewki poprodukcyjpewstajce przy myciu urgdzen i pedzli
oraz z samej farby, nalg usuw& do izolowanych zbiornikdw, w celu ich naturalnapl
sztucznej neutralizacji i detoksykacji.
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Wszystkie uszkodzenia powitoki lub odstgria powierzchni stali powinny IBynaprawione
przy wyciu farb wysokocynkowych , a naprawy zaakceptowazez Inspektora Nadzoru.

5.1.3. Kotwy i systemy mocowania balustrad

Mocowanie balustrad nalg wykona zgodnie z DokumentacpProjektovy.

5.1.3.1. Mocowanie stupkow do kotew umieszczanyskywierconych otworach

Kotwy z metalizowanymi nagwintowanymi kodwkami osadza sina zywice lub na inne
wypetnienie posiadage deklarag zgodndci z normy lub aproba.

Nagwintowane powierzchnie kotew stalowych aglpokry¢ smarem o wysokiej odporém

na peizanie i odpowiednim do stosowania na zimna gosco. Smar powinien zapewria
ochrore przez okres co najmniej 18 miesy w przypadku przechowywania na budowie pod
przykryciem lub 6 miescy, w przypadku skiadowania bez przykrycia. Nagouvdane
koncowki kotew isruby powinny by ogniowo metalizowane.

Stupki powinny by ustawione na warstwie zaprawy niskoskurczowej. SMa zaprawy
powinna mi€ minimalrg gruba¢ 10 mm i nie przekraczagrubagci 30 mm.

5.4. Warunki wykonywania robét

Wykonawca we wilasnym zakresie zapewnia zabezpieczemejsca robot poprzez
oznakowanie i @wietlenie miejsc pracy oraz wykonanie zabezpigécpezed upadkiem z
wysokaci i utrzymuje je do zakicczenia prac.

Optymalna temperatura powietrza podczas prowadzma@ malarskich wynosi od + 15°C
do +30°C, a nie powinna Bynizsza ni +5°C. Wilgotnd¢ wzglgdna powietrza nie nie
przekraczé 80 %, nie wolno prowad&irob6t malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie
wystepowania rosy oraz przy silnym wietrze (4°Beaufarta)

Temperatura podi@ powinna wynosi co najmniej +10°C i powinna byo 3°C wysza od
punktu rosy.

Nalezy przestrzega warunku, byswieza powtoka malarska nie byla naoma w czasie
schnicia na dziatanie kurzu i deszczu. Oprécz ww. wadwnkalery przestrzegawarunkow
podanych przez producenta materiatdbw malarskiclasakh technicznych materiatow.

W czasie prowadzenia robdt Wykonawca powinien spmiz protokét z warunkow
klimatycznych panujcych w trakcie robot.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST DM - 00.00.00 ,Wymagania ogd|
pkt 6.

Odbiorowi podlegaj; wykonanie kotew chemicznych, ustawienie i zamwaige stupkow
poreczy wraz z montaeem wszystkich elementow pazy oraz odbior wszystkich elementéw
poreczy wraz z odbiorem powtoki zabezpieczenia antykgireego.
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6.2. Kontrola materiatéw
6.2.1. Kontrola konstrukcji stalowej balustrady

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyskaymagane dokumenty,
dopuszczace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@v (certyfikaty
zgodndci, deklaracje zgodr$ai, aprobaty techniczne). Wykonawca powinien spagvd
cechy zewntrzne elementow balustrady (sprawdzenie wygl zewrtrznego elementow
balustrady naley przeprowadzi na podstawie ogtizin przez ocepn uszkodzé na
powierzchni poszczegolnych elementow oraz kompfeirmalustrady).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawi ygnierowi do akceptacji.
6.3.2. Kontrola materiatéw malarskich

Przed przysipieniem do wbudowywania materiatu, Wykonawca prizeas przy kadej
dostawie deklaragjzgodndci lub certyfikat zgodn&ci materiatu z odpowiedginormg lub
aprobag techniczg. Materialy, na podstawie powszych dokumentow, powinny spetiia
wymagania podane w pkcie 2 niniejszej SST. Matgriaé spetniaice wymogoéw naley
wyeliminowa&. Przed wbudowaniem materialu Wykonawca musi pta@ds Inzynierowi
karty techniczne poszczegélnych materiatdw. Przedpaoczciem malowania naky
doswiadczalnie ustati parametry malowania. Wykonawca powinien przepraiagrobne
malowanie powierzchni za pompevybranego systemu farb i przedstavmzynierowi do
akceptacji. Wykonawca ma obaaek kontrolowa lepkas¢ materiatu malarskiego kdego
pojemnika.

6.3. Kontrola wykonanych robot
W czasie wykonywania balustrad natebada:
» zgodnd¢ wykonania balustrad z dokumentapyojektowg (lokalizacja, wymiary),
e poprawng¢ ustawienia stupkéw,
Dopuszczalne odchyiki osadzonych balustrad wygosz
» odchylenie od piont 1%
» odchytka w wysokéci stupkat 2cm
» odchyika od prostoliniow&zi 0,5%
» odchytka w odlegtéci ustawienia stupka od krgazi jezdnix 2cm.
Kontrola jakaci wykonania otworu konstrukcyjnego obejmuje:

e poréwnanie usytuowania osi otworu w elemencie koksfi z dokumentagj
projektowg — odchytka wymiaru liniowego nie powinna przekracz 5 mm,

» sprawdzenie z dokumentacjprojektowg wymiarow otworu ksztattowego;
dopuszczalna odchytka + 1 mm,

» sprawdzenie gbokasci otworu nieprzelotowego i poréwnanie jej z wielki
projektowan; dopuszczalna odchytka £ 5 mm,
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» sprawdzeniesrednicy wiertta aytego przez Wykonawc do wykonania otworu
cylindrycznego z projektowarirednig otworu,

* sprawdzenie &a nachylenia osi otworu do powierzchni elementuprzypadku
wykonania otworu ukinego; dopuszczalna odchytka + 5°.

Wykonanie ocynkowania ogniowego natesprawdzt zgodnie z PN-EN I1SO 1461:2000.

Kontrola przygotowania powierzchni do malowaniaktadania powtok malarskich oraz
jakosci powtok malarskich nakgy przeprowadzi zgodnie z SST M - 28.53.13. ,Odnowa
powtok antykorozyjnych elementow stalowych z przaggeaniem powierzchni metad
wodmg pod wysokim i bardzo wysokimgiieniem — elementy drobne”.

1. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST DM - Q0®MPNymagania ogolne”, pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiaru jest m zamontowanej balustrady.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST DM - Q0@OWymagania ogolne”, pkt 8.
8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengapyojektows, SST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg punktu 6 daty
wyniki pozytywne.
Odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj

* wykonanie kotew

* wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego przezlamyania ogniowe oraz warstw
malarskich: gruntowej i mdzywarstwy,

9.  PLATNOSC
9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w SST DM - Q0@AWymagania ogolne”, pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
* roboty towarzysgce i tymczasowe niezldne do wykonania rob6t podstawowych,
* roboty przygotowawcze i pomiarowe,

* 0znakowanie miejsca robdt,
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» dostarczenie projektu technologicznego wykonanksezpieczenia antykorozyjnego i
PZJ,

» zakup, transport i skladowanie materiatow,

» zakup i dostarczenie pozostatych czynnikow pro@ukc
* wykonanie kotew wklejanych

* monta stupkow balustrady do kotew,

* wyregulowanie wysok&iowe i w planie balustrady,

* wykonanie dylatacji balustrady,

* wykonanie uszczelnfepodstaw stupkow,

» zabezpieczenie antykorozyjne balustrady przez amyakie ogniowe | przez
pokrycie farbami

» zapewnienie odpowiednich warunkow przechowywaniatenséw malarskich i
skladowania dostarczonych z wytworni elementow koiksji,

» zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpigsizea i higieny pracy,
* wykonanie badai przygotowanie odpowiednich protokotéw i raportow
» uporzdkowanie miejsca robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. SST DM - 00.00.00. ~Wymagania ogolne”,
2. PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na agor ze stali
konstrukcyjnych. -

Czes¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjmyeestopowych

3. PN-EN ISO 1461:2000 Powloki cynkowe nanoszone naal stmetod
zanurzeniow (cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania

4. PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery - Ochronaeor korozy konstrukcji
stalowych za pomac ochronnych systeméw malarskich - ¢€z 2: Klasyfikacja
srodowisk

SST M - 28.53.13 ,O0dnowa powiok antykorozyjnycherebntow stalowych z
przygotowaniem powierzchni metpavodrg pod wysokim i bardzo wysokim &iieniem —
elementy drobne”.
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