Szczegobtowa Specyfikacja Techniczna

M — 28.00.00. WYPOSAENIE MOSTOW

M — 28.54.00. Bariery ochronne

M - 28.54.01. Naprawa barier stalowych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SSh svymagania techniczne dotyze wykonania i odbioru robot
zwigzanych z naprasvstalowych barier ochronnych na obiektach mostowych

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irk@tawy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robot obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuzynnaci zwiazane z napraavstalowych
barier ochronnych. Zakres rob6t obejmuje:

- uzupetnienie brakagych elementow bariery,

- wymiare uszkodzonych elementu bariery.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia stosowane w niniejszej SSd zyodne z obowizujacym prawem budowlanym,
wlasciwymi  normami oraz ok&eniami podanymi w cytowanym gehiennictwie
technicznym.

1.4.1. Bariera ochronna - urzadzenie bezpiecastwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobienia zjechaniu pojazdu z mostu, wjechaniu pojazdu amodnik
przeznaczony dla ruchu pieszego, przejechaniu @ojaza jezdni przeznaczaomn dla
przeciwnego kierunku ruchu

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktorej podstawowym elementest |
prowadnica wykonana z profilowanegtay stalowej

1.4.3. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profiloejatesmy
stalowej, majcy za zadanie unitwienie ptynnego wzdlnego przemieszczenia pojazdu w
czasie kolizji, w czasie ktorego prowadnica powimaksztatca si¢ stopniowo i w sposéb
plastyczny.
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2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogdblne wymagania dotygze materiatbw podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania
ogolne” p.2.

2.2.  Dobér materiatdw

Uszkodzone mechanicznie lub skorodowane elememigrlchronnych naley wymienia na
nowe, o takim samym ksztaicie i wymiarach. W prdipabarier o ksztaltach nietypowych,

naleey uszkodzone elementy zagic typowymi (dosgpnymi na rynku), przy jednoczesnym
wykonaniu niezbdnych dopasowa

2.2.1. Prowadnica

Nalezy stosowa jeden z dwodch typoéw produkowanych prowadnic z ifpefinej tamy
stalowej ocynkowanej: typ A lub B wg rysunku 1.
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Rysunek 1. Wymiary prowadnic typu A i B [17]

Powierzchnia prowadnicy powinna dgtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw
powtoki antykorozyjnej.
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2.2.2. Stupki

Stosuje si stupki z ksztattownikéw stalowych o przekroju pogcznym: dwuteowym,
ceowym, zetowym lub sigma. Wysakosrodnika ksztattownika wynosi zwykle od 100 do
140 mm. Wymiary najcegciej stosowanych stupkow stalowych przedstawiortalplicy 1.

Tablica 1. Wymiary najegciej stosowanych stupkdéw stalowych w barierach
ochronnych stalowych (wg katalogow producenbérier)

Przekréj poprzeczny Wymiary przekroju poprzeczns 99 ..| Dopuszczalna odchytka,
rzekroj
Lp. mm mm
wg normy wysokéc | szeroké¢ | grubai¢ cnf wys. | szer.| grub.
1 | Dwuteowy 100 50 45 10,6 +2 +15| +£0,5
PN-H-93407 [4] 120 58 51 14,2 2 [ 15| £05
140 66 57 18,3 +2 | 15| £05
2 | Dwuteowy, 100 55 4.1 10,3 +2 +2 [ £05
rownolegiagcienny, IPE 120 64 4,4 13,2 +2 +2 | £05
PN-H-93419 [5] 140 73 4,7 16,4 | +3,-2 | +3,-2 | +0,75
PN-H-93403 [3] -1,0
120 55 7,0 17,0 +2 +2 jw.
140 60 7,0 20,4 +2 +2 jw.
4 | Ceowy (géty na zimno) 100 50,60 |od4do6| 0d7,33| +2 | +25| -
PN-H-93460-03 [6] 120 50,60,80| od4do6/do 11,67 +2 | +25| -
140 50,60,80| od4do 6| 0d8,13| +2 | +25 -
do 15,27
0d9,73
do 16,47
5 | Ceownik pétzamkty
prostolatny )
PN-H-03461-18 [9] 120 40 3,0 6,33 | 15| %1
R ES - 100 | 60,80 |od4do6| od8,13| +25| 3 | -
120 60,80 | od4do6|do14,07 +25| +3 -
0d8,93
do 15,27
7 | Sigma(brak normy) 100 55 4,0 9,0 +2,-1 +2/-40,18

Ksztattowniki powinny odpowiada wymaganiom PN-H-93010 [2]. Powierzchnia
ksztattownika walcowanego powinnacbgharakterystyczna dla procesu walcowania i wolnha
od wad, jak widoczne tuskigkniecia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalnessingte
wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyre obrobiona powierzchnia powinna whie
tagodne wyaicia i zaokaglone brzegi, a grulé ksztattownika nie mge zmniejszy sie poza
dopuszczalpdolm odchytke wymiarowg dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndigvlasndci mechaniczne podane
w tablicy 2 wedtug PN-H-84020 [1].

Tablica 2. Podstawowe wiasiod ksztattownikow, wedtug PN-H-84020 [1]

Stal Granica plastyczriai, Wytrzymaitai¢ na rozciganie
minimum dla stupkéw, MPa dla stupkéw, MPa

St3w 195 od 340 do 490

Staw 225 od 400 do 550
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2.2.3. Inne elementy bariery

Inne elementy bariery, jak pasy profilowe, veggiiki, taczniki ukasne, obejmy stupka,
wsporniki, podktadki, przektadkgruby, swiatta odblaskowe itp. powinny bygodne z ofest
producenta barier w zakresie wymiarow, odchylek veyow, rozmieszczenia otwordw,
rodzaju materiatu, zabezpieczenia antykorozyjnggo i

Wszystkie ocynkowane elementy ackniki przewidziane do mocowania ¢dzy sola
elementéw bariery powinny byczyste, gtadkie, bezekni¢é, naderwé, rozwarstwié i
wypukiych karbow.

2.2.4. Zabezpieczenie metalowych elementéw bapergd korozi

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego elementoigrparstala producent w taki sposoéb,
aby zapewrd trwalcs¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat warunkach
normalnych, do co najmniej 3 do 5 latswodowisku o zwikszonej korozyjnéci. W przy-
padku braku wystarczgjych danych minimalna grukdpowtoki cynkowej powinna wynosi
60 um [15].

Powtoki antykorozyjne elementow bariery uszkodzpoeczas ich monza naley zaspic
zabezpieczy powilokami malarskimi. Nalg stosowa zestawy powlok malarskich
posiadajce aprobaty techniczne IBDIM.

2.3. Przechowywanie materiatow

Materiaty powinny by przechowywane zgodnie z zaleceniami producentéwspesob
zabezpieczagy przed uszkodzeniem mechanicznym i szkodliwymywpm czynnikow
atmosferycznych.

3. SPRET

3.1. Wymagania ogolne

Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogélne”
p.3.

3.2.  Wykaz sprztu do wykonania robot

Przy naprawie i wymianie elementéw barier potrzetne

- sitowniki srubowe i hydrauliczne,

- wciagniki lub wciagarki,

- klucze-adwignie, zaciski kakikowe,

- zestaw do ekia i/lub spawania acetylenowo-tlenowego,

- spawarka elektryczna z agregatendptworczym,

- pity do metalu, przecinaki itp.

- szczotki elektryczne kczne, szlifierki elektryczne do czyszczenia powaérs stali,
- pedzle do ecznego nanoszenia powiok.
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4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagaugjane”
p.4.

4.2. Inne wymagania dotycgce transportu

Materialy mog by¢ przewaone dowolnymi srodkami transportowymi w sposob
zabezpieczagy przed uszkodzeniem mechanicznym elementow uk#kodzeniem powtok
antykorozyjnych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M@OM ,Wymagania ogolne” p.5.

5.2.  Przygotowanie robét

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien wykéndoktadra inwentaryzagj
uszkodzonej bariery, wykorig odpowiednie szkice i rysunki. Na podstawie wykua
inwentaryzacji nalgy ustalt szczego6towy sposob naprawy bariery i w formie grziaru
przedstawd do akceptacji Inspektorowi Nadzoru.

W przypadku napraw barier uszkodzonych mechanic@rmpe w wyniku uderzenia pojazdu
samochodowego) nalg sprawdzt, czy oprécz deformacji ksztattu bariery nie vaysty
uszkodzenia w postaci poluzowania lub naderwanikoteden stupkow. W przypadku
uszkodzenia betonu, w ktérym jest zakotwiony stuekiery, naley wykona& naprave
betonu wg odpowiedniej SST, i dopiero po jej wykaingprzysapi¢ do wymiany elementow
bariery.

5.3.  Opis wykonania robét

Wymieniapc uszkodzone elementy bariery ngi&ierowa si¢ nastpujacymi zasadami:

- bariera powinna lymontowana zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi astahi przez
producenta bariery,

- monta bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek gdimaonych wielkoscia otworéw
w elementach bariery, powinien doprowaddo zapewnienia rownej i ptynnej linii
prowadnic bariery w planie i profilu,

- w przypadku uszkodzenia prowadnicy bariery lub gaséilowego naley wymienic caty
odcinek montaowy (zwykle ok. 4 m pomdzy stupkami),

- przy montau bariery nalgy unika& wykonywania otworow lub e¢t, naruszajcych
powtoke cynkowg elementdw bariery,

- w przypadku naprawy barier o nietypowej konstrukdppuszcza si wykonanie
niezkednych prac adaptacyjnych w celu zamontowania nowg@mentow barier,
polegajcych na przycinaniu elementéw, wykonaniu dodatkdwytworow, itp.,
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- w przypadku uszkodzenia ,fabrycznej’ powtoki cynkejwalery odstoneta powierzchng
stali oczyci¢ do stopnia czystoi St 3 PN-ISO-8501-1 [13] i zabezpieé¢zgestawem
malarskim posiadagym aprobat techniczna IBDiIM; minimalna grué powitoki
powinna wynosi 120 um; kolor warstwy nawierzchniowej nale dopasowé do koloru
powtoki cynkowej,

- sasiednie odcinki prowadnic nate taczy¢ w ten sposéb, aby naphy odcinek naklada
na koniec poprzedniego zgodnie z kierunkiem ruabjazuow,

- na barierze powinny ldyumieszczone elementy odblaskowe: czerwone - pugjra biate
po lewej stronie jezdni.

Nie nalery stosowd powtdrnie elementow barier, ktore ulegty zdeforraow.

5.4.  Warunki wykonania robot

Wymiarg uszkodzonych elementéw barier ima wykonywé w kazdych warunkach
pogodowych.

Spawanie mzna wykonywa przy temperaturze powietrza paxey 0°C.

Prace malarskie moa wykonywa, jezeli temperatura powietrza jest niezsia nk 5°C, a
temperatura malowanego elementu jest co najmr8&favyzsza od temperatury punktu rosy.
Wilgotnos¢ powietrza nie powinna przekraczg0 %.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogollne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robot podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlp.6.

6.2. Kontrola materiatéw

Kontrola ksztattownikow stalowych polega na ich wainej ocenie pod gem wad
wytworczych i uszkodze powlok antykorozyjnych. Naky réwniez sprawdzt grubdé
powitoki cynkowej na przynajmniej jednym z ZbBego asortymentu wbudowywanych
elementéw. Minimalna grulié powtoki powinna wynosi 60 um.

Dla zastosowanych elementéw Wykonawca powinien dstazeve deklaracje zgodrici z
wymaganiami Polskich Norm lub aprobat technicznych.

6.3. Kontrola wykonanych robot

Kontrola wykonania rob6t naprawczych obejmuije:

- sprawdzenie zgoddoi ksztalttu i wymiarOw naprawionego elementu zzhikczymi
elementami bariery nieuszkodzonej,

- sprawdzenie, czy podczas prac naprawczych niegmistuszkodzenie asiednich
segmentow bariery, w tym rowrieiszkodzenie powtok antykorozyjnych,

- sprawdzenie zakotwewymienianych i przylegtych do wymienianych stupkbuariery,

- sprawdzenie prostoliniovgoi catej bariery,

- sprawdzenie skuteczém mocowania nowych elementow do istadgj bariery,

- sprawdzenie gruldai powtok malarskich.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. OgOllne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogélne” p.7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiaru jest 1 mb naprawionej stalowej barieryronhej .

7.3. SzczegO6towe zasady obmiaru robot

L.p. Numer SST Nazwa elementu robo6t Jednostka sdlo
Podstawa wyceny jednostek
28.54.01. Naprawa barier stalowych mb
1. KSNR 6 /0808 Rozebranie odcinka bariery ochep mb
2. KSNR 6 /0703 Montaodcinka bariery ochronnej mb
3. KSNR 6 / 1205 Renowacja powtoki malarskiej baristalowej mb

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0OgOllne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@Q,Wymagania ogolne” p.8.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot
Roboty uznaje s8i za wykonane zgodnie z niniegszspecyfikacg oraz wymaganiami
Inspektora Nadzoru, zeli zostaty spetnione warunki wg pkt. 6. Wykonavecdowhnzany jest

do wykonania rob6t poprawkowych na wtasny koszt iewminie ustalonym z Inspektorem
Nadzoru.

9. PODSTAWA P:LATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygze podstaw ptatrssi podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania
0golne” p.9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzglnia:
- zapewnienie niezfginych czynnikow produkciji,
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- demonta uszkodzonych elementéw bariery,

- monta nowych elementow bariery,

- zabezpieczenie elementow bariery w miejscach ugztod powtok antykorozyjnych
powtoka malarsk,

- oczyszczenie terenu robo6t z usgoem odpadow poza pas drogowy.

Cena nie obejmuje kosztow zmanych z ewentuadmaprave betonu w miejscach zakotwie

stupkéw, ktog nalery wykona wg oddzielnej SST.

10. PISMIENNICTWO | PRZEPISY ZWI AZANE

[1] PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna oggmerzeznaczenia. Gatunki

[2] PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na qgur

[3] PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

[4] PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na qgr

[5] PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki réwnolegitenne IPE walcowane na goo

[6] PN-H-93460-03 Ksztattowniki stalowe gite na zimno otwarte. Ceowniki
rownoramienne ze staliaglowej zwyktej jakdci o R, do 490 MPa

[7] PN-H-93460-07 Ksztattowniki stalowe gite na zimno otwarte. Zetowniki ze stali
weglowej zwyktej jakdci 0 Ry, do 490 MPa

[8] PN-H-93461-15Ksztattowniki stalowe gite na zimno otwarte, okil®nego
przeznaczenia. Ksztattownik na pcz drogow, typ B

[9] PN-H-93461-18 Ksztattowniki stalowe gite na zimno otwarte, okil®nego
przeznaczenia. Ceowniki pétzamkia prostoktne

[10] PN-H-93461-28Ksztaltowniki stalowe gite na zimno otwarte, okdi®nego
przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe barieryauie

[11] PN-89/S-10050 Biekty mostowe. Konstrukcje stalowgmagania i badania.

[12] BN-73/0658-01 Rury stalowe profilowe agnione na zimno. Wymiary

[13] PN-ISO-8501-1 Przygotowanie podiy stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych  produktéw. Stopnie skorodowania | stopnie
przygotowania niezabezpieczonych pagtstalowych oraz podiy
stalowych po catkowitym usuggiu wczeéniej natazonych powtok

[14] Woytyczne stosowania drogowych barier ochsat, GDDP, maj 1994.

[15] Ogodlne Specyfikacje Techniczne, D - 07005,Bariery ochronne stalowe”, GDDP,
Warszawa 1998

[16] ,Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjrza 30.05.2000 r. w
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpasa drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie”, Dz. U. Nr 63.

[17] L. Mikotajkéw ,Drogowe bariery ochronne”, Mit.,, Warszawa, 1983
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