D.08.02.01 CHODNIK Z KOSTKI BETONOWEJ
1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjwsymagania dotyegce wykonania i odbioru nawierzchni chodnikowych z
kostki betonowej

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokuimemetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realiga&obdt wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robo6t olgtych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyezasad prowadzenia rob6t z@anych z wykonaniem chodnika z brukowej
kostki betonowej w olgbie dojazdéw do mostu.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z hetoatod wibroprasowana. Produkowana jest jako ksztaltka
jednowarstwowa lub w dwéch warstwach goaionych ze saptrwale w fazie produkcji. Pozostale oenia podstawowess
zgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjapodanymi w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne".

1.5.0gd6lne wymagania dotygee robot.
0Ogoblne wymagania dotygee rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne"

2. MATERIALY

2.1. Warunki og6lne stosowania materiatéw.
Ogoblne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podan8T D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne
pkt 2.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania.

2.2.1. Aprobata techniczna.
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kdstkkowej w budownictwie drogowym jest posiadanie aptpb
technicznej, wydanej przez uprawnigednostk.

2.2.2.Wyglad zewretrzny.
Struktura wyrobu powinna byzwarta, bez rys,gikni¢é, plam i ubytkow.
Powierzchnia gérna kostek powinnahgwna i szorstka, a kraxdzie kostek réwne i proste, vgkhiecia nie powinny przekracza

2 mm dla kostek o grul§oi < 80 mm.

2.2.3.Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowe;j.

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje betonowy kostlke brukows o grubdci 60 mm. Kostki o takiej grubdci sa
produkowane w kraju. Tolerancje wymiarowe wyrpsz

- na dluggci £ 3 mm,

- na szerokgci £ 3 mm,

- na grubéci £ 5 mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to;rgzaeglany, klinkierowy, grafitowy i hzowy.

2.2.4.Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych
Betonowe kostki brukowe powinny ndieechy fizykomechaniczne okftene w tablicy 1.

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych Kobtetkowych
Lp. Cechy Wartas¢

I Wytrzymalas¢ nasciskanie po 28 dniach, MPa, co najmniej: 60 50
a) srednia z sz&iu kostek
b) najmniejsza pojedynczej kostki

2 Nashkliwos¢ wodg wg PN-B-06250 [2], %, nie wcej niz 5

3 Odpornd¢ na zamraanie, po 50 cyklach zamiania, wg PN-B-06250 [2]

a) pekniecia probki brak

b) strata masy, %, nie wdiej niz
c) obnizenie wytrzymaléci nasciskanie w stosunku do wytrzyma
prébek niezamranych, %, nie wicej niz 20

4 Scieralngé na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 ffim, nie wiecej niz 4




2.3. Materiaty do produkcji betonowych kostek brwich.

2.3.1.Cement
Do produkcji kostki brukowej naty stosowé cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy niesméj ni "32,5". Zaleca si
stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powid@owiadé wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.3.2.Kruszywo do betonu
Nalezy stosowé kruszywa mineralne odpowiadag wymaganiom PN-B-06712 [3]. Uziarnienie kruszywaimno by ustalone
w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, patgzonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu

2.3.3.Woda
Woda powinna b§ odmiany "1" i odpowiadawymaganiom PN-B-32250 [5].

2.3.4.Dodatki
Do produkcji kostek brukowych stosuje; siodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikéw, zgodrieecept laboratoryjn.
Plastyfikatory zapewniaj gotowym wyrobom wiksz wytrzymaitd¢, mniejsa nasikliwose i wigksz odporndé na niskie
temperatury i dziatanie soli. Stosowane barwniki powirzapewni kostce trwale zabarwienie. Powinny tocblgarwniki
nieorganiczne.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotygee sprztu.
Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 3

3.2. Sprzt do wykonywania chodnika z kostki brukowe;j.

Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonsiferecznie. Jéli powierzchnie s duze, a kostki brukowe majednolity
ksztalt i kolor, mana stosowé& mechaniczne ugrzenia ukladajce. Uradzenie sklada siz wézka i chwytaka sterowanego
hydraulicznie, sti#cego do przenoszenia z palety warstwy kostek naso@egh utéenia. Do zagszczenia nawierzchni stosuje si
wibratory ptytowe z ostomnz tworzywa sztucznego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotygee transportu.
0Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagag&@ne" pkt 4.

4.2. Transport betonowych kostek brukowych.

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe ukladanearstwowo na palecie. Po uzyskaniu wytrzynaittetonu min. 0,7
wytrzymataci projektowanej, kostki przewone g na stanowisko, gdzie specjalne agdzenie pakuje je w fadii spina tdma
stalows, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszatgmie. Kostki betonowe moa réwnie przewozt samochodami
na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki ogélne wykonania robét.
Ogollne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00@O/@ymagania ogolne" pkt 5.

5.2.Koryto pod chodnik.

Koryto wykonane w podtal powinno by wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami pedymi i poprzecznymi.
Wskaznik zag:szczenia koryta nie powinien bynniejszy ni 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

Jezeli dokumentacja projektowa nie okl@inaczej, to nawierzchgichodnika z kostki brukowej moa wykonywé bezpdgrednio
na podiau z gruntu piaszczystego o WP > 35 [6] w uprzednjgomanym korycie.

5.3.Podsypka.
Na podsypk nalery stosowa piasek odpowiadagy wymaganiom PN-B-06712 [3]. Grusiopodsypki po zagszczeniu powinna
zawier& sie w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka powinnawilzona wod, zagszczona i wyprofilowana.

5.4. Warstwa odsczapca.
Jezeli w dokumentaciji projektowej dla wykonania chodnikaewidziana jest warstwa edzapca, to jej wykonanie powinno by
zgodne z warunkami ol¢lenymi w ST D-04.02.01 "Warstwy ogiszapce i odcinajce”.

5.5. Ukladanie chodnika z betonowych kostek brukowych.

Z uwagi na ranorodna¢ ksztattéw i koloréw produkowanych kostek, #iwe jest utczenie dowolnego wzoru - wcaiej
ustalonego w dokumentacji projektowej lub zaakcept@garprzez Inspektora Nadzoru. Kastikitada si na podsypce lub
podiazu piaszczystym w taki sposéb, aby szczelingdry kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostkalezy uktad& ok. 1,5 cm
wyzej od projektowanej niwelety chodnika, gdy czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulegaegagzeniu.

Po ulazeniu kostki, szczeliny natg wypetnic piaskiem, a nagbnie zamié¢ powierzchng utozonych kostek przyzayciu szczotek
recznych lub mechanicznych i przypi¢ do ubijania nawierzchni chodnika. Do ubijaniaasioego chodnika z kostek brukowych,
stosuje s wibratory ptytowe z ostanz tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przedagzéniem i zabrudzeniem.



Wibrowanie nalgy prowadzé od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunkirodka i jednoczanie w kierunku poprzecznym
ksztaltek. Do zagszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowyehwolno wywa¢ walca. Po ubiciu nawierzchni nale
uzupeinté szczeliny materiatem do wypetnienia i zaédieawierzchrg. Chodnik z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga
pielegnacji - mae by zaraz oddany dozytkowania.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady prowadzenia kontroli j&&io
0Ogolne zasady prowadzenia kontroli jégigpodano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolnet,gok

6.2. Badania przed przygtieniem do robét.
Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien spravédzizy producent kostek brukowych posiada aprotethniczg.

6.3. Badania w czasie rob6t. 6.3.1.

Sprawdzenie podi@.

Sprawdzenie podi@ polega na stwierdzeniu zgodoiz dokumentagj projektows i odpowiednimi SST. Dopuszczalne tolerancje
wynosz dla:

- gf¢bokasci koryta:

- 0 szerokéci do 3 m: +1 cm,

- 0 szerokéci powyzej 3 m: £2 cm,

- szerokdci koryta: + 5 cm.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki.

Sprawdzenie podsypki w zakresie gritio wymaganych spadkéw poprzecznych i padich polega na stwierdzeniu zgodcio

z dokumentagj projektow oraz pkt 5.3 niniejszej SST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidtovéci wykonania chodnika z betonowych kostek brukowyalega na stwierdzeniu zgodweowykonania z
dokumentagj projektows oraz wymaganiami pkt 5.5 niniejszej SST:

- pomierzenie szerokoi spoin,

- sprawdzenie prawidtovéai ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidtowci wypetnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przsty desé (wzér) i kolor nawierzchni jest zachowany. 6.4. Spraevde cech geometrycznych chodnika.

6.4.1. Sprawdzenie rowrigi chodnika

Sprawdzenie réwrigi nawierzchni przeprowadézaalezy fata co najmniej raz na kde 150 do 300 futozonego chodnika i w
miejscach wtpliwych, jednak nie rzadziej araz na 50 m chodnika. Dopuszczalny gwaepod tat 4 m nie powinien przekracza
1,0 cm.

6.4.2. Sprawdzenie profilu podimego

Sprawdzenie profilu poditnego przeprowadzanalezy za pomog niwelacji, bioac pod uwag punkty charakterystyczne, jednak
nie rzadziej ni co 100 m.

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punftaatamania niwelety nie megrzekracza+3 cm.

6.4.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokoriywalery szablonem z poziomic co najmniej raz na kde 150 do 300 fn
chodnika i w miejscach atpliwych, jednak nie rzadziej aco 50 m. Dopuszczalne odchylenia od projektowanegfilypwynosz
+0,3%.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiarow jest 1nf (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z brukowegkidsetonowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00M@gmagania ogoélne" pkt 8. Roboty uznaje sa wykonane zgodnie z
dokumentagj projektows, SST i wymaganiami Inspektora Nadzorugjewszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolgjian
wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ptatna¢ za jednostk wykonanej i odebranej roboty. Cena
jednostkowa obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,
- wykonanie koryta,
- ew. wykonanie warstwy odezapcej,
- wykonanie podsypki,
- utozenie kostki brukowej wraz z zeggczeniem i wypetnieniem szczelin,



- przeprowadzenie bafla pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04111
PN-B-06250
PN-B-06712
PN-B-06712
PN-B-32250

Materiaty kamienne. Oznaczaftieralngci na tarczy Boehmego.

Beton zwykty.

Kruszywa mineralne do betonu zwykiego.

Cement. Cement powszechnegoku. Sktad, wymagania i ocena zgodcio
Materiaty budowlane. Woda do betondagpraw.



