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SST DM 00.00.00 WYMAGANIA OGOLN
1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacphirecznej (SST)swymagania ogoélne
dotyczice wykonania i odbioru prac na obiektach mostowydWarszawie.

Niniejsza specyfikac nalezy stosowé& w polczeniu ze szczegotowymi specyfikacjami
technicznymi dotyczymi prowadzenia robot zezanych z utrzymaniem drogowych obiektow
mostowych.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obggnuymagania ogolne, wspdlne dla robét
objetych szczegotowymi specyfikacjami technicznymi.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione poiej okr&lenia naley rozumi€ w kazdym przypadku
nastpujaco:

1.4.1.Budowla drogowa - obiekt budowlany, niedhcy budynkiem, stanowcty cata¢ techniczno-
uzytkowa (drog;) albo jego czs¢ stanowaca odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny
(obiekt mostowy, korpus ziemnyczet).

1.4.2 Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni ldbumgty od jezdni, przeznaczony do ruchu
pieszych i odpowiednio utwardzony.

1.4.3. Dlugaé¢ mostu - odlegtee miedzy zewrtrznymi krawedziami pomostu, a w przypadku
mostow tukowych z nadsypk- odlegtéé w swietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdni
drogowej.

1.4.4 Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony ddwuucb postoju pojazdow oraz ruchu
pieszych wraz z wszelkimi wdzeniami technicznymi zwtanymi z prowadzeniem i
zabezpieczeniem ruchu.

1.4.5 Droga tymczasowa (moriawa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczimauchu
pojazdow obstugdrych zadanie budowlane na czas jego wykonaniayyazeana do usugcia po
jego zakaczeniu.

1.4.6. Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obgEmijacymi przepisami, stanowgty
urzgdowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz rzaflai okolicznaci zachodzcych w
toku wykonywania robot.

1.4.7. Estakada - obiekt zbudowany nad przeszkoelenows dla zapewnienia komunikacji
drogowej i ruchu pieszego.

1.4.8.Jezdnia - ag¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.

1.4.9. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykongwgowaniona do kierowania
robotami i do wysipowania w jego imieniu w sprawach realizacji kokitua

1.4.10.Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikamatokami, pasami awaryjnego postoju i
pasami dzielcymi jezdnie.
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1.4.11.Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchwaz ze sposobem ich pokenia.

1.4.12. Konstrukcja néna (przsto lub przsta obiektu mostowego) - €€ obiektu oparta na
podporach mostowych, twar@a ustrdj niogcy dla przeniesienia ruchu kotowego, pieszego.

1.4.13. Korpus drogowy - nasyp lub ta g wykopu, ktora jest ograniczona koromlrogi i
skarpami rowow.

1.4.14.Koryto - element uformowany w korpusie drogowymcelu utazenia w nim konstrukcji
nawierzchni.

1.4.15 Rejestr obmiaréw - akceptowany przez InspektoealZéru zeszyt z ponumerowanymi
stronami, staacy do wpisywania przez Wykonawoobmiaru dokonywanych rob6t w formie
wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zgiznikow. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegaj
potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

1.4.16. Laboratorium - drogowe Ilub inne laboratorium badasy zaakceptowane przez
Zamawiajcego, niezbdne do przeprowadzenia wszelkich badparéb zwhzanych z ocepjakasci
materiatdw oraz robot.

1.4.17. Materialy - wszelkie tworzywa nieztine do wykonania robét, zgodne z dokumentacj
projektowy i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane pinspektora Nadzoru.

1.4.18.Most - obiekt zbudowany nad przeszkododm dla zapewnienia komunikacji drogowej i
ruchu pieszego.

1.4.19. Nawierzchnia - warstwa lub zespét warstwzgltych do przejmowania i rozktadania

obcigzen od ruchu na podie gruntowe i zapewnigych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwascieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana b&epgaio oddziatywaniu ruchu i
czynnikéw atmosferycznych.

b) Warstwa wazaca - warstwa znajdaga se micdzy warstw Scieralmm a podbudow,
zapewniagjca lepsze rozienie napgzen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbugow

c) Warstwa wyréwnawcza - warstwa shga do wyrdwnania nierébwioi podbudowy lub profilu
istniejacej nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna ¢& nawierzchni stsaca do przenoszenia ohgen od ruchu na podie.
Podbudowa mie skiadé sic z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

e) Podbudowa zasadnicza - gérnaeéézpodbudowy spetniaga funkcje néne w konstrukcji
nawierzchni. Mae ona sktadasie z jednej lub dwoch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolnag&z podbudowy spetniaga, obok funkcji nénych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wodyzmi przenikaniem estek podiga.
Moze zawierd warstwe mrozoochrong, odsiczapca lub odcinagca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktérej gtbwnymareeim jest ochrona nawierzchni przed
skutkami dziatania mrozu.

h) Warstwa odcinaca - warstwa stosowana w celu unietivdienia przenikania cgtek drobnych
gruntu do warstwy nawierzchniigcej powyej.

1) Warstwa odsczapca - warstwa stiaca do odprowadzenia wody przedostej sk do
nawierzchni.

1.4.20.Niweleta - wysokéciowe i geometryczne rozwigie na ptaszcznie pionowego przekroju
w osi drogi lub obiektu mostowego.

1.4.21.0biekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunellka dla pieszych i przepust.
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1.4.22. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowanadpowiednio utrzymana do
przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.23. Odpowiednia (bliska) zgod&é - zgodnd¢ wykonywanych robéot z dopuszczonymi
tolerancjami, a j@i przedziat tolerancji nie zostat oldleny - z przecitnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju rohdédovlanych.

1.4.24. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgranicgajmi pas terenu przeznaczony do
umieszczania w nim drogi oraz drzew i krzewow. Besgowy mae rowniez obejmowé teren
przewidziany do rozbudowy drogi i budowy atizer chrongcych ludzi i srodowisko przed
uciazliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.25.Pobocze - ag¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywask pojazdow,
umieszczenia usrlzer bezpieczaéstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych,zagda
jednoczénie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.26. Podtoe - grunt rodzimy lub nasypowy, zZgy pod nawierzchai do gkbokadici
przemarzania.

1.4.27. Podiae ulepszone - gérna warstwa po@tp lezaca bezpérednio pod nawierzchai
ulepszona w celu unibwienia przegcia ruchu budowlanego i wdawego wykonania nawierzchni.

1.4.28. Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecemiackazane Wykonawcy przez
Inspektora, w formie pisemnej, dotyce sposobu realizacji rob6t lub innych sprawazanych z
prowadzeniem budowy.

1.4.29. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizycdmglaca autorem dokumentacji
projektowej.

1.4.30. Przedsjwziccie budowlane - kompleksowa realizacja nowegagzania drogowego lub
catkowita modernizacja (zmiana parametrow geometrych trasy w planie i przekroju
podiuznym) istniejcego padczenia.

1.4.31.Przepust - obiekty wybudowane w formie zamteji obudowy konstrukcyjnej, stace do
przeptywu matych ciekbw wodnych pod nasypami kogodsogowego lub dla ruchu kotowego,
pieszego.

1.4.32.Przeszkoda naturalna - elemé&mtdowiska naturalnego, stanaey utrudnienie w realizacji
zadania budowlanego, na przykitad dolina, bagndarie.

1.4.33. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, staposiutrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad droga, kolej, ruagatp.

1.4.34. Przetargowa dokumentacja projektowa esézdokumentacji projektowej, ktéra wskazuje
lokalizacg, charakterysty&i wymiary obiektu kkdacego przedmiotem robat.

1.4.35 Przyczotek - skrajna podpora obiektu mostowegozeévsktada sie z petnejsciany, stupow
lub innych form konstrukcyjnych, np. skizykomaor.

1.4.36.Rekultywacja - roboty mage na celu upoazlkowanie i przywrécenie pierwotnych funkcji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadania\wlah@go.

1.4.37. Rozpktos¢ teoretyczna - odlegédé miedzy punktami podparcia @gskami), przsta
mostowego.
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1.4.38. Szeroké¢ catkowita obiektu (mostu/wiaduktu) - odlegto migdzy zewrtrznymi
krawedziami konstrukcji obiektu, mierzona w linii propediej do osi podinej, obejmuje
catkowity szeroké¢ konstrukcyja ustroju niogcego.

1.4.39. Szeroké¢ uzytkowa obiektu - szerokoé jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla
poszczegodlnych rodzajow ruchu oraz szegélahodnikdw mierzona Wwietle poeczy mostowych
Z wylaczeniem konstrukcji przy jezdni dotem oddzietaj ruch kotowy od ruchu pieszego.

1.4.40. Slepy kosztorys - wykaz rob6t z podaniem ichsdio (przedmiarem) w kolejriai
technologicznej ich wykonania.

1.4.41.Tunel - obiekt zagbiony poniej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji dvogjo
ruchu pieszego.

1.4.42. Wiadukt - obiekt zbudowany nad linikolejowa lub inmp droga dla bezkolizyjnego
zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.43. Zadanie budowlane - ¢X przedstwzi¢cia budowlanego, stanoyga odebng catcsé¢
konstrukcyja lub technologiczs zdolm do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji
techniczno-uytkowych. Zadanie ma polegd na wykonywaniu robét zwrkanych z budow
modernizagj, utrzymaniem oraz ochraroudowli drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogolne wymagania dotycgece robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za ich zgoditoz
dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajcy w terminie okrglonym w dokumentach umowy przeieaWykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniaprawnymi i administracyjnymi,
lokalizacg i wspoétrzdne punktéw gtdwnych trasy oraz reperdw, dziennilddwy oraz dwa
egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komp&Sf.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedziadtoza ochron przekazanych mu punktow
pomiarowych do chwili odbioru Kmowego rob6t. Uszkodzone lub zniszczone znaki gagae
Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowaclzie zawieréd rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z
wykazem podanym w szczegotowych warunkach umowy,zglaginiajcym podziat na
dokumentagj projektowa:

— Zamawiajcego,
— sporzadzom przez Wykonawe

1.5.3. Zgodnd¢ robot z dokumentacj projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokiynprzekazane przez Inspektora
Nadzoru Wykonawcy stanowiczes¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione w @hnojednym z
nich sy obowizujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dalentacii.

W przypadku rozbimosci w ustaleniach poszczeg6lnych dokumentow ohowe
kolejnas¢ ich waznosci wymieniona w ,,0golnych warunkach umowy”.
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Wykonawca nie me wykorzystywa bledow Ilub opuszcze w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiagbwiadomé Inspektora, ktéry dokona
odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbienosci opis wymiarow waniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materigbda zgodne z dokumentag)
projektows i SST.

Dane okrélone w dokumentacji projektowej i w SSTEda uwazane za wartai docelowe,
od ktorych dopuszczalnea sodchylenia w ramach okilenego przedziatu tolerancji. Cechy
materiatdw i elementéw budowli musdy¢ jednorodne i wykazywazgodnd¢ z okr&lonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie m@yzekracz&dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nieda w petni zgodne z dokumentagyrojektowg
lub SST i wplynie to na niezadowaleg jakas¢ elementu budowli, to takie materialy zostan
zastpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane pon@wra koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowzany do utrzymania ruchu publicznego na terenieowd w
sposob okrdony w D-M-00.00.00, w okresie trwania realizacpritraktu, a do zakdéczenia i
odbioru ostatecznego robot.

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca przedstawi Inspektoraloei zatwierdzenia
uzgodniony z odpowiednim zaidem drogi i organem za@zapcym ruchem projekt organizaciji
ruchu i zabezpieczenia robét w okresie trwania byddW zalenosci od potrzeb i pogpu robot
projekt organizacji ruchu powinien pktualizowany przez Wykonawaa bieaco.

W czasie wykonywania rob6ét Wykonawca dostarczyinstaluje i ledzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe wdzenia zabezpieczae takie jak: zaporgwiatta ostrzegawcze, sygnaty,
itp., zapewnigc w ten sposob bezpiedmtwo pojazddw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widoczeiov dzier i w nocy tych zapér i znakéw, dla
ktorych jest to nieodzowne ze wzdbw bezpieczestwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne wudzenia zabezpieczgie lpda akceptowane przez
Inspektora.

Fakt przysipienia do robét Wykonawca obwi@ publicznie przed ich rozpoeziem w
sposOb uzgodniony z Inspektorem oraz przez umiesizw miejscach i ikziach okrélonych
przez Inspektora, tablic informacyjnych, ktérychesér bedzie zatwierdzona przez Inspektora.
Tablice informacyjne d&da utrzymywane przez Wykonawow dobrym stanie przez caly okres
realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlegebadj zaptacie i przyjmuje gize jest
wtaczony w ceR umowry.

1.5.5. Ochronasrodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowzek zn& i stosow& w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczice ochronyrodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykazania robot Wykonawceagtizie:

a) utrzymywa teren budowy i wykopy w stanie bez wody stej,

b) podejmowé& wszelkie uzasadnione kroki maeg na celu stosowanie¢silo przepisdw i norm
dotyczicych ochronysrodowiska na terenie i wokoét terenu budowy oragdze unik&
uszkodzeé lub uchzliwosci dla oséb lub wiasrigi spotecznej i innych, a wynikgych ze
skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w ¢zstvie jego sposobu dziatania.

Stosujic sk do tych wymaga bedzie miat szczegolny wzgd na:
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1) lokalizacg baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopévdgalojazdowych,

2) srodki ostra@naosci | zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pyitarb substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c) mozliwoscia powstania pzaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpaarowa

Wykonawca bdzie przestrzed@aprzepisy ochrony przeciwparowej.

Wykonawca bhdzie utrzymywa sprawny sprg przeciwpaarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnycpomieszczeniach biurowych, mieszkalnych
I magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materialy tatwopalne dda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepgisa
zabezpieczone przed dgsem o0sob trzecich.

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowaoiarem wywotanym
jako rezultat realizacji robét albo przez persofgkonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposob trwaly sszkodliwe dla otoczenia, niegdns dopuszczone do
uzycia.

Nie dopuszcza siuzycia materiatdw wywotujcych szkodliwe promieniowanie oegéniu
wigkszym od dopuszczalnego, oflmego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialty odpadoweyde do robot bda miaty aprobat technicza wydary przez
uprawnion jednostk, jednoznacznie okékajaca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow
nasrodowisko.

Materiaty, ktére s szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, azpkaiczeniu robét ich
szkodliwas¢ zanika (np. materiaty pylaste) mplgy¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymaga
technologicznych wbudowania.zé# wymagaj tego odpowiednie przepisy Zamawgiaj powinien
otrzyma& zgod: na wycie tych materialdw od wégiwych organow administracji patwowe;.

1.5.8. Ochrona wtasnéci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochronnstalacji na powierzchni ziemi i za wgdzenia
podziemne, takie jak rurami, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wihadgdabych
wiascicielami tych uradzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przemawiapcego w
ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni $elae oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i wdzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowgzany jest umigi¢ w swoim harmonogramie rezegwczasow dla
wszelkiego rodzaju robdt, ktore mapy¢ wykonane w zakresie przeknia instalacji i urzdzen
podziemnych na terenie budowy i powiadérmspektora Nadzoru i wtadze lokalne o zamiarze
rozpoczcia roboét. O fakcie przypadkowego uszkodzenia ipstalacji Wykonawca bezzwtocznie
powiadomi Inspektora i zainteresowane witadze orgizie z nimi wspotpracowat dostarczaj
wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu naprafdykonawca bdzie odpowiada za
wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkadzestalacji na powierzchni ziemi i wdzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonyciprzez Zamawiagego.

1.5.9. Ograniczenie obaizen osi pojazdow

Wykonawca stosowa si¢ bedzie do ustawowych ograniazeobchzenia na € przy
transporcie materiatow i wypagania na i z terenu robo6t. Uzyska on wszelkie nidmb zezwolenia
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od wiadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunk@msposob cigty bedzie o kadym takim
przewozie powiadamiat Inspektora. Pojazdy i tadypdwoduace nadmierne obgienie osiowe nie
beda dopuszczone nawiezo ukaiczony fragment budowy w offsie terenu budowy i Wykonawca
bedzie odpowiadat za naprawvszelkich robot w ten sposob uszkodzonych, zgodmeleceniami
Inspektora.

1.5.10. Bezpiecaestwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawcagdbie przestrzega przepisow dotycrych
bezpieczéstwa i higieny pracy.

W szczegolnéci Wykonawca ma obowkek zadbé, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowiaz nie spetniagych odpowiednich
wymaga sanitarnych.

Wykonawca zapewni idolzie utrzymywat wszelkie ugzlzenia zabezpieczge, socjalne
oraz sprzt i odpowiedni odziez dla ochronyzycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie oraz
dla zapewnienia bezpieamdwa publicznego.

Uznaje st, ze wszelkie koszty zwrzane z wypetnieniem wymagakreslonych powyej nie
podlegag odrebnej zaptacie isuwzgkdnione w cenie umowne;j.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za ochrenmoboét i za wszelkie materiaty i wdzenia
uzywane do robét od daty rozpacia do daty zakiczenia robét (do wydania potwierdzenia
zakmczenia przez Inspektora).

Wykonawca hdzie utrzymywa roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymaowanmo
by¢ prowadzone w taki sposéb, aby budowla drogowajdjitelementy byly w zadowakgym
stanie przez caly czas, do momentu odbioru osta¢gcy

Jeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzynea to na polecenie Inspektora
powinien rozpoczk roboty utrzymaniowe nie gaéiej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.

1.5.12. Stosowanie sido prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowgzany jest zna wszystkie przepisy wydane przez wiadze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktogews jakikolwiek sposob zwizane z robotami i
bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tpchw, przepiséw i wytycznych podczas
prowadzenia robot.

Wykonawca bdzie przestrzegapraw patentowych idazie w pelni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagaprawnych odnénie wykorzystania opatentowanych anlzea lub
metod i w sposob gty bedzie informowa Inspektora o swoich dziataniach, przedstayzidjopie
zezwold i inne odnéne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1.Zr6dta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanymkawgystaniem jakichkolwiek
materialtdbw przeznaczonych do robot Wykonawca pitagdsszczegotowe informacje dotyce
proponowanegarodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tycateriatow i odpowiednie
swiadectwa badalaboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia prirespektora.
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Zatwierdzenie partii materialtdw z danegmdia nie oznacza automatycznigs wszelkie
materialy z danegarddia uzyskaj zatwierdzenie.

Wykonawca zobowazany jest do prowadzenia badav celu udokumentowaniaze
materialy uzyskane z dopuszczonegodia w sposéb ggly spetniaj wymagania SST w czasie
postpu robot.

2.2. Pozyskiwanie materiatdw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwvoled wigcicieli i odnagnych wiladz na
pozyskanie materialdw z jakichkolwiekodet miejscowych wiczapc w tozrodta wskazane przez
Zamawiajcego i jest zobowgrany dostarczy Inspektorowi wymagane dokumenty przed
rozpoczciem eksploatacjirodia.

Wykonawca przedstawi dokumentacjzawierajgca raporty z bada terenowych i
laboratoryjnych oraz proponowamprzez siebie met@dwydobycia i selekcji do zatwierdzenia
Inspektorowi.

Wykonawca ponosi odpowiedziaktoza spetnienie wymagailosciowych i jak@ciowych
materiatdw z jakiegokolwiekrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: gptarynagrodzenia i jakiekolwiek inne
koszty zwazane z dostarczeniem materiatow do robot.

Humus i nadkiad czasowo zth z terenu wykopdw, ukopdw i miejsc pozyskaniaskiai
zwiru beda formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypcekuhgwacji terenu po ukczeniu
robot.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopt@ terenie budowy lub z innych
miejsc wskazanych w dokumentach umowggdwykorzystane do robot lub odwiezione na odkiad
odpowiednio do wymagaumowy lub wskazalnspektora.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektorakddgwca nie &dzie prowadz
zadnych wykopow w olgbie terenu budowy poza tymi, ktére zostaly wyszéhggne w
dokumentach umowy.

Eksploatacja zrodet materiatdbw &dzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujacymi na danym obszarze.

2.3. Inspekcja wytworni materiatdw

Wytwornie materiatbw mag by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora w celu
sprawdzenia zgodloi stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiamobRi materiatow
mog by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich $eiavosci. Wynik tych kontroli ledzie podstaw
akceptacji okrdonej partii materiatow pod wzgllem jakdci.

W przypadku, gdy Inspektoretizie przeprowadzat inspekcjvytwoérni, keda zachowane
nastpujace warunki:

a) Inspektor kdzie miat zapewnianwspotprae i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatdw
w czasie przeprowadzania inspekciji,

b) Inspektor lgdzie miat wolny dosip, w dowolnym czasie, do tychezi wytwdrni, gdzie odbywa
sie produkcja materiatéw przeznaczonych do realizaatjowy.

2.4. Materiaty nie odpowiadapce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadage wymaganiom zostarprzez Wykonawg wywiezione z terenu
budowy, ldz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektoréli espektor zezwoli Wykonawcy
na wycie tych materiatdw do innych robot,znie dla ktdrych zostaty zakupione, to koszt tych
materiatdw zostanie przewastdowany przez Inspektora.
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Kazdy rodzaj robdt, w ktorym znajdujsic nie zbadane i nie zaakceptowane materiatly,

Wykonawca wykonuje na whasne ryzyko, iczsk z jego nieprzyjciem i niezaptaceniem

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skiadowane mgterdo czasu gdy dola one
potrzebne do robot, byly zabezpieczone przed zayseczeniem, zachowaly swojakosé i
wiasciwos¢ do robot i byty dosfpne do kontroli przez Inspektora.

Miejsca czasowego sktadowania materiatGlabzlokalizowane w olgbie terenu budowy
w miejscach uzgodnionych z Inspektorem lub pozanem budowy w miejscach zorganizowanych
przez Wykonawe.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow

Jeli dokumentacja projektowa lub SST przewiajazliwosé wariantowego zastosowania
rodzaju materialu w wykonywanych robotach, Wykonawgowiadomi Inspektora o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przedyciem materiatu, albo w okresie dkrym, jéli bedzie to
wymagane dla badaprowadzonych przez Inspektora. Wybrany i zaakeeaity rodzaj materiatu
nie mae by pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowzany do aywania jedynie takiego spgtui, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jaké& wykonywanych roboét. Spek uzywany do robét powinien gy
zgodny z ofert Wykonawcy i powinien odpowiadapod wzgtdem typow i ilgci wskazaniom
zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji rokbfdakceptowanym przez Inspektora; w
przypadku braku ustalew takich dokumentach smtzpowinien by uzgodniony i zaakceptowany
przez Inspektora.

Liczba i wydajné¢ sprztu bedzie gwarantow@przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentaciji projektowej, SST i wskazahidespektora w terminie przewidzianym
umowg.

Sprzt bedacy wiasndcia Wykonawcy lub wynajty do wykonania robot ma by
utrzymywany w dobrym stanie i gotowsm do pracy. Bdzie on zgodny z normami ochrony
srodowiska i przepisami dotygzymi jego uytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokument@etwierdzagcych dopuszczenie
sprztu do wytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidupazliwos¢é wariantowego iycia
sprztu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiaddmspektora o swoim zamiarze
wyboru i uzyska jego akceptagprzed wyciem sprztu. Wybrany spra, po akceptacji Inspektora,
nie mae by pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, urgdzenia i nargdzia nie gwarantage zachowania
warunkéw umowy, zostarprzez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopusnezdo robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takiétodkow transportu, ktore nie
wptyna niekorzystnie na jaké wykonywanych robot i wkiwosci przewaonych materiatow.

Liczba srodkow transportu dmizie zapewnia prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi  w dokumentacji projektowej, SST | wskazahiadnspektora, w terminie
przewidzianym umow
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Przy ruchu na drogach publicznych pojazegabspetnid wymagania dotycce przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnychiaglt na osie i innych parametréw
technicznych.Srodki transportu nie odpowiadage warunkom dopuszczalnych apiein na osie
moga by¢ dopuszczone przez Inspektora, pod warunkiem pigewia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkow drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bdzie usuwd& na bieaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznyah dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ratgiidnie z umow oraz za jaké&t
zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, @da 2godné¢ z dokumentagj projektowa,
wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robaizgroleceniami Inspektora.

Wykonawca ponosi odpowiedziaktoza doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokasci  wszystkich elementéw robdét zgodnie z wymiaramirzednymi okr&lonymi w
dokumentaciji projektowej lub przekazanymi nénie przez Inspektora.

Nastpstwa jakiegokolwiek lkfdu spowodowanego przez Wykonaww wytyczeniu i
wyznaczaniu robot zostanjesli wymaga tego ledzie Inspektor, poprawione przez Wykonawa
wiasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wgstkprzez Inspektora nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialdoi za ich doktadng:.

Decyzje Inspektora dotygze akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéldt keda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentanbwy, dokumentacji projektowej i w
SST, a take w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzgpektor uwzgidni wyniki
bada& materiatow i robdt, rozrzuty normalnie wggtijace przy produkcji i przy badaniach
materiatdw, déwiadczenia z przeszoi, wyniki bada naukowych oraz inne czynniki wptyvaae
na rozwaam kwestk.

Polecenia Inspektorastta wykonywane nie pfiej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawod grdba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu
ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakéci

Do obowazkéw Wykonawcy naley opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspakto
programu zapewnienia jagm (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposgixonywania
robot, maliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwaratjwykonanie robét zgodnie z
dokumentagj projektows, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymepInspektora.

Program zapewnienia jaé@ bedzie zawier&

a) cz$¢ 0gblm opisupca:

— organizac wykonania robot, w tym terminy i sposéb prowadaenbat,

— organizacj ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- bhp.,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygwanie praktyczne,

- wykaz o0sOb odpowiedzialnych za jakoi terminowad¢ wykonania poszczegolnych

elementow robot,

— system (sposob i proce@dliproponowanej kontroli i sterowania jaloi wykonywanych

robot,
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— wyposaenie w sprzt i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratoriumasahego
lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza Zg@cowadzenie baadd,

— sposob oraz formgromadzenia wynikéw baddaboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw steraggych, a take wychganych wnioskéw i zastosowanych korekt w
procesie technologicznym, proponowany sposob i §gonzekazywania tych informacji
Inspektorowi;

b) cz$¢ szczegoOtow opisupca dla kazdego asortymentu robot:

— wykaz maszyn i uadzen stosowanych na budowie z ich parametrami techyiozoraz
wyposaeniem w mechanizmy do sterowania iagtzenia pomiarowo-kontrolne,

— rodzaje i ilg¢ srodkdéw transportu oraz wdzeh do magazynowania i zatadunku
materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

— sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przedtauih wiasciwosci w czasie
transportu,

— sposob i procedyr pomiarow i bada (rodzaj i czstotliwos¢, pobieranie probek,
legalizacja i sprawdzanie wdzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolrgleimentow robot,

— sposob pogpowania z materiatami i robotami nie odpowiadgmi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakasci rob6t

Celem kontroli robot &zie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeami aby
osiagma¢ zatlazong jakas¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pekontrok robot i jakéci materiatdw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, askapc personel, laboratorium, sgtz zaopatrzenie i
wszystkie uradzenia niezé&dne do pobierania probek i badaaterialdw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor zenaza&adac od Wykonawcy
przeprowadzenia baflav celu zademonstrowanize poziom ich wykonywania jest zadowalgj.

Wykonawca bdzie przeprowadZa pomiary i badania materiatbw oraz robot z
czestotliwoscia zapewniajca stwierdzenieze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi
w dokumentacji projektowej i SST

Minimalne wymagania co do zakresu ba@daich czstotliwos¢ sa okreslone w SST,
normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostahe tam okrdone, Inspektor ustali jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapetwyiykonanie robot zgodnie z umaw

Wykonawca dostarczy Inspektoroswiadectwaze wszystkie stosowane ydzenia i spret
badawczy posiadaj wazna legalizacg, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiaglaj
wymaganiom norm okétajacych procedury bada

Inspektor kdzie mi€ nieograniczony dogp do pomieszczelaboratoryjnych, w celu ich
inspekcji.

Inspektor kdzie przekazywa Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedocagnieciach dotyczcych uradzen laboratoryjnych, spetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczychzele niedociagniccia te leda tak powane, ze mog wptynac
ujemnie na wyniki bada Inspektor natychmiast wstrzymaygie do rob6t badanych materiatow i
dopuci je do wycia dopiero wtedy, gdy niedagniccia w pracy laboratorium Wykonawcy zosian
usungte i stwierdzona zostanie odpowiednia jaktych materiatow.

Wszystkie koszty zwizane z organizowaniem i prowadzeniem hadsaterialtdw ponosi
Wykonawca.
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6.3. Pobieranie prébek

Prébki kzda pobierane losowo. Zalecag¢sstosowanie statystycznych metod pobierania
prébek, opartych na zasadziee wszystkie jednostkowe elementy produkcji moly¢ z
jednakowym prawdopodohistwem wytypowane do badla

Inspektor kdzie mie€ zapewnion mazliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inspektora Wykonawcadbie przeprowadza dodatkowe badania tych
materiatéw, ktére budzwatpliwosci co do jakdci, o ile kwestionowane materiaty nie zostamzez
Wykonawe usunete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatich bada pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterekpnaeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajcy.

Pojemniki do pobierania prébelkda dostarczone przez Wykonagvc zatwierdzone przez
Inspektora. Probki dostarczone przez Wykonada badéa wykonywanych przez Inspektorada
odpowiednio opisane i oznakowane, w Sposob zaakweeply przez Inspektora.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiaryetts przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmaugpkiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosawazna
wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakcept@namzez Inspektora.

Przed przyspieniem do pomiaréw lub bafla Wykonawca powiadomi Inspektora o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania.vB&onaniu pomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na pmie ich wyniki do akceptacji Inspektora.

6.5. Raporty z bada

Wykonawca bdzie przekazywa Inspektorowi kopie raportow z wynikami badgak
najszybciej, nie piniej jednak nt w terminie okrélonym w programie zapewnienia jab

Wyniki bada& (kopie) lkkda przekazywane Inspektorowi na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przeganzaaprobowanych.
6.6. Badania prowadzone przez Inspektora

Dla celéw kontroli jakéci i zatwierdzenia, Inspektor uprawniony jest dokalmywania

kontroli, pobierania probek i badania materiatowradta ich wytwarzania I zapewniona mu
bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wakoy i producenta
materiatow.

Inspektor, po uprzedniej weryfikacji systemu kofitr rob6t prowadzonego przez
Wykonawe, bedzie ocenid zgodnd¢ materiatdbw i robdt z wymaganiami SST na podstawie
wynikéw bada dostarczonych przez Wykonagvc

Inspektor mee pobierd probki materiatdbw i prowadéi badania niezaimie od
Wykonawcy, na swoj koszt. deli wyniki tych badé wykaza, ze raporty Wykonawcy as
niewiarygodne, to Inspektor poleci Wykonawcy Ilubeal niezalenemu Ilaboratorium
przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych hada@bo oprze si wylacznie na wiasnych
badaniach przy ocenie zgodobmateriatow i robot z dokumentacprojektows i SST. W takim
przypadku catkowite koszty powtornych lub dodatkotvybadaé i pobierania probek poniesione
zostan przez Wykonawe

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor mae dopyci¢ do wycia tylko te materialy, ktére posiadaj
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1. certyfikat na znak bezpiear®wa wykazujcy, ze zapewniono zgod&é z kryteriami
technicznymi okrdonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmych oraz wiéciwych
przepisow i dokumentow technicznych,

2. deklaracg zgodndci lub certyfikat zgodngi z:

— Polsky Normg lub

— aprobai techniczm, w przypadku wyrobdéw, dla ktérych nie ustanowioRolskiej

Normy, jezeli nie g objete certyfikacy okreslona w pkt 1
i ktore spetniaj wymogi SST.

W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumesiyvymagane przez SST, 4da partia
dostarczona do robottizie posiadate dokumenty, okéajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musposiada ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami baglavykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badaeda
dostarczone przez Wykonagvimspektorowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetaigych wymagé beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawjaowiazujacym Zamawiajcego i
Wykonawe w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowvigadca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialné¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obpwicymi przepisami [2]
spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowyela dokonywane na biaco i beda dotyczy przebiegu robat,
stanu bezpieczistwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarsteiny budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowyebizie opatrzony datjego dokonania, podpisem osoby,
ktora dokonata zapisu, z podaniem jej imienia iwiaka oraz stanowiska sfhowego. Zapisy dua
czytelne, dokonane trwatechniky, w porazdku chronologicznym, bezpednio jeden pod drugim,
bez przerw.

Zalczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumebtda oznaczone kolejnym
numerem zakcznika i opatrzone dai podpisem Wykonawcy i Inspektora.

Do dziennika budowy natg wpisywa w szczegolnei:

— dat przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— dat przekazania przez Zamawjeggo dokumentacji projektowej,

— uzgodnienie przez Inspektora programu zapewniaRiggi i harmonogramow robot,

— terminy rozpocgcia i zakaczenia poszczegolnych elementow robot,

— przebieg robot, trudroi i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyogzyprzerw w
robotach,

— uwagi i polecenia Inspektora,

— daty zaradzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

— zgloszenia i daty odbioréw robot zanig@jch i ulegajcych zakryciu, cgsciowych i
ostatecznych odbioréw robat,

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— stan pogody i temperatupowietrza w okresie wykonywania robot podleggeh ograniczeniom
lub wymaganiom szczegolnym w zwku z warunkami klimatycznymi,

— zgodnd¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich apise dokumentacji projektowej,

— dane dotyczce czynnéci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przedv itrakcie
wykonywania robot,
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dane dotycace sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,
dane dotyczce jakadci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przepadzonych badaz
podaniem, kto je przeprowadzat,
wyniki préb poszczegoélnych elementéw budowli z paden, kto je przeprowadzat,
inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjmienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowydab

przediazone Inspektorowi do ustosunkowania. si

Decyzje Inspektora wpisane do dziennika budowy Wgkwca podpisuje z zaznaczeniem
ich przygcia lub zagciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje kgora do ustosunkowaniagsi
Projektant nie jest jednak strpmmowy i nie ma uprawnfedo wydawania poleéeWykonawcy
robot.

(2) Rejestr obmiaréw

Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwadgj na rozliczenie faktycznego pegt
kazdego z elementéw robo6t. Obmiary wykonanych rob&eprowadza giw sposob cigly w
jednostkach przgtych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiarow.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodoo lub certyfikaty zgodngi materiatdw,
orzeczenia o0 jakmi materialdw, recepty robocze i kontrolne wynikhdar Wykonawcy lkda
gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewniai jakdci. Dokumenty te stanowi
zakczniki do odbioru robét. Winny lgyudostpnione na kade zyczenie Inspektora.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentdéw budowy zaliczacsbprécz wymienionych w punktach (1) - (3) rgstace
dokumenty:
a) pozwolenie na realizaggadania budowlanego,
b) protokoty przekazania terenu budowy,
c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne unyasywilno-prawne,
d) protokoty odbioru robat,
e) protokoty z narad i ustate
f) korespondengjna budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy dxla przechowywane na terenie budowy w miejscu odpawwed
zabezpieczonym.

Zaginkcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowodujegojenatychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowyella zawsze dogpne dla Inspektora i przedstawiane do
wgladu nazyczenie Zamawiagego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robo6t bdzie okrdlac faktyczny zakres wykonywanych robo6t zgodnie z
dokumentagj projektows i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.
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Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym pdamaieniu Inspektora o zakresie
obmierzanych rob6t i terminie obmiaru, co najmmigj3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru keda wpisane do rejestru obmiarow.

Jakikolwiek bhd lub przeoczenie (opuszczenie) wsdiach podanych wlepym kosztorysie
lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy odowimzku ukmczenia wszystkich robot.
Btedne dane zostarpoprawione wg instrukcji Inspektora ndrpie.

Obmiar gotowych roboétdalzie przeprowadzony z ¢ztaicia wymagam do celu miesicznej
ptatnaci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie gkvaym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawe; i Inspektora.

7.2. Zasady okrglania ilosci robot i materiatow

Dtugasci i odlegtaici pomidzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymgda obmierzone
poziomo wzdta linii osiowej.

Jeli SST wiaciwe dla danych robot nie wymagdggo inaczej, okjosci beda wyliczone w
m?® jako dlugéé pomnaona przezredni przekroj.

llosci, ktore mag by¢ obmierzone wagowo glda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie
Z wymaganiami SST.

7.3. Urzgdzenia i sprat pomiarowy

Wszystkie urzdzenia i sprgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robatab
zaakceptowane przez Inspektora.

Urzadzenia i sprgt pomiarowy zostandostarczone przez Wykonagvdezeli urzadzenia te
lub sprzt wymagaj bada atestujcych to Wykonawca dalzie posiadé wazne swiadectwa
legalizaciji.

Wszystkie urzdzenia pomiaroweddla przez Wykonawe utrzymywane w dobrym stanie, w
catlym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wzenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje aolzenia wagowe odpowiadae odnénym
wymaganiom SST &lzie utrzymywad to wyposaenie zapewniag w sposob agly zachowanie
doktadndci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary leda przeprowadzone przed gziowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw
robot, a take w przypadku wyspowania dtaszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikagych przeprowadzaesiv czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegagych zakryciu przeprowadzaggirzed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obh& keda wykonane w sposob
zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub ehpsci beda uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie rejestru obmiartiW.razie braku miejsca szkice mpgyc
dofaczone w formie oddzielnego zaaknika do rejestru obmiarow, ktérego wzdr zostanie
uzgodniony z Inspektorem.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zalendéci od ustalé odpowiednich SST, roboty podlegapastpujacym etapom
odbioru:
a) odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu,
b) odbiorowi czsciowemu,
c) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbidr robét zanikagpych i ulegaicych zakryciu polega na finalnej oceniesdbi jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie reajizulegra zakryciu.

Odbior robét zanikapych i ulegajcych zakryciu bdzie dokonany w czasie
umazliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bemdwaania ogélnego pagiu
robot.

Odbioru robét dokonuje Inspektor.

Gotowa¢ danej czsci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem demtzika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbiéuzie przeprowadzony niezwitocznie, nie
pézniej jednak nt w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennikeolyd powiadomienia
o tym fakcie Inspektora.

Jakac¢ i ilos¢ robd6t ulegajcych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokudven
zawierajcych komplet wynikéw badalaboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiav
konfrontacji z dokumentagjprojektows, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czsciowy

Odbiér czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanych cgci robét. Odbioru
cze$ciowego robdt dokonuje siwg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. @dbrobot
dokonuje Inspektor.

8.4. Odbidr ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robo6t

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie raetstggo wykonania rob6t w odniesieniu
do ich ildsci, jakasci i wartasci.

Catkowite zakaczenie robdt oraz gotow® do odbioru ostatecznegadzie stwierdzona
przez Wykonawg wpisem do dziennika budowy z bezzwilocznym powiagomem na pgimie o
tym fakcie Inspektora.

Odbiér ostateczny robét napgt w terminie ustalonym w dokumentach umowy, dicod
dnia potwierdzenia przez Inspektora zadaenia robot i przgcia dokumentow, o ktérych mowa w
punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robo6t dokona komisja wyznaezwzez Zamawiagego w obecriei
Inspektora i Wykonawcy. Komisja odbiege@a roboty dokona ich oceny jadaowe] na podstawie
przedizonych dokumentow, wynikow baflai pomiardéw, ocenie wizualnej oraz zgodoio
wykonania rob6t z dokumentagprojektows i SST.

W toku odbioru ostatecznego robo6t komisja zapad@a realizacy ustalé przyjetych w
trakcie odbiorow robét zanikgjych i ulegajcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robét
uzupetniagcych i robét poprawkowych.
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W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t a@egowych Ilub robot
uzupetniagcych w warstwiescieralnej lub robotach wykmzeniowych, komisja przerwie swoje
czynngaci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komijsje jaka¢ wykonywanych robot w poszczegolnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej ndektacy projektows i SST z
uwzgkdnieniem tolerancji i nie ma whkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczéstwo ruchu, komisja dokona paten, oceniagc pomniejszom wartas¢ wykonywanych
robét w stosunku do wymafy@rzyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru astaégo robot jest protokdt odbioru
ostatecznego robét spadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawgepo.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohpany przygotow& nhastpujace
dokumenty:

1. dokumentagj projektows podstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkpwesli zostata
sporadzona w trakcie realizacji umowy,

2. szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowekumentéw umowy i ew. uzupetnigge

lub zamienne),

. recepty i ustalenia technologiczne,

. dzienniki budowy i rejestry obmiaréw (oryginaty),

. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz bafiaoznaczé laboratoryjnych, zgodne z SST, i ew. PZJ,

. deklaracje zgodrigi lub certyfikaty zgodnéci wbudowanych materiatdbw zgodnie z SST i ew.

PZJ,

7. opinie technologicza sporadzom na podstawie wszystkich wynikow bada pomiaréw
zalkczonych do dokumentow odbioru, wykonanych zgodris i PZJ,

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzggeh (np. na przekenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowejweetlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazamych
robét wiacicielom uradzen,

9. geodezyjn inwentaryzagj powykonawcz rob6t i sieci uzbrojenia terenu,

10.kopk mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnegintaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzdém przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w poroeamiz Wykonawg wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zargdzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetragp lxda zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamaw@ggo.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzunpehcych wyznaczy komisja.

(022N €2 N =N V)

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanydor zwhzanych z usugctiem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaisyctab okresie gwarancyjnym.

Odbi6or pogwarancyjny dozie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
uwzgkdnieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,Odbidrtestay robot”.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstaw ptatngci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykanara jednost&
obmiarowg ustalon dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattovpmdstavy ptatngci jest wartdé
(kwota) podana przez Wykonagves danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosmsowe) ledzie uwzgédnia
wszystkie czynnéci, wymagania i badania sktadeg¢ st na jej wykonanie, oki&one dla tej roboty
w SST i w dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robétidpobejmowé:

— robocizre bezpdrednh wraz z towarzysgymi kosztami,
- warta¢ zuzytych materiatdbw wraz z kosztami zakupu, magazymoayaewentualnych ubytkdw i
transportu na teren budowy,
— wartas¢ pracy sprztu wraz z towarzyscymi kosztami,
— koszty pdrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
— podatki obliczone zgodnie z obaaujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalewlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne D-M-00.00.00

Koszt dostosowaniagido wymagé warunkéw umowy i wymagaogolnych zawartych w
D-M-00.00.00 obejmuje wszystkie warunki olmne w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione
w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i organizachu obejmuje:

(a)opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem i odedmimi instytucjami projektu organizacji
ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczenlapii projektu Inspektorowi i
wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnieynikajacych z posgpu robaot,

(b)ustawienie tymczasowego oznakowaniaswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpiatsteva
ruchu,

(c)optaty/dziezawy terenu,

(d)przygotowanie terenu,

(e)konstrukcg tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kgamikdw, barier, oznakowa i
drenau,

(f) tymczasow przebudow urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizaeghu obejmuje:

(a)oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usciei tymczasowych oznakowapionowych,
poziomych, barier swiatet,

(b)utrzymanie ptynnéci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizaajchu obejmuje:

(a)usunkcie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

(b)doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlaneC¥dr 89, poz. 414).
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2. Zarzdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budotwacz dnia 15 grudnia 1994 r. w
sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjdjP.Nr 2 z 1995 r., poz. 29).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publidzr{idz.U.Nr 14, poz. 60 z paiejszymi
Zmianami).
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M.12.01.03 Zbrojenie betonu sta klasy AllIN

1. WSTEP

1.1.PrRzEDMIOT ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznejveymagania dotyce wykonania i odbioru zbrojenia
niespezajacego stal niskostopow klasyA-1IIN, BSt500 elementowzelbetowych.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktinpemetargowy i kontraktowy przy zlecaniu oraz
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obepnujszystkie czynn&ci umazliwiajace i majce na celu
wykonanie zbrojenia element&elbetowych i obejmajprzygotowanie i montazbrojenia klasyA-11IN .

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE .

Okreslenia podane w niniejszej Sk ggodne z obowizujacymi odpowiednimi normami oraz z okteniami
podanymi w ST DM.00.00.00

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jékstosowanych materiatéw i wykonywanych rob6t orazich
zgodnd¢ Ogoéln Specyfikaci Techniczi, ST oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE MATERIALOW

Ogl6lne wymagania dotygze materiatldw, ich pozyskiwania i skiad., wg ST D00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

2.2.STAL ZBROJENIOWA

Stal zbrojeniowa dla przedmiotowego zadania klagiidd wg PN-91/S-10042
— prety zebrowane ze stali gatuniRB500W (BSt500) klasyfikacja wg PN-ISO 6935-2:1998

srednice od 8 do 28 mm,
granica plastyczrigi: R.> 500 MPa
wytrzymatci¢ na rozciganie R, > 550 MPa

wytrzymatas¢ na rozciganie charakterystyczna: 4R 490 MPa
wytrzymatas¢ na rozciganie obliczeniowa: = 375 MPa
wydtuzalnas¢ plastyczna A>10%
zginanie do kta 60

2.3.WYMAGANIA PRZY ODBIORZE .

Przeznaczona do odbioru na budowie partgomr musi posiadaatest, w ktorym ma léypodane:
v' oznaczenie stali do zbrojenia betonu zgodne z RING$35-2:1998,
v dane ugte w punkcie cechowania stali do zbrojenia betogunarmy j.w.,
v data badania,
v/ masa partii materiatu do bada
v' wyniki bada.
Prety stalowe do zbrojenia betonu wg niniejszej ST ipoyw odpowiadd wymaganiom normy PN-ISO 6935-
2:1998 z zajcznikiem krajowym PN-ISO 6935-2/Ak:1998, w zakresigrunkéw dostawy i odbioru z uwzglinieniem
bada odbiorowych.

2.4, DRUT MONTA ZOWY .

Do montau pretéw zbrojenia naley uzywac wyzarzonego drutu stalowego tzw.a@adetkowego, jeeli nie
stosuje si polaczen spawanych lub zgrzewanych.

2.5.MATERIALY SPAWALNICZE .
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Do spawania stali gatunku 18G2b i BSt5@§wac elektrod EB.1.50.

2.6. PODKLADKI DYSTANSOWE .

Dopuszcza gistosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansovabtletonu.
Podkiadki dystansowe musby¢ przymocowane do piow. Nie dopuszcza gistosowania gtow stalowych
jako podktadek dystansowych.

3. SPRZET.

Ogolne wymagania dotygeze sprztu podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania Ogélne".

Roboty naley wykonyw& przy wyciu sprawnego technicznie sptz mechanicznego, przeznaczonego dla
realizacji robét zgodnie z zalonm technologi oraz zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

Sprzt powinien spetni& wymagania obowzujace w budownictwie ogbélnym i mostowym oraz wymagani
BHP.

Osoby obstuguice sprzt powinny by odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT.

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST DM.00.00.00 "Wymaganiél@s.

Transport dowolnymiérodkami transportu, przydatnymi dla danego asorbimeob6t pod wzgddem manaosci
utozenia i umocnienia fadunku, akceptowanymi pinspektora Nadzoru.

Stal przywieziona na budamwie powinna by zdeformowana i zanieczyszczona. Na budowie wirtng tak
magazynowana i sktadowana aby nie byta iama na zawilgocenie i zanieczyszczenie.

5. WYKONANIE ROBOT.

Ogolne wymagania dotygze wykonania podano w ST DM.00.00.00 "Wymaganial@ajé
Wykonawca przedstawi Innspektorowi Nadzoru do atagpprojekt organizacji i harmonogram robét..

5.1. PRZYGOTOWANIE ZBROJENIA .

5.1.1Czyszczenie ptow.

W konstrukcg mazna wbudowa stal pokrys co najwyej nalotem nie tuszezej sk rdzy. Nie mana
wbudowywa stali zatluszczonej smarami lub innymdiodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtogone
i oblodzonej, stali ktéra byla wystawiona na daigéastonej wody, stan powierzchni wktadek zbrojenioh ma by
zadowalajcy bezpérednio przed betonowaniem.

W przypadku skorodowania ¢idéw lub ich zanieczyszczenia (w czasie skladowardabudowie) naley
przeprowadsi ich czyszczenie. Bty zattuszczone lub zabrudzone farbamizneo opalé lampami benzynowymi lub
Czysci¢ preparatami rozpuszcaaymi tluszcz

Stal naraona na chéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezmy¢ wod stodks.

Stal pokryt tuszcaca sie rdza i zabtocol oczyszcza siszczotkami drucianymicznie lub mechanicznie lub
tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu aakprawdzé wymiary przekroju poprzecznegoefdw.

Stal tylko zabtoconmazna zmy strumieniem wody. Rty oblodzone odmea sk strumieniem cieptej wody.

Mozliwe s3 réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej almeahe przez Inspektora.

5.1.2Prostowanie pgtow

Dopuszczalna wiellig@ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi s/nm
Dopuszcza giprostowanie ptéw za pomog kluczy, prostowarek i wagarek.

5.1.3Cigcie pretéw zbrojeniowych

Ciecie prtow naley wykonywa: przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazgrst sporzdzenie
w tym celu planu ekia.

Ciecia przeprowadza i przy wyciu mechanicznych ry. Dopuszcza 8i réwniez ciecie palnikiem
acetylenowym.

Wydtuzenia petow (cm) powstajce podczas ich odginania o dany godaje porisza tabela.
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Tabela 1.
Srednica peta Kqt odgiecia
[mm] 450 | 9P | 135 | 18P
6 = 0.5 0.5 1.0
8 - 1.0 1.0 1.0
10 0.5 1.0 1.0 15
12 0.5 1.0 1.0 15
14 0.5 1.5 1.5 2.0
16 0.5 1.5 1.5 2.5
20 1.0 1.5 2.0 3.0
22 1.0 2.0 3.0 4.0
25 1.5 2.5 35 4.5
27 2.0 3.0 4.0 5.0
30 2.0 3.5 5.0 6.0

5.1.40dgiecia pretéw, haki
Minimalne srednice trzpieni gsywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podajeetabnr 2 (PN-91/S-

10042).
Tabela 2.
S‘red_nica pleta Stal gtadka m¢kka Stalzebrowana
zginanego
R,,<400 MPa R k<240 MPa R <400 MPa 400Ry< 500 MPa R k<500 MPa
d<10 ¢=3d dp=3d dg=4d dp=4d
10<d< 20 th=4d dp=4d dg=5d dg=5d
20<d< 28 ¢h=5d dp=6d dg=7d dp=8d
d<28 - ¢=8d - -

d - oznaczdarednice preta

Minimalna odlegté¢ od krzywizny peta do miejsca gdzie mina na nim potgy¢ spoire wynosi 10 d.

Na zimno na budowie nioa wykonywg odgicia prtéw srednicy d< 12 mm. Pgty o srednicy d > 12 mm
powinny by odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Wewnrgtrznasrednica odgicia prtow zbrojenia gtéwnego, poza odgiem w obebie haka, powinna kynie
mniejsza nt 5 d dla stali klasy A-0 i A-1.

W miejscach zagt i zaltama elementéw konstrukcji, w ktérych zagiu ulegaj jednoczénie wszystkie paty
zbrojenia rozeiganego naley stosowd srednic; zagkcia réwry co najmniej 20 d.

Wewnrgtrznasrednica odgicia strzemion i pstdw montaowych powinna spetnéawarunki podane dla hakow.

Nalezy zwrdcic uwag; przy odbiorze hakéw (odgi) pretdw na ich zewetrzmg strorg. Niedopuszczalneagam
pekniecia powstate podczas wyginania.

5.1.50dgiecia pretéw, haki.

Na zimno, na budowie moa wykonywé odgkcia petdéw srednicy d<12mm.
Prety o srednicy d >12mm powinny ldyodginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
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Tabela 3 - Minimalndrednice trzpieni iywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia

Srednica peta Stalzebrowana
. R.<400 MPa 400 < B <500 | R >500 MPa
zginanego mm MPa
d<10 ¢=23d o = 4d o = 4d
10<d<20 ¢=4d & = 5d & = 5d
20<d<28 ¢ =6d &b =7d a = 8d
d > 28 ¢ =28d - -

d - oznaczdrednice preta

Wewretrznasrednica odgicia prtéw zbrojenia giéwnego, poza oggiem w obebie haka, powinna léydla
staliRB-500W nie mniejsza i 15d

5.2. MONTAZ ZBROJENIA

5.2.1Wymagania ogolne

Do zbrojenia betonu nalg stosowa stal spawali (PN-91/S-10042).

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi udovia¢ jego dokladne otoczenie przez beton. Paaen zbrojenia w
deskowaniu, rozmieszczeniesfiiw wzgkdem siebie i wzgldem deskowania nie me ulec zmianie.

zbrojeniu petami wiotkimi podlegaj wszelkie konstrukcje mostowe wykonane z betonuon@frukcje
niezelbetowe musg posiadé zbrojenie zabezpieczae przed pojawieniemesirys (PN-91/S-10042). W konstrukcj
mozna wbudowa stal pokryl co najwyej nalotem nie tuszazej sk rdzy. Nie mana wbudowa stali zattuszczonej
smarami lub innymérodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtogodlodzonej, stali ktéra byta wystawiona
na dziatanie stonej wody, stan powierzchni wkiladakojeniowych ma by zadawalajcy bezpérednio przed
betonowaniem.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z ¢gibw o innejsrednicy ni przewidziane w projekcie pierwotnym oraz
zastosowanie innego gatunku stali: zmiany te wyiaaggody pisemnej Inspektora.

W plytach maksymalny rozstaw zbrojenia z@owynosé 35 cm. Minimalna grubi@ otuliny zewrtrznej
w $wietle pretdéw i powierzchni przekroju elementelbetowego powinna wyndsco najmniej 0,03 m

Uktadanie zbrojenia bezp@dnio na ptycie i podnoszenie na odpowigdmysokaé w trakcie betonowania
jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowantemaddw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.2.2Montowanie zbrojenia

5.2.2.1. fgczenie petdbw za pomog spawania

W drogowych obiektach Inspektorskich dopuszczanastpujace rodzaje spawanych pokeh pretéw:
czotowe, elektryczne, oporowe;

naktadkowe spoiny dwustronne - fukiem elektrycznym;

naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektryecany

zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektryeany

zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym;

czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z blapldtkolist;

czotowe wzmocnienie jednostranspoiry z ptaskownikiem;

czotowe wzmocnione dwustronna sppmptaskownikiem;

zaktadkowe wzmocnione jednostrarspoiry z ptaskownikiem;

czotowe wzmocnione dwustrognipoirg z mniejszym bokiem ptaskownika.

AN N N N N N NN

5.2.2.2. lgczenie pojedynczych gidw na zaktad bez spawania
Dopuszcza sitaczenie na zaktad bez spawaniaa@minie drutem) gtow prostych, pgtéw z hakami oraz
zbrojenia wykonanego w postagitiic.
5.2.2.3. Skrzzowanie petéw

Skrzyzowanie petow naley wigzat drutem wizatkowym, zgrzew@lub faczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.
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Drut wigzatkowy, wyzarzony osrednicy 1 mm #ywa skt do hczenia petow o srednicy do 12 mm. Przy
srednicach wgkszych naley stosowd drut osrednicy 1.5 mm. W szkieletach zbrojenia belek pétu naley taczy¢
wszystkie skrzyowania petéw naranych ze strzemionanmi.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. OGOLNE WYMAGANIA

Ogblne wymagania dotygee kontroli jakdci rob6t podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogdlne"

Kontrola zbrojenia przed przystieniem do betonowania, powinnacbgokonana przez Inspektora Nadzoru i
fakt ten potwierdzony wpisem do dziennika budowlya

Inspektor Nadzoru powinien stwierdzgodnd¢ utozonego zbrojenia z wumogami ST. Sprawdzenie gitibo
otuliny maze by dokonywane przez Inspektora Nadzoru rownigo betonowaniu przy ayciu przyradéw
magnetycznych gdy zachodzi podejrzen@y trakcie betonowania napito przesunicie szkieletu zbrojenia.

Wykrycie w wykonanym elemencie ewentualnych niepdéwosci obchza Wykonawe robot, niezalenie od
dokonanych uprzednio odbioréw.

6.2. MATERIALY PRZEZNACZONE DO WBUDOWANIA

Materialy przeznaczone do wbudowania pomimo posiadatestéw orazswiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie mostowym,zkarazowo przed wbudowaniem muszysk& akceptagj Zamawiajcego.
Akceptacja do wbudowania partii stali zbrojeniowejega na wizualnej ocenie stanu i pomiar&elinic nominalnych
pretéw dokonanych przez Inspektora, potwierdzonej apislo dziennika budowy.

6.3. TOLERANCJE PRZY ODBIORZE ZBROJENIA

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresigiai, gicia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tabela nr 2.
Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obawija nastpujace:
v' dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostidgja do zbrojenia gtéwnego nie powinno
przekracza 3%;
v' réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekeae3 mm;
v' dopuszczalna ehica w wykonaniu siatki na jej dtugci nie powinna przekracza25 mm;
v liczba uszkodzonych skrzgwan w dostarczonych na budewiatkach nie powinna przekraé¢z20%
w stosunku do wszystkich skraywan w siatce. Liczba uszkodzonych skiawan na jednym pgcie
nie mae przekracz&25% ogolnej ich liczby na jednymqmie;
v' rbznice w rozstawie strzemion nie powinny przekrac#2 cm.

Tabela 4
Cigcia pretow dlaL=<6,0m w = #20 mm
(L - dluga¢ pre-ta wg projektu) dlaL>6,0m w = #30 mm
Odgkcia dlaL<0,5m w = #10 mm
(odchylenia w stosunku do po dla05m<L<15m w = #15 mm
lozenia okrglonego w projekcie dlaL>15m w=220mm
Usytuowanie prtow w <5 mm
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru
w stosunku do wymagarojektu)
b) odchylenia plusowe (h - jest dlah<0,5m w = #10 mm
catkowity grubdicig elementu) dla0,5m<h<15m w = #15 mm
dah>15m w =20 mm
c) odstpy po-médzy gsiednimi dlaas<0,20 m dlaas0,20 m dlaa<40m dlaa> 0,40 m
rownolegty-mi petami (kablami) w =+ mm w = #10 mm w = 220 mm w = #30 mm
(a - jest odlegteciq projektovy
pomigdzy powierzchniami
przylegtych petow)
d) odchylenia relacji do grulsoi dlaas0,20 m dlaas<0,50 m daa<1,50m |dlaa>1,50m
lub szerokgci w kadym punkcie w =210 mm w = #15 mm w = #2220 mm w = #30 mm
zbrojenia lub otworu kablowegc
(b - oznacz catkowitgrubos¢ lub
szeroké¢ elementu)
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Wymagania odninie odbioru stali zbrojeniowej wg PN-ISO 6935-2:898 zahcznikiem krajowym PN-ISO
6935-2/Ak:1998. Pozostatle wymagania wg ST M.1221.0

7. OBMIAR ROBOT.

Ogolne wymagania dotygze obmiaru robét podano w ST DM.00.00.00 "Wymag&galne"

Jednosti obmiaru jest 1kg / 1t stali zbrojeniowej. Do okhoia nalénocsci przyjmuje s¢ teoretyczg ilos¢
zmontowanego zbrojenia tadzm dlugas¢ pretdw poszczegdinychrednic pomnaong odpowiednio przez ich eiar
jednostkowy kg/m.

Nie dolicza st stali wytej na zaktady przyakzeniu petoéw, przektadek mongmwych ani drutu wizatkowego.

Nie uwzgkdnia st zwickszonej ilgci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonavpeetow o srednicach
wickszych od wymaganych w Dokumentacji.

W wypadu elementéw stalowych kot&iebmiarem jest 1 szt. zakotwienia.

Obmiar rob6t powinien Kywykonany w sposob czytelny i zrozumiaty. Obmiabdbpowinien sj sktadd z
niezlednych obliczé oraz rysunkéw przedstawigych wymiary poszczegoélnych elementow.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST DM.00.00'@G/magania Ogoélne”
Odbiorowi robot zanikagych i ulegagcych zakryciu podlegaj
v' zgodna¢ wykonania zbrojenia z DokumentadpProjektovs, pod wzgtdem gatunkéw stalisrednic
i ksztaltow petow,
zgodndci z Dokumentagj Projektova liczby prtow w poszczegodlnych przekrojach,
usytuowania zbrojenia réwnolegle do kierunku pracyow,
rozstawu pgtow gtownych i strzemion,
prawidtowaici wykonania hakow, ztz i diugdci zakotwier pretow,
zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia,
czystaci zbrojenia w elemencie, a takniezmienngci uktadu zbrojenia.

AN NN NN

9. PODSTAWA PLATNO SCI.

9.1. OGOLNE WARUNKI PLATNO $CI
Ogodlne warunki ptatniei podane sw ST DM.00.00.00.

9.2. SZCZEGOLOWE WARUNKI PLATNO SCI.

Cena jednostkowa ,t" wbudowanej stali zbrojeniowgyvzgkdnia: opracowanie projektu organizacji
i harmonogramu rob6t, dostarczenie nighiych czynnikéw produkcji, koszty wykonania niedhych rusztowa
i pomostow do montal zbrojenia wraz z ich rozbidtk oczyszczenie, przygie, wygicie oraz zmontowanie stali
zbrojeniowej kl. AllIN, oczyszczenie stanowisk pyaavykonanie otworéw wraz z mor@m kotew i usumrcie
bedacych whlasnécia Wykonawcy materiatdw poza pas drogowy. W cenieumizgkdnia sé odpadow.

9.3. SZCZEGOLOWY ZAKRES ROBOT OBJ ETYCH ZAKRESEM PLATNO $CI:
v' wg przedmiaru.

10. PRZEPISY ZWI AZANE.

PN-63/B-06251 Roboty betonowieibetowe. Wymagania techniczne.

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukaébetowe, betonowe i sgtone. Wymagania i badania.

PN-91/S-10042. Obiekty mostowe. Konstrukcjéobewe,zelbetowe i spgzone. Projektowanie. Wydawnictwa
Normalizacyjne "ALFA" . Warszawa 1992.

PN-EN 10002-1+AC1:1998 Metale. proba rageinia. Metoda badania w temperaturze otoczenia

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonaetvetowe i spgzone. Projektowanie
PN-89/H-84023.06  Stal okilenego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.r&atu
PN-82/H-93215 Walcéwka i pty stalowe do zbrojenia betonu

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutniczekBaanie, przechowywanie i transport
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M.13.01.00 BETON KONSTRUKCYJNY

CPV 45221111-3 Mosty drogowe

1. WSTEP

1.1.PRzEDMIOT ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjveymagania techniczne dotyze wykonania i odbioru
rob6t zwiazanych z wykonaniem elementéw obiektu z betonu tkokesyjnego.

1.2.ZAKRES STOSOWANIA ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokunmmetargowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w p.1.1.

1.3.ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyezymaga przy wykonania robét okéonych w pk.1.1 i s
wspolne dla niniejszych specyfikacji.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE .

1.4.1. Beton zwykly— beton o gstaici w stanie suchym povigj 2000 kg/m, ale nie przekraczajy 2600 kg/m
powstaly ze zmieszania cementu, kruszywa grubegirobnego, wody oraz ewentualnych domieszek
i dodatkow, ktéry uzyskuje swoje wilewosci w wyniku hydratacji cementu.

1.4.2. Mieszanka betonowa- catkowicie wymieszane sktadniki betonu, ktésejeszcze w stanie umlwiajacym
zag:szczenie wybrapmetod.

1.4.3. Zaczyn cementowy mieszanina cementu i wody.

1.4.4. Zaprawa — mieszanina cementu, wody, skladnikdw i ewenfggindodatkow przechodeych przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2mm.

1.4.5. Zaréb mieszanki betonowef ilos¢ mieszanki jednorazowo otrzymanej z agtzenia mieszagego lub
pojemnika transportowego.

1.4.6. Partia betonu— ilos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlggmjoddzielnej ocenie, wyprodukowana
w okresie umownym nie diszym niz 1 miesic, z takich samych skladnikéw, wten sam sposob tyeh
samych warunkach.

1.4.7. Klasa betonu— symbol literowo-liczbowy (na przyktad C25/30)asyfikujacy beton pod wzgbem jego
wytrzymatdici na sciskanie; liczby po literze ,C” oznaczayytrzymatcgé gwarantowas RbG (wg niniejszej
specyfikacji) okrélona na prébkach betonowych odpowiednio: walcowyckrexnicy @150mm i wysolkai
300mm / sz&iennych o krawdzi réwnej 150mm, (na przyktad C25/30 oznacza hetdla ktorego
wytrzymatai¢ gwarantowana okéana na probkach walcowych wynosi 25 MPa, a naklagst széciennych
wynosi 30 MPa). Jeli w tresci specyfikacji klasa betonu zostata opisana papimdeks ,B” oznacza tase
liczby po literze B oznaczaj wytrzymald¢ gwarantowasm RbG okrélamé na prébkach betonowych
sz&ciennych o krawdzi réwnej 150mm.

1.4.8. Wytrzymaldé gwarantowana— wytrzymatéé zapewniona z 95 % prawdopodatsgvem uzyskana w wyniku
bada nasciskanie dla danej oktjosci betonu.

1.4.9. Nasigkliwosé betonu— stosunek masy wody, ktdrdolny jest wchiomé beton do jego masy w stanie suchym.

1.4.10. Stopiei mrozoodpornéci — symbol literowo-liczbowy (np.F150) klasyfikigy beton pod wzgbem jego
odporndci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznaezegnagana liczbg cykli zamraania i odmraania
probek betonowych.

1.4.11. Stopiet wodoszczeln@i — symbol literowo-liczbowy (np.W4) klasyfikagy beton pod wzghem
przepuszczalnei wody; liczba po literze W oznacza dzigsbkrotra wartas¢ cisnienia wody w MPa,
dziatapcego na prébki betonowe.

1.4.12. Rusztowania mostowe- pomocnicze budowle czasowe, zalte do wykonania projektowanego obiektu
mostowego. Rusztowania dzielg sia: robocze, mortawe i niogce.

1.4.13. Rusztowania robocze rusztowania shace do przenoszeniaggaru spreztu i ludzi.

1.4.14. Rusztowania montfgowe — rusztowania shace do przenoszenia ohzén od montowanej konstrukcji
z gotowych elementow orazegaru sprztu i ludzi.
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1.4.15. Rusztowania niogce — rusztowania shace do przenoszenia obzén od deskowa i od konstrukcji
betonowychzelbetowych i z betonu spronego, do czasu uzyskania przez nie wymagangjoéc, oraz od
ciezaru spretu i ludzi.

1.4.16. Deskowanie— element robét tymczasowychywany do nadania padanego ksztattu konstrukcji betonowej
lub zelbetowej oraz podtrzymania zbrojenia i mieszanktobhowej w czasie betonowania, usuwany po
stwardnieniu betonu. Skladagsgtéwnie z materiatéw ostonowych (np. deski, skdgjlolachy lub arkusze
z tworzyw sztucznych), pozosiaych w bezpé&rednim kontakcie z betonem oraz belek poprzecznych
i podtuznych podpierajcych bezpérednio elementy ostonowe.

1.4.17. Pozostale okrdenia podane w niniejszej Specyfikacii 8godne z obowzujacymi odpowiednimi normami
oraz okréleniami stosowanymi lubzytymi w ST DM.00.00.00.

1.5.OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditoz Dokumentagj Projektova,
ST i poleceniami Inspektora. Ogo6lne wymagania podau$T DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA

Ogolne wymagania dotycz. materiatow, ich pozyskiaansktadowania, wg ST DM 00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

2.2. SKLADNIKI MIESZANKI BETONOWEJ

Mieszanka betonowa klasy B30, F150, W8
Klasa ekspozycji dla wszystkich betondw konstrukggh XF4 (PL)

2.2.1Cement.

Celem otrzymania betonu w zZum stopniu nieprzepuszczalnego i trwalego, ecvddpornego na dziatanie
agresywnegarodowiska, o podwsszonej odporniei na wptywy chemiczne, cement powinien postadastpujace
wiasciwosci:

- wysoka wytrzymalta¢,
- maly skurcz, szczegélnie w okresie pgi&kpwym.
- Rodzaje cementu.
Do wykonania betonéw nalg stosowa cement portlandzki CEM | niskoalkaliczny, zgodnip®-EN 197-1:
- do projektowanych betonu — klasy 42,5 NA,

Wymagania dotyczce sktadu cementu.

Wg ustaléd normy PN-EN 197-1:2002 oraz ponadto zgodnie z Boapzeniem Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000r wymaigaaby cement ten charakteryzowat sastpujacym sktadem:

- zawartg¢ okreslona utamkiem masowym krzemianu tréjwapniowegotal{C3S) nie wiksza
niz 60 %,

- zawart@¢ okreslona utamkiem masowym glinianu tréjwapniowego (C3MA)azliwie niska, do
7%,

- zawartd¢ okreslona utamkiem masowym glinianéw (C4AF+2C3A) < 20 %

- zawartd¢ alkaliow do 0,6%, a przy stosowaniu kruszywa ra&tgwnego do 0,9%.

Dopuszcza gi w razie potrzeby zastosowanie cementow o0 wyseokiggsnej wytrzymakei.

Swiadectwo jakéci cementu i bigaca kontrola podstawowych parametréw cementu.

Kazda partia cementu portlandzkiego dostarczona dwévwyii bedzie posiadaswiadectwo fabryczne (badania
zgodnie z PN-EN 196-1 i PN-EN 196-3) tak, abyzme byto sprawdZzi czy s spetnione wymagania dla cementu
wedtug PN-EN 197-1.

Przed ayciem cementu do wykonania mieszanki betonowejczadé przeprowadzenie kontroli obejmggj:

- Sprawdzenie zawardoi grudek (zbrylé) nie dajcych s& rozgnigt w palcach i nie
rozpadajcych st w wodzie — niedopuszczalne.

W przypadku gdy w/w kontrola wyke niezgodn& z powyzszymi normami cement nie m® by uzyty do
betonu.

ZARZ4D DROG MIEJSKICH
ul. Chmielna 120
00-801 Warszawa



strona 31
SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNA
Wymiana nawierzchni i izolacji na wiaduktach wgapi ul. + opuszaskiej nad torami WKD

Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu.

Kazda partia cementu portlandzkiego dostarczaguzib zeswiadectwem fabrycznym (badania zgodnie z PN-
EN 196-1 i PN-EN 196-3) tak, aby sprawtlzzy s spetnione wymagania dla cementu wedtug PN-EN 19&Alniki
bada nalery przedstawd Inspektorowi do akceptaciji.
Przed ayciem cementu do wykonania mieszanki betonowejczadé przeprowadzenie kontroli obejmggj:
¢ Oznaczenie czasu gwiania wg PN-EN 196-3:1996,
¢ Oznaczenie zmiany ofipsci wg PN-EN 196-3:1996,
Sprawdzenie zawarfoi grudek (zbrylé) nie dajcych s& rozgnigé¢ w palcach i nie rozpadajych sg
w wodzie — niedopuszczalne.
W przypadku gdy w/w kontrola wyke niezgodn& z powyzszymi normami cement nie m® by uzyty do
betonu.

Magazynowanie i okres sktadowania.

Cement nalgy przechowywé w sposéb zgodny z postanowieniami normy BN-88/6081 PN-EN 197-
1:2002.

Wykonawca powinien dokonywakontroli cementu przedzyciem go do wykonania mieszanki betonowej,
nawet bez oczekiwania na zlecenie Inspektora, wdorym laboratorium do baflamaterialowych i przekazywa
nadzorowi kopie wszystkickwiadectw tych préb, dokomag jednoczénie odpowiednich zapiséw w Dzienniku
Budowy.

Do produkcji betonu nie nalg stosowa cementu przed uptywem 1 tygodnia po jego wyproeh#u oraz:

po uptywie terminu przydatdoi do stosowania,

w przypadku zamokacia lub zawilgocenia.

2.2.2Kruszywo.

Rodzaj kruszywa i uziarnienie:;

Do betonu naley stosowa kruszywo mineralne odpowiadap wymaganiom normy PN-EN 12620:2004,
z tym ze marka kruszywa nie powinna dwizsza nk klasa betonu. Ponadto zgodnie z Rozpdzeniem Ministra
Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja@Q@ruszywo powinno odpowiadaodatkowym wymaganiom:

powinno sktadéasie z elementéw niewediwych na przemarzanie,

nie zawiera skltadnikéw tamliwych, pycych czy o budowie warstwowej, gipsu, anirozpuakgzh
siarczandw, pirytow, pirytdw gliniastych i sklakéw organicznych.

Kruszywo grube.

Do betonéw klas B30 i wiszych naley stosowd wytacznie grysy granitowe, granitopochodne lub bazatow
0 maksymalnym wymiarze ziarna do 16mm.

Stosowanie gryséw z innych skat dépid mozna pod warunkiem zbadania ich w placowce badawczej
i uzyskania wynikow spetiagych wymagania dla kruszyw do betonu zgodnie z FRNtE620:2004.

Zawarta¢ w zwirach i grysach podziarna nie powinna przekra&&o a nadziarna 10 %.

Zawartag¢ w grysach ziaren nieforemnych (wydanych i ptaskich) do 10 %,

Reaktywnd¢ alkaliczna z cementem nie wywaodap zwikszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1 %.

Kruszywa grube powinny wykazywadpowiedn wytrzymaitc¢ badarn przezsciskanie w cylindrze.

Maksymalny wymiar ziaren kruszywa powinien pozwata wypetnienie mieszaakazdej czsci konstrukcji
przy uwzgtdnieniu urabialnéci mieszanki, iléci zbrojenia i grubgci otuliny.

Ziarna kruszywa nie powinny byvigksze ng:

1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego

3/4 odlegidci w swietle miedzy prtami zbrojenia, lzacymi w jednej ptaszczyie prostopadtej do kierunku
betonowania.

W przypadku stosowania kruszywa pochgmgo z rénych zrédet naley spowodowa aby udziat tych
kruszyw byt jednakowy dla catej konstrukcji betorggw

Kruszywo drobne.

Kruszywem drobnym powinny Bypiaski o uziarnieniu do 2mm pochodzenia rzeczndgb kompozycja
piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
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Zawartaé¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piapkwinna wynosi:

do 0,25 mm: 14 do 19 %,

do 0,50 mm: 33 do 48 %,

do 1,00 mm: 57 do 76 %.

Dostawca powinien posiadlala swojej produkcji wyniki badazgodne z PN-EN 12620:2004 oraz okresowo
przeprowadz& badanie specjalne dotyge reaktywnéci alkalicznej. Reaktywrig alkaliczna z cementem nie
wywolujaca zwikszenia wym. liniowych ponad 0,1 %.

ZAWARTOSC PYLOW | ZANIECZYSZCZEN:

Okreslona zgodnie z wymaganiami PN-EN 12620:2004 ,Krugzylo betonu”.

WLASCIWOSCI FIZYCZNE | CHEMICZNE KRUSZYWA:

Okreslone zgodnie z wymaganiami PN-EN 12620:2004 ,Krugzylo betonu”.

MAGAZYNOWANIE KRUSZYWA:

Kruszywo naley przechowywd w warunkach zabezpiecaaych je przed rozfrakcjonowaniem,
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywentlinkias petrograficznych, asortymentéw, marek uglabw.

UZIARNIENIE KRUSZYWA:

Mieszanki kruszywa drobnego i grubego, wymieszanedpowiednich proporcjach powinny utwoézgtah
kompozycg granulometryczay ktdéra pozwoli na uzyskanie wymaganych detevosci zardwno $wiezego betonu
(konsystencja, jednorodéf) urabialndé¢, zawarté¢ powietrza) jak i stwardniatlego (wytrzymado przepuszczalrio,
modut spezystasci, skurcz). Krzywa granulometryczna powinna zapéwzyskanie maksymalnej szczednbbetonu
przy minimalnym zayciu cementu i wody.

Szczeglla uwag; nalezy zwrdcié na uziarnienie piasku w celu zredukowania do mimmwydzielania
mleczka cementowego. Kruszywo powinno skéadia z co najmniej 3 frakcji; dla frakcji najdrobniegjzpozostatéc
na sicie o boku oczka 4mm nie iroby wigksza nk 5%. Poszczeg6lne frakcje nie momawierd& uziarnienia
przynalenego do frakcji niszej w ilgici przewyszapcej 15% i uziarnienia przynaleego do frakcji wyszej w ilgsci
przewyszajcej 10% catego sktadu frakcji.

Uziarnienie kruszywa dla betonu klasy paji B-35, powinno b§ zgodne z tabli¢ pontej:

Wymiar oczka sita Przechodzi przez sito [%]

[mm] Kruszywo do 16 mm Kruszywo do 31,5 mim
0,25 3-8 2-8

0,50 7-20 5-18

1,00 12 -32 8-28

2,00 21-42 14 - 37

4,00 36 - 56 23-47

8,00 60 —76 38 -62

16,00 100 62 — 80

31,50 - 100

Betony klasy B-35 i wyszej naley wykonywa z kruszywem o uziarnieniu ustalonymédiadczalnie, podczas
projektowania mieszanki betonowej.

Réznice w uziarnieniu mieszanki kruszywa stosowanepuommukciji betonu i mieszanki praygj do ustalenia
sktadu betonu nie powinny przekroéayartaici podanych w tablicy ponej:

Frakcje mieszanki kruszywa Maksymalnajrdica
Frakcje pytowo-piaskowe od 0 do 0,5 mm +10%
Frakcje piaskowe od 0,5 do 5 mm +10%
Zawartgi¢ poszczegOlnych frakcji poyej 5 mm +20%
2.2.3Woda.

Woda zarobowa do betonu powinna spetmazystkie wymagania PN-B-32250. Powinna pochbdeizrddet
nie budzcychzadnych vgtpliwosci, lub dobrze zbadanych. Stosowanie wody z wegjchie wymaga bada

Cz¢s¢ wody zarobowej jest potrzebna doawania betonu, jest to woda aktywna chemicznieazavia
w betonie. 11¢¢ wody niezlgdna do wizania daje stosunek cementowo - wodny w/c = 0,P,86. Reszta wody sty
do zwilzenia kruszywa i nadania mieszance betonowej odmmiegkonsystencji - jest to woda bierna, ktéraegiem
czasu wyparuje z betonu pozostawgagikro-i makropory obriiajace wytrzymaté¢ betonu.
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Woda powinna by dodawana w mdiwie najmniejszych iléciach w stosunku do zatonej wytrzymaigci
i stopnia urabialnéi mieszanki betonowej, bigc pod uwag réwniez ilosci wody zawarte w kruszywie, w sposéb
pozwalajicy na zachowanie mbtiwie matego stosunku w/c = 0,42. gadnym przypadku nie wkszego ni 0,50).

2.2.4Dodatki i domieszki do betonu.

W celu uzyskania betonéw w zgm stopniu nieprzepuszczalnych i trwatych, o niskiimsunku w/c i wysokiej
urabialngci, naley wywac domieszek. Wszystkie domieszki i dodatki do betomusz mie¢ aktualr, aprobat
technicza wydary przez IBDiM.

Zaleca sj stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chegih o dziataniu napowietrzaym
i uplastyczniaicym. Rodzaj domieszki, jej 66 i sposéb stosowania powinny dyaopiniowane przez Instytut
Badawczy Drég i Mostow.

Domieszki do betonu nafg stosowa scisle wedtug instrukcji wydanej przez ich producenta.

Wykonawca powinien przygotowamieszanki prébne zmodyfikowanego betonu i zlbagia zgodnie
z wymaganiami Kontraktu, jak rowmiedostarczg wyniki takich bada Inspektorowi w celu akceptacji mieszanki
betonowej.

W przypadku zastosowania dodatkdw i domieszek hadaiporndci betonu na dziatanie mrozu powinnatby
wykonane z zastosowaniem wody oraz 2% roztworuegmr{NaCl) na oddzielnych prébkach.

2.2.4.1.Dodatki uplastycznigge - plastyfikatory.

Stosowanie plastyfikatorow pozwala na zmigdtonsystencji mieszanki bez zmiany skladu betormurzy
zalazonej wytrzymatdci. Zmniejszenie iléci wody zarobowej dla uzyskania tej samej konsygta bez stosowania
plastyfikatoréw wynosi 10 do 20%, zggczenie i szczeldé betonu g wicksze. Ulega podwgszeniu odpornd na
korozje siarczanow.

Zaleca s} stosowanie:

« Plastyfikatora, ktéry powoduje:
zwiekszenie trwatéci betonu poprzez podugzenie jego szczelda
zwiekszenie wytrzymalei i urabialndgci betonu
zmniejszenie naktadu pracy podczas betonowaniwi€igize rozprowadzanie betonu w deskowaniu,
krotszy czas wibrowania, tatwiejsze opnéaniesrodkow transportu i podawanie pompami).

Dozowanie ok. 1% wagi cementu. Dodawdo wody zarobowej lub bezgrednio doswiezo rozrobionej
mieszanki (nigdy do suchej masy !).

% Srodka napowietrzagego, ktory powoduije:

v' zwiekszenie mrozoodporioi i odporndci nasrodki odladzajce
v' zmniejszenie nagkliwosci i przepuszczalni dla wody

v' poprawianie urabialrigi

Dozowanie 0,6% wagi cementu. Doda&wdo wody zarobowej lub bezfrednio doswiezo rozrobionej
mieszanki (nigdy do suchej masy Kjodek taki zaleca siszczegoélnie jako dodatek do gzymsow.

ANENEN

2.2.4.2.Dodatki uszczelnigge.

Sposo6b dziatania to zegsgczenie struktury betonu, przez co gasfe podwyszenie wodoszczeldo.
Zaleca st stosowanie:

v" Np. preparatu na bazie mikrokrzemionki ktéra powed

- zwigkszenie trwaléci betonu (beton wodoszczelny, mrozoodporny, odpona cykle
zamraania-rozmraania, na dziatanie soli odladzeych i na karbonizag).

v' Zwigkszenia wytrzymaki,

v' Poprawa urabialrgi
Dozowanie wagowe 5-10% wagi cementu. Dodad@ suchej mieszanki przed wlaniem wody zarobowe;.
Pazadane jest uzyskanie wskika szczelngci W8.

2.2.4.3.0péniacz do betonu

Zaleca s stosowanie domieszki, ktéra powoduje:
v' przy betonach monolitycznych uzyskanie w przydaiiu jednakowego pogtku wiazania w catéci
monolitu,
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op&nienie rozpocgcia procesu wizania,

podwyzszenie wytrzymalkai koncowej,

polepszenie urabialdoi,

zmniejszenie skurczu i pefzania,

poprawa wygldu zewrtrznego betonu po rozdeskowaniu.

SNENENENAN

2.2.5Wiasciwasci mieszanki betonowe;.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowejegagzanej przez wibrowanie i dojrzewagj w warunkach
naturalnych (przyér. temp. dobowej nie wkszej od 100C)srednie wymagane wytrzymaic na sciskanie betonu
poszczegodlnych klas po 28 dniach przyjmugeréivne wartéciom 1,3 RbG. W celu polepszenia wdavosci mieszanki
betonowej i betonu zaleca sitosowanie domieszek wg 2.2.4.

Mieszanka betonowa:

Projekt mieszanki betonowej powinien odpowiadag/maganiom podanym w Kontrakcie.

Projekt mieszanki betonowej powinien dopuszazastpujace wagowe odchytki sktadnikéw mieszanki:
v +2% - dlacementuiwody,
v +3% -dlakruszywa i dla dodatkéw stosowanychoédciach > 5% w stosunku do masy cementu,
v +5% - dla domieszek lub dodatkow stosowanyclosciach< 5% w stosunku do masy cementu.

Mieszanka betonowa powinna charakteryzowsi# minimalrg iloscia wody odpowiedni dla zagszczania
wibracyjnego.

Wartcs¢ stosunku wic nie nmie przekracz&0,45 z wyjtkiem gdy, dla warunkéwrodowiska nieagresywnego,
Kontrakt zezwala na przekroczenie tej wéctoOkreslenie granicznych warfgi c/w dlasrodowiska nieagresywnego
nalezy dokon& zgodnie z PN-EN 206-1.

Wartdsci graniczne klas ekspozycji dotyeej agresji chemicznej gruntéw naturalnych i wodurgowej
nalezy przyjmowa zgodnie z PN-EN 206-1.

Najwigksze ilgci cementu w zalenosci od klasy betonuasnastpujace:

V' 400 kg/m dla betonéw klasy B25 i B30,
v 450 kg/m dla betonéw klasy B35 i wgzych.

Dopuszcza giprzekraczanie tej ikei 0 10% w uzasadnionych przypadkach za zdadpektora.

Minimalne iloéci cementu w mieszance betonowej powinny odpowialddéciom podanym w PN-EN 206-1,
w zaleznosci od klasy ekspozycji.

Nalezy przyjmowa, iz optymalna zawartg piasku, oznacza i piasku:

v/ zapewniajca, po pokczeniu z optymakpwczeniej okrelona iloscia kruszywa grubego, agjniecie
teoretycznego stosunku w/c i wymaganej konsystencji
v/ zapewniajca maksymaln gestas¢ betonu zagszczonego wibratorem.

Zawartag¢ piasku w stosie okruchowym powinnacébjak najmniejsza i jednoczeie zapewnié niezlzdm

urabialn@¢ przy zagszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna Wigksza ng:
v' 37% - dla kruszywa grubego o wiellad ziarn do 32 mm
v' 42% - dla kruszywa grubego o wiellad ziarn do 16 mm.

Sktad mieszanki naly okrefli¢ na podstawie wynikow baflawytrzymatdci na $ciskanie probek
uformowanych z mieszanek betonowych ozne€j wartdci stosunku w/c (wikszej i mniejszej od warfoi
teoretycznych) i z tych samych materiatéw.

Zawartag¢ powietrza, oznaczana metpdsnieniowng opisam w PN-EN 12350-7 nie powinna przekraéza

v' wartdsci 2% w przypadku nie stosowania domieszek napozégtych
v' przedziatbw wartéci podanych w powdszej tabeli w przypadku zastosowania domieszek

napowietrzajcych
Uziarnienie kruszywa [mm] 0-16 0-31,5
Zawartai¢ Beton w normalnych warunkach atmosferycznych 55— 3-5
Powietrza [%] Beton narzony na staly dogp wody przed 45-6,5 4-6
zamarzngciem

Pomiar konsystencji mieszanki betonowej paleykona jedra z metod wg poriszej tabel

zakresy do badaniawg metody pomiaru  Klasa
opad staka >10 mm K 210 mm PN-EN 12350-2 S1+54
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czas Vebe <30si >5s PN-EN 12350-3 V1-+V3
stopiei zageszczalngci >1,04i<1,46 PN-EN 12350-4 Cl+C3
srednica rozptywu > 340 mm<i 620 mm | PN-EN 12350-5 F2 +F5

Konsystengj nalety bada‘ na prébce pobranej na pagku roztadunku, po roztadowaniu co najmniej 0.3 m

Konsystencja mieszanek nie rzadsza od plastyczdej13s sprawdzana aparatem Ve-Be.

Dopuszcza gibadanie konsystencji plastycznej (od 2cm do 5d¢oikem opadowym wylcznie w warunkach
budowy. Dopuszczalne tolerancje rgi@rzyjmowa zgodnie z PN-EN 206-1

Beton do konstrukcji mostowych musi speinigmagania zestawione pasj w tablicy:

Cecha Wymagania Metoda badavg
Nasigkliwosé Do 4% PN-88/B-06250
Wodoszczelnd Wieksza od 0,8 MPa (W8) Jw.
Mrozoodporngé Ubytek masy nie wkszy od 5% Jw.
Spadek wytrzymaioi nie wigkszy od 20%
Po 150 cyklach zamsania i odmraania (F150)

2.3. MATERIALY NA ELEMENTY DESKOWA N.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu rusztavialeskowa wedlug zasad niniejszych ST: s

2.3.1Elementy drewniane

Drewno klasy nie riszej ni K33, bez skdw, o grubdci nie mniejszej i 18mm, hczone w sposob
zapewniajcy szczelné deskowania i spetnigie wymagania:
v Drewno tartaczne iglaste stosowane do robétat@séch powinno odp. wymaganiom PN-67/D-
95017,
v' Tarcica iglasta do robét ciesielskich powinna odiaola wymaganiom PN-63/B-06251 i PN-67/D-
95017,
v' Tarcica léciasta stosowana do drobnych konstrukcji ruszigwak kliny, klocki, itp. powinna
odpowiadé wymaganiom PN-72/D-96002,
v' Plyta pikniowa twarda grub@i 5mm, lub sklejka iglasta wodoodporna,
v Srodek adhezyjny dla posmarowania deskow@wewntrz przed betonowaniem.

2.3.2Elementy stalowe rusztowasktadanych (zinwentaryzowane).

Materiat i konstrukcja rusztouwiai pomostow roboczych muszapewnt warunki stateczrimi i posiadé
odpowiedny nasnos¢. Pomosty robocze musza zapewriazpieczne warunki pracy i bywyposaone w pogcze.

Rusztowania stalowe powinny byykonane z ksztattownikéw, blach grubych i univeéngch ze stali St3SX,
St3SY, lub St3S dla elementow spawanych wg PN-8B1BR0 oraz z rur stalowych ze stali R35 i R45 wg8aH-
84023. Mana réwnie stosowa stal 18G2A wg PN-86/H-84018.

Elementy z innych gatunkéw stali mpdpy¢ stosowane pod warunkiem ustalenia npa@r dopuszczalnych
i stwierdzenia spawaldoi stali przez odpowiednie placowki naukowo-badaavcz

Do faczenia elementéw rusztowanalery stosowad sruby z them sz&iokatnym, ktére powinny odpowiada
wymaganiom wg PN-85/M-82101 z naktami wg PN-86/M.-82144.

Sciagi do usztywnienia rusztowanalezy wykona ze stali oksgtej St3SX, St3SY, zgodnie z PN-75/H-
93200/00 a naktki rzymskie napinajce wg PN-57/M.-82269.

Materialy do zabezpieczenia przed koggapwinny by zgodne z instrukgjKOR-3A.

We wszystkich konstrukcjach najeuzywaé klindw z drewna twardego lub inne roz@ania, ktére umdiwi a
regulacg rusztowa.

W przypadku zastosowania rusztdwgodporowych i szalunkéw ze zinwentaryzowanych eleidw
systemowych (np. DOKA, PERI itp.) nalewykon& projekt warsztatowy monta takich elementéw uwzegliniajacy
ich obcikzenie. Monta nalezy wykona zgodnie z projektem, najlepiej pod nadzorem upiemego montaysty. Przed
dopuszczeniem do ich olgenia naley dokon& odbioru (sprawdzenia zgodiwd z projektem) i spormzi¢ protokot
z udziatlem inspektora nadzoru, kierownika budoviyriob6t.

3. SPRZET.

3.1. WYMAGANIA OGOLNE .
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Ogolne wymagania dotygze sprztu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3

3.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

Sprzt powinien by wiasciwego typu, odpowiedniej wydajic i dobrej jakdci. Powinien by dobrze
utrzymywany (konserwowany) i odpowiedni do stosoawaw przewidzianych warunkach. Wykonawca powinien
przedstawd opis metody wykonania, zawiesiay szczegOty proponowanego Sgiz

3.2.1Urzqdzenia dozowania kruszywa, cementu, wody, domiesdedatkdw

Urzadzenia do dozowania kruszywa, cementu, wody, demele i dodatkdw powinny spetdiavymagania
doktadndgci co najmniej jak dla klasy (llll) — doktadédzwykta — wg PN-EN 45501.
Dopuszczalne bty sprztu do waenia powinny b§ nie wieksze nk okreslono w tabeli poriej.

Dla ObCItlZef;(el”fr:q)er}[’;i?g]CFe\)lV dziatkach Dopuszczalne lpdy maksymalne
Klasa (I111) Weryfikacja wstpna Wytkowanie
0<m<50e +05e +10e
50e<m<200e +10e +20e
200e<m<1000e +1l5e +3,0e

Wagi przeznaczone do dozowania femia) cementu natyg kontrolowa& przynajmniej dwa razy w miegu
i regulowa przynajmniej raz w roku.

Urzadzenia do dozowania wody i domieszek pglgprawdzé przynajmniej raz w miestu.

Wszystkie urgdzenia do dozowania powinny rdie/azne $wiadectwo kalibracji.

Cementy, kruszywa oraz dodatki proszkowe habodawg masowo. Woda zarobowa, domieszki oraz ciekle
dodatki mog by¢ dozowane masowo lub albpsciowo.

3.2.2Urzqdzenia do produkcji, transportu i uktadania mieszerbetonowej

Wszystkie urzdzenia, maszyny i instalacje powinnychy dostatecznej wydajiai i zgodne z przeznaczeniem
w celu zapewnienia wymaganej jgkorobo6t i uzyskania aprobaty Inspektora.

Urzadzenia do produkcji betonu powinnydgutomatyczne lub pét-automatyczne, a kruszywaeog¢mvoda
i domieszki nalgy dozowa wagowo. Nie dopuszczagdbetoniarek wolnospadowych.

W zasobnikach ustawionych przy betoniarkach powibgd dos¢ wolnej przestrzeni, tak aby materiat nie
wysypywat s¢ z nich. Pojedynczy zar6b betonu nie powinienénaiejetosci mniejszej nt 0,75m.

Zaleca s podawanie betonu do miejsca wbudowania za panspecjalnych pojemnikéw o konstrukcji
umazliwiaj acej tatwe ich oprénianie lub pompy przystosowanej do podawanismsirek plastycznych.zycie pomp
jest dozwolone pod warunkiente przedsibiorstwo zastosuje odpowiednigodki celem utrzymania ustalonego
stosunku w/c w betonie przy wylocie. Dopuszcza tsikze przenéniki tasmowe, jednosekcyjne do podawania
mieszanki na odlegéd nie wieksza od 10m.

Jeli transport mieszanki do pojemnikaedzie wykonywany przy iyciu betoniarki samochodowej, jej
jednorodné¢ powinna by kontrolowana w czasie roztadunku.

Sprzt do podawania betonu systemem pompowo-rurowym mewiby odpowiedni do rodzaju mieszanki
betonowej, wysokii oraz odlegtéci na jakich beton ma bywytadowany.

Przy wyciu do podawania betonu pompy mechanicziregdnica rury podafej beton nie powinna By
mniejsza ni 125mm.

Tam gdzie jest to wskazane przez projekt elemeetgriowa nalezy w systemie eigtym i do tego wymogu
nalezy dostosowa sprzt.

Do zagszczania betonu nate uzywa¢ wibratoréw wgebnych (butawowych) o minimalnej eztotliwosci
wibracji réwnej 6000 drga na minu¢. Srednica butawy wibratora nie powinna cdyicksza nk 65% odlegtéci
w planie medzy prtami. Wibratory belkowe lub listwowezywane do zagszczania powierzchni betonowych na
pomostach obiektéw mostowych powinny charakteryzogia taky sam, czestotliwoscia drgax na catej szerokoi
belki.
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4. TRANSPORT

4.1. WYMAGANIA OGOLNE .

Ogolne wymagania dotygeze transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymaganiarog pkt 4
Transport dowolnymérodkami transportu przydatnymi dla danego asortymesb6t pod wzgldem manaosci
utozenia i umocnienia fadunku akceptowanymi pinspektora.

4.2. TRANSPORT SKEADNIKOW BETONU

Transport cementu w workach jak w p. 2.1., krytgroidkami transportowymi.

Dla cementu luzem nalg stosowa cementowagony i cementosamochody wyposa we wsypy
umazliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikdw i agzenie do wyladowania cementu, oraz powinny by
przystosowane do plombowania wsypow i wysypow.

Transport kruszyw nie powinien powodotwiah segregacji.

Transport domieszek i dodatkow powinien speétnigmagania okrédone przez producenta.

4.3. OGOLNE ZASADY TRANSPORTU MASY BETONOWEJ

Transport mieszanki betonowej z wytworni do miajseoudowania powinien KBy wykonywany przy #yciu
odpowiednichsrodkéw w celu uniknicia segregacji poszczeg6lnych sktadnikéw i znisaizzbetonu.
Nalezy uniemaliwi ¢:
v segregagj skladnikdw (naruszenie jednorodabmasy),
v' zmiarg sktadu masy w stosunku do stanu pglkawego (bezp. po wymieszaniu)
v’ zanieczyszczenie mieszanki,
v' zmiany temperatury przekraczeg¢ temp. dopuszczain
Czas trwania transportu i jego organizacja powiayewnigé dostarczenie do miejsca ukladania masy
betonowej o takim stopniu cielid, jaki zostat ustalony dla danego sposobwgagzania i rodzaju konstrukciji.
Dopuszczalne odchylenie konsystencji badanej posprarcie mieszanki w stosunku do zaloe] mae
wynosi 1cm przy zastosowaniu st@ opadowego. Dla betonéwestych badanych metad,Ve-Be” réznica nie
powinna przekracza
v' dla betondw gstoplastycznych 4 +6 %
v'dla betonéw wilgotnych 10 + 15 %

4.4, TRANSPORT, PODAWANIE | UKLADANIE MIESZANKI BETONOW  EJ

4.4.18rodki do transportu betonu

Mieszanka powinna léytransportowana mieszalnikami samochodowymi (tawszkami). llé¢ gruszek nabey
dobra tak aby zapewndiwymagan szybkdé betonowania z uwzglinieniem odlegieci dowozu, czasu twardnienia
betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii@chodu.

4.4.2Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powibigndtuzszy ni:

v" 90 min. przy temperaturze otoczenia +15°C,

v' 70 min. przy temperaturze otoczenia +20°C,

v' 30 min. przy temperaturze otoczenia +30°C,

Czas transportu powinien zapewrdostarczenie mieszanki do miejsca ukladania o jetescji zaléonej
w projekcie. Mieszanka powinna dyostarczona bez przetadunku.
Transport masy przegioikami tamowymi dopuszcza siprzy zachowaniu nagiujacych warunkow:

v" masa betonowa musi bkonsystencji co najmniej plastycznej (2+5 cm wagka opadowego),

v' szybkad¢ posuwu témy nie powinna b§ wieksza od 1m/s,

v kat pochylenia przerimika nie powinien b§ wigkszy niz 180 przy transporcie do gory i 120 przy
transporcie w dot,

v' przendnik powinien by wyposaony w urzdzenie do rownomiernego wysypywania masy oraz do
zgarniania zaprawy i zaczynu zérmay przy jej ruchu powrotnym, przy czym zgaityi materiat
powinien by stopniowo wprowadzony do dostarczanej masy,

v odlegia¢ transportu nie wksz od 10 m.

Uzycie pomp jest dozwolone pod warunkietre przedsibiorstwo zastosuje odpowiednigodki celem
utrzymania ustalonego stosunku W/C w betonie prgpeie.

ZARZ4D DROG MIEJSKICH
ul. Chmielna 120
00-801 Warszawa



strona 38,
SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNA
Wymiana nawierzchni i izolacji na wiaduktach waei ul. topuszaéskiej nad torami WKD

Obowizkiem Inspektora jest odrzucenie transportu betarie odpowiadajcego opisanym wagj
wymaganiom.

4.5. TRANSPORT POZOSTALYCH MATERIALOW

Transport pozostalych materiatdbw dowolnymirodkami transportu przydatnymi dla danego asortymen
rob6t pod wzgidem manosci utozenia i umocnienia fadunku akceptowanymi przepéktora.
Przy transporcie nalg przestrzegazasad obowzujacych w transporcie drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST DM.00@AWymagania ogdine” pkt 5.
Wykonawca przedstawi Zamaweagmu do akceptacji projekt organizacji i harmonagrabd6t uwzgidniajacy
wszystkie warunki w jakichdalzie wykonywana.
Wymagania co do sposobu wykonania rob6tiyioh niniejsa specyfikacy:
Rozpoczcie robo6t betoniarskich powinno ngsic w oparciu o szczeg6lowy program i dokumengac]
technologicza obejmujca:
wybér sktadnikéw betonu,
sposOb wbudowania mieszanki,
sposOb transportu mieszanki,
kolejnas¢ i sposéb betonowania bez przerw technologicznyetz @agodnie z kolejriia przyjeta
w projekcie,
v' spos6éb piglgnacji betonu,
v kierunki rozdeskowania konstrukgciji,
v zestawienie konieczdoi bada,
Dokumentagj technologicza opracowuje Wykonawca w uzgodnieniu z Projektariteamawiajcym.

ANENENEN

5.1. WYTWARZANIE BETONU

Nalezy stosowd beton zgodny z receplaboratoryjm zaakceptowanprzez Zamawiajcego.

Wytwarzanie betonu powinno odbyivaic w wytworni. Dozowanie kruszywa powinno dyvykonywane
z dokfadndcia 2%. Dozowanie cementu powinno odbyvek na niezalenej wadze, o wkszej doktadnéci. Dla wody
i dodatkéw dozwolone jest rowrielozowanie olgtosciowe. Dozowanie wody winno Bydokonywane z doktadiécia
2%. Czas i pdkos¢ mieszania powinny gy tak dobrane, by produkowamieszank odpowiadajca warunkom
jednorodnéci, o ktérych byta mowa povirgj. Zaréb powinien byjednorodny, posiadgednolity spojna¢, by w czasie
transportu i innych operacji nie wypito oddzielanie poszczeg6inych sktadnikow.

Urabialng¢ mieszanki powinna pozwélina uzyskanie maksymalnej szczélkiopo zawibrowaniu bez
wystapienia pustek w masie betonu lub na powierzchnabisingé nie mae by oshgana przy wikszym zuyciu
wody niz przewidziano w recepturze mieszanki. Produkcjeorneti betonowanie powinny zostgprzerwane, gdy
temperatura spadnie paaj 0°C, za wyjtkiem sytuacji szczegélnych. Sktad mieszanki bevez] powinien przy
najmniejszej iléci wody zapewrd szczelné¢ utozenia mieszanki w wyniku zagzczania przez wibrowanie.

5.2. UKLADANIE MIESZANKI BETONOWEJ (BETONOWANIE )

5.2.1Zalecenia ogélne.

Betonowanie powinno kiywykonywane ze szczegdlrstarannécia i zgodnie z zasadami sztuki budowlanej.
Betonowanie mze zosta rozpoczte po sprawdzeniu rusztowadeskowa i zbrojenia przez Zamawigego nadzoru
i po dokonaniu na ten temat wpisu do dziennika bydwmbot.
Przy betonowaniu konstrukcji mostowych rigieachowa nastpujace warunki:
v' przed utgeniem zbrojenia, deskowanie natepokryg srodkiem antyadhezyjnym na bazie olejow
parafinowych lub wosku dopuszczonym do stosowaniadownictwie np. Addiment TR13 lub TR5,
v' niedopuszczalne jest pokrywari®dkiem antyadhezyjnym elementéw ge#onych z wykonywanym
elementem betonowym (podi, zbrojenie, kragznik itp.)
v' przed betonowaniem sprawdzipotazenie zbrojenia, zgoddé rzednych z projektem, czystd
deskowania oraz obecdftowktadek dystansowych, zapewnigych wymagas gruba¢ otuliny,
v' betonowanie konstrukcji wykonywav temperaturach >+5 st. CGdyby betonowanie bytkomywane
w okresie obrionych temperatur, wykonawca zob@wmany jest codziennie rejestrofvamin.
temperatury za pomaeprawdzonego termometru umieszczonego przy betmmgw elemencie.
Nie dopuszcza sirozpoczcia betonowania, jeli temperatura powietrza przekroczy $30

ZARZ4D DROG MIEJSKICH
ul. Chmielna 120
00-801 Warszawa



strona 39

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNA
Wymiana nawierzchni i izolacji na wiaduktach wgapi ul. + opuszaskiej nad torami WKD

Przed przyspieniem do betonowania nale przygotowg sposéb pogpowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygot@vaondpowiedniej iléci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierizwiezego betonu.

mieszanki betonowej nie nale zrzucd z wysokadci > 1.0m od powierzchni, na ktorspada;
w przypadku, gdy wysoko ta jest weksza, naley mieszank podaw& za pomog rynny zsypowej
(do wysokdci 3m), leja zsypowego teleskopowego, lakawa (do wysokéci 8m),

wibratory wgkbne stosowao czstotliwosci min. 6000 drg&/min z butawami grednicy

< 0.65 odlegtéci migdzy prtami zbrojenia, I2acymi w ptaszczynie poziomej,

podczas zagszczania wibratorami wehnymi nie wolno dotyk&zbrojenia butaw wibratora,

podczas zagpzczania wibratorami wgbnymi zagébiac butawe na gebokas¢ 5-8 cm w warstwy
poprzedni i przetrzymywa butawe w jednym miejscu przez 20-30 sek., po czym wyjmbwawoli
w stanie wibrujcym,

kolejne miejsca zagbiania butawy powinny hyod siebie oddalone o0 1.4 R (R promikutecznego
dziatania wibratora), odlegié ta zwykle wynosi 0.35-0.7 m,

belki (faty) wibracyjne powinny hystosowane do wyréwnywania powierzchni betonu pgmnostéw
i charakteryzowasie jednakowymi drganiami na catej diugd

czas zagszczania wibratorem powierzchniowym lub kelkibracyjm w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 20 do 60 sek.,

5.2.2Zalecenia dotycgce betonowania elementow

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolityczhy mostowych nalg przestrzega dokumentacii
technologicznej, ktéra powinna uwzdhiat nastpujace zalecenia:
v

AR

mieszanki betonowej nie nalezrzucg z wysokdci przekraczajcej 0,5m w przypadku betonowania
stupéw, korpuséw podpér oragzian przyczétkéw oraz 1,0m przy betonowaniu inngtémentow.
W przypadku wkszej wysokéci nie przekraczapej jednak 3,0m, mieszagknaley uklada
za pomog leja o prostycKciankach lub rury teleskopowej dla wysékibod 3,0 do 8,0m.

w kazdym przypadku naley dostosowé tempo betonowania elementu w taki sposéb, aby kaggo
stupa swiezo utazonej mieszanki betonowej nie wywolywata fay wartgciach przekraczagych
nosnosé szalunku;

gdy wysokd¢ Sciany jest wegksza od jednego segmentu (H > 2.0 m),wowczas betme kolejnego
segmentu mma rozpocaé¢ po uptywie 1-2 godzin,

przy wykonywaniu nadbudowy przyczétkéw (oczepdw)iesmank betonovy uklada& warstwami
0 grubdci do 40cm bezpwednio z pojemnika lub rurcggu pompy, lub za poednictwem rynny
i zaggszcz& wibratorami wggbnymi,

w ptytach, mieszankbetonow uktada& bezpdrednio z pojemnika lub rurcggu pompy. W plytach
o grub.t>12cm, zbrojonych gpri dotem, naley stosowdé wibratory wgkbne. Do wyréwnywania
powierzchni betonowej natg stosowa belki (faty) wibracyjne.

celem ograniczenia wplywow skurczu i pefzania, hetanie ptyty winno by prowadzone catjej
szerokdcia. Przed betonowaniem najeosadzt i wyregulowa wszystkie elem. kotwione w betonie.
zwraca st uwag: na doktadne wygtadzenie gérnej powierzchni betplyty pod izolacg. P&niejsze
wygtadzanie plyty jest bardzo pracochtonne i kosmi® Gorna powierzchnia ptyty powinnachak
przygotowana aby szczelina paaizy 4-metrowy tata i powierzchnmy betonu nie byla wksza ni
10mm. Powierzchnia betonu nie meomie lokalnych wybrzuszi wigkszych nk 3mm i wgkbien
wigkszych nk 5mm, przy czym nieréwrigi nie mog mie¢ ostrych krawdzi.

5.2.3Zageszczanie betonu

podczas zagszczania wibratorami weghnymi nie wolno dotyk&zbrojenia butaw wibratora,

stosowé wibratory wgkbne o czstotliwosci min. 6000 drga/min z butawami osrednicy <0,65
rozstawu zbrojenia w ptaszcaye poziomej,

podczas zagpzczania wibratorami wgbnymi, zagébiac butawe na gkbokas¢ 5+8cm w warstw
poprzedni i przetrzymywé butawe w jednym miejscu przez 20+30sek, po czym wyjméwawoli
w stanie wibrujcym,

kolejne miejsca zagbienia butawy powinny hyoddalone od siebie o 1.4R (R - promakutecznego
dziatania wibratora),odlegié ta zwykle wynosi 0,30 + 0,70m,

grubai¢ piyt zag:szczanych wibratorami nie powinnacayniejsza ni 12cm. Plyty mniejszej grul§oi
nalezy zag:szcza& za pomog tat wibracyjnych
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v' belki (taty) wibracyjne powinny kistosowane do wyréwnywania powierzchni betonu pémostow
i charakteryzowesig jednakowymi drganiami na catej diuga

v/ czas zagszczania wibratorem powierzchn. lub kelkibracyjra w jednym miejscu powinien wyndsi
od 20 do 60 sek.,

v" nie wolno stosowalistew wibracyjnych z vdczory wibraci do sciagania nadmiaru betonu. Operacj
te naley wykonywa zwykta tata drewniam i dopiero w naspnej kolejndci beton zaggcic listwa
wibracyjm.

v' wibratory zewstrzne (przyczepne) magby¢ stosowane do zagzczania mieszanki betonowej
w elementach nie grubszychznd,5m, przy dospie jednostronnym oraz do 2,0m przy dps
dwustronnym,

v zaskg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykbe 20 do 50cm w kierunku gbokasci i od
1,0 do 1,5m w kierunku diugoi elementu; rozstaw wibratoréw najeustal& doswiadczalnie, aby nie
powstawaty martwe pola, a mocowanie powinné towate i sztywne.

v wibratory zwykie nalgy mocowa w sposob trwaty i sztywny.

5.2.4Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu formujegcstazwyczaj w kierunku prostopadtym do wektora nagit gtéwnych.

Kolejne betonowania nie magworzy¢ przerw, niecigtosci ani r&nic wizualnych, a podgie betonowania
moze nasipic¢ tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciwgyzchni betonu poprzedniego.

Bezparednio przed wznowieniem uktadania betonu, halerzygotowa powierzchng uprzednio utéonego
betonu przez:

v' usunicie z pow. stwardniatego betonuzfiego, niezwizanego materiatu, jak réwriemleczka
cementowego,

v" nasycenie powierzchni stwardniatego betonuayod

v"wykonanie warstwy sczepnej z mleczka cementowego.

Tam gdzie jest to zaznaczone w dokumentacji stostaéany taczace lub warstwy sczepne.

Jezeli w ukladaniu betonu przeznaczonego doe¢gagzania wibratorami wygtita przerwa, betonowanie
nalezy wznowi nie p&niej niz po 3 godzinach, lub gdy beton catkowicie gzeit, zalenie ktéry z tych okreséw czasu
jest krétszy. Jeeli temperatura powietrza przekracza 20°C, przevnwk@tonowaniu nie powinna przekraézagodzin.

Po wylaniu kolejnej partii betonu, wibrator nie paien dotyka& form, prtdéw stali zbrojeniowej lub wcZaiej
utozonego betonu.

5.2.5Pielegnacja betonu dojrzewagego normalnie.

Mtody beton naley chront przed uderzeniami i wstggami do chwili uzyskania przez niego wytrzyniaicna
sciskanie co najmniej 15 MPa.

Obciyzenie $swiezo zabetonowanej konstrukcji laahi, lekkimi srodkami transportu, deskowaniami itp.
dopuszcza gipo osignigciu przez beton wytrzymadoi nasciskanie co najmniej 5 MPa. W przypadkiyikowania
swiezo zabetonowanych konstrukcji do celéw komunikacginpaley dodatkowo utay¢ tory z desek gruldoi 36mm
i szerokdci 20cm.

Bezparednio po zakfczeniu betonowania zalecag sprzykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi, zapobiegaymi odparowaniu wody z betonu i chracymi beton przed deszczem i inwoda. Przy
temperaturze otoczenia > 5 st. C aglmie p&niej niz po 12 godzinach od zakczenia betonowania rozpagz
pielegnack wilgotnosciowa betonu i prowadzi ja przez co najmniej 7 dni (polewanie co najmnieja2yr na dob).
Nanoszenie bton nieprzepuszegsich wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy betentedzie st taczyt z nastpna
warstwy konstrukcji monolitycznej, atak gdy nie s stawiane specjalne wymagania dla patopielegnowanej
powierzchni. Woda stosowana do polewania betonurp@aaspetnia wymagania PN-EN 1008. W czasie dojrzewania
betonu elementy powinny bghronione przed uderzeniami i drganiami.

Rozformowywanie konstrukcji mie nasipi¢c po osagnigciu przez beton wytrzymadoi rozformowywania
(konstrukcje monolityczne), lub wytrzymati manipulacyjnej (prefabrykaty).

Do piekgnacji powierzchni betonu mna wy¢ specjalnych preparatow, ktére zapobiegapyt szybkiemu
wysychaniu betonu utrudnigd powstawanie rys skurczowych, zkszapc odpornéé na dziatanie soli odladzgiych
oraz podwyszap mrozoodporng& i wodoszczelngt.

5.2.6 Wykaiczenie powierzchni.
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Beton powinien by uktadany w sposob zapewnjay jego zwarté¢, gladkaé powierzchni, jednorodcé bez
zadnych plam i skaz. Ewentualne nierédcia kawerny powinny b§ usuntte, a miejsca przypadkowo uszkodzone
powinny zosta dokladnie naprawione zapraveementow natychmiast po rozdeskowaniu. Wszystkie wymienione
wyzej roboty poprawkoweaswykonywane na koszt wykonawcy.

Ewentualne dczniki stalowe (drutgruby, itp.), ktore spetniaty funkejstzen deskowa lub inm i wychodz
Z betonu po rozdeskowaniu, powinny¢hybciete przynajmniej 1,0cm pod wykozora powierzchna betonu a otwory
powinny by wypelnione zapraw cementow. Tam gdzie tylko mdiwe, elementy form deskowania powinny by
stabilizowane w dokfadnej pozycji przy zastosowapigtow stalowych wewsgtrz rurek z PCV lub podobnego
materiatu koloru szarego (rurki pozostaj betonie).

Wytadunek mieszanki zesrodka transportowego powinien ngstwa z zachowaniem maksymalnej
ostraznoéci celem unikngcia rozsegregowania sktadnikow.

Zabrania si wytadunku mieszanki w jednhalc i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratoréw. Kolej
betonowania nie magiworzy¢ przerw, niecigtosci ani r&nic wizualnych, a podgie betonowania mi® nasipi¢ tylko
po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu powierdidhetonu poprzedniego. W przypadku betonowanigtego
praca winna by wykonywana na zmiany robocze i w dmiiateczne.

Wykonawca ma obowkek scistego wykonywania konstrukcji zgodnie z ST, uwaggiajpc ewentualne
korekty wprowadzane Inspektora Nadzoru. Dotyczywidkonania wszelkiego rodzaju otwordw, nisz i zaign w
konstrukcjach betonowych. Wszystkie konsekwencjenikajace z braku lub nieprawidiowoi tych elementow
obciazaja catkowicie wykonawe zardwno jéli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i ewentualnedamenia w wykonaniu
prac wkasnych i towarzyseych (wykonywanych przez innych wykonawcéw).

5.3. RUSZTOWANIA

5.3.1Projekt rusztow# i jego zatwierdzenie

Wykonawca powinien przygotowai przediayé Inspektorowi szczegdtowy projekt wraz z obliczemia
rusztowa roboczych, niogcych i montaowych.

Projekty te powinny by zaaprobowane przez Inspektora przed pgpyshiem do realizaciji.

Projekt techniczny rusztowanalezry wykona zgodnie z ,Wytycznymi projektowania obiektéw i adzen
budownictwa specjalnego w zakresie komunikacji sztowania dla budowy mostéw stalowyctelbetowych lub
Z betonu sprzonego”.

Rusztowania niage dla konstrukcji monolitycznych powinny dytak zaprojektowane i wykonane aby
zapewnt dostateczna sztywboi niezmienné¢ ksztattu podczas betonowania.

Projekt techniczny rusztowa powinien uwzgidnia¢ osiadania i ugcia rusztowa oraz podniesienie
wykonawcze prgset tak, aby po rozdeskowaniu niweleta obiektu apadki podtane i poprzeczne byly zgodne
z Projektem.

We wszystkich konstrukcjach rusztawaalery stosowé kliny z drewna twardego lub inne rozwania, ktére
umazliwiaj 3 wkasciwa regulacg rusztowa.

Prace zwizane z monteem i demontzem rusztowa winny byt prowadzone pod nadzorem technicznym
a prawidtowd¢ ich wykonania potwierdzona protokdtem.

Inspektor mae odméwé zezwolenia na prowadzenie robdt betonowycheljeuzna rusztowanie za
niebezpieczne i nie gwarandog przeniesienia ohgien. Zezwolenie na prowadzenie rob6t nie zwalnia Wykecy
z odpowiedzialnéci za jakdc¢ i ostateczny efekt robot.

5.3.2Wymagania BHP na rusztowaniach

Przed przysipieniem do pracy na rusztowaniach wszystkieby laczace czsci sktadowe powinny hy
catkowicie dokecone. Szczegélnie nale zwréck uwag na widciwy nachg sciagbw w stzeniach podhanych
i poprzecznych rusztowania.

Kazda konstrukcja rusztowania z elementéw stalowyctvipaa by uziemiona zgodnie z PN-E-05003/01.
Szczegoblnie wane jest uziemienie elementéw stalowych, po ktérymiruszaj sie dzwigi lub inne uradzenia
z silnikami elektrycznymi. Opordé uziemienia mierzona gdem zmiennym o estotliwosci 50 Hz nie powinna
przekracza 12Q. Odlegi@¢ miedzy uziomami nie powinna przekra¢Zsm.

W przypadku kiedy w czasie prac mameych zachodzi mdiwos¢ zetknkcia stalowego elementu
rusztowania z przewodem linii energetycznej, w wdwniez przewodow trakciji, linie te na czas prowadzeniadoto
winny by¢ wytaczone, wzgidnie Wykonawca powinien spadzi¢ projekt techniczny odpowiedniego zabezpieczenia.
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Nalezy przewidzié na kadym rusztowaniu drabiny dla pracownikéw. Nie jesz@olone takie wykonywanie
rusztowa, ze dos{p do nich przewidziany jest jedynie przez wspinamigo konstrukcji rusztowania.

Na wierzchu rusztowapowinny by pomosty z desek z obustronnymi gmaami o wysokéci co najmniej
1,10m i z krawznikami o wysokéci 0,15m. Szeroki& swobodnego prz&gia dla robotnikdéw nie powinna bynniejsza
od 0,60m. Praca na rusztowaniach powinna odbigav kaskach ochronnych, rowaigracownicy znajdugy sk pod
rusztowaniami powinni miehetmy. Podczas prac najeustawé widoczne tablice ostrzegawcze.

5.3.3Pomiary osiad# w czasie realizacji rob6t

Wykonawca winien zainstaloWaurzadzenie zapewniage maliwos¢ wykonania dodatkowych pomiaréw
niwelacyjnych dla obserwaciji osiatlaugie¢ rusztowa.

5.4. DESKOWANIA

5.4.1Uwagi ogélne

Deskowania powinny Wy zgodne z wymaganiami PN-99/S-10040. Powierzchréakawania nie me@
odzwierciedlé pojedynczych desek, stojéw drewna itp. Deskowartstonitych powierzchni betonu powinno nie
powierzchnie stykape si z betonem wyloone sklejls wodoodpora.

Wykonawca powinien zadba aby wykonane deskowanie bylo sztywne, stabilneiladinie ustawione
i bezpieczne.

Deskowanie naley tak zaprojektowd abyslad w betonie na zézach szalunku nie przekraczat 2mm i posiadat
regularny ksztatt.

Deskowanie powinno uwzgdniat wsigpne wyggcie nie mniejsze nimaksymalne obliczone ugiie belki pod
petlnym obcizeniem, osiadanie deskowania, ktdrezmowystpi¢ pod ckzarem uldonego betonu oraz tolerancje
wykonania podane w pkt 6.4.2.

Dopuszczalne ugtia deskowa wynosz:

- 1/400 L dla powierzchni widocznych,

- 1/250 L dla powierzchni niewidocznych.

Tolerancja nieréwnizi powierzchni betonu po rozszalowaniu wynpsz

- na odcinku 20cm — 2mm,

- na odcinku 200cm — 5mm.

5.4.2Rozbidrka rusztowa i deskowa

Rozformowywanie konstrukcji ni@ nasipi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzyniatobetonu
okreslonej na probkach przechowywanych w warunkach mepej zblzonych do warunkéw dojrzewania betonu
w konstrukcji.

Deskowania i rusztowania muspozostd tym diuzej, im wigkszy jest stosunek olagenia, ktére przypada na
dam czes$¢ konstrukeji zaraz po uswtiu wiekszej liczby podpér. Usuwanie podpér rusztowelery przeprowadzi
w takiej kolejndci, aby nie wywota szkodliwych napgzen w konstrukciji.

O ile Kontrakt nie przewiduje inaczej wykonawca p@winien usuwé deskowa dopoki utazony beton nie
osiagnie co najmniej 2/3 wytrzymadoi projektowanej. Zapis nie dotyczy konstrukcjiropi nagsnego.

Wykonawca powiadomi Inspektora o zamiarze ugtiaiform i deskowa

Optymalny cykl rozbierania i ustawiania deskowanidelokrotnego wuytku powinien by podany
w dokumentach technicznych konstrukcji i potwienagzprzez Wykonawge

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
6.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogdlne wymagania dotygee kontroli jakdci rob6t podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogdlne”

6.2. WYMAGANE WA SCIWO SCI BETONU.

6.2.1Zalecenia do projektowania betonow.

Zgodnie z postanowieniami zawartymi w normie PNSB10042 - pkt.3.2. wymagagsitosowania betonowych
elementéw konstrukcji mostowych z betonu klaeynajmniej:
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v. B 25 - w odniesieniu do fundamentéw, podpoéridian oporowych o najmniejszej gruloo
nie mniejszej M 60 cm oraz przepustébw monolitycznych, a ztakelementéw oporowych
matogabarytowych umocnietoczenia i przestrzeni podmostowych,
v" B 30 - w odniesieniu do elementéw podpdcian oporowych o najmniejszej gruledp ponizej 60 cm,
do przsetzelbetowych, do ptytkich tuneli, do prefabrykowanyabementéwelbetowych,
v B 10 — w odniesieniu do betonéw wyréwnawczych, gpéswych adz odcinagcych, spehiajcych
wymaég elementow wyréwnawczych pod konstrukcyjnenglety obiektow.

Klase betonu nalgy rozumié€ jako wytrzymald¢ gwarantowam wg PN-88/B-06250. Przy projektowaniu
betonu nalgy opiera& si¢ na podstawowych wzorach wytrzym&do (wzér Bolmey'a), szczeldoi i wodazadnosci
cementu i kruszywa. Wymagania wg p.2.2.

Do betonu stosowa ptukane kruszywo tamane marki 30 i piasek gruboisty maliwie bez frakcji
0 do 0.125 mm.

Szczegolnie korzystne &ruszywa o uziarnieniu niegitym.

lloé¢ zaprawy w mieszankach betonowych niezenby¢ wigksza n 550 dni/m? betonu.

Nashkliwos¢ betonu zwizanego maks. 4 %.

6.2.2Jakaosé betondw.

Przed rozpoczxiem betonowania wykonawca jest zobsmeiny okréli¢ jakos¢ materiatldw i mieszanek
betonowych przedkiadgj do oceny Inspektorowi:
prébki materiatéw, ktére zamierza stosdéweskazujc ich pochodzenie typ i jaké,
. propozycje odnénie uziarnienia kruszywa,
. rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno - cemagntrodzaj i dozowanie dodatkéw i domieszek,
ktére zamierza stosowa proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betajoivprzewidywany
wskaznik konsystencji wg metody stka opadowego [cm], lub metody Ve-Be [s],
. spos6b wytwarzania betonu, transportu, betonowgnelegnaciji betonu,
. wyniki prébnych badawytrzymaldci nasciskanie po 7 dniach wykonanych na probkach waktsigt
szecianu o bokach 15cm, zgodnie z p. 6.3. PN-88/B-0625
. okreslenie trwaldci betonu na podstawie prob opisanych w dalszgictz
. projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych.
Inspektor Nadzoru wyda pozwolenie na rozpoez betonowania kalego z etapéw po sprawdzeniu i
zatwierdzeniu dokumentow stwierdzeych jaka¢ materiatéw i mieszanek betonowych.

6.2.3Wytrzymala¢ i trwalosé¢ betonu.

Celem okrélenia w trakcie wykonywania betonéw ich wytrzymilona sciskanie, powinny by pobrane 2
serie probek w iléciach min 3 szt. na seriPrébki powinny by pobrane oddzielnie, dla k#ego wykonywanego
odrebnie segmentu lub dla kdego betonowania trwgjego jedn zmiarg roboca.

W przypadku betonowana budowie prébki powinny Bypobierane komisyjnie z udzialem przedstawiciela
Inspektora Nadzoru ze spisaniem protokotu pobrpadpisanego przez obie strony.

W przypadku produkcji elementéw prefabrykowanychwmgtwérni (poza placem budowy) wykonawca ma
obowiazek pobieré probki do bada biezacych wytrzymatéci codziennie (w trakcie trwania produkcji) wdtd min 9
szt. w tym 3 szt. swiadki” dla nadzoru. Dodatkowo w trakcie wyrywkovty&ontroli wytwérni przez nadzoéreba
pobierane prébki komisyjnie. Przewiduje ¢ sitez  wyrywkowe badanie przeprowadzone na elementach
prefabrykowanych dostarczonych na plac budowy.

Liczebnd¢ prébek do badawytrzymaldci powinna wynosi co najmniej 6 szt. na jeden element obiektu oraz
6 szt. na jednzmiare roboca dziennej produkgji. Dla elementéw konstrukciji besaych o objtosci powyzej 50nT -
€O najmniej 12 szt.

Wyniki prob zgniatania pierwszej serii probek moby¢ przyjete za podstaw rozliczenia rob6t pod
warunkiem,ze wart@¢ wytrzymaldgci gwarantowanej RbG niiskanie po 28 dniach dojrzewania dlad@go rodzaju i
klasy betonu nieddlzie nizsza nk wymagana przez Zamawigpgo.
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Jesli z bada otrzyma st wartas¢ wytrzymaigci gwarantowanej RbG ngciskanie po 28 dniach 18z niz
wskazana w dokumentacji przetargowej, wykonawedzie zobowizany na swoj koszt do wyburzenia i ponownego
wykonania konstrukcji lub do wykonania innych zaties, ktére zaproponowane przez wykonawaeusz by¢ przed
wprowadzeniem formalnie zatwierdzone Zamaxgago.

W takim przypadku wszystkie koszty badaboratoryjnych obaizaja wykonawe.

Trwatos¢ betondéw okrélona jest staléria okreSlonych wiaciwosci w obecnéci czynnikéw wywotujcych
degradadgj.

Proba trwaléci jest wykonywana przez poddanie probek 150 cyldmraania i rozmraania. Zmiany
wiasciwosci w wyniku tej préby powinny znaké sig¢ w podanych riej granicach:

v' zmniejszenie wytrzymakei nasciskanie o 20 %,
v’ utrata masy 0 5 %

6.3. KONTROLA JAKO SCI MIESZANKI BETONOWEJ]

6.3.1 Zakres kontroli

Kontroli podlegag nastpujace wiaciwosci mieszanki betonowej i betonu:
konsystencja mieszanki betonowej,

zawart@¢ powietrza w mieszance betonowej,

wytrzymatai¢ betonu ndciskanie,

nasikliwos¢ betonu,

odporng¢ betonu na dziatanie mrozu,

przepuszczalrié wody przez beton.

Zwraca st uwag na konieczn& wykonania planu kontroli jakoi betonu, zawieragego medzy innymi
podziat obiektu (konstrukcji) na exi podlegajce osobnej ocenie oraz szczegobtowe gkree liczebnéci i terminéw
pobierania prébek do kontroli mieszanki i betonu.

Inspektor Nadzoru nie zaadat wykonania bada i kontroli na betonie utwardzonym za pomometod
nieniszcacych, jak préba sklerometryczna, préba za pamditadzwiekdw, pomiaru oporn&ei itp.

ANENENENENEN

6.3.2Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowe;j.

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza gbdczas projektowania skladu mieszanki betonowejstpnie
przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razywaste jednej zmiany robocze;.

Rdznice pomgdzy przykta a kontrolowan konsysteng mieszanki nie powinny przekracza

+ 20 % ustalonej warfci wskanika Ve-Be,

+ 3 cm - wg metody stka opadowego, przy konsystencji plastycznej.

Dopuszcza si korygowanie konsystencji mieszanki betonowejaeyghie przez zmianzawartgci zaczynu
w mieszance, przy zachowaniu stalego stosunku demwen- wodnego, ewentualnie przez zastosowanie efmrak
chemicznych.

6.3.3Sprawdzenie zawarfgi powietrza w mieszance betonowe;j.

Sprawdzenie zawartoi powietrza w mieszance betonowej przeprowadza nsétod, cisnieniowg przy
projektowaniu jej sktadu, a przy stosowaniu doneésnapowietrzaicych (zgodnie z normPN-EN 12350-7) co
najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas lmstania.

6.3.4Sprawdzenie wytrzymadoi betonu nasciskanie (klasy betonu).

W celu sprawdzenia wytrzymaid betonu nasciskanie (klasy betonu) nale pobra probki o liczbie
okreslonej w planie kontroli jakéci, lecz nie mniej ri:

1 proble na 100 zarobéw,

1 prébk: na 50 m,

1 proble na zmiar roboca,

3 probki na parti betonu.

Prébki pobiera si przy stanowisku betonowania, losowo po jedneyyn@miernie w okresie betonowania,
a nastpnie przechowuje i bada zgodnie z PN-88/B-0625% d?&l-EN 206-1. Ocenie podlegajvszystkie wyniki
badania probek pobranych z partii. Partia betonuemoy zakwalifikowana do danej klasy, §je wytrzymatosé
okreslona na prébkach kontrolnych 150x150x150 mm spetagtpujace warunki wg PN-88/B-06250:
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1) Przy liczbie kontrolowanych prébek n<15:
Rnin =2a* Ry® [1]
gdzie: Rmin - hajmniejsza wart@ wytrzymatgci w badanej serii zitbnej z "n" probek,
g - wytrzymalé¢ gwarantowana,
a - wspoitczynnik zatay od liczby prébek wg tabeli

Liczba probek .a

od 3do4 1.15

od5do 8 1.10
od 9do 14 1.05

W przypadku, gdy warunek [ 1] nie jest spetyiometon mae by uznany za odpowiadgjy danej klasie,
jesli spetnione § nastpujace warunki [2]i[3]:

Ri min2 R’ [2]
oraz
R> 1,2 R® [3]
Edzie: R -srednia wart@¢ wytrzymatéci badanej serii n prébek, obliczona wg wzoru]f 4
n
R= EZ R
Ni= [4]

w ktorym R - wytrzymatd¢ poszczegolnych probek.

2) Przy liczbie kontrolowanych prébek n>15 zamiaatunku [ 1 ] lub paiczonych warunkéw
[2]i[ 3] obowazuje warunek [ 5]

R -1,64s 3R [5]
W ktorym: _
R $rednia warté¢ wg wzoru (4)
s - odchylenie standardew&zymatdici dla serii n probek obliczone wg wzoru:

l —
s= \/EZ(R - R?

[ 6]

W przypadku, gdy odchylenie standardowe wytrzyrgits, wg wzoru [ 6 ] jest wksze od 0.2*R wg wzoru
[ 4 1, zaleca si ustalenie i usuncie przyczyn powodgpych zbyt day rozrzut wytrzymatéci. W przypadku gdy
warunki [ 1 ] lub [ 2 ] nie g spetnione, kontrolowanparti betonu nalgy zakwalifikowa do odpowiednio riszej
klasy. W uzasadnionych przypadkach, za zg&trownika nadzoru, przeprowadzimozna dodatkowe badania
wytrzymataici betonu na prébkach wytych z konstrukcji lub elementu, albo badania rieokce wytrzymatéci
betonu wg PN-74/B-06261 lub wg PN-74/B-06262Zelievyniki tych bada dodatkowych bda pozytywne, to nadzor
moze uzna beton za odpowiadejy wymaganej klasie wg PN-88/B-06250.

Weryfikacja klasy i wytrzymaleci w oparciu o aktuatnnorny europejsk PN-EN 206-1 odbywa gpodobnie
poprzez sprawdzenie dwoch warunkéw dla przypadk Aw zaleznosci od ilosci probek).

llos¢ probek n< 15:

1:cmZ fck +4
1:ci > fck - 4

llos¢ probek & 15:

fom>foc + 1,480
1:ci 2 fck -4
gdzie:
fem—$rednia z n wynikow badania wytrzymédo serii n prébek
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fex - wytrzymata¢ charakterystyczna ri@iskanie (klasa betonu)
fi - pojedynczy wynik badania wytrzymaé z serii n probek

n-1

a wytrzymatd¢ charakterystyczna — wakto wytrzymatdici, ponizej ktérej mae znalé¢ sie 5% populacji
wszystkich maliwych oznaczé wytrzymaitaci dla danej okgjtosci betonu.

1 . =
o - odchylenie standardowes = \/ z (fci, — fcm)?

6.3.5Sprawdzenie nagkliwosci betonu.

Sprawdzenie nagkliwosci betonu przeprowadzagsiprzy ustalaniu skladu mieszanki betonowej oraz na
probkach pobranych przy stanowisku betonowania zigod planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy weske
wykonywania obiektu.

W uzasadnionych przypadkach, za zgddspekira nadzoru, przeprowagzinozna dodatkowe badania
nasikliwosci na probkach wyetych z konstrukcji. Oznaczanie to przeprowadza @ najmniej na 5 probkach
pobranych z wybranych losowozrdych miejsc.

6.3.6 Sprawdzanie odpornei betonu na dziatanie mrozu.

Sprawdzanie odporidoi betonu na dziatanie mrozu przeprowadzansi probkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszddtionowej oraz na prébkach pobieranych przy stasiawi
betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co mégneden raz w okresie betonowania obiektu, iraadziej nk 1
raz na 5000 fhbetonu.

Do sprawdzenia stopnia mrozoodpdaitiobetonu w elementach jezdni i innych konstrukisjazczegdlnie
naraonych na styczni@ zesrodkami odmraajacymi, zaleca si stosowanie metody przyspieszonej wg PN-88/B-06250.
Wymagany stopi@ mrozoodpornéci betonu F 150 jest agjnicty jesli po wymaganej (150) liczbie cykli zamiania-
odmraania prébek spetniona ponizsze warunki:

1. Po badaniu metadwykta, wg PN-88/B-06250:

v' prébka nie wykazujegknie¢,

v' taczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszczonyobznéedw i krawedzi, odpryskéw kruszywa itp.
nie przekracza 5% masy prébek nie zarangch,

v' obnizenie wytrzymatéci na sciskanie w stosunku do prébek nie zamra/ch nie jest wksze ni
20%.

2. Po badaniu metagrzyspieszom wg PN-88/B-06250:

v' prébka nie wykazujegknie¢,

v'ubytek obgtosci betonu w postaci ztuszazeodtamkéw i odpryskéw, nie przekraczazadnej prébce
wartcsci 0.05cni/cn? powierzchni zanurzonej w wodzie.

Zaleca s} aby dokoné sprawdzenia mrozoodporw ptyty konstrukcyjnej pod torem nr 2 — 1x i padtém nr
1 — 1x, a dla elementéw prefabrykowanych zde miestcznej produkcji. W przypadku wygtienia przerwy zimowe;j
w betonowaniu dtiszej niz 3 miesace badanie mrozoodporstd nalezy wykona dla tego elementu konstrukcyjnego
(np. plyta pod torem) 2x.

6.3.7Sprawdzenie przepuszczakmwody przez beton.

Sprawdzenie stopnia wodoszczeltiobetonu przeprowadzaesina probkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas projektowania sktadu miekzhetonowej oraz na probkach pobieranych przyastésku
betonowania zgodnie z planem kontroli, nie rzadgenak ni 1 raz na 5000 Frbetonu.

Wymagany stopiewodoszczelngi betonu W 8 jest osjinigty, jesli pod ciénieniem wody 0.8 MPa w czterech
na sz&¢ prébek badanych zgodnie z PN-88/B-06250 nie stlzeest oznak przegkania wody.

6.3.8Zestawienie wymaganych baddetonu w czasie budowy wedtug PN-88/B-06250

Lp. Rodzaj badania Metoda Termin lub czstasé badania
badania wg
1 Badania sktadnikéw betonu bezpdrednio przed gyciem kadej dostarczonej partii
1.1. Badanie cementu
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- obecnéri grudek PN-EN 196-6
1.2. Badanie kruszywa PN-EN 12620 przy rozgmozobdt oraz w przypadku wysgienia
réznic miedzy dostawami
1.3. Badanie wody PN-B-32250 P"2Y rozpoceciu robot oraz w przypadku stwierdzenia
zanieczyszcze
2 Badania mieszanki betonowej
urabialnasci przy rozpoceciu robot
konsystencji PN-B-06250 przy proj. recepty i 2 razy na zmiarobocz
zawartgci powietrza w mieszance przy ustalaniu recepty oraz 2 razy na zngiambocz;
beton.
3 Badania betonu
3.1. Badanie wytrzymadoi na PN-B-06250 | przy ustalaniu recepty oraz przy wykonywanitdieg
sciskanie na prébkach PN-EN 206-1 partii betonu na budowie
3.2. Badania nieniszgee PN-B-06261 w przypadkach technicznie
betonu w konstrukcji PN-B-06262 uzasadnionych wg.p.6.3.1
. L przy ustalaniu recepty, w czasie wykonywania
3.3. Badanie nagkliwasci PN-B-06250 konstrukcji nie rzadziej airaz na 5000 ffbetonu
3.4. Badanie odporrgi na dziataie PN-B-06250 przy ustalaniu recepty, w czasie wykonywanid
mrozu konstrukciji nie rzadziej araz na 5000 ftbetonu
. . przy ustalaniu recepty, w czasie wykonywania
3.5. Badanie przepuszczafeowody | PN-B-06250 rob6t, nie rzadziej diraz na 5000 frbetonu

6.3.9Dokumentacja bada.

Na wykonawcy rob6t spoczywa obawek zapewnienia wykonania bad#boratoryjnych (przez wlasne
laboratoria lub na zlecenie), przewidzianych ngEgmi Specyfikacjami Technicznymi oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie inspektorowi nadzorszystkich wynikdbw bada dotyczcych jakdci betonu
i stosowanych materiatow.

6.4. BADANIA | ODBIORY KONSTRUKCJI BETONOWYCH

Za przestrzeganie aktualnie obamijacych pastwowych i lokalnych przepiséw o BHP i ochrodiedowiska
odpowiada Wykonawca. Inspektor nie imo nakazé& wykonania czynngi, ktdérych wykonanie naruszytoby
postanowienia tych przepisow.

Program badaobejmuje:

v/ Badania w czasie budowy
v/ Badania po zakizeniu budowy
v' Badania dodatkowe

6.4.1Badania w czasie budowy.

Badania konstrukcji betonowychzelbetowych w czasie wykonywania rob6t polegap sprawdzeniu na
biezaco, w miag postpu robodt, jakéci uzywanych materiatéw i zgodkoi robét z projektem i obowzujacymi
normami.
Badania powinny obf wszystkie etapy produkcji, a przede wszystkimdakiboty, ktére przy ostatecznym
odbiorze nie bda widoczne, a jak& ich wykonania nie &dzie mogta by sprawdzona. Wyniki badaoraz wnioski
i zalecenia powinny kiywpisane do dziennika budowy.
Przy wykonywaniu zalecanych badgdn-situ” nalezy opiera sie ha opracowaniu Instytutu Badawczego Drdog
i Mostéw pt. "Zalecenia dotyeze oceny jak&i betonu ,IN-SITU” w nowo budowanych konstrukcjackiektow
mostowych” wydanym w 1998r.
1. Sprawdzenie materiatbw polega na stwierdzeniy, gatunki ich odpowiadaj przewidzianym
w dokumentacji technicznej i czy ggodne zéwiadectwami jakéci i protokotami odbiorczymi.

2. Sprawdzenie deskowawykonuje s¢ przez bezp@edni pomiar téma, poziomia, tata i poréwnanie
z projektem oraz PN-63/ B-06251.

3. Sprawdzenie zbrojenia wykonuje girzez bezp&edni pomiar téma, poziomia, suwmiarlg i poréwnanie
z projektem oraz PN-63/B-06251.

4. Sprawdzenie robot betonowych wykonujewy PN-88/B-06250 i PN-63/B-06251.
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6.4.2Tolerancje wyka@czenia powierzchni betonu

Wszystkie powierzchnie betonowe powinny ¢bgtadkie, réwne i jednakowego koloru, bez ubytkéw
i wybrzuszé wystapcych powyej ptaszczyzny powierzchni oraz bezleg i zarysowa.

Dopuszcza sipowierzchniowe sgkania skurczowe, o ile nie svicksze od 0,2mm, zapewniona jest minimalna
grubai¢ otulenia zbrojenia.

Nie dopuszcza siubytkéw na powierzchni, rakéw i innych uszkofizetonu.

Nieréwnaici powierzchni mierzone tato dtugaci 4,0m nie powinny przekraczd 0mm, z wyjtkiem gornej
powierzchni chodnikéw, dla ktérych dopuszczona gdchw nieréwndci mierzonej tag diugasci 4.0m wynosi 5mm.

Na powierzchni, na ktérej przewidujeesutozenie hydroizolacji, dopuszczalng ®kalne nieréwnéci na
powierzchni ptyt do 3mm wystage i do 5mm wgibienia.

Naprawy wykonda przez zatarcie zaprawami niskoskurczowymi zgodniestrukcjami materiatéw.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.0Q/@¢magania ogolne” pkt 7.

Jednostl obmiarow jest 1 ni (metr szécienny) wykonanej konstrukcji betonowej odpowiegitkiasy przy
uwzglednieniu wszystkich elementéw przewidzianych do wykia zgodnie z ST.

Obmiar winien by wykonany w sposéb jasny i czytelny. Obmiar powins& sktada& z niezlednych obliczé
oraz rysunkéw.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogollne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.0QV@Pmagania ogdine” pkt 8.

Odbioru naley dokon& sprawdzajc przytoczone w p.6. kryteria oceny.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykoearmboty nalgy uzn& za zgodne z wymaganiami.
Jezeli chat jedno badanie dato wynik ujemny wykonane robotjezyauzna za niezgodne z wymaganiami norm
i dokumentacji projektowej. W takiej sytuacji wykmmca obowizany jest doprowadziroboty do zgodnixi z norma
i przedstawé do ponownego odbioru.

Czynna¢ odbioru winna by udokumentowana odpowiednim protokotem, zgodnie rzyjgtymi w ST
DM.00.00.00 zasadami. Podstawdbioru jest pisemne stwierdzenie Inspektora weBziku Budowy o wykonaniu
robét zgodnie z projektem i ST.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. OGOLNE WARUNKI PLATNO SCI
Og0blne warunki ptatrii okreslone zostaty w ST DM.00.00.00.

9.2.S7CZEGOLOWE WARUNKI PLATNO SCI.

Cena jednostkowa uwzglnia: zapewnienie wszystkich czynnikéw produkcfiage pomiarowe, wykonanie
niezkednych rusztowd, pomostéw i deskowi dostarczenie i ul@nie mieszanki betonowej z zmgczeniem
i pielegnacp betonu, rozebranie wszystkich konstrukcji pomozyit z usuriciem materiatow i odpadéw poza pas

drogowy.
Cena jednostkowa uwzglnia wykonanie i monta wskazanych w projekcie wszelkich drobnych koristjiu

9.3. SZCZEGOLOWY ZAKRES ROBOT OBJ ETYCH ZAKRESEM PLATNO S$CI:
v' wg przedmiaru.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1.NORMY

PN-63/B-06251 Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-74/B-06262 Nieniszaze badania konstrukcji z betonu. Metoda skleronsetrst badania wytrzymadoi
betonu ndciskanie za pomacmiotka Schmidta typu N.

PN-76/B-06000 Cement. Pobieranie i przygotowangdek. (Nowa norma PN-EN-196-7)

PN-89/H-84023/06 Stal olélenego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunk

PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu.

PN-85/B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacj&kieslenia.

PN-86/B-01300 Cementy. Terminy i oklenia.

PN-87/B-06714/43 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie zawarteci ziarn stabych.
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PN-87/B-06721
PN-88/B-04300

PN-88/B-06250
PN-88/B-30000/A
PN-88/6731-08
PN-88/B-32250
PN-89/B-06712
PN-89/B-06714/01
PN-90/B-06242
PN-90/B-06243
PN-90/B-06244
PN-91/S-10042
PN-92/B-06714/46

PN-B-19701
PN-E 196-3

PN-EN 196-7

PN-EN 206-1
PN-S-10040:1999

Kruszywa mineralne. Pobieranie probek

Cement. Metody badaOznaczenia cech fizycznych (Nowa norma PN-EN-196-
Oznaczenie wytrzymaiaoi)

Beton zwykly.

Cement portlandzki.

Cement. Transport i pnpgg/wanie.

Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw.

Kruszywa mineralne do betonu.

Kruszywa mineralne. Badania. Padnaazwy i okrélenie bada.

Domieszki do betonu. Domieszki usiiagce. Wymagania i badania oddziatywania na
beton.

Domieszki do betonu. Domieszki upiemtiapce i uptynniajgce. Wymagania i badania
oddziatywania na beton.

Domieszki do betonu. Domieszki korkpteve, wymagania i badania oddziatywania na
beton.

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowelbetowe i sprzone. Projektowanie.
Wydawnictwa Normalizacyjne "ALFA" . Warszawa 1992.

Kruszywa mineralne. Badania. ©zamie potencjalnej reaktywfm alkalicznej metog
szybl.

Cementy powszechneggtiu. Sktad, wymagania i ocena zgodcio

Oznaczenie czasuaxdnia i statéci objetosci.( PN-88/B-04300 Cement. Metody bada
Oznaczenia cech fizycznych.)

Sposoby pobierania i przygotowania bpkd ( PN-76/B-0600G Cement. Pobieranie
i przygotowanie probek).

Beton. C#é 1: Wymagania , wkxiwosci, produkcja i zgodni.

Obiekty mostowe. Konstrukagébetowe, betonowe i sgtone. Wymagania i badania.

10.2.INNE DOKUMENTY

Instrukcja nr 237 stosowania do betdnodka uplastyczniagego "Klutan”. ITB. Warszawa 1982.

Standardowa metoda bada techniczno - ekonomiczne kryteria oceny efektgéan stosowania domieszek
chemicznych do betonu (wytyczne). CEBET. Warszh9g6.

WTP - Rusztowania dla budowy mostow stalowyaibetowych lub z betonu sjipnego. WP-D, DP31.

Wymagania i zalecenia dotyg® wykonania betonéw do konstrukcji mostowych. ©@pveane przez Instytut
Technologii i Organizacji Produkciji Budowlanej Retihniki Warszawskiej uzgodnione przez IBDiM z 1890
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M.13.03.01a WYKONANIE | MONTA Z PREFABRYKATOW DESEK
GZYMSOWYCH

CPV 45221111-3 Mosty drogowe

1. WSTEP

1.1.PrzepmioT ST

Przedmiotem niniejszej STaswymagania dotyee wykonania oraz mor#a i odbioru prefabrykatéw
zelbetowych — desek gzymsowych z polimerobetonu.

1.2.ZAKRES STOSOWANIA ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy pregaziiu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1die
zostan wykonane w ramach Zaméwienia wymienionego w ST [DOVDO.00.

1.3.ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Roboty, ktérych dotyczy ST, obejmujwszystkie czynnici umazliwiajace i majce na celu wykonanie,
transport oraz montgprefabrykowanych elementéw polimerobetonowych.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Polimerobeton — kompozyt, w ktérym spoiwem jestywica poliestrowa z ukladem utwardzeym,
a wypelniaczem mieszanka piaskoweirowa i myczka kwarcowa.

1.4.2. Pozostale oki&enia podstawowe as zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST DM.00.00.00 ,Wymagarog6lne” pkt 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT
Ogolne wymagania dotygze rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogglp&t 1.5.

2. MATERIALY

2.1.OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE MATERIALOW

Ogolne wymagania dotygze materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav ST DM.00.00.00
~Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. MATERIALY DO WYKONANIA GZYMSOW PREFABRYKOWANYCH

2.2.1Polimerobeton

Elementy prefabrykowane gzymséw powinny byykonane z polimerobetonu o é&wosciach podanych
w tablicy 1.

Tablica 1. WHciwosci polimerobetonu dla gzymsoéw prefabrykowanych

Lp. Wiasciwasci Jednostkal Wymagania| Badania wg
1 Wytrzymaléé¢ gwarantowana Instrukcja ITB
) . i MPa =80
polimerobetonu n&ciskanie nr 194
* | polimerobetond na rozeganic Instrukcja ITE
. . MPa =20 nr 194
przy zginaniu
3 Nasikliwosé polimerobetonu % <0,25 PN-B-04101:1985
4 Porowatdgi¢ polimerobetonu % <9
5 Gestas¢ objetosciowa kg/m 2300
6 Stopié mrozoodpornéci >F150 PN-B-06250:1988
7 Twardai¢ wg Brinella MPa =160
8 | Scieralnoi¢ na tarczy Boehmegq cm 0,10 PN-B-04111:1984
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2.2.2Prefabrykaty

Prefabrykaty gzymsowe powinny d&ywykonane w wytwérni, zgodnie z dokumentacprojektov.
Powierzchnia prefabrykatow powinna dbyez rys, pknie¢ i ubytkow betonu, o fakturze zatartej. Zewmna
powierzchnia plyty gzymsowej powinnadgabezpieczona antykorozyjnie w wytworni, w sposébprobowany przez
Inspektora, np. gtadkim laminatem na bazmlkotu poliestrowego. Barwa widocznej powierzchmwmna by
uzgodniona z Inspektorem.

Elementy prefabrykowane z polimerobetonu powinrstsipé wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wiaciwosci elementéw prefabrykowanych gzymsow

Lp. Wiasciwasci Jednostkal Wymagania Badania wg
1 Odchyiki dlugdci elementéow mm <3
2 Odchyil_<| w/mych i dlugosc mm <2
wymiaréw elementow
. - : <2
3 Odchyiki prostoliniowsri mm <1/500 dhugéci PN-B-
4 Odchyiki skecenia przekroju 10021:1980
mierzone wzajemnym <2
przesuniciem odpowiadajcych mm | <1/500 dugeci | BN-80/6775-
sobie punktéw przekroju 03/01
5 Rownd¢ powierzchni: szczerby
i uszkodzenia powierzchni
elementéw polimerobetonowych mm <1
widocznych po wbudowaniu

Prefabrykaty powinny bywyposaone w zbrojenie unmdiwiajace zakotwienie prefabrykatu w ptycie pomostu.
Zbrojenie powinno b§wykonane ze stali spetnigiej wymagania ST M.12.01.03.

2.3.MATERIALY DO USZCZELNIANIA SPOIN

Do uszczelniania stykéw mdzy prefabrykowasm desk gzymsowy i gzymsem wylewanym na mokro oraz
szczelin mgdzy deskami gzymsowymi nele stosowa zestaw do uszczelniania szczelin dylatacyjnyalazeamych na
dziatanie wody, odpowiednio przeznaczony slo wypelniania szczelin poziomych i pionowych. sty
uszczelnigce powinny spetnia wymagania ST. Dla aytych materiatow uszczelni@ych Wykonawca przedstawi
Polsky Norme, aprobat technicza wydary przez IBDIM lub europejskaprobat techniczg.

Jezeli ST ani dokumentacja przetargowa nie pedajaczej, do uszczelnienia stykow egzy desk
prefabrykowan igzymsem wylewanym ,na mokro” moa stosowa zestaw uszczelniggy skladaicy sk
z elastycznej tamy ztworzywa sztucznego oraz zaprawy klejowej dayllejania tamy. Zestaw powinien
charakteryzowasig:

v bardzo dobg przyczepnécia do podiada betonowego i szczelfma,

v' wysoka wytrzymaltdcia na uszkodzenia mechaniczne,

v" wysoka odporndcia na czynniki chemiczne (m.in. wody chlorowandgiekéw domowych,
rozcieiczonych kwaséw i zasad, kwaséw organicznych, dombwy przemystowychsrodkow
czyszczcych, mazutu, olejow silnikowych, benzyny).sivea powinna mié szeroké¢ okoto 10 cm.

Alternatywnie mana stosowé jednosktadnikowy kit poliuretanowy lub silikonawnag, zalewows, sieciupce
pod wplywem wilgoci z atmosfery, w procesie siecamwa przechodgy do postaci elastycznej gumy. Materiat
uszczelnigicy powinien by odporny na dziatanie wody, rozagzonych soli, kwaséw i zasad oraz paliw i smaréw.
Materiat powinien zachowywawtasciwosci elastyczne w szerokim zakresie temperatur (w tyemnych do —30°C)

i wykazywa odpornd¢ na starzenie w warunkach eksploatacji. Powiniery gastosowaniu odpowiednighodkdw
gruntupcych, zachowywabardzo dohy przyczepnéé do betonu.

Kit poliuretanowy lub silikonowy mina te stosowé do uszczelnienia stykow guzy prefabrykatami.

3.SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU
Ogolne wymagania dotygeze sprztu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”, Pkt

3.2.SPRZET DO WYKONANIA ROBOT
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Przewiduje si reczny monta desek gzymsowych. Do aplikacji materiatu uszcagdoego nalgy stosowa
narzdzia rekomendowane przez producenta, np. pistokegpezone powietrze lubgczne pistolety énieniowe.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymaganiaruaj, pkt 4.

4.2. TRANSPORT MATERIALOW

4.2.1Transport i sktadowanie prefabrykatéw

Transport prefabrykowanych elementéw amose odbywa po osignicciu przez beton 80% projektowej
wytrzymataici, dowolnymsrodkiem transportu zaakceptowanym przez Inspekiadzoru. Elementy prefabrykowane
powinny by pakowane na paletach drewnianych nasine tama stalows. Do transportu powinny kyukladane
poziomo, diugécia w kierunku jazdy.

Z prefabrykatami powinno IBydostarczone Zaiadczenie o wynikach przeprowadzonych biadawierajce:
nazvwe i adres producenta,
nazve instytucji przeprowadzagej badania,
dat pobrania probek,
spos6b pobrania prébek,
dak badat,
wyniki bada.

Prefabrykaty powinny hy skladowane w pozycji wbudowania, na padio utwardzonym idobrze
odwodnionym.

ANENENENENEN

4.2 .2Transport i skladowanie materiatu do uszczelniargpoin

Materiaty uszczelniape naléy przewozt i sktadow& w oryginalnych opakowaniach producenta, w pozyciji
stojacej. Transport opakowiaz materiatami m#e st odbywa& dowolnym srodkiem transportu pod warunkiem
zachowania warunkéw olkdlenych przez producenta. Podczas transportu opakewaaley zabezpieczy przed
przesuwaniem i uszkodzeniem.

Materiaty naley sktadowa& w odpowiedniej (podanej przez producenta) tempezat chrord przed wpltywem
dziatania promieniowania cieplnego, nastonecznianizawilgoceniem i zamoczeniem. Naleprzestrzega terminu
waznosci produktu. Niespetnienie warunkéw przechowywanigransportu mee spowodowé utrat wiasciwosci
materiatdw uszczelniagych.

Na kazdym opakowaniu nafy umiesci¢ etykiet zawierajica co najmniej nagpujace dane:
nazwe i adres producenta,
nazwe wyrobu,
oznakowanie,
dat produkcji i okres przydatrsoi do stosowania,
mag; netto,
numer aprobaty technicznej lub PN,
sposéb przechowywania i stosowania materiatdbw ihaaania przy tym nieziginych srodkow
ostraznoéci, bhp i ochronyrodowiska.

ASENENENENE NN

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONYW ANIA ROBOT
Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w ST DM.0QO ,Wymagania ogolne”, pkt 5.

5.2.ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

Podstawowe czynrioi przy wykonywaniu robot obejmayj
roboty przygotowawcze,

monta deski gzymsowej,

wykonanie uszczelnig

roboty wykaczeniowe.

ANENENEN
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5.3.ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Przed przysipieniem do rob6t naky:
v ustal¢ materiaty niezbdne do wykonania robét,
v okredli¢ kolejnas¢, sposéb i termin wykonania robét.

5.4. M ONTAZ DESKI GZYMSOWEJ | WYKONANIE USZCZELNIE N

Prefabrykaty gzymsowe powinny zostavykonane w wytwérni. Przed przygieniem do wbudowania
prefabrykatu, Wykonawca przedstawi Inspektorowistatproducenta, potwierdzgy zgodnéé z wymaganiami
przedstawionymi w pkcie 2. Przed przyseniem, do montar naley sprawdzt stan prefabrykatéw. Zbrojenie
wykonane w celu patzenia prefabrykatu z betonem wylewanym ,na mokimdwinno by oczyszczone
i wyprostowane.

W trakcie montau prefabrykatéw, naly szczeglla uwag zwrdocé na ich widciwe usytuowanie
i zamocowanie (przyspawanie) wysiajch petdw do zbrojenia betonu wylewanego ,na mokro”. Zwmzchni
prefabrykatow stykapych st w zespoleniu z nowym betonem naleusura¢ szkliwo, oczyci¢ powierzchng styku
i starannie zwity¢ woda. Nastpnie na such i oczyszczoa powierzchngé naklet tasme uszczelniajca styk deski
gzymsowej z betonem gzymsu wylewanego na mokro. iypadku stosowania kitu lub masy zalewowej jako
uszczelnienia, naky w trakcie betonowania gzymsu pozostawi konstrukciji listve drewniamn, ktora po stwardnieniu
betonu nalgy usurac¢ i powstah szczelirg wypetnic kitem. Przed utzeniem kitu szczelignalezy dokladnie oczici¢ np.
przez przedmuchanie sgonym powietrzem. Wszystkie uszczelniane powierzlmaiwinny by czyste, twarde, wolne
od zanieczyszczeolejami, smarami, wolne od pytu cementowego i ainpie zwizanych z podieem elementéw. W
tym celu naley oczyci¢ szczeliny mechanicanszczotly stalowa lub przez piaskowanie. Po oczyszczeniu, szogelin
nalezy odpyli¢ sprzonym powietrzem. Ubytki w kragdziach szczeliny o gbokasci przekraczajcej 25 mm powinny
by¢ przed uszczelnieniem naprawione materiatami naggmni, dla ktérych Wykonawca przedstawi Paldlorme lub
aproba¢ techniczim. Jezeli producent tego wymaga, powierzchnie pgleagruntowa przed wypetnieniem szczeliny
srodkiem gruntuicym, rekomendowanym przez producenta.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKO $CI ROBOT
Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania oglpét 6.

6.2. BADANIA PRZED PRZYST APIENIEM DO ROBOT

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien:

v' uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodéa, deklaracje zgodrci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatow
wykonane przez dostawcOw itp.), potwierdzaj zgodn& materiatdbw z wymaganiami pktu 2
niniejszej specyfikacji,

v' ew. wykona wtasne badania wdaiwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robotedéne
w pkcie 2 lub przez Inspektora.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad®ykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do atagp

6.3.. KONTROLA MATERIALOW

6.3.1Kontrola elementéw prefabrykowanych

Materiaty naley kontrolow& na podstawie atestow i aprobat technicznych naragé z pktem 2 niniejszej
ST.

Wiasciwosci  polimerobetonu naly kontrolowa& na podstawie atestu producenta i pordwnanie ich
Zz wymaganiami ST, pkt 2.tablica 1.

Dodatkowo nalgy sprawdzé wyglad zewrtrzny prefabrykatow na podstawie edgin elementu, przez pomiar
i policzenie uszkodze wystkpujacych na powierzchniach i kradziach elementu oraz pomierzenie odchytek od
nominalnych ksztattéw. Pomiary diugd i glkebokasci uszkodzé oraz odchylek: wymiaréw, prostoliniodd,
skrecenia przekroju naly wykona za pomog przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadoia do 1 mm, zgodnie
z PN-80/B-10021. Dopuszczalne odchyiki i wady paomééni podano w pkcie 2., tablica 2.

Nalezy skontrolow& zbrojenie do zakotwienia prefabrykatu w betoniagtyp powinny by czyste
i wyprostowane.

6.3.2Kontrola materiatéw uszczelniggych
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Materialy uszczelniape naley kontrolow& na podstawie atestow producenta i poréwnaniemvieciwosci
z wymaganiami ST pkt 2.3.

6.4. KONTROLA ZAMONTOWANIA PREFABRYKOWANEJ DESKI GZYMSOWE  J
Sprawdzenie prawidtov§oi montau prefabrykatéw gzymsowych obejmuje:
v' wizualm ocerg jakosci robét,
v' sprawdzenie szeroka spoin na zgodrié z dokumentagj projektova; szeroké¢ spoiny nie powinna
rozni¢ sig od projektowanej o wtej niz 2 mm,
v' sprawdzenie prostoliniov§oi utozenia (odchylenia mierzone #ab dlugdci 4,0 m nie powinny by
wigksze nk 2 mm),
v' niwelacyjne sprawdzenie prawidtoge wysokaciowego utgenia (odchylenia kdnych nie powinny
przekracz& 2 mm),
v' sprawdzenie wykonania uszczelnienigaay desk gzymsowy i ptyta gzymsovy.
Przed wykonaniem uszczelnienia nglesprawdzt stan szczeliny, ktdéra powinna dyzysta, odkurzona
i sucha. Szczelina powinnadbwypetniona materialem uszczelnigym na peta gigbokasé.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST DM.00.0Q/0¢magania ogolne”, pkt 7.
Obmiar powinien b§ wykonany w spos6b zrozumialy i czytelny, powingawiera niezlzdne obliczenia oraz
rysunki.

7.2.JEDNOSTKA OBMIAROWA
Jednostl obmiarows jest m (metr) gzymsu z desek prefabrykowanych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST DM.00.0Q@@magania ogolne”, pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z ST i wymaganiami Inspekiadzoru, jeeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 dakyiki pozytywne.

8.2. ODBIOR ROBOT ZANIKAJ ACYCH | ULEGAJ ACYCH ZAKRYCIU

Odbiorowi rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu podlega przygotowanie prefabrykatu z#spolenia
z betonem wykonywanym ,na mokro” i przygotowanieezdin do wypetnienia. Odbidr tych robdt powiniegch
zgodny z wymaganiami ST DM00.00.00 ,Wymagania ogbloraz niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZ ACE PODSTAWY PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyaze podstawy ptatrci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania og6lne”, kt

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ]

Cena jednostkowa wykonania gzymsow prefabrykowamypblimerobetonu obejmuje m.in.:
prace pomiarowe i przygotowawcze,

zakup, dostarczenie i sktadowanie materiatow i gtatgchsrodkéw produkcii,
przygotowanie prefabrykatéw do pokenia z betonem monolitycznym,
zamontowanie prefabrykatéw,

uszczelnienie spoin,

wykonanie bad&

uporzdkowanie terenu.

ASENENENENE NN

9.3. SPOSOB ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZY SZACYCH

Cena wykonania robot oldlenych niniejsa ST obejmuje:
v" roboty tymczasowe, ktérey potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, alespigrzekazywane
Zamawiajpcemu i g usuwane po wykonaniu robo6t podstawowych,
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v' prace towarzyske, ktore g niezlzdne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczanerab6t
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1.SPECYFIKACJE TECHNICZNE (ST)

DM.00.00.00 Wymagania ogoélne
M.12.01.03 Stal zbrojeniowa
10.2.NORMY
PN-B-04101:1985 Materiaty kamienne. Oznaczanieakfsio sci woda
PN-B-06250:1998 Beton zwykty
PN-B-04111:1984 Materiaty kamienne. OznaczeénieralnGci na tarczy Boehmego
BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonlenienty nawierzchni drég, ulic, parkingéw i torolis
tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania
PN-B-10021:1980 Prefabrykaty budowlane z betonuoliepomiaru cech geometrycznych

10.3.INNE DOKUMENTY

Instrukcja ITB nr 194 — Wytyczne badania cech meamnych polimerobetonu na prébkach wykonanyctomnfch,
Warszawa, 1998
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M.14.01.02 KONSTRUKCJE STALOWE

CPV 45221111-3 Mosty drogowe

1. WSTEP.

1.1.PrRzEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjvgymagania dotycce wykonania i odbioru konstrukcji
stalowych.

1.2.ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokuinmmetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p.1.1

1.3.ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyegykonania i montau stalowych elementéw wypasenia
i obejmukp:
v' Podwyszenie balustrad,
v" Dospawanie stopek,
v' Montaz balustrad,.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Aprobata techniczna pozytywna techniczna ocena wyrobu, stwiergizajjego przydatng do stosowania
w budownictwie.

1.4.2. Certyfikat - dokument stwierdzagy, ze okrd&lony wyréb zapewnia zgod&é z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmich oraz wiéciwych przepiséw i dokumentow
technicznych, dopuszcaay ten wyréb do obrotu i stosowania w budownictwie.

1.4.3. Deklaracja zgodngci - dokument stwierdzagy, ze okrélony wyrob nie ohjty certyfikach jest zgodny
z Polslg Normg,
lub certyfikat zgodnéci - lub z aprobat technicza w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono
Polskiej Normy.

1.4.4. Komisja Kwalifikacyjna — organ ministerstwa wdeiwego do spraw transportu, nagtaj prawo wykonywania
mostéw drogowych, pieszych i kolejowych o konstjukstalowe] przedsbiorstwom wytwarzajcym
konstrukcje i wykonujcym monta i remonty mostow

1.4.5. Komisarz Odbiorczy- osoba fizyczna upovmiona do odbioru technicznego w hucie stali korkstyinej
przeznaczonej na mosty, wyznaczona przez Gtéwnespektora Kolejowego Dozoru Technicznego

1.4.6. Licencja - Urzzdowe swiadectwo majce dag waznosci wydane osobie fizycznej lub prawnej,
stanowice podstaw prawrs do wykonywania pewnych funkcji, lub wydane na memktadu, ktoremu
zezwala si na wykonywanie pewnych funkcji.

1.4.7. Element wysytkowy Fragment konstrukcji stalowej wykonany w Wytwidrn

1.4.8. Elementy konstrukcyjne- Elementy konstrukcji stalowych wyprodukowanegzr Wytwore.

1.4.9. Rysunki warsztatowe- Rysunki przygotowane w Wytwornia$o szczegétowe rysunki pokazag wszystkie
pofaczenia, sizenia, podniesienia wykonawcze, itp.

1.4.10. Pozostate okigenia podane w niniejszej Specyfikacji agodne z obowizujacymi odpowiednimi normami
oraz okréleniami stosowanymi lubaytymi w ST DM.00.00.00.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT
Ogblne wymagania dotyaee rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogglpét 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE MATERIALOW

Ogl6lne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, padav ST DM.00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2.PROCEDURA DOSTARCZANIA WYROBOW STALOWYCH .
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Konstrukcje stalowe obiektow mostowych powinny lyykonywane przez Wytwornie zakwalifikowane przez
Komisje Kwalifikacyjna (komisarza odbioru) ministerstwa é¢avego do spraw transportu.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone doat@ia w stalowych konstrukcjach mostowych podlggaj
procedurze akceptacji przez Komigwalifikacyjna.

Wytworca konstrukcji, powinien w porozumieniu z pektorem powiadoni Komisje Kwalifikacyjna
o0 zlozeniu zamoOwienia u wytwércy stali konstrukcyjnej.wadomienie powinno wyprzedzaco najmniej na 15 dni
termin rozpocgcia wytwarzania stali. Wytop stali konstrukcyjnggj przetwarzanie na wyroby nie g@sk rozpocaé
bez zgody i zatwierdzenia technologii przez KondaaKomisarz dokonuje wszystkich czydaiokontrolnych i bada
zgodnie z wymaganiami przedmiotowych norm na kestivércy stali konstrukcyjnej.

Rozpoczcie wytwarzania stali bez powiadomienia Komisarzgego zgody jest podejmowane na ryzyko
wytworcy stali. Uycie wyrobdéw, ktérych wytop i przetwarzanie nie doyontrolowane przez Komisarza, seoby¢
dokonane tylko po uzyskaniu formalnej akceptag¢jkiemisji. Wszystkie koszty z tym zazane obcizaja Wytworce.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej, wyprodukowane w Wg§tni bez pozwolenia wydanego przez Komisj
Kwalifikacyjna, mog by¢ dopuszczone do stosowania jedynie po uzyskanindime] akceptacji tej Komis;ji.

W tym przypadku, Komisja ni@ podj¢ takie czynnéci i badania kontrolne, ktére uzna za nigdie zgodnie
z odpowiednimi normami, jak rownielodatkowe badania, ktére uzna za konieczne.
Wszystkie koszty ponoszone przez Komispchzaja Wykonawe.

2.3.WYMAGANIA DLA ELEMENTOW KONSTRUKCJI STALOWYCH

2.3.1Wymagania ogolne

Do wykonania elementéw konstrukcyjnych stalowychstoukcji mostowych naky stosowd gatunki stali
konstrukcyjnej zgodnie z PN-82/S-10052, z atikiem elementéw magych aprobaty techniczne wystawione przez
IBDiM i zatwierdzone przez Inspektora.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wga elementdéw konstrukcyjnych powinny thie

v' Certyfikaty wyrobow lub deklaracje zgodimd oraz z&wiadczenia odbioru wydane przez Komisj
Kwalifikacyjna (komisarza odbioru) ministerstwa Wtawego do spraw transportu,
v' Trwate znaki cechowania, zaakceptowane przez Keriisglifikacyjna.
v" Oznaczenia cechowania barwnego - zgodnie z PN-03/H)2.
v' $wiadectwo zgodngi z aktualnymi normami oraz powinny spethiaymagania okrdone w normach
przedmiotowych dla blach uniwersalnych i grubychmwg-H-92120, PN-H-92146 oraz PN-H-92203.
v/ Stal S355J2 przeznaczone na mosty spawane powirgtyutlarndé w obnizonej temperaturze nie
nizsz niz 290kJ/M (udarnéé sprawdzana na probkach Mesnagera w temp. —408@yirie
z PN-S-10052.
v' Wszystkie elementy stalowe wykonywangeze stali zgodniej z dokumentacja projekiow
v" Blachy powinny by sprawdzane metadiefektoskopii ultragvickowej celem wykrycia ewentualnych
wad materialu (rozwarstwienie w klasie P6 wg BNE&@'1-05) Badanie to nie by wykonane w
hucie lub zaktadzie wytwarzgjym konstrukaj.
Wykonawca powinien dostarazynspektorowi kopie otrzymanych od Wytworcy atest@wiadectw
jakoscei) dla wszystkich dostarczonych na teren budowyneintéw stalowych.
Materiaty spawalnicze powinny néi@probaty techniczne wystawione przez IBDiM.
elektrody - PN-74/M-69430 i PN-88/M-69433,
drut spawalniczy - PN-88/M-69420
topniki do spawania tukiem krytym - PN-73/M-69355
topniki do spawaniauzlowego - PN-67/M-69356

\

SNENENENAN

2.3.28ruby, nakretki i podktadki

a) Sruby zgrubne o niskiej i wysokiej wytrzymats powinny odpowiadawymaganiom wg PN-74/M-82101
oraz PN-82/M-82054/00 -wdaiwosci mechanicznérub wg PN-82/M-82054/03.

b) Sruby pasowane éredniej lub wysokiej wytrzymalei powinny odpowiadawymaganiom wg PN-61/M-
82331, PN-66/M-82341 lub PN-66/M-82342 - ydavosci mechanicznérub wg PN-82/M-82054/03.

c) Nakretki sze&ciokatne zgrubne lub doktadne powinny odpowiaeégymaganiom wg PN-75/M-82144 oraz
PN-82/M-82054/09.

W pofaczeniach ciernych w uzasadnionych przypadkacima@rzyjmowa:
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a) nakrtki w klasach wiaciwosci mechanicznych aszych, np. nakiki w klasach wiaciwosci 6, 8, 10 do
srub odpowiednio w klasach wieiwosci mechanicznych 8.8, 10.9, 12.9.

b) nakrtki szeciokatne o wysokiej wytrzymakei o zwigkszonym wymiarze pod klucz zamiast ng&k
szeciokatnych o wysokiej wytrzymakei wymienionej w normie.

c) Nakrtki sze&ciokatne niskie (stosowane jako przeciwngki) powinny odpowiadé&wymaganiom wg PN-
74/M-82153.

d) Podktadki powinny odpowiadanastpujacym wymaganiom:

wg PN-78/M-82005 — olggte zgrubne,

wg PN-78/M-82006 — olggte doktadne,

wg PN-77/M-82008 — spryste,

wg PN-79/M-82009 — klinowe do teownikow,

wg PN-79/M-82018 — klinowe do ceownikéw,

wg PN-64/M-82035 — klinowe do dwuteownikow ekonommigch

wg PN-79/M-82036 — klinowe do ceownikéw ekonomiozmy

oraz spetni@wymagania wg PN-77/M-82002 i PN-77/M-82003.

Podktadki w padczeniach za pomagrub o wysokiej wytrzymakai powinny by o twardgci nie mniejszej od
twardasci naketek.

AN O O NN

3.SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU.
Ogolne wymagania dotygze sprztu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3

3.2.SPRZET DO WYKONANIA ROBOT

Wykonawca powinien dostarazynspektorowi do akceptacji wraz z opisem techniolfmgetody) wykonania,
szczegotowe dane dotyre spretu, ktdry zamierza zastosowalo montau i ustawienia konstrukcji stalowych na
terenie budowy.

Na zadanie Inspektora, Wykonawca powinien przeprowadiEdania potwierdzage przydatn& do robot
sprztu stosowanego na terenie budowy.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymaganiaruej pkt 4.

Wykonawca powinien przedstawiw opisie technologii (metody) wykonania szczeggtowpis sposobu
transportu konstrukcji stalowych lubgei konstrukcji stalowych, dostarczanych na tereddwy lub montowanych na
terenie budowy, zgodnie z wymaganiami élkorymi w ST. Wykonawca powinien zadhaaby proponowane metody
transportu nie spowodowaty powstania w elementtaibwych nadmiernych nagten, odksztatcé lub uszkodze.

Dostarczane na teren budowy elementy konstrukejowtch naley w odpowiedni sposéb zabezpieézy
i chronit w czasie transportu przed uszkodzeniami i karogk rowniez zapewnt przestrzeganie wydanych przez
administrac drogows przepiséw w zakresie bezpieédgeva. W przypadku przekroczenia ktéregokolwiek
z wymiaréw skrajni lub dopuszczalnychezarow pojazdéw nalg uzysk& zgod: administratoréw drog. Konwdj
przewaacy ponadnormatywn konstrukcg powinien by oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochdéd
pilotujacy.

4.2. SKL ADOWANIE

Elementy konstrukcji naly sktadowg& zabezpieczone przed oddzialywaniem wilgoci i satgi
powodujcych korozg. Nalezy je sktadowa ponad powierzchaipodiaza na podporach, zabezpieczone przed opadami
deszczu, odpowiednio utone i oddzielone od innych materiatow.

Elementy stalowe naty znakowa zgodnie z PN-79/H-01103. W przypadku dzieleniatipanalezy
oznakowa wszystkie elementy oddzielnie.

4.3. TRANSPORT | PRZENOSZENIE DO MIEJSCA WBUDOWANIA

Konstrukcje i cesci konstrukcji naley transportow& z miejsca skladowania na budowie do miejsca
wbudowania w sposéb nie powodey uszkodza.
W przypadku stosowaniairawi:
v' nalery zatrudné odpowiednio przeszkolone i wypasae brygady,
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v" nazadanie Inspektora, natg wykona prébne uniesienie (podniesienie) na wysoka00 mm w celu
wykazania prawidtowsei przyjetej procedury podnoszenia.

4.4, NAPRAWA USZKODZE N POWSTALYCH PODCZAS TRANSPORTU

Podczas odbioru po roztadunku riglesprawdzt czy elementy konstrukcyjnea kompletne i odpowiadaj
zalazonej w projekcie technicznym geometrii.

Dopuszczalne odchytki nie powinny przekracpachytek podanych w PN-89/S-10050.

W przypadku uszkodzespowodowanych transportem, ktére nie mbgé zaakceptowane przez Inspektora,
Wykonawca przygotuje i dostarczy Inspektorowi daceakacji program robdot naprawczych, gh@lapc do niego
ewentualne obliczenia projektowe.

Roboty naprawcze nalg wykona& w mazliwie najkrotszym terminie w celu wykonania inspghakceptacji
przez Inspektora.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT
Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST DM.00@ANymagania ogoélne” pkt 5.

5.1.1Wymagania

Podwykonawca wytwarzagy lub montujcy konstrukcje stalowe poza terenem budowy, powimesiada
licenci i powinien by zatwierdzony przez KomisjKwalifikacyjna .

Wykonawca dostarczy odpowiedni atest doigyztakiej akceptacii.

Jezeli konstrukcje staloweaswytwarzane i montowane na terenie budowy, Wykom@awowinien posiada
licenci i powinien by zatwierdzony przez KomigjKwalifikacyjna do realizacji tych rob6t, lub powinien zatruéni
podwykonawe posiadaicego liceng; i zatwierdzonego przez KomisjKwalifikacyjna do realizacji tych robot.
Posiadanieswiadectwa Komisji Kwalifikacyjnej obowkruje rownie przedsibiorstwa wykonujce sam monta
konstrukcji mostowe;j.

We wszystkich przypadkach, Wykonawca powinien pskmgdic Inspektorowi odpowiednieswiadectwo
dotyczcy takiej akceptacji. Zakres robot @byj licencjami oraz ich daty waosci musz by¢ zg. z charakterem i
okresem trwania robot.

5.1.2Program wytwarzania konstrukcji w wytwaorni

Rozpoczcie rob6t mae nasipi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora pnograbot.
Przed przysipieniem do wykonania konstrukcji stalowych, Wykowrawpowinien dostarczylnspektorowi
proponowany harmonogram robét oraz opis metody.iftemwon zawier&opis zawartych w Projekcie wymaga
i proponowany sposob ich wypetnienia. Ngi@rzedstawd informacje szczegdtowe dotygze:
Dostawcow materiatow
Podwykonawcow
Personelu gtéwnego i kierowniczego Wykonawcy, jdgstawcow i Podwykonawcow
Czynndci, ktérych wykonanie wymaga zatrudnienia pracowmikposiadajcych uprawnienia (np.
spawaczy)
Materiatéw i sprztu,
Technologii (procedur) wytwarzania, monta (sktadania) i ustawiania, w tym opis robét
tymczasowych takich jak rusztowania oraz opis kuiji rob6t
Rysunkéw wykonawczych (warsztatowych), zagalonymi ewentualnie obliczeniami projektowymi
Sposobow zabezpieczenia przed kay@gmentdéw stalowych, przed i podczas sktadania
Technologii spawania ze szczegétowym opisem:
materiatdéw i spretu do wykonania patzen spawanych,
przygotowania krawdzi i rowkow,
rodzajow i wymiaréw peiczen spawanych,
metod spawania i kolejgoi wykonywania palczen spawanych.
Metod i kolejngci wykonywania paiczen
Metod kontroli i bada
Metod wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego
Zasad bhp
Innych informacji wymaganych przez Inspektora
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Przyjcte procedury (technologie) spawania powinny minintalaé powstawanie napgen i odksztatcé
w elementach stalowych.

5.1.3Dziennik wytwarzania i montau

Wykonawca powinien prowadziszczegétowy dziennik wszystkich czydobwytwarzania i montau oraz
sktad& codzienne raporty Inspektorowi z odpowiednimi othmeami w Dzienniku Budowy.

Dziennik ten powinien zawie¢aopisy probleméw powstatych w trakcie budowy oksadkéw podgtych
w celu ich rozwazania i usunicia wad.

Dziennik wytwarzania i monfa powinien ponadto zawiefa opis wszystkich bada zwiazanych
z prowadzonymi robotami, jak rowriéch wyniki.

5.2.WYTWARZANIE | MONTA Z W WYTWORNI

5.2.1Znakowanie elementow stalowych

Elementy stalowe naly oznakowda w celu okrélenia ich ustawienia (pokenia) w robotach statych.
Wykonawca spormdzi plan wysytki elementéw stalowych wytwarzanychwgtwérni potazonej poza placem budowy i
uzyska jego akceptacpd Inspektora.

5.2.2Zabezpieczenie antykorozyjne

Wszystkie elementy wykonane ze stali powinnyg bgbezpieczone, przed kor@zgpowodowain wilgocia lub
innymi substancjami, w czasie wytwarzania i maatar Wytwaorni.

5.2.30brébka elementéw przed sktadaniem

5.2.3.1. Sprawdzenie wymiarow wyrobéw ze stali kahsyjnej

Wytwarzanie konstrukcji naly poprzedai sprawdzeniem wymiaréw i prostolinioge uzywanych wyrobéw
ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowanog by¢ uzyte wyroby, w ktérych odchytki wymiarow
i ksztaltOw nie przekraczapopuszczalnych odchytek wg PN-89/S-10050

5.2.3.2. Przygotowanie kraazi i rowkow

Ciecie elementéw stalowych, jak rowmieprzygotowanie krawdzi i rowkéw powinno b¥ zgodne
z odpowiednimi wymaganiami PN-89/S-10050, oraz wyamami podanymi w projekcie.

Przygotowanie krawdzi i rowka do wykonania spoin powinno dygodne z PN-65/M-69013, PN-75/M-
69014, PN-73/M-69015 oraz PN-74/M-69016.

Krawedzie i powierzchnie przeznaczone do spawania powibgé na tyle gtadkie, aby parametry
charakteryzujce powierzchnie ¢tia nie byly wegksze nk dla klasy 2-2-2-2, a przy ¢dokim przetopie materiatu
rodzimego, nie wiksze nf dla klasy 3-3-3-3.

Powierzchnie pracuge na docisk naly obrobt do uzyskania wyrinika chropowatéci nie wigkszego nt 2,5
um wedtug PN-87/M-04251.

5.2.3.3. Prostowanie i gtie elementéw

Wykonawca powinien w obeckad Inspektora wykonaprdbne uaycie sprztu przeznaczonego do prostowania
i giecia elementéw. Roboty madoy¢ kontynuowane, fdi pomierzone po prébnymzyciu odchyiki nie przekracza
wartasci podanych w PN-89/S-10050

Prostowanie na zimno na walcach i prasach blachygtui uniwersalnych, ptaskownikéw i ksztattownikéw
dopuszcza siw przypadku, gdy promienie krzywizny sie mniejsze riigraniczne dopuszczalne wastbokreilone w
PN-S-10050.

Jezeli dokltadnd¢ uzyskana podczas prostowania lugc@ na zimno przekracza dopuszczalne odchyiki
okreslone w PN S-10050, wymagadoktadnd¢ nalezy zapewnt przez:
stosowanie technologii na g@o, w temperaturze niezsizej n 750°C,
obszar nagrzewania materiatu powiniett 6 do 2 razy wkszy niz obszar odksztatcany,
ksztattowniki naley nagrzewéa réwnomiernie na catym przekroju poprzecznym,
po zakaczeniu procesu gtia lub prostowania na g@o, chtodzenie elementéw powinno odbywa
sie powoli do temperatury otoczenia, nigsiej ni 5°C, bez #aycia wody,
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v' przy produkcjizeber dopuszcza esigiecie na zimno blach o grubc do 10 mm. Promie giecia
powinien by nie mniejszy ni 4 grubdci dla stali zwyklej i 5 grub&i dla stali o podwyszonej
wytrzymataici,
v’ przy przepuszczaniteber przez poprzecznice natainikat spawania obszaréw zimnegich.
Wystapienie gknie¢ po prostowaniu lub gciu powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. Wnelgach
ze stali 0 podwiszonej wytrzymaléci, nie mog wyniku prostowania lub gcia wystpowa miejscowe zahartowania.
Podczas gicia naley przestrzegazalecé PN-89/S-10050.

5.2.3.4. Czyszczenie powierzchni i brzegow

Przed przysipieniem do sktadania konstrukcji, Inspektor przeygdza odbidr elementdéw w zakresie usara
gratu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni peggpacych i brzegéw stykowych z zachowaniem wynfadiN-
89/S-10050, PN-87/M-04251, PN-76/M-69774

5.2.4Sktadanie konstrukcji

5.2.4.1. Pajczenia spawane

Spawanie elementéw konstrukcji natewykona zgodnie z zaakceptowanym przez Inspektora prajekte
technologii spawania zawartym w programie wytwaiaatanej konstrukcji, przez personel posiadajodpowiednie
uprawnienia.

Wymagania w stosunku do wykonywania pokei spawanych

Rodzaj, wymiary i materiat spoin spawanych powilay¢ zgodne z projektem. Spoiny dodatkowe powinny
by¢ uwzgkdnione w przygotowanej przez Wykonawuoetodzie wykonania oraz zatwierdzone przez Ingpekipisem
do dziennika budowy. Na polecenie Inspektora, Wygkera powinien przedstagviobliczenia pokazgfe znaczenie
dodatkowych spoin.

Spawanie nie przewidzianych w projekcie technicznychwytéw montaowych (uszy) do podnoszenia lub
zamocowa wymaga zgody Inspektora. Inspektor zmozaadaé wykonania oblicze sprawdzajcych skutki
przyspawania uchwytéw moriawych.

Spawanie powinno spetdiavymagania podane w PN-89/-S-10050 p.2.4.4.4.4czegoIndci:

v' Kazda spoina konstrukcyjna musidbgznakowana przez wykorgego j spawacza jego matk

v' Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegdjadaniu, ocenie jakoi i odbiorowi. Ksicowe badania
spoiny powinny by przeprowadzone nie wcgeej jak po uplywie 96 godzin po ich wykonaniu.
Badania spoin poleggje na ogidzinach i makroskopowych badaniach nienigzgeh wg PN-75/M-
69703 prowadzi przedstawiciel Inspektora oscibi

v' Koszty ewentualnych badaadiograficznych i ultragvickowych ponosi Wykonawca, a wykonyiva
je mog jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inspeki®aalania, potwierdzage jakdé robot
spawalniczych, prowadznalezy wedtug PN-89/S-10050 punkty 3.2.813.2.9

v' Spoiny sczepne nafg wykona z materiatu przewidzianego do wykonywania pienyszarstwy
spoiny.

v' W przypadku spawania stali niskostopowej o pathagnej wytrzymatéci, temperatura otoczenia nie
powinna by nizsza nk 5°C. W przypadku stali niskostopowej zwyklej wytrmtcsci, temperatura
otoczenia nie powinna bynizsza nk 0°C. Stanowisko spawania ngleodpowiednio chroii przed
$niegiem, deszczem i niekorzystnymi warunkami ateysznymi. Na przykiad, gdy wilgot§é
wzgledna powietrza przekracza 80%,cqkos¢ wiatru jest weksza od 5 m/sek., a temperatura
powietrza spada pardj wymaganej, nalgy okrelli¢ i uzgodné specjalnesrodki zapewniaice
odpowiedn jakasé¢ zlaczy spawanych.

v' Przed przysipieniem do spawania obakone elementy nalg w pasie szerokmi co najmniej 15mm
od rowka spoiny oczgi¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, tluszczu i innych &uryszcze, do czystego
metalu.

v" Do zlobienia elektropowietrznego nalestosowad elektrody miedziowe z otuleniem grafitowym typu
minimum ESW252. Do rowkowania tukiem, nafestosowd stalowe elektrody otulone typu ECL1.
Sprzt do spawania powinien Bywysokiej jakdci, odpowiedni do wykonania wymaganych spoin
w odpowiednim standardzie. Podczas spawania, znmapycia tuku i padu nie mog przekraczé
10%.
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v

v

Spoiny czotowe pasow rozgianych nalgy konczye poza przekrojem pasaywajac do tego plytek
wybiegowych o takiej samej gruim i ksztalcie co spawane pasy. Po przymocowaniiekt
(mozliwie za pomog zaciskéw) spoina powinna &yna nie wprowadzona na diugd co najmniej
25mm. Po zakfczeniu spawania, podczas usuwania ptytek wybiegbwgdery przeprowad4 cigcie
w odlegigci co najmniej 3mm od brzegéw pasa, a ¢@se usuaé nadmiar przez obrokk
mechanicza.

Blachownice, ktore naky polaczy¢ na placu budowy (dotyczy to glownie spoin mantaych) naley
pozostawé nie zespawane z kdej strony spoiny montawej na diugéci 600mm oraz 300mm w
przypadku dwigaréw poprzecznych.

Po wykonaniu montas, pohczenia midzy srodnikami oraz midzy srodnikiem i pasem natg
wykona jako spoiny typu K lub %2 V.

Spoiny lub ich cgici ocenione w wyniku ogHzin zewwrtrznych oraz przavietlenia, jako
nieodpowiadajce podanym wymaganiom naje usura¢ w sposob nie powodagy uszkodzé
konstrukgciji lub powstania w niej dodatkowych ngseh. Nowe spoiny natey wykona zgodnie z PN-
S-10050

Powtérnie wykonane spoiny w miejsce ustyth naley podd& ponownemu badaniu w petnym
zakresie wg PN-89/S-10050 oraz w odniesieniu dat26

Wytworca zobowizany jest gromadgipetrs dokumentagj bada i przekazé ja Inwestorowi podczas odbioru
statecznego konstrukciji.

Wymagania w stosunku do wykonywania poteai spawanych dla starych elementéw konstrukciji staggw

v

ANANEN

Rodzaj, wymiary i materiat spoin spawanych powirny¢ zgodne z projektem. Spoiny dodatkowe

powinny by uwzgkdnione w przygotowanej przez Wykonawametodzie wykonania oraz

zatwierdzone przez Inspektora wpisem do dziennikdotvy. Na polecenie Inspektora, Wykonawca

powinien przedstawiobliczenia pokazype znaczenie dodatkowych spoin.

Spawanie nie przewidzianych w projekcie technicznymhwytéw montaowych (uszy) do

podnoszenia lub zamocowavymaga zgody Inspektora. Inspektor zma@aadac wykonania obliczé

sprawdzajcych skutki przyspawania uchwytow moidavych.

Spawanie powinno spetdiavymagania podane w PN-89/-S-10050 p.2.4.4.4.4azegolndci:

Kazda spoina konstrukcyjna musidgznakowana przez wykorngiego 4 spawacza jego magk

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegdjadaniu, ocenie jakoi i odbiorowi. Kaicowe badania

spoiny powinny b¥ przeprowadzone nie wcgeej jak po uptywie 96 godzin po ich wykonaniu.

Wymagania dotycxe badania oraz oceny ja@kd prac spawalniczych elementéw stalowych

wykonywanych na budowie wg PN-EN 12062:

+ 100 % wszystkich spoin nafgpodd& badaniom wizualnym wg PN-EN 970.

¢+ 100 % wszystkich spoin czotowychickacych naley podd& kontroli za pomog metody
magnetyczno — proszkowej wg PN-EN 1290. Zamiast odyet magnetyczno-proszkowej
dopuszczamy badania metopenetracyja wg PN-EN 571-1. Naleg przyja¢ poziom akceptacji
2x wg PN-EN 1291 lub PN-EN 1289 oraz poziom jak& zgodnie z EN 25817

Spoiny sczepne nalg wykona& z materialu przewidzianego do wykonywania pienyszarstwy

spoiny.

W przypadku spawania stali niskostopowej o pathapnej wytrzymaigci, temperatura otoczenia nie

powinna by nizsza nk 50C. W przypadku stali niskostopowej zwykltej wyirmatdsci, temperatura

otoczenia nie powinna Bynizsza nk 0oC. Stanowisko spawania nateodpowiednio chroti przed

$niegiem, deszczem

i niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi. Na fkizyl, gdy wilgotné¢ wzgledna powietrza

przekracza 80%, pdkos¢ wiatru jest wgksza od 5 m/sek., a temperatura powietrza spadezgjon

wymaganej, naley okreili¢ i uzgodné specjalnesrodki zapewniajce odpowiedni jakos¢ zlaczy

spawanych.

Przed przysipieniem do spawania obackone elementy natg w pasie szerokoi co najmniej 15

mm od rowka spoiny oczgi¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych &uzyszczg, do

czystego metalu.

Spoiny lub ich cgsci ocenione w wyniku ogbizin zewrtrznych oraz bada jako nieodpowiadage

podanym wymaganiom nahe usura¢ w sposob nie powodagy uszkodz#é konstrukcji lub powstania

w niej dodatkowych napgen. Nowe spoiny naley wykona zgodnie z PN-89/S-10050 i zaleceniami

niniejszej ST.

ZARZ4D DROG MIEJSKICH
ul. Chmielna 120
00-801 Warszawa



strona 63
SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNA
Wymiana nawierzchni i izolacji na wiaduktach waui ul. £ opuszaskiej nad torami WKD
v" Powtérnie wykonane spoiny w miejsce ustyth naley podd& ponownemu badaniu w petnym
zakresie wg PN-89/S-10050 oraz w odniesieniu do p.6
v' Wytwérca zobowizany jest gromadzipetra dokumentagj bada i przekaza ja Inwestorowi podczas
odbioru statecznego konstrukciji.

5.2.4.2. Usuwanie odksztat¢donstrukcji po spawaniu

Kazdy z segmentdéw konstrukcji po spawaniu podlega atbiej kontroli pod wzghem zgodnéci ksztattu
geometrycznego z projektem. Wszelkie odchyikicksze od dopuszczalnych muasdy¢ usungte. Projekt
technologiczny prostowania konstrukcji, zgodny z-8MS-10050, przygotowany przez Wykonawuousi opisywa
zakres rob6t i sposoby technologiczne prostowap@lega akceptacji przez Inspektora.

Operacja usuwania odksztatcgpawalniczych odbywasic powinna w obecniwi Inspektora z przestrzeganiem
zalecé wg PN-89/S-10050. Wygpienie gknigé lub innych uszkodze w elemencie w trakcie usuwania lub po
usungciu odksztalcé spawalniczych, powoduje jego dyskwalifikacjodrzucenie danego elementu.

5.2.4.3. fgczniki tymczasowe

Liczba pohczer tymczasowych powinna zapewéiatabilng¢ i bezpieczastwo konstrukcji lub jej ogci na
wszystkich etapach moria

5.2.50dbior konstrukcji u Wytwarcy

Inspektor dokonuje odbioru konstrukcji zgodnie z-8MS-10050. Odbidr polega na komisyjnychedginach
konstrukciji i sprawdzeniu wynikéw wszystkich bagazewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji
W komisji odbierajcej, ktorej sklad ustala Inspektor, powinien ucziegt¢ Wykonawca montal na budowie.
Wytworca powinien przedstagvkomis;ji:
Projekt techniczny i rysunki warsztatowe
Dziennik wytwarzania
Atesty wytych materiatow
Swiadectwa kontroli laboratoryjnej
Protokoty odbiorow cgciowych
Protokot z pomiaru geometrii wytworzonej konstrukcj
Inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania

ASENENENENE NN

5.3. M ONTAZ KONSTRUKCJI STALOWYCH

5.3.1Sktadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowiazkiem Wykonawcy jest przygotowanie placu sktadowdgmstrukcji. Miejsce sktadowania musi
umazliwia¢ przeprowadzenie ewentualnych napraw uszkogosvstatych w transporcie i przy roztadunku. Konktje
na placu budowy natg uktada w kolejndici uwzgkdniajacej zawarte w projekcie technologii moitgfazy montau.

Konstrukcg nalery chront przed kontaktem z gruntem i wpd ukltada na podktadkach drewnianych lub
betonowych (podkfady kolejowe). Spos6b uktadaniaskwkcji powinien zapewdi
sktadowane w sposéb zabezpiegegjich stateczni i nieodksztatcalna
dobre przewietrzanie elementéw konstrukcyjnych
dobr widocznd¢ oznakowania elementéw sktadowych
zabezpieczenie przed gromadzeniegngdd opadowych$niegu, zanieczyszcaatp.

ANENENEN

5.3.2Przemieszczanie elementéw konstrukcji do stateceriely potcenia
Konstrukcje nalgy transportowé z miejsca sktadowania na budowie do miejsca wbaghimvw sposob nie
powodujcy uszkodze i zgodnie z zapisem w p.4
5.3.3Rusztowanie mont@owe — podpory montawe wg ST M.13.01.00

Inspektor mae odméwt zezwolenia na prowadzenie robotgé uzna rusztowanie za niebezpieczne i nie
gwarantujce przeniesienia ohgien. Zezwolenie na prowadzenie rob6t nie zwalnia wykecy
z odpowiedzialnéci za jakdc¢ i stateczny efekt robot.

5.3.4Montaz konstrukcji stalowych
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Konstrukcje catkowicie spawane muashky¢ scalone wg projektu mora i projektu technologii spawania
zawierajcego plan spawania. Spawane styki momiee mo@ by¢ wykonywane przy zapewnieniu warunkow
przewidywanych w projekcie technologii spawaniay azczegolnie przy odpowiedniej temperaturze, vifigéci oraz
ostonkcia od wiatréw z zachowaniem warunkow wg p.5.2.4.1

Montaz konstrukcji mostowych powinien spetdiaasgpujace wymagania:

Wykonawca powinien z odpowiednim wyprzedzeniem poleimt Inspektora o rozpogziu montau, tak aby
umazliwi ¢ mu wigciwe monitorowanie robot.

Na podporach naky trwale oznaczy podhwna o obiektu mostowego oraz pafenie podpat. Potazenie osi
tozysk naley obliczy przyjmujac diuga¢ przgsta w temperaturze 10°C.

Podczas ustawiania na podporach, konstrukcja nieenty¢ poddawana odksztalceniom nieggystym,
nadmiernym ugiciom, a napgzenia powinny pozostawav zakresie pracy sgtystej.

5.3.5Polgczenia nasruby.

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone gezénia nasruby powinny by odpowiednio przygotowane
i tak:

v' trzpienie trzeba tak dopasotvalo otworu, abysruba wchodzita w otwér po lekkim uderzeniu
miotkiem,

v' gwint naleey naci¢ na takiej dtugéci, aby zwoje nie wchodzity w otwér e&i taczonych, co
najmniej dwa zwoje znajdowaly esinad gora powierzchm naketki a podktadka pod naddke
pokrywata co najmniej zwoje.

v' powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe rt i podktadek przed moritam pokry
warstwy smaru,

v' $ruba w otworze nie powinna przesuwgsk ani drg& przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.3.6Zabezpieczenie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne po zagneniu montau wg dokumentacji projektowej.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. WYMAGANIA OGOLNE

Wykonanie konstrukcji w wytworni natg wykona: z zachowaniem wymagdgazawartych w normie PN-89/S-
10050. Wytworca zobowrany jest gromadgipetrs dokumentagj bada potwierdzajcych jaka@é robot spawalniczych
w postaci radiogramoOw i protokotdw i przekéza Inwestorowi podczas odbioru statecznego konstrukcj

Wykonawca powinien stosowaystem kontroli jakéci zgodnie z wymaganiami olilenymi ponizej.

6.2. BADANIA MATERIALOW

Wszystkie dostarczone na teren budowy elementgwgglkonstrukcje orazézniki, powinny mi¢ atesty
i certyfikaty potwierdzajce,  materiat zostat sprawdzony i zbadany zgodnie Z3°N3050.

Dostarczone na teren budowy materialy spawalniczezpaczone do wytwarzania konstrukcji stalowych na
budowie powinny mié swiadectwa bada przeprowadzonych przez producenta, potwietgdzajch zgodn& z PN-
89/S-10050. W przypadku dostarczenia na budawaterialdw spawalniczych bez odpowiednishiadectw bada,
Wykonawca powinien przeprowadzibadania wymagane zgodnie z PN-89/S-10050, a ichikivwdostarczy
Inspektorowi do zatwierdzenia przegygiem tych materiatow.

6.3. TOLERANCJE

Dopuszczalne odchytki elementéw konstrukcji stalolvy cicia i przygotowania krawdzi, gicia
i prostowania elementow stalowych, gtenia i odksztatcenia zionych przekrojow, jak rowniepolaczen spawanych
powinny by zgodne z podanymi w PN-89/S-10050 oraz w projekcie

W przypadku przekroczenia odchytek, Inspektor wraProjektantem konstrukcji (ewentualnie z udziatem
rzeczoznawcy lub jednostki naukowo-badawczej) wstety przekroczone odchytki wplywajna bezpieczestwo,
uzytkowanie lub wygld. Decyzg¢ o pozostawieniudalz usungciu tych odchytek podejmie Inwestor.

Przekroczenie dopuszczalnych odchytek stanowi p@gstdo obnzenia umowionej ceny za wykonan
konstrukcg, niezalenie od usuricia wad. Wykaz odchytek, ocena bezpidgsteva, sposoby naprawy wad oraz decyzja
Inwestora stanowiczes¢ dokumentacji odbioru obiektu.
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6.4. SPAWANIE

6.4.1Dziennik spawania

Wykonawca powinien prowadzidziennik spawania rejestagy wszystkie czynnizi spawania, lub zapewhi
prowadzenie takiego dziennika przez Wytwgiezeli Wytwdrca nie jest jednocgeie Wykonawa.

W Dzienniku Budowy naley powotywa si¢ na dziennik spawania. Dziennik spawania powinipisyavat
wszystkie odsipstwa od wymaga dotyczicych spawania zawartych w Projekcie, jak rownidedy konstrukcyjne
powstate podczas momita Wykonawca zapewni bigce uaktualnianie oraz zatwierdzanie przez Inspaktiaiennika,
zgodnie z pogpem robot spawalniczych.

6.4.2Badania spoin

Wszystkie spoiny naly bad& zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050. Wykonawcemawadzi dodatkowe
badania spoin, j&li wymaga tego projekt lub na polecenia Inspektora
Przgwietlanie i badania ultramsvickowe spoin naley wykonywa zgodnie z opisem podanym w PN-89/S-
10050 w laboratoriach zatwierdzonych przez Koggjvalifikacyjna.
Radiogramy wykonane zgodnie z PN-72/M-69770 powibpnyoznakowane numerem radiogramu, symbolem
elementu konstrukcji, numerem znaku spawacza osaamikiem jakdci obrazu okréonym wg PN-77/M-70001.
Badanie spoin naky wykona co najmniej 96 godzin po zakezeniu spawania.
Zakres i charakter wad wazizach spawanych powinien dyggodny z wymaganiami podanymi w PN-89/S-
10050, z wyjtkiem:
v' dla bada radiograficznych dopuszczalne klasy wadkeiovedtug PN-87/M-69772;
- R1 dla spoin specjalnej jaka
- R2dla spoin normalnej jakoi
v'dla bada ultradzwiekowych dopuszczalne klasy wadlived wedtug PN-79/M-69777:
- Ul dla spoin specjalnej jakai
- U2 dla spoin normalnej jakoi
v' Badania stopiwa i ptyt probnych najewykonywa zgodnie z PN-89/S-10050.

6.4.3Badania przed spawaniem dlgdzenia starej i nowej konstrukcji stalowej

W zawiazku z tym,ze na przy remoncie magby¢ taczone za pomacspawania stare i nowe elementy
konstrukcji stalowej Wykonawca ma przeprowgdbiadania na twardé metod, Vickersa wg PN-EN 6507-1
wszystkich spawanych elementow starej konstrulejplacu budowy przed spawaniem. W wypadku gdybybiad
budzity jakiekolwiek odchyiki od obowzujacych norm nalgy przeprowadi odpowiednie badania laboratoryjne,
zgodne z obowzujacymi normami i zaleceniami Inspektora @@ pomadc w okrdeniu odpowiedniej technologii
spawania.

6.4.4Badania spoin dlagczenia starej i nowej konstrukcji stalowej

Wymagania dotycce badania oraz oceny jgkd prac spawalniczych elementéw stalowych wykonyyean
na budowie wg PN-EN 12062:
v" 100 % wszystkich spoin nalg poddd badaniom wizualnym wg PN-EN 970.
v" 100 % wszystkich spoin czotowycickacych naley podda kontroli za pomog metody magnetyczno
— proszkowej wg PN-EN 1290. Zamiast metody magmeiygroszkowej dopuszczamy badania
metod; penetracyja wg PN-EN 571-1. Nale przyja¢ poziom akceptacji 2x wg PN-EN 1291 lub PN-
EN 1289 oraz poziom jakoi C zgodnie z EN 25817.
W spoinach niegdopuszczalneadne gkniecia.

6.5. SPRAWDZENIE KONSTRUKCJI PO MONTA ZU

Nalezy sprawdzé potozenie konstrukcji wzgiddem osi mostu, usytuowanie w planie w stosunku do
projektowanego za pomgtasmy stalowej i teodolitu

Nalezy sprawdzt rzedne w wyznaczonych punktach oraz prostop&diosi tazysk do osi podinej. Na
podstawie danych pomiarowych nalevykona szkic uktadu geometrycznego, a wyniki pomiarowt wj protokole.

7.0BMIAR ROBOT
Ogoblne zasady obmiaru rob4t podano w ST DM.00.0Q/@¢magania ogdlne” pkt 7.
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Jednosti obmiaru jest 1 T dla konstrukcji stalowej. Podstal® dokonania obmiaru jest projekt techniczny
konstrukcji. Cgzar wiasciwy stali okrgla Polska Norma. @kar $rub, naketek i podkladek wlicza sido tonau
konstrukcji wg ich nominalnego giaru. Spoiny wlicza gido tonau wg nominalnych wymiaréw, nie uwzglnia s¢
nadli\%/veki wydtaen. Nie wlicza s¢ do tonau powltok ochronnych. Z tora nie potgca sg otworéw mniejszych od
0,01nt.

Dla spawania jednostkobmiaru jest 1 m wykonanego spawu, dla otworu gstla jest 1 szt. wykonanego
otworu, dla skecenia 1 szt. wykonanego gkenia. Dla napraw konstrukcji jednostibmiaru jest komplet (kpl.) dla
calasci wykonanego zadania remontowego.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST DM.00.0QV@@magania ogdine” pkt 8.

Odbioru naley dokon& sprawdzajc przytoczone w p.6. kryteria oceny.
Wykonawca jest zobowkany przygotowamateriaty do odbioru:

v" wykaz dopuszczonych do pozostawienia gustiv od projektu, nie maych wplywu na nénosé,
walory wytkowe i trwat@d¢ konstrukcji stalowej (mag mie¢ wptyw na nalenos¢ za wykonane
roboty);
atesty materiatowaytych w Wytwérni i podczas monta,

Swiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badaymaganych w Specyfikacjach,
protokoty odbioréw cgsciowych,
inne dokumenty przewidziane w programach wytwarzamontau,

ANENENEN

Czynna¢ odbioru winna by udokumentowana odpowiednim protokotem, zgodnie rzyjgtymi w ST
DM.00.00.00 zasadami. Podstawdbioru jest pisemne stwierdzenie Inspektora weBziku Budowy o wykonaniu
robét zgodnie z projektem i ST.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. OGOLNE WARUNKI PLATNO SCI
Og0llne warunki ptatrii okreslone zostaty w ST DM.00.00.00.

9.2.S7CZEGOLOWE WARUNKI PLATNO SCI.

Cena jednostkowa uwzginia m.in.:

A — w zakresie wytworzenia konstrukcji m.in.: preygwanie rysunkéw warsztatowych, badanie materiatow
wykonanie konstrukcji zgodnie z wymaganiami Polskiermy oraz Programu Zapewnienia Jédipprowadzenie rob6t
spawalniczych, wykonanie wszystkich wymaganych badapewnienieacznikbw do montau na budowie, prébny
montea oraz oznakowanie elementdéw konstrukcji wg kolégmach montau na budowie

B — w zakresie monta na budowie m.in.: odbiér konstrukcji w wytwérnitiansport na budawy prace
pomiarowe, przygotowanie placu momdwego, wykonanie rusztowia pomostéw roboczych i konstrukcji
pomocniczych-tymczasowych, wykonanie mamtai stabilizacji konstrukcji, wykonanie baftlapolaczer (w tym
nieniszcacych), rozebranie rusztowa wszystkich konstrukcji pomocniczych z usgiem materiatéw i odpaddéw poza
pas drogowy, zapewnienie warunkéw BHP.

9.3. SZCZEGOLOWY ZAKRES ROBOT OBJ ETYCH ZAKRESEM PLATNO $CI:
v' wg przedmiaru.

10. PRZEPISY ZWI AZANE.

PN-85/S-10030 Obiekty mostowe. Odpania.

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje staloWgmagania i badania.

PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalddmejektowanie.

BN-70/9080-02 Rusztowania stalowe z elementéw skigdh do budowy mostéw. Wymagania i badania przy
odbiorze zmontowanych rusztofva

PN-H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cewlanie barwne.

PN-H-92146 Blachy grube i uniwersalne ze stali Stdvbudowy mostow.

PN-H-84017 Stal niskstopowa konstrukcyjna trudreewdepca. Gatunki.

PN-H-84018 Stal niskstopowa o0 podwyonej wytrzymatéci. Gatunki.

PN-H-84020 Stal niskstopowa konstrukcyjna ogélnggmeznaczenia. Gatunki.

PN-H-84023/04 Stal okénego zastosowania. Stal niskaghowa zwyklej jakdci. Gatunki
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PN-H-84023/07

PN-EN 10020
PN-EN 10021

PN-EN 10027-1

PN-EN 10025

PN-EN 10163-1

PN-EN 10163-2

PN-EN 10163-3

PN-EN 10204
PN-H-04350
PN-H-04370
PN-H-04371
PN-M-69013
PN-M-69014

PN-M-69015
PN-M-69016

PN-M-69355
PN-M-69356
PN-M-69420
PN-M-69430
PN-M-69433

PN-M-69770

PN-M-69772
PN-M-69774
PN-M-69777
PN-M-70001
PN-EN 970

PN-EN 1289

PN-EN 1290
PN-EN 1291

PN-EN 12062

Stal okénego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

Stal. Klasyfikacja

Ogoblne techniczne warunki dostawy stajirobow stalowych.

Systemy oznaczania stali. Znaki,stg@ihbole gtéwne.

Wyroby walcowane na goo z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunktcheiczne
dostawy

Stal. Powierzchnia blach grubychiwensalnych oraz ksztattownikéw walcowanych naagor
Wymagania ogolne.

Stal. Powierzchnia blach grubychiwensalnych oraz ksztattownikdéw walcowanych naagor
Warunki dostawy blach grubych i uniwersalnych.

Stal. Powierzchnia blach grubychiwensalnych oraz ksztattownikdéw walcowanych naagor
Warunki dostawy ksztattownikéw.

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéwiradin

Pomiar twardoi metali metod Brinnella.

Metale. Préba udageow temperaturze pokojowe;.

Préba udarém w obnizonych temperaturach

Spawanie gazowe stali niskstopowych. IRole spawania.

Spawanie tukowe elektrodami otulonymalistveglowych i niskstopowych. Przygotowanie
brzegéw do spawania.

Spawanie tukiem krytym stalegfowych i niskstopowych. Przygotowanie brzegéw gdavgania.
Spawalnictwo. Spawanie w ostonie dwilemegla lub mieszanek gazowych stalgglowych
niskstopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania.

Topniki do spawania i napawania tukiaytym.

Topniki do spawaniazlowego.

Spawalnictwo. Druty lite do spawaniapawania stali.

Elektrody stalowe otulone do spawamapawania. Ogélne wymagania i badania.
Spawalnictwo. Elektrody otulone do spaiaa stali niskstopowych o podwszonej
wytrzymataici.

Radiografia przemystowa. Radiogramy mspototowych w zczach doczotowych ze stali.
Wymagania jakéciowe i wytyczne wykonania.

Klasyfikacja wadliwgei ztaczy spawanych na podstawie radiogramow.

Cicie gazowe stali gglowych o grubéci 5+10 mm. Jaké& powierzchni cicia.

Klasyfikacja wadlin&ei ztaczy spawanych na podstawie wynikow badéradzwigkowych.
Przemystowe badania radiograficzne. \&fsikajakosci obrazu. Wymagania.

Spawalnictwo. Badania nienisgez zhczy spawanych. Badania wizualne.

Badania nieniszce zhczy spawanych. Badania penetracyjneczy spawanych. Poziomy
akceptacji.

Badania nieniszice zhczy spawanych. Badania magnetyczno — proszkoyezykpawanych.
Badania nieniszze zhczy spawanych. Badania magnetyczno — proszkoyezyispawanych.
Poziomy akceptacji.

Spawalnictwo. Badania nienigzezzhczy spawanych. Zasady ogolne doteez metali.

PN-EN 6507-1:2007 Pomiar trwatn sposobem Vickersa. Cz. 1 Metody bada
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M.14.02.01.A POKRYWANIE POWLOKAMI MALARSKIMI
KONSTRUKCJI STALOWEJ OCYNKOWANEJ

CPV 45442300-0 roboty w zakresie ochrony powierzchn

1. WSTEP

1.1.PrRzEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjveymagania techniczne dotyze wykonania i odbioru
zabezpieczenia antykorozyjnego elementow konstretadpwe;j.

1.2.ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokunmmetargowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w p.1.1.

1.3.ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyaasad prowadzenia robot zeanych z wykonaniem
zabezpieczenia antykorozyjnego przez pokrywaniet@ami malarskimi nowych, stalowych elementéw, guhzio
ocynkowanych (grubig ocynku 80um)

Grubai¢ warstw malarskich 480 pum

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Czas przydatnéei wyrobu do stosowania czas, w ktorym wyrob lakierowy po zmieszaniwasklikow nadaje
sie¢ do nanoszenia na pod

1.4.2. Farba — wyrdb lakierowy pigmentowany, twaizy powtole kryjaca, ktGra spetnia przede wszystkim funkcj
ochronn.

1.4.3. Punkt rosy— temperatura, przy ktorej zawarta w powietrzuapaodna osiga stan nasycenia. Po okgmiu
temperatury powietrza lub malowanego obiektu pgjnpunktu rosy nagpuje wykraplanie gi wody zawartej
w powietrzu.

1.4.4. Podkfad gruntugcy — warstwy nateone bezpérednio na podize w celu jego zabezpieczenia.

1.45. Miedzywarstwa— farba przeznaczona na powdokiedzywarstwow, mapca rézne funkcje, np. izolacyn
wypetnienie poréw, wygtadzenie matych nier6wrio zabezpieczenie przeciwko uderzeniu, itp.

1.4.6. Warstwa nawierzchniowa ostatnia, zewstrzna powtoka malarska.

1.4.7. Cynkowanie ogniowe- nanoszenie powtoki cynkowej poprzez zanurzerkapieli cynkowej.

1.4.8. Natryskiwanie cieplne powtok metalowych (metaliz@cj- naktadanie na powierzchnie stalowe powtoki
cynkowej, aluminiowej lub ich stopow poprzez nalrggniowy lub tukowy.

1.4.9. Pozostate okidenia podstawowe as zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST DM.00.00.00 ,Wymagarigolne” pkt 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT
Ogblne wymagania dotyaee rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogglpét 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE MATERIALOW

Ogl6lne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav ST DM.00.00.00
+~Wymagania ogolne” pkt 2.

Przed przyspieniem do wbudowywania materialu Wykonawca zohaamny jest do przedstawienia przy
kazdej dostawie deklaracji zgodse lub certyfikatu zgodnizi materiatlu z Polsk Normg lub aprobat techniczia
IBDIM lub europejsly aprobai techniczm, a take kart technicznych poszczeg6lnych materiatéw. giaasdzenie
przydatndci materiatéw oraz jaké wbudowania odpowiada Wykonawca.

2.2.WLASCIWO $CI OGOLNE MATERIALOW MALARSKICH DO ZABEZPIECZENIAA  NTYKOROZYJNEGO
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Nalezy stosowdé materiaty malarskie, natgce do jednego systemu, naga s na ocynkowane powierzchnie
stalowe. Kolor farb powinien ldyzgodny z dokumentagcprojektova lub ST.

Jezeli dokumentacja projektowa nie podaje inaczejeryakastosowéa powloke malarsky o pietnastoletniegj
trwalosci w rozumieniu normy PN-EN I1SO 12944-1:2001. Tresét catkowitego zabezpieczenia (zestawu
metalizacyjno-malarskiego) powinna wynbgaiinimum 25 lat. Wykonawca powinien zastoséwgstem powtokowy do
stosowania na powierzchniach namych na wptywy warunkéw atmosferycznych, okresomptyw soli zimowego
utrzymania drég i eksploatowanych $modowisku o kategorii korozyjroi zgodnej z dokumentagjprojektova,
okreslonej zgodnie z PN-EN-ISO 12944-2:2001.

Przy wyborze rodzaju powtoki naig zwrdcié uwag:, czy przez producenta podane jest vgeastwierdzenie
przydatndci do stosowania. Producent powinien @kkeja w pierwszym rzdzie na danych z praktyki, odnasych s¢
do podobnych przypadkéw zastoséwadeterminowanych przez warunkirodowiskowe, ksztatt konstrukciji,
przygotowanie powierzchni pod powiglksposéb aplikacji materiatu.

Ostateczne zatwierdzenie zestawu materiatédzie dokonane przez Inspektora po ocenie wykonapyzhz
Wykonawe prébnych, kompletnych powtok (powierzchnie refengne) (pkt 5.3). Miejsca do préb wskazuje Inspekto
wybierapc miejsca o rénym stanie powierzchni, #dej ekspozycji na czynniki zewtmzne i dostpie do czyszczenia
i malowania.

2.3.FARBY STOSOWANE NA POSZCZEGOLNE WARSTWY ZABEZPIECZEN IA ANTYKOROZYJNEGO

Przy wyborze systemu malarskiego rglestosowd zasady podane w ,Zaleceniach do wykonania i odbior
antykorozyjnych zabezpieazé&onstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowich

2.3.1Systemy malarskie stosowane na powierzchnie ocyrimprzez natryskiwanie cieplne

Zgodnie z zaleceniami na ocynkowamatryskowo powierzchai naleey zastosowéa zabezpieczenie
antykorozyjne wedtug zasad podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Zasady zabezpieczenia antykorozyjnegagrachni ocynkowanej natryskowo

Grubaosé
Nazwa Przygotowanie | Powloka | Powiloka Powtoka catkowita
systemu powierzchni gruntowa | miedzy- [nawierzchniows powtok
warstwowa malarskich
(pm)
Metalizacyjno{ Sa3, powtoka EP, EP EP, EP PUR 240-320
malarski cynkowa Misc, EP | Misc, EP AY
natryskiwana (R) (R) PS

cieplnie, powtoka
uszczelniajca
ogr.20 um PS lub - PS 180-240
(grubas¢ powtoki | EP: EP
uszczelniajcej nie| Misc;
wlicza sg do EP(R)
catkowitej
grubasci zestawu
malarskiego)

2.3.2Systemy malarskie stosowane na powierzchnie ocyrd@aogniowo

Zgodnie z zaleceniami na powierzchnie ocynkowansiovgp naley stosowd jeden z systemOw podanych
w tablicy 2.

Tablica 2. Powloki antykorozyjne na powierzchni mkgwanej ogniowo

Nr Powtoka Powtoka Powtoka Grubosé
systemu gruntowa miedzywarstwowal nawierzchniowa catkowita
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suchych powtok

(Lm)
c1 PVC PVC PVC 160-400
c2 AY AY AY 160-400
C3 EP EP PUR 160-320
AY
PS

gdzie:

EP - farby epoksydowe,

Misc - wypelniacze ptatkowe,

R-pigmenty aktywne (np. fosforany cynku),
PUR - farby poliuretanowe,

AY - farby akrylowe alifatyczne,

PS - farby hybrydowe polisiloksanowe.

2.4, M ATERIALY DO PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI DO MALOWANIA

Przygotowanie powierzchni do naénia powloki metalizacyjnej oraz samo nanie powtoki cynkowej
(metod, cynkowania oghiowegoglz natryskiwania cieplnegoj$rzedmiotem oddzielnej specyfikaciji.

Przedmiotem niniejszej ST jest przygotowanie poxdkni metalizowanej do natenia powlok malarskich
przez oczyszczenie sgonym powietrzem, wagd z dodatkiem detergentow lub w inny spos6b zalecprzez
producenta zestawu malarskiego.

3.SPRZET

3.1.OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU

Ogolne wymagania dotygeze sprztu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”, Pkt
Sprzt do wykonania robdt musi uzyskakceptagj Inspektora.

3.2.SPRZET DO MALOWANIA

Nanoszenie farb natg wykonywa zgodnie z kartami technicznymi produktéw, instjakai naktadania farb
dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganiediwosi s¢ przede wszystkim do metod aplikacji i parametréw
technologicznych nanoszenia.

Do czyszczenia konstrukcji wacdhalezy stosowa urzadzenie myjce, zapewniage cinienie minimum 20
MPa o wydajnéci 30-50 I/min. Do odsysania wody trma stosowéd zwykla pomg; wirnikowa. Do mieszania farb
przed uyciem naléy stosowa mieszadto zasilane sgonym powietrzem. Do filtrowania farb, nalestosowa siatki
fosforobnzowe o gstaosci zalecanej przez producenta wyrobu lub sita veijiree.

Farby naley nakladé za pomog natrysku bezpowietrznego lub powietrznego énieniu ipod lgtem
zalecanym przez producenta materiatbw. Do malowaai@oczesnymi materialami o zkj zawartéci czegsci statych,
niezkzdna jest maszyna do malowania hydrodynamicznegkowa, o przetgeniu minimum 1:60; ich liczba powinna
by¢ proporcjonalna do wielksi obiektu, na przyktad w obiekcie o powierzchnibeapieczanej 20 000 “m
i dwumiesgcznym terminie wykonania robét potrzebre2s3 maszyny.

Podczas prac w niekorzystnych warunkach atmosfappty po ostoniciu obiektu, zalecane jest stosowanie
osuszacza powietrza i podgrzewacza orazdzeh do wyckgania powietrza w celu doktadnej wentylacji. Wyadsin
instalacji wycagowej musi by taka, aby w czasie czyszczenia byta zapewniontatdzzna widoczrig, a w czasie
malowania nie dochodzito do nadmiernego gromadzsgigzpuszczalnikéw (nie przekraczania dopuszczaliNDS-
6w). Trzeba na bigco wykonywa pomiary, aby dostateczniegsto wymienig& powietrze; czstas¢ wymian warunkuje
wielkos¢ wentylatorow.

3.3. SPRZET DO TESTOWANIA PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI

Wykonawca powinien mie do testowania przygotowania powierzchni, detaosci powtok i warunkéw
atmosferycznych:
v' taSmg do oceny stopnia zapylenia wg PN-EN 1SO 8502-30200
v" konduktometr lub inne przysdy lub zestawy chemiczne zgodne z normami z grifyER ISO 8502
(PN-EN ISO 8502-5 , PN-EN I1SO 8502-9) do oceny tszgzalnych zanieczyszdzpnowych,
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v' termometr do oceny temperatury powietrza, pzaltd wilgotndiciomierz od oceny wilgotrigi
wzglednej powietrza oraz tabele do odczytu temperatunkfu rosy lub przyrd do odczytu punktu
rosy,
v' grubdciomierz do pomiaru grulsoi powtok.
Rodzaj uytego sprztu powinien by zaakceptowany przez Inspektora. Prawidlowe ustlparametréw
malowania nalgy przeprowadzi na prébnych powierzchniach i uzyskakceptagj Inspektora.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagani@r, pkt 4.

4.2. SKLADOWANIE MATERIALOW MALARSKICH

Materiaty malarskie naly przechowywé w magazynach zamkiych, stanowicych wydzielone budynki lub
wydzielone pomieszczenia, odpowiagta przepisom dotyazym magazyndéw materiatdw tatwo palnych zgodne
z normy PN-89/C-81400. Temperatura westnz pomieszczé magazynowych powinna wynésirt5+25°C. Ponadto
materialy powinny b§ przechowywane wg okélwnych przez producenta okresach podanych w gwaiianarunkach
przechowywania.

Na kadym opakowaniu produktu powinnadymieszczona etykieta zawiere@ naspujace dane:
nazve i adres producenta,
nazve farby,
dat produkcji i okres przydatroi do stosowania,
mag netto,
warunki przechowywania,
klas: bezpieczastwa paarowego,
opissrodkéw ostranosci i wymaga bhp,
nr PN lub informagj, ze wyr6b posiada aprokatechnicza.

S NENENE NN NENEN

4.3. TRANSPORT MATERIALOW DO ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE GO

Transport wyrobow do zabezpieczenia antykorozyjnegoen odbywa sic z zachowaniem obowzujacych
przepisOw o przewozie materiatdw niebezpiecznyaestdnych w normach przedmiotowych i wg PN-89/C-81400.

4.4, TRANSPORT ELEMENTOW ZAGRUNTOWANYCH

Stalowe elementy pokryte powlplgruntupca powinny by przechowywane w odpowiednich warunkach.
Elementy zagruntowane, ale bezedaywarstwy, powinny by chronione przed wpltywami temperatury. W trakcie
transportu elementy te powinny dyzabezpieczone gumowymi lub filcowymi podktadkamized obtarciami.
Zagruntowane elementy powinny dgkladowane na drewnianych, betonowych lub stalbwyeletach z 30 cm
prze&witem nad ziemi. Zagruntowane elementy mphy¢ transportowane tylko po catkowitym wyscéeiu farby.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONYW ANIA ROBOT

Ogoblne zasady wykonywania rob6t podano w ST DM.O@O ,Wymagania ogolne”, pkt 5.

Wykonawca w trakcie wykonywania i po wykonaniu roldypetni odpowiednie protokoty, ktérych wzory
zostaly przedstawione w aaknikach do niniejszej ST i przedstawi je Inspebdrdo zatwierdzenia.

Niniejsza ST obejmuje natenie powtok malarskich na powierzctiniocynkowan. Przygotowanie
powierzchni do cynkowania oraz naémie powtoki cynkowejsprzedmiotem odibnej specyfikacii.

5.2. WYMAGANIA WOBEC WYKONAWCY ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJ NEGO

Jezeli warunki kontraktu nie pod@j inaczej, Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnggmwinien
przedstawd:

v referencje z ostatnich 3 lat na wykonanie prackamtyzyjnych na powierzchni nie mniejszef 1§0%
projektowanej powierzchni zabezpieczenia, wykonamefjakim samym lub krétszym czasie jak
przewiduje kontrakt,
deklaracje rodzaju i liczby spytu, ktérym kgdzie dysponow@przy wykonywaniu zamoéwienia,
ew. pozwolenie na wytwarzanie odpaddéw, zgodnie zawss o odpadach lub przedstawienie
bezodpadowej technologii wykonania zaméwienia,

AR
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v dokumenty potwierdzage kwalifikacje osoby kieragej na miejscu budowy robotami
antykorozyjnymi: co najmniej 5-letni stg@racy w robotach antykorozyjnych i ulazenie szkolenia w
dziedzinie ochrony antykorozyjnej mostéw.

Jeili okreslona w warunkach zamoéwienia data zaéd@enia robdt wypada pdiej niz 15 wrzénia, Wykonawca
powinien obligatoryjne okii¢ swoje przygotowanie spgiowe do prowadzenia prac w ostonach pozvalajh
utrzymywa korzystne dla jakéi robot warunki mikroklimatyczne. Wykonawca musiokumentows, ze jest w stanie
na kadym etapie pracy zapewnjiakos¢ zgodr, z odpowiednimi przepisami.

W przypadku, gdy generalnym Wykonawjest firma nie wykonujca sama zabezpiedzantykorozyjnych,
w ofercie przetargowej powinna przedstawmow; wsipna z konkretm firma specjalizujca si¢ w tej dziedzinie wraz
z wyzej podanymi danymi o tej firmie.

Wykonawca zabezpieczeantykorozyjnych przedstawi do zatwierdzenia Inspedwi Program Zapewnienia
Jakaci (PZJ) i zadeklaruje w nim w sposéhawsicy:
sktad kierownictwa robét z udokumentowaniem kwiadifiji,
organizacje brygad roboczych,
wyposaenie w sprzt robot podstawowych,
sposOb zabezpieczenia sgmvego i organizacyjnego bezpieagawva prac i ochrony otoczenia,
organizacj, zabezpieczenie kadrowe i sgiawe kontroli wewntrznej,
technologt i organizac usuwania odpadow,
organizag} dostaw materiatow i metodghkontroli ich jakaci,
podstawowe dane o proponowanej technologii nan@szpowtok z uwzgidnieniem czynnikéw
klimatycznych i umiejscowienia czasowego w ogolrfyamonogramie wznoszenia obiektu,
okreslenie sposobu unitiwiania Inspektorowi dogpu do frontu prac celem dokonania odbioréw
czastkowych we wszystkich fazach technologicznychbiodu kaxcowego.

Zmiany w ustaleniach przedstawionych w PZJ rmls# zaakceptowane przez Inspektora.

A VAN N U N N NN
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5.3. POWIERZCHNIE REFERENCYJNE

Powierzchnie referencyjne studo:
v ustalenia akceptowalnego standardu wykonania robot,
v' sprawdzenia czy dane podane przez producentéwyclinkontrahentowaszgodne z kast wyrobu
i technologiami,
v okreslenia zachowania systeméw lakierowych w wymagangasie.

Zasady wyznaczania i oceny powierzchni referen@fjnyaley oprze na normie PN-EN ISO 12944-7:2001
zahcznik A i PN-EN I1SO 12944-8:2001zaknik B.

Powierzchnie referencyjne powinien wyznatczynspektor. Roboty na powierzchniach referencyjnych
wykonuje Wykonawca w obeckd Inspektora i przedstawiciela dostawcy materiald®owierzchnie referencyjne
powinny znajdowé sig na kadym wanym elemencie konstrukcji uwzglniajac réznice zagraen korozyjnych na
roznych elementach. Powinny one zawéerspawy, paiczenia, krawdzie i inne element o dym zagraeniu
korozyjnym.

Proponowaa liczbe i wielkos¢ powierzchni referencyjnych w zaleosci od wielkdsci konstrukcji podano
w tablicy 3.

Tablica 3. Liczba powierzchni referencyjnych wg EN-ISO 12944-7:2001

Powierzchnia zabezpieczenia fn

Proponowana liczba powierzchn

Proponowana catkowita

referencyjnych powierzchnia powierzchni
referencyjnych [nd]
<2000 3 12
2 000 - 5 000 5 25
5001 - 10 000 7 50
10 001 - 25 000 7 75
25 001 - 50 000 9 100

> 50 000

9 na kade 50 000 M

200 na kade 50 000 m

5.4.PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI DO MALOWANIA

ZARZ4D DROG MIEJSKICH
ul. Chmielna 120
00-801 Warszawa




strona 73
SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNA
Wymiana nawierzchni i izolacji na wiaduktach waui ul. £ opuszaskiej nad torami WKD

Niniejsza ST obejmuje przygotowanie do malowaniaipachni ocynkowanej. Przygotowanie powierzchni
stali do metalizacji jest przedmiotem ST M.14.02.02

W trakcie przygotowywania powierzchni Wykonawcapeini protokot.

Jezeli producent materiatu nie podaje inaczej, povakrie do malowania nalsy przygotowa przestrzegag
warunkéw podanych w dalszynmagu.

5.4.1Konstrukcja ocynkowana natryskowo

Mozliwie szybko po zakiczeniu metalizacji (nie ghiej niz po 4 godzinach) nalg uszczelnt powlokg
metalizacyjm poprzez naniesienie powtoki technologicznej z mialie od duej penetrowalngi i zwilzalncici podiaza
(na bazie niskoesteczkowejywicy, zuzycie 70-200 g/rf). Do wykonania powtoki naley stosowa odpowiedni farbe
— sealer. Grubi@ powloki uszczelniajcej powinna wynosgi20 pm.

Konstrukcf stalowy ocynkowam natryskowo (natryskiwanie cieplne) naleprzygotowa do malowania
w sposobscisle odpowiadajcy wymaganiom producenta systemu malarskiego, avpkkez odtluszczenie (wszelkie
zanieczyszczenia state, roztwory soli i zatluszizzealery usuraé np. wod, pod cénieniem, z dodatkiem detergentdw).

5.4.2Konstrukcja ocynkowana ogniowo (metoda zanurzenigwa

Powtoki cynkowe zanurzeniowe nie wymagagzczelniania, powinny lbyjednak stosowane specjalne systemy
malarskie, ktdre majdobr przyczepné do tego typu powierzchni (wg pkt. 2.3.2.).

Miejsca uszkodze powtok metalowych nalsy zabezpieczafarbami, ktére § zawiesin zmikronizowanego
cynku wzywicy weglowodorowej (powyej 99,5% wag. cynku w suchej powtoce).

Zapewnienie trwaléci powtok malarskich na powierzchniach ocynkowangghiowo mana uzyské:

1) malujac powierzchnie w wytwdrni po uswmiu zanieczyszcze powstatych w czasie jej wytwarzania

(nalezy nanig¢ wtedy warstw gruntu natychmiast po ocynkowaniu, grébpowtoki 50-80 pum),

2) dokitadnie przygotowdr powierzchng cynku przed malowaniem i nanaszpowtoki malarskie na czyst

uszorstnion powierzchng

Metody przygotowania powierzchni cynku przed maloiwen obejmu:

1) mycie wody pod cénieniem (max. 10 MPa, ewentualnie z dodatkiem NaOi amoniaku do lekko

alkalicznej wartéci pH i sptukiwanie wodl),

2) mycie rozpuszczalnikami organicznymi,

3) delikatne omiatanie powierzchni cynku strumieniesip@wiednio wyselekcjonowanegoierniwa,

4) zastosowanie cienkiej, dobranej przez producembagfawtoki wiazace;.

Jezeli producent farb, ani ST nie przewidunaczej jako metogprzygotowania powierzchni zaleca sietod;
umycia powierzchni waglpod cénieniem i delikatne omiecensgeierniwem 0,4 - 0,6 mm z przewaglrobnych frakciji
pod katem nie wekszym ni 60°C. Naley zwrac& uwag:, aby nie uszkodziprzy tym powtoki cynkowej. Ponieviana
przygotowanej w ten sposéb powierzchni twosk szybko tlenki cynku, naky przeprowadzate prace w dobrych
warunkach pogodowych (temperatura pogjyl00C i wilgotnéci ponizej 70%) i maliwie szybko (koniecznie tego
samego dnia) nangspowtoki malarskie.

5.5. WARUNKI WYKONYWANIA PRAC MALARSKICH

Optymalna temperatura powietrza podczas prowadzmaia malarskich wynosi od + 15°C do +30°C, a nie
powinna by nizsza ni +5°C. Wilgotna¢ wzgledna powietrza nie nie przekracza80 %, nie wolno prowad&irobot
malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie gp@ivania rosy oraz przy silnym wietrze (4° Beaufprta

Temperatura podi@ powinna wynosgico najmniej +10°C i powinna by 3°C wyzsza od punktu rosy.

Nalezy przestrzegawarunku, byswieza powloka malarska nie byta naoma w czasie schgtia na dziatanie
kurzu i deszczu. Po 15 wrirea prace malarskie powinny dywykonywane pod ostonami z mwoscia regulacii
temperatury i wilgotnéci. Oprécz ww. warunkow natg przestrzega warunkéw podanych przez producenta
materialéw malarskich w kartach technicznych matévv.

W czasie prowadzenia robét Wykonawca powinien sgtziz protokét z warunkéw klimatycznych pamajch
w trakcie robat.

5.6. PRZYGOTOWANIE MATERIALOW MALARSKICH ORAZ SPRZ ETU

Przed przysipieniem do wbudowania materialu Wykonawca zohaany jest do przedstawienia przyzHaj
dostawie deklaracji zgod&a materiatu z Polsk Norma lub aprobat techniczm IBDIM lub europejsk aprobad
techniczna.
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Przed uyciem materiatdéw malarskich nale sprawdzé ich termin przydatnéei do aplikacji oraz szczel§é
opakowania. Inspektor me zaleat wykonanie bada kontrolnych danego materialu wg metod przewidzidiny
w odpowiednich normach. Wykonawca zobgweiny jest do zizenia u Inspektora spatdzonych przez producenta kart
technicznych stosowanych materiatow i przestrzegaawartych w nich ogranicize

Po otwarciu pojemnika z fagbnalezy sprawdzé zgodnie z normp PN-EN 1SO 1513:1999 i zapisa
w protokole:
stan opakowania,
ocere kozuszenia,
ocere konsystencji (np.zzlowanie),
rozdziat faz,
obecnd¢ zanieczyszcze
ocere osadu.

Z kontroli jakasci farb Wykonawca powinien spaidzi¢ protokot.

W przypadku wysipienia kaucha nalgy go usuné. Nie nadai sk do wytku farby zawierajce
zanieczyszczeniazelowane oraz zawiergje twardy osad. Osad gkki nalezy wymiesza, zeby ujednorodi farb.

Poza tym kady materiat powlokowy nalgy przygotowywa do stosowanidcisle wg procedury podanej we
wiasciwej dla danego materiatu karcie technicznej. Bdoca ta powinna zawiera

v' spos6b mieszania sktadnikéw farb w celu otrzymgdaolitej konsystencji,
v"dozowanie sktadnikow,
v" minimalny czas schatia dla farby.

Jesli to mozliwe nalezy stosowd mieszadta mechaniczne.

W przypadku zastosowania materiatdbw dwukomponentbywymieszanie sktadnikéw musi odbywaic
zgodnie z zaleceniami producenta, w szczed@inw zakresie czasu mieszania i czasu przydatnproduktu do
stosowania. Nalgy bezwzgédnie przestrzegazwywania catej iléci farby w okresie, w ktérym zachowuje ona savoj
Zywotnasé.

Sprzt do malowania (pistolety natryskowe, pompygze; kdzle) naley my¢ bezpdrednio po uyciu
rozpuszczalnikiem zalecanym przez producenta.

ANENENE NN

5.7. NAKLADANIE WARSTW FARBY

5.7.1Warunki ogélne

Podczas schetia i utwardzania powtok natg zapewnt warunki otoczenia zgodnie z kartami technicznymi
produktu.

Podczas wykonywania kdej kolejnej powtoki konieczne jest:

1) przestrzeganie czasu naémia kolejnej powtoki zgodnie z zaleceniami produadarb,

2) sprawdzenie czy poprzednia powloka w procesackdayoperacyjnych nie ulegta zabrudzeniu

i ewentualne usuecie zabrudzenia.

W przypadku, gdy kolem powtoke wykonuje s¢ po przerwie zimowej lub jakiejkolwiek diszej przerwie,
naleey zbada poziom zanieczyszcae jonowych. W przypadku przekroczenia dopuszczalngtiren nalery
powierzchng¢ konstrukcji umy¢ woda podcknieniem minimum 20 MPa. Jeli przerwa w nanoszeniu powtok byta
diuzsza nk zalecana w karcie technicznej danej farby lubzsita nk 1 miesic dla powtok epoksydowych @i
producent nie zaleca inaczej), powierzehpized naktadaniem kolejnej warstwy nglaiszorstné poprzez omiecenie
drobnym scierniwem (frakcji 0,4 -0,8 mm z przewadrakcji drobnej; lat czyszczenia nie wkszy niz 600)). Nie
dopuszcza giuaktywniania powierzchni substancjami chemicznygagraajacymi srodowisku (np. rozpuszczalnikami
zawierajicymi weglowodory aromatyczne).

Jeli dokumentacja projektowa, ani ST nie padajaczej, w wytwdrni powinny zosiananiesione wszystkie
powtoki zabezpieczenia antykorozyjnego z atkiem powtoki ostatniej, ktérej naniesienie jestgmiesione na budaw
Wykonawca powinien zaopatr&yic w dostateczailos¢ farby nawierzchniowej, aby z tej samej sgafarby mana
byto dokonywa poprawek na budowie.

5.7.2Naktadanie kolejnych powtok

Warstwg gruntupca nalezy nakladé na ocynkowasm powierzchng, przygotowaa wg pktu 5.4.2 — sueh
pozbawion produktéw korozji, soli, tuszczu i kurzu.
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Zaleca s} naktada farbe natryskiem bezpowietrznym lub powietrznym. Spoinkrawedzie powinny by
doktadnie pokryte farbgruntupca, a przy krawdziach, przeznaczonych dozniejszego spawania nalepozostand
niepomalowane pasy szer@dkdo 50 mm. Pasy te powinny w czasie transportd blronione przy zastosowaniu:
spawalnego primera, ktory zapewni tymczas@ehrore na okres przynajmniej 12 miesy. Srodek ten powinien ky
kompatybilny z innymi stosowanymi primerami, lubwinien mie postd:

v' primera natryskiwanego (grufowarstwy okoto 20 mikronéw, usuwanego przed spagrahi

v’ papieru.

Druga warstve (micdzywarstve) mazna naktadéa po uptywie czasu zalecanym przez producenta, ezzadci
od temperatury otoczenia, wilgotwd powietrza i rodzaju farby ( zwykle w temp. 20%ynosi on 2 godz.). Przed
utozeniem drugiej warstwy farby nate przeprowadzi ewentualne, zalecane przez producenta farb praygoie
powierzchni np. przez ponowne umycie konstrukcjeptualnie zszorstkowanie mechaniczne. Powierzchovainna
by¢ sucha, pozbawiona tluszczu, kurzu i soli. Eanblezy nakladé& natryskiem bezpowietrznym (chyba& producent
zaleca inaczej). Temperatura farby w trakcie naddéa powinna wynoéico najmniej 15°C. Warstwnawierzchniow
mozna naktadé po uptywie czasu podanego przez producenta systemtemp. 20°C wynosi on zwykle 8 godz.). Po
przetransportowaniu konstrukcji, roztadowaniu i mewaniu powierzchnie stalowe pokryteegzywarstw powinny
zostad umyte i pokryte warsty nawierzchniow. Jezeli uptyrat dopuszczalny, przez producenta farb, okresdayi
natazeniem medzywarstwy i warstwy nawierzchniowej, gdzywarstve nalezy podd@& obrébce zaleconej przez
producenta systemu malowania.

Warstwe nawierzchniow nalezy naktadé po ulazeniu izolacji, zamontowaniu systemu dremaego
i dylatacji. Przed naniesieniem warstwy nawierzolmj Inspektor powinien odekrawczeniej utazone warstwy
i zlecic ewentualne, konieczne naprawy. Uszkodzenia, niettomania i zicza naley uzupeint tym samym, jak
w wytwoérni, systemem powtokowym. Warunki aplikagik i sezonowanie farb musby¢ zgodne z wymaganiami
producenta. 3 miedzywarstwa nie wymaga nhaprawy, powierzehnalezy przygotowg do nakiladania warstwy
nawierzchniowej nagpujaco:

v' cak powierzchni nalezy umy¢ woda, aby usun¢ zabrudzenia, zattuszczenia i zanieczyszczenia
jonowe (najlepiej cieptwoda z dodatkiem biodegradowalnego detergentu, apaist sptuké czysta
wodh),

v' przygotow#& powierzchng do malowania zgodnie z wymaganiami zawartymi w ciearfarb
(uszorstnienie powierzchni, itd.).

Warstwe nawierzchniow nalezy nakladé na such powierzchng, pozbawion zanieczyszcze wolng od
ttluszczu i kurzu. Zalecaesstosowanie natrysku bezpowietrznego.

Czas schnricia farby w temp. 20°C wynosi okoto 3-8 godz., cgefmego utwardzenia powtoki 7 dni.

Na budowie malowanie naig zakaiczy¢ na godzig (w temp. 20°C) przed zachodemifsa. Umaliwi to
wyschnecie powtoki przed osadzeniemesivieczornej rosy. Powtoka, w oldlenym przez producenta, okresie
utwardzania musi liyzabezpieczona przed nadmigewmilgocia.

Po wykonaniu kadej z warstw Wykonawca wypetni protokot.

5.8.WARUNKI DOTYCZ ACE BEZPIECZENSTWA | HIGIENY PRACY

Malowanie mae by operacy niebezpiecza dla robotnikdw. Przed przygiieniem do prac zabezpiedze
antykorozyjnych naley:

v' sprawdzé wszystkiesrodki dostpu (rusztowania, wozki, drabiny itp.); pracowniciofacy udziat
w procesie muszzna& maksymalne dopuszczalne alignie i nigdy go nie przekracza

v' sprawdzé, czy wszystkie stanowiska pracy spetpialymagania podane w Rozpadzeniu Ministra
Gospodarki i Polityki Spotecznej w sprawie bezpahstwa i higieny pracy przy czyszczeniu
powierzchni, malowaniu natryskowym i natryskiwaniaplnym,

v' sprawdzé, czy wszystkie wyroby posiadgj zgodnie z wymaganiami ustawy o substancjach
i preparatach chemicznych karty charakterystyki sgamicji niebezpiecznych, czya svymagane
specyficznesrodki ochrony i zapozréapracownikOw z zagreeniem paarowym i wybuchowym
materiatow,

v"w wypadku prac na gotowym obiekcie, wykér@adpowiednie ostony i zabezpieczenia zapobiggaj
zanieczyszczeniu gleby i wod.

v jezeli proces naktadania powtok prowadzony jest nienalarni, lecz w pomieszczeniu z wentylacj
nalezy sprawdzt czy odcigi wywiewne § w stanie zapewnhi bezpieczne stenie oparéw
rozpuszczalnika w powietrzu, ktére przyjmuje sa poziomie 10% dolnej granicy wybuchden To
samo dotyczy wentylacji przestrzeni zamgtpéh (np. konstrukcji skrzynkowych). Opary
rozpuszczalnikéw s ciezsze od powietrza g gromadz sie w najnizszych partiach; wygpane
powietrze musi by uzupetiandwiezym,
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v' przed przysipieniem do nakladania farb naje zlokalizow& i usura¢ mozliwe zrédla ognia
(spawanie, szlifowanie, grzejniki, udzenia elektryczne niegdace w wersji przeciwwybuchowej),

v w wypadku pracy na gotowych obiektach aglesprawdzt, czy powierzchnie przeznaczone do
malowania nie snadmiernie podgrzane (np. promieniamiaskm). Farby nie powinno naklatlai¢ na
powierzchnie, ktdrych temperatura przekracza 40°C,

v' sprawdzé sprzt do aplikacji, veze powietrzne i ziczki przetestowa cisnieniem wyszym od
roboczego,

v Scisle przestrzegawszystkich zapiséw rozpadzenia.

5.9. WARUNKI GWARANCJI

Zamawiajcy w umowie z Wykonawe zabezpieczenia antykorozyjnego powinien precyeyjokreli¢
kryterium, wg ktérego &dzie egzekwowane wykonanie poprawek. W przypadkly, ipaczej nie zostato ustalone
w warunkach kontraktu, zalecane jest:

a) sprawdzenie stanu powtoki w ramach pradgl gwarancyjnego, ktére napt 5 lat po dacie odbioru

koncowego,

b) ocena stanu powtoki, ktéra dokonana zostanie wgrtag inspekcji powtok, w ktérym ocenianeda:

v' stan powlok wg wzorcow zawartych w normach: PN-B®14628-2:2005, PN-EN ISO 4628-3:2005,
PN-EN I1SO 4628-4:2005, PN-EN ISO 4628-5:2005, PN{EN 4628-6:2001,

v' przyczepné& powtok metod nack¢ wg PN-EN I1SO 2409:1999 lub ASTM:D 3359-97 i metod
odrywania wg PN-EN ISO 4624:2004 z podaniem prauz ktérym ledzie wykonane badanie.

Do wykonania poprawek kwalifikaj sic powtoki na tych elementach konstrukcji, na ktoryefistpuje
skorodowanie wgksze nk na wzorcu Ril (powierzchnia skorodowana 0,05%gd&wvanie powsej stopnia 2,
jakiekolwiek pcherzenie, tuszczenie igkanie powlok, wydczapc uszkodzenia mechaniczne spowodowane przez
uzytkownikéw drég; adhezja do podia i adhezja ngidzywarstwowa powltok powinna ndiestopiéi 1 wg PN-EN I1SO
2409:1999 (dla powtok z farb tiksotropowych 2) lpbwyzej 3A wg ASTM:D 3359-97 i warkd powyzej 4 MPa wg
PN-EN ISO 4624:2004. W przypadku pojedynczych Iokeh uszkodze elementu (do 0,05% powierzchni elementu)
dopuszcza giwykonanie napraw zgodnie z PN-ISO 8501-2:2002.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKO $CI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolpkt.6.

6.2. SPRAWDZENIE JAKO SCI MATERIALOW MALARSKICH

Mozna stosowé jedynie materialy mafe odpowiednie dokumenty dopuszaerzaj do obrotu i stosowania
w budownictwie komunikacyjnym, zgodnie z ustasvwyrobach budowlanych.

Przed przysipieniem do wbudowywania materiatu, Wykonawca prizsisprzy kadej dostawie deklaragj
zgodndci lub certyfikat zgodngci materiatu z Polsk Normg, aprobat techniczi IBDIM lub europejsk aprobad
technicza. Materialy, na podstawie powszych dokumentdéw, powinny speldiavymagania podane w pkcie 2
niniejszej ST. Materialy nie spetnige wymogow naley wyeliminowa. Przed wbudowaniem materiatlu Wykonawca
musi przedstawi Inspektorowi karty techniczne poszczegoélnych niat®r. Przed rozpogziem malowania nadsy
doswiadczalnie ustadi parametry malowania. Wykonawca powinien przepraidagrobne malowanie powierzchni za
pomoa wybranego systemu farb i przedstavumspektorowi do akceptacji. Wykonawca ma obm&k kontrolowa
lepkas¢ materiatu malarskiego kdego pojemnika. Za sprawdzenie przydéatnenateriatow oraz jaké wbudowania
odpowiada Wykonawca.

6.3. SPRAWDZENIE PRZYGOTOW ANIA POWIERZCHNI DO MALOWANIA

Ponizsza ST obejmuje sprawdzenie przygotowania powigizatalowe] po metalizacji. Przygotowanie
powierzchni do natzenia powtoki cynkowej jest przedmiotem @lnej ST.
Ocena przygotowania powierzchni stali do malowgmidana jest w pktach 6.3.1 + 6.3.5.

6.3.1Wizualna ocena stanu powierzchni

Wizualm ocena stanu powierzchni obejmuje sprawdzenie saghioraku zapylg i zanieczyszcze olejami
i smarami.
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6.3.2Badanie odtuszczenia

Powierzchnia powinna wykazywrak zatluszczenia.

Ocerg ilosciowa przeprowadza siwg ISO/DIS 8502-7 poprzez zdje z powierzchni zatluszczemetod,
Bresla wg PN-EN ISO 8502-6:2000 zzygiem cykloheksanu jako rozpuszczalnika, a ¢mse oznaczenie
kolorymetryczne tluszczéw w reakcji z kwasem sianjm i dwuchromianem potasu.

Do oceny jakéciowe] zaleca s stosowéa metod: fluorescencyja dla wszystkich zattuszcagektére swieca
w swietle UV. Metoda polega nawietleniu badanej powierzchéwiattem UV o diugdci fali w zakresie 380+430 nm.
Badanie nalgy przeprowadz w ciemndgci, wigkszai¢ zanieczyszczetiuszczowychiwieci w ciemndci pod wplywem
oswietlenia swiattem UV. Ocen nalery przeprowadd przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzcbia
zanieczyszcze tluszczowych, ktére niéwieca w $wietle UV ocer przeprowadza siwg normy PN-70/H-97052. Na
badan powierzchnt naktada s 2-3 krople benzyny ekstrakcyjnej. Po uptywie 18asbadane miejsce przyklada si
krazek bibuty do gczenia, a na drugi kzek wzorcowy z tej samej bibuly dajez 2-3 krople tej samej benzyny. Po
odparowaniu benzyny poréwnuje $irazki przy swietle dziennym.

Réznica wyghdu krazkow (obecné¢ lub brak plamy tluszczowejjwiadczy o zattuszczeniu powierzchni.
Ocer nalery przeprowaddi przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchn

6.3.3Badanie skutecznéti odpylenia

Ocere przeprowadza sizgodnie z PN-EN ISO 8502-3:2000. Na badpowierzchng nakltada s pasek témy
samoprzylepnej Celofix A dtugoi 15 cm i trzykrotnie przegga kciukiem przez catdiugas¢ taémy. Tasme po zdgciu
naklada s na kontrastowe podie i poréwnuje ze wzorcami podanymi w normie. Qcelezy przeprowadz
przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchni

Stopier zapylenia powinien kiynie wyzszy niz 3.

6.3.4Skuteczné¢ usunigcia zanieczyszcagonowych

a) Metoda zdejmowania zanieczyszczepowierzchni

Metod; zdejmowania zanieczyszazgonowych z powierzchni obiektu opisano w normie-BN ISO 8502-
5:2005.

W miejscu pomiarowym naklejagsszablon o wymiarach 10 x 10 cm z papieru samoppnggo celem
ograniczenia powierzchni pobrania probki. Z tegszalbu zdejmuje sizanieczyszczenia za pomgottzech tamponéw
zwaty zamoczonych w wodzie destylowanej o maksgymal przewodnictwie 5psch Tampony moczy i
w pojemniku ze 100 ml wody destylowanej. Po prastaograniczonego szablonem obszaru tampon umiaszigz
w suchym pojemniku. Po zakczeniu zdejmowania zanieczyszazggraniczony obszar wycieragsuchym tamponem
i umieszcza gigo tez w pojemniku. Do pojemnika z tamponami wlewa rgsz¢ niewykorzystanej wody destylowanej
i intensywnie miesza.

Liczbg punktow zdejmowania zanieczyszfizenowych naley przyjmowa wg tablicy 4.

Tablica 4. Liczba punktéw pomiarowych przy metodziejmowania zanieczyszgze powierzchni

Lp. Wielkasé powierzchni w m Liczba punktéw pomiarowych
1 do 100 5
2 101 — 1000 10
3 1 001 — 5000 20
4 powyej 5000 20 punktéw na kde 5000

b) Oznaczanie zanieczyszéae zdjtej prébce

Oznaczenia dokonujeesigodnie z PN-EN ISO 8502-9:2002.

Przewodné¢ roztworu wody destylowanej ze ztjmi zanieczyszczeniami mierzy eskonduktometrem
z kompensagj temperatury. Od tak zmierzonego przewodnictwaradgg sé przewodnictwo #ytej do zdejmowania
zanieczyszczewody destylowanej. Wynik w temperaturze 20°C peddaj w Ms/m.

Poziom zanieczyszcagonowych powinien wynoséiponizej 15 Ms/m.

6.3.5Sprawdzenie braku zawilgocenia powierzchni

Powierzchnia powinna wykazywdorak zawilgocenia, sprawdzony wg PN-EN 1SO 8502080 i PN-EN ISO
8502-8:2005.
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6.4. KONTROLA NAKEADANIA POWEOK MALARSKICH

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przgbéepod katem sprawnéci uzytego sprztu i techniki
naktadania materialu malarskiego oraz przestrzegaalecé dotycacych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia
swiezo wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu sciani aklimatyzacji powtok. Rozpoczyngj nanoszenie
powtok, a take przy wszystkich zmianach spta i materialéw naley na bieaco kontrolow& grubad¢ naktadane;
warstwy mierac jej grubd¢ na mokro grzebieniem malarskim zgodnie z PN-EN 13898:2000 metoda 7B.
Wykonywanie i kontrgd robot utatwia przyjcie r&nych koloréw dla kadej powioki.

Nalezy kontrolowa tzw. wyrabianie, czyli pogrubienie powloki wykonsme po wyschgciu naniesionej
powtoki na krawdziach, obrzeach otwordw, szczelinach, spoinaéhybach. Do ,wyrabiania” naly stosowa farle w
innym kolorze ni kolor danej powtoki.

6.5. SPRAWDZENIE JAKO SCI W YKONANYCH POWLOK

Wykonawca wykae, ze poszczeg6lne powioki malarskie zostaly wykonagedmie z przedmiotowymi
normami, dokumentagijprojektows i specyfikacy projektova:

v/ po zagruntowaniu,

v' po wykonaniu mgdzywarstwy, przed wysylkz warsztatu,

v' po wykonaniu warstwy nawierzchniowej.

Ocerg jakosci powtok malarskich przeprowadza giontrolupc:

v wyglad zewrtrzny powtoki — (ocena niedomalowazaciekow, wtgceh, zmarszcz& cofania s
wymalowania, kraterowania igtowego, kraterowaniapgkajacymi pecherzami, sgkan, skorki
pomaraczowej, suchego natrysku, podnoszenia, zgédrmloru z projektowanym),
grubas¢ powtok,
przyczepn&é powtok,
twardas¢ powioki.

ANENEN

6.5.1Wyglgd zewrtrzny powtoki (ocena staranrgi wykonania powtok)

Ocere wygladu dokonuje si nieuzbrojonym okiem przywietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W
z odlegtdgci 0,5 + 1,0 m od powierzchni. Za miejsce obsejiyazyjmuje st obszar w ksztalcie kwadratu o boku 10
cm, dobrze widoczny z odledld 0,5 + 1,0 m.

W wypadku stwierdzenia wyfaych r&nic w jakagci wymalowania w danym rejonie maa go podzied na
czesci rozniace st miedzy sol i kazda z nich traktowa jako oddzielna c®¢é. Miejsca obserwacji powinny by
w réwnomierny spos6b rozmieszczone na ocenianejgupehni. Liczlz miejsc obserwacji mima przyjmowa wg
tablicy 5.

Tablica 5. Liczba miejsc obserwacji wydl zewrtrznego powtoki

Lp. Powierzchnia w rh Liczba miejsc obserwacji
1 do 50 1+2

2 od 51 do 100 2+4

3 od 101 do 1000 5

4 na kade nastpne 1000 5

Wynik obserwacji powinien zawieta
v' liczbe wszystkich miejsc obserwacji w cyfrach bezwglych, obejmujca 100% ocenianej
powierzchni,
v liczbg miejsc zaliczonych do poszczegdlnych klas w cyfriaezwzgtdnych,
v' procentowe obliczanie udziatu miejsc zaliczonychpdszczegolnych klas w stosunku do wszystkich
miejsc obserwaciji.

6.5.1.1 Ocena wygtu powtok p@rednich

Powtoki pirednie w zestawie podlegajedynie ocenie podakem wad niedopuszczalnych. Za
niedopuszczalne wady powtok malarskich uznagensidy wynikajice ze ztej jakfci farb lub zastosowania w zestawie
farb niewspotpracuapych ze sobp oraz niestarannego prowadzenia prac malarskichyniku czego wyspuje na og6t
podnoszenie sipokrycia, spcherzenie i zmarszczenie.

Za wady niedopuszczalne najeuzna:
v' grube zacieki w formie firanek z wygtujacymi na nich sgcherzeniami powtoki,
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grube zacieki kaczace st kroplami farby,
skérka pomansczowa i kratery wynikajce z podnoszeniaespokrycia,
kratery przebijajce powtok do podtaa,
duwze sgcherzenia,
zmarszczenia, ggania wgkbne,
spekania deseniowe.
Wystapienie chaby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powtoka danym fragmencie powierzchni.

6.5.1.2 Ocena wygtu powtoki nawierzchniowej

W ocenie koloru naley postugiwé si¢ karta kolorow RAL. Wymagana jest klasa Il wyglu powtoki na

minimum 70% miejsc obserwacji oraz klasa Il na syakalnie 30% miejsc obserwacji (wg tablicy 6).

Tablica 6. Klasy jakéci powtok malarskich

Lp. | Wady powioki Klasa Il Klasa lll
1 Zmiana koloru | Kolor zgodny z kaut koloréw; | Kolor zgodny z kat kolorow;
i odcienia nieznaczna zmiana odcieni@ nieznaczne rhice w odcieniu
na zaciekach
2 | Zanieczyszczenip Pojedyncze zanieczyszczerfia Zanieczyszczenia w formie
mechaniczne wmalowane w powtekiub pojedynczych zgrupowa
osadzone w warstwie ktérych powierzchnia nie
nawierzchniowej przekracza 1 cfn
3 Zacieki Nieznaczne zacieki Mate, ptaskie niekéczce se
uwidaczniajce sk jedynie kroplami farby
zmiany odcienia powtoki
4 Uktucia igh, Pojedyncze ukilucia igt Dos¢ liczne uktucia igf,
kratery pojedyncze kratery
5 Zmarszczenia, | Bardzo nieznaczne drobne Drobne zmarszczenia,
specherzenia, | zmarszczenia, niedopuszczalne  nieznaczna skorka
skorka spekania, skérka pomaraiczowa,
pomaraiczowa, | pomaraiczowa i spcherzenia] niedopuszczalne gkania
spekania i specherzenia
powierzchniowe

6.5.2Grubosé¢ powtoki

Pomiar naley przeprowadzi zgodnie z PN-EN 1SO 2808:2000. Zaleca rsietod; nieniszczaca (metod; 6).
Do pomiaru nalgy stosowa miernik elektromagnetyczny z czujnikiem integrainylub na przewodzie. Wyniki
pomiarow przy prawidtowej grulioi zestawu powinny spetrdiavymdg, aby 90% wynikoéw pomiaréw wykazywato nie
nizsz od wartdci nominalnej, a najwyej 10% pomiaréw mge mie€ warté¢ co najmniej 0,9 wartei nominalnej.
Maksymalna grub@& nie mae by wicksza od dwukrotnej grulsoi nominalnej, lecz nie wksza nk 600um. Liczk
punktéw pomiarowych naly okresli¢ zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000.

6.5.3Przyczepng¢ powtok

Przyczepnét powtok naley testowa metod, odrywows (pull-off) wg PN-EN ISO 4624:2004 i jedrz metod
nackciowych: metod siatki nacté¢ wg PN-EN ISO 2409:1999 lub metpdackcia krzyzowego wg ASTM D
3359:1997.

Przyczepné& powinna wynosi:

v" nie mniej nk 5MPa wg metody odrywowej,
v stopier nie wyzszy niz 1 wg metody siatki nagt,
v stopier nie nizszy niz 4A wg metody naetia krzyzowego.

Po dokonaniu pomiaru kda z wymienionych metod nalg uzupeint zniszczoa powloke malarslqy tym
samym systemem lakierowym, ktéry stosowano uprzedpizy malowaniu. Liczb punktéw pomiarowych
przyczepnéci nalezy okresla¢ wg tablicy 7.

Tablica 7. Liczba punktoéw pomiarowych przy badamizyczepnéci powtoki
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Lp. Wielkasé¢ powierzchni w m Liczba punktéw pomiarowych
1 do 100 3

2 101-1000 5

3 1001-10000 6

4 powyej 10000 6 na kale 10000 m

6.5.4Twardasé¢ powtoki
Twardad¢ powtoki badana wg PN-1ISO 15184 powinna >1H.

6.6. PROTOKOL Z KONTROLI
Wykonawca sporglzi protokot z kontroli catego systemu powtokowego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST DM.00.0Q/¢magania ogolne”, pkt 7.

7.2.JEDNOSTKA OBMIAROWA
Jednostl obmiarow jest 1 ni (metr kwadratowy) powierzchni podlegegj malowaniu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST DM.00@(\WJymagania ogélne”, pkt 8.

8.2. ODBIOR ROBOT ZANIKAJ ACYCH | ULEGAJ ACYCH ZAKRYCIU

Do robét zanikajcych i podlegajcych zakryciu natey przygotowanie powierzchni do malowania, righoie
warstw gruntujcej i miedzywarstwy. Odbiory nagbuja na podstawie wynikow badgprzedstawionych w pkcie 6.
Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, roboiglery uznag za wykonane zgodnie z wymaganiami STzelie
chat jedno badanie dato wynik ujemny wykonane roboteziauzna za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku
Wykonawca jest zobowzany doprowadziroboty do zgodni z ST i przedstawije do ponownego odbioru.

Odbidr rob6t ulegapych zakryciu polega na finalnej ocenie j&kioi ilosci robot przed ich zakryciem.
Odbioru tego dokonuje Inspektor, po zgtoszeniu pkykonawe i potwierdza w formie pisemnej.

8.3. ODBIOR CZESCIOWY | OSTATECZNY

Odbidr czséciowy polega na ocenie jakm, ilosci i wartasci sprzedanej wykonywanych robdt obfych
odbiorem cgsciowym. Przedmiotem odbioru gxiowego mog by¢ wylacznie zakaczone elementy obiektu (np.
przesto).

Odbidr ostateczny polega na ostatecznej oceniesgakibosci i wartasci sprzedanej wykonanych robot.
Przedmiotem odbioru kmowego mog by¢ tylko catkowicie zakaczone roboty na obiekcie.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZ ACE PODSTAWY PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyaze podstawy ptatrci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania og6lne”, kt

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ]

Cena wykonania powtoki malarskiej obejmuje:

roboty przygotowawcze,

dostarczenie projektu technologicznego wykonanigzpieczenia antykorozyjnego i PZJ,
zakup i dostarczenie wszystkich czynnikow prodykgciji

przygotowania powierzchni konstrukcji do malowania,

wykonanie powtok malarskich przewidzianych w dokutaeji projektowej i ST,
wykonanie projektu rusztouid konstrukcji zabezpieczggych,

wykonanie nieztdnych rusztowdi ich przektadanie,

AN N NN
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wykonanie prac zabezpieczaych,

przeprowadzanie baflgprzewidzianych w specyfikaciji,

dostosowanie sido warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przeiadmy poszczegdlnymi

operacjami (warstwami),

naprawa uszkodzonej powtoki antykorozyjnej,

zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddzehy@m robot,

zabezpieczenie wykonanych powiok w trakcie ich sghia przed skutkami czynnikow
atmosferycznych oraz zanieczyszgze

demonta rusztowa,

zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywaniaten@téw malarskich i skladowania
dostarczonych z wytwérni elementéw konstrukgciji,

zabezpieczenie odpowiednich warunkoéw bezpigsirea i higieny pracy,

wykonanie prébnych powtok malarskich,

wykonanie badai przygotowanie odpowiednich protokotéw i raportow

uporzdkowanie miejsca robot.

9.3. SPOSOB ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZY SZACYCH
Cena wykonania robét olglenych niniejsa ST obejmuje:

v

v

roboty tymczasowe, ktérey potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, alespigrzekazywane
Zamawiajcemu i g usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

prace towarzyske, ktére g niezlzdne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczanerabdt
tymczasowych.

9.4. SZCZEGOLOWY ZAKRES ROBOT OBJ ETYCH ZAKRESEM PLATNO S$CI:

v

wg przedmiaru.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1.OGOLNE SPECYFIKACJE TECHNICZNE (ST)

DM.00.00.00

Wymagania ogolne

10.2.NORMY
PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochronaegr korozy konstrukcji stalowych za pomaachronnych

systeméw malarskich. €& 1: Ogélne wprowadzenie

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochronaegr korozy konstrukcji stalowych za pomaachronnych

systeméw malarskich. €& 2: Klasyfikacjasrodowisk

PN-89/C-81400. Farby i lakiery. Pakowanie, przegheganie, transport
PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochronaegr korozja konstrukcji stalowych za pomogystemow

malarskich. Cgs¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich.

PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery. Ochronaegr korozja konstrukcji stalowych za pomogystemoéw

malarskich. Cgs¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotycej nowych prac i renowacji

PN-EN ISO 1513:1999 Farby i lakiery. Sprawdzenigygotowania prébek do batla
PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie pagtcstalowych przed nakltadaniem farb i podobnych pkodiw.

Wzrokowa ocena czysto powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie gatgwania
niezabezpieczonych podip stalowych oraz podiky stalowych po catkowitym
usungciu wezeniej natazonych powtok

PN-1SO 8501-2:2002. Przygotowywanie pagtstalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkadiwv.

Wzrokowa ocena czystoi powierzchni. Stopnie przygotowania weéaiej pokrytych
powlokami podtay stalowych po miejscowym usggiu tych powtok (kolorowe
wzorce)

PN-EN ISO 4628-2:2005 Farby i lakiery. Ocena ztisnia powtok. Okrganie iloci i rozmiaru uszkodzeoraz

intensywndci jednolitych zmian w wygldzie. Cz$¢ 2: Ocena stopnia gpherzenia

PN-EN ISO 4628-3:2005 Farby i lakiery. Ocena ztusnia powtok. Okrganie ilosci i rozmiaru uszkodzeoraz

intensywndci jednolitych zmian w wygldzie. Cz$¢ 3: Ocena stopnia zardzewienia

PN-EN ISO 4628-4:2005 Farby i lakiery. Ocena ztigsnia powtok. Okrganie iloci i rozmiaru uszkodzeoraz

intensywndci jednolitych zmian w wygldzie. Cz$¢ 4: Ocena stopnia gkania

PN-EN ISO 4628-5:2005 Farby i lakiery. Ocena ztigsnia powtok. Okrganie ilosci i rozmiaru uszkodzeoraz

intensywndci jednolitych zmian w wygldzie. Cz$¢ 5: Ocena stopnia zluszczenia
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PN-EN ISO 4628-6:2001 Farby i lakiery. Ocena ztienia powtok. Okrdanie intensywnéci, ilosci i rozmiaru
podstawowych rodzajéw uszkodzeécena stopnia skredowania metdamy

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siai&ck¢

ASTM D 3359:1997 Oznaczenie przyczefrigpowtoki do podiga metod tasmy (metoda krzza Andrzeja)

PN-EN ISO 4624 Farby i lakiery. Préba odrywaniaodeny przyczeprioi

PN-70/H-97052 Ochrona przed korgzjOcena przygotowania powierzchni stali, staliwaeiiwa do
malowania

ISO/DIS 8502-7 Przygotowanie podio stalowych przed naktadaniem farb i podobnycbdpktow.

Badania stiace do oceny czysfoi powierzchni. Cgs¢ 7: Mozliwe do stosowania
w warunkach terenowych analityczne metody oznaezelejow i smaréw

PN-EN ISO 8502-6:2000 Przygotowanie pagtostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkibdiv.
Badania stace do oceny czys§oi powierzchni. Cgs¢ 6: Ekstrakcja rozpuszczalnych
zanieczyszczedo analizy. Metoda Bresle’a

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie pagftostalowych przed naktadaniem farb podobnych pra@uk
Badania shice do oceny czysfoi powierzchni. Ocena pozost&d kurzu na
powierzchniach stalowych przygotowanych do maloaanfmetoda z tma
samoprzyleps)

PN-EN ISO 8502-5:2005 Przygotowanie padgftastalowych przed naktadaniem farb i lakieréw i pbdych
produktéw. Badania skice do oceny czysfoi powierzchni. Cgi¢ 5: Oznaczanie
chlorkéw na powierzchniach stalowych przygotowangch malowania (metoda rurki
wskaznikowej)

PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie pagfostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkibdiv.
Badania sti#ace do oceny czysfoi powierzchni. Cgs¢ 9: Terenowa metoda
konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalayelbdzie

PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie pagftostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkibdiv.
Badania siti#ace do oceny czysfoi powierzchni. Wytyczne dotyaze oceny
prawdopodobigstwa kondensacji pary wodnej przed naktadanienyfarb

PN-EN ISO 8502-8:2005 Przygotowanie pagftostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkbdiv.
Badania stiice do oceny czysfoi powierzchni. Cgs¢ 8: Metoda polowa
refraktometrycznego oznaczania wilgoci

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczanigbgéci powtoki

ISO 15184:2001 Farby i lakiery. Sprawdzenie twacdmetod, otdwkowy

10.3.INNE DOKUMENTY

Rozporadzenie Ministra Gospodarki i Polityki Spoteczngjria 1 stycznia 2004 r. w sprawie bezpigstea i higieny
pracy przy czyszczeniu powierzchni, malowaniu reloywym i natryskiwaniu cieplnym (Dz. U. z 2004 r. 16, poz.
156)

Ustawa o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001 r. (Dz RO01 r. nr 62, poz. 628)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowdanz. U. z 2004 r. nr 92, poz. 881)

Zalecenia do wykonania i odbioru antykorozyjnychbezpieczé konstrukcji stalowych drogowych obiektow
mostowych, nowelizacja w 2006 r. stanged zahcznik do zargdzenia nr 15 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i
Autostrad z dnia 8 marca 2006 r.

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjgateparatach chemicznych (Dz. U. z 2001 r. nr bk, 84 wraz

Z p&niejszymi zmianami)

11.ZAt ACZNIKI
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ZAL ACZNIK 1
POMIARY KLIMATYCZNE
Data| Godzina] Wilgotnos¢ | Temperaturg Temperaturg Temperaturg@ Wykonujacy | Uwagi
wzgledna | powietrza |podiaza punktu rosy [ pomiar
% °C °C °C
1 2 3 4 5 6 7

Podpis wykonujcego pomiary

Podpis Inspektora

ZARZ4D DROG MIEJSKICH

ul. Chmielna 120
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PROTOKOL KONTROLI JAKGCI

%)

*) nalezy wypetnia kazdego dnia po skazonym fragmencie pracy

ZAt ACZNIK 2

Zalcznik 2A. Farby *)

Obiekt

Al | Producent
A2 | Nazwa

A3 [ Nr partii

A4 | Swiadectwo kontroli jakéci nr

A5 [ Stan opakowania:
Uszkodzone
Nieuszkodzone

A6 | Kozuszenie

A7 | Osad:

tatwy do rozmieszania
Trudny do rozmieszania
Niemazliwy do rozmieszania

A8 | Wtracenia

A9 | Rozdziat faz

A10 [ Konsystencja (npzelowanie)

Al1l | Kolor

>

Al12 [ Uwagi

alezy wypeini dla kadej partii farby

Zalcznik 2B. Przygotowanie powierzchni*)

Bl Obiekt

B2 Fragment konstrukcji wg szkicu;
(element)

B3 Informacje dotycace mycia konstrukcji
(cisnienie detergentu, jegoegenie itp.)

B4 Przygotowanie powierzchni do pierwszego maloaani

B4.1 Data i godziny czyszczenia

B4.2 Stopie odpylenia

B4.3 Zanieczyszczenie jonowe

B5 Zakres drugiego przygotowania powierzchni go
naniesieniu gruntu (stan powtoki, zastosowang
operacje, itd.)

B6 Zakres trzeciego przygotowania powierzchni po
naniesieniu neidzywarstwy (stan powtoki,
zastosowane operacje itd.)

B7 Zakres czwartego przygotowania powierzchnilpo
naniesieniu neidzywarstwy (stan powtoki,
zastosowane operacje itd.)

B8 Data przeprowadzenia oceny

B9 Uwagi

ZARZ4D DROG MIEJSKICH
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Zakycznik 2C. Naktadanie powtok

Powtoka (grunt, neidzywarstwa, nawierzchniowa)*

C1 | Obiekt

C2 | Fragment konstrukcji wg szkicu (element)

C3 | Parametry powierzchni przed malowaniem

C4 | Rodzaj farby

C5 | Technika aplikacji (parametry aplikacji)

C6 | Czas malowania

C7 | Wyghd:

Cofanie st wymalowania

Zacieki

Zanieczyszczenia wmalowane w powgok
Kraterowania igtowe

Kraterowania z gkajacymi pecherzami
Zmarszczenia

Spekania

Skoérka poman@czowa

Suchy natrysk

Podnoszenie

Niedomalowania

C8 | Grubd¢ [um] (liczba wykonanych pomiaréw, zakres
wynikéw, czy spetnia zasadze max. 10% pomiarow jept
ponizej 0,9 wartéci nominalnej, a grub@ max. nie
przekracza trzykrotnej waol nominalnej)

C9 | Przyczepnd (w przypadkach wtpliwych)

C10| Data przeprowadzenia oceny

C11|Uwagi

* nalezy wypehia kazdego dnia po skiwzonym fragmencie pracy

Zalacznik 2D. Kontrola catego systemu powlokowego

Powtoki

D1 Obiekt

D2 Fragment konstrukcji wg szkicu (element)

D3 Parametry powierzchni przed malowaniem

D4 Rodzaje farb w kolejnych powtokach

D5 Wyglad:

D6 Grubdg¢ [um) (liczba wykonanych pomiaréw, zakiles
wynikéw, czy spetnia zasadze max. 10% pomiardyw
jest ponkej 0,9 wartéci nominalnej , a gruldé max.
nie przekracza trzykrotnej wakm nominalnej)

D7 Przyczepn& calego systemu do podim
(w przypadkach watpliwych)

D8 Przyczepn& miedzywarstwowa (w przypadkag¢h
watpliwych)

D9 Data przeprowadzenia oceny

D10 | Uwagi

Podpisy:
Wykonawca Inspektor

ZARZ4D DROG MIEJSKICH
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ZAL ACZNIK 3

KARTA DOKUMENTACJI POWYKONAWCZEJ

1 Obiekt

2 Przygotowanie powierzchni ocynkowanej:

2.1 | Terminy: rOZPOGEIa.......ccevevieiieeeeaaaiaaiianaannns zaloaenia.................eeeiiies .

2.2 | Metoda

2.3 | Stopié przygotowania powierzchni

2.4 | Stopié odpylenia wg ISO 8502-3

2.5 | Zanieczyszczenia jonowe wg ISO 8502-9

2.6 | Uwagi o stanie podia

3 Malowanie:

3.1 | Producent farb

3.2 | System powlokowy:

Nazwa farby Kolor ) Wymagana gruigo
Nr partii, data produkgciji Swiadectwo kontroli jakéci
1 Powtoka
1 Powtoka
2 Powtoka
4 Powtoka
3.3 | Termin aplikacji: rozpogzia.............cc................ zakerenia................
3.4 | Uwagi o jakéci pokrycia (grubé¢, wyglad, przyczepn& itd.)
Podpisy:
Inspektor Wykonawca

ZARZ4D DROG MIEJSKICH
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RAPORT Z INSPEKCJI POWLOK

ZAL ACZNIK 4

Zalcznik 4A. Wiadoméci podstawowe

Al | Obiekt

A2 | Data

A3 | Dokonujcy przeghdu

A4 | Producent | nazwa farb

A5 [Wykonawca zabezpieczenia podstawowggo,
data

A6 | Element
Powierzchnia m2

A7 | Szczegblne nazania korozyjne

A8 | Przewidywany czas trwaloi zabezpieczenia

A9 [ Okres gwaranciji:

Zalcznik 4B. System powlokowy

Bl Przygotowanie powierzchni

B2 Profil powierzchni

B3 Podiae

B4 Grunt ochrony czasowej

BS Grunt

B6 Miedzywarstwa

B7 Powloka ostatnia

B8 Czy farby zawieraty zwzki
ofowiu i chromu?

B9 Czas aplikaciji

B10 | Data i opis renowaciji, §& byly

B11 | Grubd¢ suchej powtoki,

Data pomiaru
Miejsce/powierzchnia
Grubgé min. pm
Grubd¢ nominalna, pm
Grubg¢ max. pm

Czy spehia zasad ze tylko 10% pomiardv
moze by ponizej 0,9 wartéci grubdci

=

nominalnej?
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Zalcznik 4C. Okrélenie stanu powiok
Miejsce Stopier Fotografial Przewidywang Czy
Rodzaj uszkodzenia | uszkodzenia nr przyczyna potrzebuj
uszkodzenia uszkodzenia |e naprawy
(tak/nie)
C1| Stopier Potazenie
specherzenia Dotyczy
PN-ISO 4628-2 | warstwy
Cala
powierzchnia
Miejscowo
C2| Stopier Potazenie
skorodowania Dotyczy
PN-ISO 4628-3 | warstwy
Cala
powierzchnia
Miejscowo
C3| Stopier spzkania | Polazenie
PN-ISO 4628-4 | Dotyczy
warstwy
Cala
powierzchnia
Miejscowo
C4| Stopier Potazenie
zluszczenia Dotyczy
PN-ISO 4628-5 |warstwy
Cala
powierzchnia
Miejscowo
C5| Stopier Potazenie
skredowania Dotyczy
PN-ISO 4628-6 |warstwy
Cala
powierzchnia
Miejscowo
C6|Korozja spawdw]
pofaczen itd.
C7|Przyczepn& do| Potazenie
podiaza 1ISO 2409| Cata
i/lub 1ISO 4624 powierzchnia
ilub ASTM D] Miejscowo
3359
C8| Przyczepnge Potazenie
migdzywarstwowg Dotyczy
ISO 4624 i/lub warstwy
ISO 4624 Cala
powierzchnia
Miejscowo
C9| Inne defekty Potzenie
Dotyczy
warstwy
Cala
powierzchnia
Miejscowo

ZARZ4D DROG MIEJSKICH
ul. Chmielna 120
00-801 Warszawa



strona 89
SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNA
Wymiana nawierzchni i izolacji na wiaduktach wgapi ul. + opuszaskiej nad torami WKD

M.14.02.01b POKRYWANIE POWLOKAMI MALARSKIMI
KONSTRUKCJI STALOWEJ NIEOCYNKOWANEJ

CPV 45442300-0 roboty w zakresie ochrony powierzchn

1. WSTEP

1.1.PrRzeEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjveymagania techniczne dotyze wykonania i odbioru
zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw konstrstadowej nieocynkowanej.

1.2.ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokuinmmetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p.1.1.

1.3.ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotya@asad prowadzenia rob6ét zwanych z wykonaniem
zabezpieczenia antykorozyjnego przez pokrywanie fq@mi malarskimi stalowych elementéw obiektéw
Inspektorskich, uprzednio nie ocynkowanych.

Grubosé warstw zabezpieczenia — 26@m.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Czas przydatnéti wyrobu do stosowania czas, w ktérym wyrdb lakierowy po zmieszaniwagklikbw nadaje
sie do nanoszenia na podt

1.4.2. Farba — wyréb lakierowy pigmentowany, twaizy powtoke kryjaca, ktéra spetnia przede wszystkim funkcj
ochronn.

1.4.3. Punkt rosy— temperatura, przy ktorej zawarta w powietrzuapaodna osiga stan nasycenia. Po obgmiu
temperatury powietrza lub malowanego obiektu pajnpunktu rosy nasgpuje wykraplanie gi wody zawartej
w powietrzu.

1.4.4. Podkiad gruntujgcy — warstwy natéone bezpgrednio na podize w celu jego zabezpieczenia.

1.4.5. Miedzywarstwa— farba przeznaczona na powdoticdzywarstwow, mapca rézne funkcje, np. izolacyp
wypetnienie poréw, wygtadzenie matych nierdviip zabezpieczenie przeciwko uderzeniu, itp.

1.4.6. Warstwa nawierzchniowa ostatnia, zewstrzna powtoka malarska.

1.4.7. Obroébka strumieniowascierna — uderzanie strumieniécierniwa, charakteryzagego st wysoky energa
kinetyczra, w powierzchng, ktéra ma by przygotowana.

1.4.8. Scierniwo do obrobki strumieniowdgeiernej — materiat staly przeznaczony do stosowania w lmieo
strumieniowoscierne;.

1.4.9. Rdzewienie nalotowe nieznaczne tworzenieesidzy na przygotowanej powierzchni stalowej, b&rpdnio
po jej przygotowaniu.

1.4.10. Zgorzelina walcownicza- gruba warstwa tlenkdw utworzona na stali podqrastworstwa na gaeco lub
obrébki na gagco.

1.4.11. Rdza-— widoczne produkty korozji skladge st, w przypadku metalielaznych, gtéwnie z uwodnionych
tlenkoéwzelaza.

1.4.12. Pozostate okidenia podstawowe as zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST DM.00.00.00 ,Wymagarigolne” pkt 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT
Ogblne wymagania dotyaee rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogglpét 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE MATERIALOW

ZARZ4D DROG MIEJSKICH
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Ogolne wymagania dotygze materialéw, ich pozyskiwania i skladowania, pudav ST DM.00.00.00
~Wymagania ogélne” pkt 2.

Przed przysipieniem do wbudowywania materialu Wykonawca zohaamy jest do przedstawienia przy
kazdej dostawie deklaracji zgodfw lub certyfikatu zgodni materialu z Polsk Norma lub aprobat techniczi
IBDIM lub europejsky aprobad techniczia, a take kart technicznych poszczegélnych materiatow. greasdzenie
przydatndci materiatéw oraz jaké wbudowania odpowiada Wykonawca.

2.2.WLASCIWO SCI OGOLNE MATERIALOW MALARSKICH DO ZABEZPIECZENIAA  NTYKOROZYJNEGO

Niniejsza ST dotyczy zastosoiwvpowtok malarskich o gtnastoletniej trwatéci w rozumieniu normy PN-EN
ISO 12944-1:2001, nadgjych s¢ na nie ocynkowane powierzchnie stalowe. Balstosowa materiaty malarskie,
nalezace do jednego systemu. Kolor farb powiniert bgygodny z DokumentagjProjektow lub ST. Wykonawca
powinien zastosowa system powtokowy do stosowania na powierzchniaehazonych na wplywy warunkéw
atmosferycznych, okresowy wplyw soli zimowego utmaynia drdg i eksploatowanych $vodowisku o kategorii
korozyjnaici zgodnej z DokumentacpProjektows, okreslonej zgodnie z PN-EN-ISO 12944-2:2001.

Przy wyborze rodzaju powtoki nalg zwrdcié uwag;, czy przez producenta podane jest émeastwierdzenie
przydatndci do stosowania. Producent powinien dkkeja w pierwszym rzdzie na danych z praktyki, odnasgch sg¢
do podobnych przypadkéw zastosdwadeterminowanych przez warunkdrodowiskowe, ksztalt konstrukciji,
przygotowanie powierzchni pod powlgksposoéb aplikacji materiatu.

Ostateczne zatwierdzenie zestawu materialédzie dokonane przez Inspektora po ocenie wykonapyzbz
Wykonawe prébnych, kompletnych powtok (powierzchnie refengne) (pkt 5.4). Miejsca do prob wskazuje Inspekto
wybierapc miejsca o rgnym stanie powierzchni, #@ej ekspozycji na czynniki zewimzne i dostpie do czyszczenia
i malowania.

Jeceli ST i dokumentacja projektowa nie paganaczej, do wykonania robét mue stosowé& materiaty
0 wiaciwosciach podanych pomg).

2.3.FARBY STOSOWANE NA POSZCZEGOLNE WARSTWY ZABEZPIECZEN IA ANTYKOROZYJINEGO

2.3.1Systemy malarskie nadgge sg ha nowe, nie ocynkowane powierzchnie stalowe

Przy wyborze systemu malarskiego rglestosowd zasady podane w ,Zaleceniach do wykonania i odbior
antykorozyjnych zabezpieaz&onstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowich

Zgodnie z zaleceniami na nie ocynkowapowierzchng¢ nalery zastosowé jeden z systeméw podanych
w tablicy 1.

Tablica 1. Systemy malarskie do stosowania na noigegcynkowane powierzchnie stalowe

Przygotowanie Miedzy- Warstwa Grubgi¢
System powierzchni Podkiad gruntujcy | warstwa| nawierzchniowa  catkowita
powtok
malarskich fm)
W2a Sa2v% EPZn, EP PUR 280 - 400
EP Misc. HB, Misc. AY
EP/PUR lub AY lub EP (R) HB PS
PS PS
W2b Sa2v% EPZn - PS 240 - 320
EP/PS
W3a*) Sa2v% ESIZn i powloka EP, PUR 240 - 320
ESIZn uszczelniajca EPMisc, AY
EP/PUR bazujca nazywicach| EP (R)
lub niskoczsteczkowych
AY
W3b*) Sa2v% ESIZn i powloka - PS 220 - 240
ESIZn/PS uszczelniajca
W4**) Sa2v% EP HB EP HB AY 320 - 400
Wodny lub PUR HB PUR HB PUR
mieszany.
W wersji wodnej

ul. Chmielna 120
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mog; by¢ powtoki
epoksydowe,
poliuretanowe,
akrylowe
W5 Saz2% PUR lub PUR mod. PURHKHB PUR 280 - 400
PUR
WE***) Sa2¥% Proszkowy epoksydowy | Poliestrowa do 120 - 140
Proszkowy do Powtoka wysokocynkowy zastosowa (powtoka
elementow konwersyjna zewrgtrznych proszkowa
drobnowymiarowych epoksydowa
wysokocynkowa
o gr. 60-70 um
powtoka
poliestrowa do
zastosowa
zewrtrznych o
gr. 60-70 um)
Powloka
cynkowo- Poliestrowa o cechach antygazowania 120 - 140
zanurzeniowd
Powloka
konwersyjna
W7a Systemy W2a, W3a, W4, W5 bez powtoki nawierzchjpigrubasé uzupetniona
Do przestrzeni pozostatymi powtokami do grufim podanej dla tych systeméw
zamknétych
W7b EP lub
Do przestrzeni Sa2¥% EPZn PUR/bitum 280 - 400
zamknétych
*) Trwatos¢ systemu powinna wyndsio najmniej 25 lat; miejsca uszkodzsowtok etylokrzemianowych
nalecy zabezpieczatg samy technologi lub stosowa farby, ktére g8 zawiesig zmikronizowanego cynku
w zywicy weglowodorowej (powgej 99,5% wag. cynku w suchej powtoce) lub jednaslikowej modyfikowane
farby etylokrzemianowe. Powtoka uszczelygajjest specjalifarbg do tego celu bazugg nazywicach
niskoczsteczkowych. Natg j¢ naktada’ nie p&niej niz przed wystawieniem na dziatanie zanieczygzcze
**) Rozcieiczenie powsej dopuszczalnej ikei niszczy farb. Wilgotnaé¢ wzgkdna powietrza przy aplikaciji
nie powinna by wy:sza ni 70%.
***) Nadaj ¢ sie do aplikacji w wytwérniach diz zaktadach posiadagych specjalistyczne urdzenia
aplikacyjne do nanoszenia powlok konwersyjnyctospkowych.

Oznaczenie farb w tablicy 1:

EP - farby epoksydowe

EPZn - farby epoksydowe wysokocynkowe (zadadynku w suchej powloce85% wag.)
EP/bitum - farby eposydowo-bitumiczne

Misc - wypetniacze ptatkowe

R - pigmenty aktywne (np. fosforany cynku)

PUR - farby poliuretanowe

PUR/bitum - farby poliuretanowo-bitumiczne

AY - farby akrylowe

PS - farby hybrydowe polisiloksanowe antykorozyjne
ESIZn - farby etylokrzemianowe wysokocynkowe

HB - farby o wysokiej zawarioi czsci statych

(R) - pigmenty aktywne (np. fosforany cynku)

2.3.2Warunki stosowania systemow malarskich

Niezaleznie od zalecanych w tablicy 1 gruleg grubd¢ powtoki powinna by zgodna z zaleceniami
producenta podanymi w karcie technicznej produktu.
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W przypadku stosowania farb w warunkach specjalniypehwilgotne powierzchnie, na gorzej przygotowan
powierzchng, na wilgotry powierzchng, w niskich temperaturach) farby mygnie¢ adnotaci w aprobacie technicznej
lub karcie technicznej o dopuszczeniu do tych zastan.

2.4, M ATERIALY DO PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI DO MALOWANIA

2.4.1Materiaty do odttuszczania powierzchni

Do odtluszczania powierzchni stalowej ima stosowawodnesrodki myjace lub rozpuszczalniki organiczne.
Zaleca si stosowaniesrodkdw mypcych nie zawieragych fosforanéw. Z wodnyckrodkédw mypcych zaleca si
srednio alkaliczne fosforanowéeodki myjace z wysok zawartdcia srodkéw powierzchniowo czynnych. Ze wedu na
wihasciwosci szkodliwe dlasrodowiska nalgy unikat stosowanidgrodkéw zawierajcych chlorofluorowglowodory.

2.4.2 Materialy do obrdbki strumieniowdeiernej

Do przygotowania powierzchni naleuzy¢ jednego z nagpujacych materiatévéciernych:
v $rutu zzeliwa utwardzonego, wg PN-EN 1SO 11124-2:2000,
v' zuzla pomiedziowego, wg PN-EN I1SO 11126-3:2000,
v' zuzla paleniskowego, wg PN-EN 1SO 11126-4:2002,
v elektrokorundu, wg PN-EN 1SO 11126-7:2001.

Materiat $cierny, niezalenie od typu, powinien kyczysty i suchy. Materialjcierne dywane w obiegu
zamknitym nie powinny by wezeniej uzywane do innych celéw, gdymogy zawierg& zanieczyszczenia wprowadzone
wskutek np. obrébki strumieniowdziernej tworzyw sztucznych, usuwania powtok, obidbéwierzchni zaolejonych
lub zanieczyszczonych w inny sposob. Odpowigdhropowaté¢ mazna uzyska tylko przez stosowanie ostrghego
materiatu $ciernego. Wielké¢ ziarna materiatusciernego powinna by kazdorazowo dobrana do konkretnego
przypadku. Wielkét ta na ogét zawieragmiedzy 0,5 mmi 1,5 mm.

Sprzone powietrze iywane do obrébki strumieniowdsiernej réwnieé powinno by wystarczajco czyste
i suche, aby unikig® zanieczyszczenia materiatu lub powierzchricizprzeznaczonej do natryskiwania.

3.SPRZET

3.1.OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU

Ogolne wymagania dotygeze sprztu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”, Pkt
Sprzt do wykonania robdt musi uzyskakceptagj Inspektora.

3.2. SPRZET DO CZYSZCZENIA KONSTRUKCJI

Czyszczenie konstrukcji nate przeprowadzi mechanicznie usglzeniami o dziataniu strumieniovégiernym
zaakceptowanym przez Inspektora. Mmplestosowd sprzarki srubowe o wydajnéci minimum 5+7 n¥minut
sprzonego powietrza (na jedno stanowisko piaskarskietisoieniu tak dobranym, aby zapewnbtrzymanie
wymaganych parametréw przygotowania padiotj. ok. 0,6+1,2 MPa. Uszdlzenia dnieniowe stosowane przy
czyszczeniu powinny l#yprzystosowane do pracyagtej przy cknieniu min. 1,0 MPa. Sptone powietrze powinno
by¢ odpowiedniej jakéci tzn. odolejone, odwodnione, nie zawiezynnikow przyspieszagych korozg stali. W tym
celu naley stosowa sprzarki bezolejowe, filtry spizonego powietrza oraz odwadniacze. Zaleca ssosowanie
inzektorowego urzdzenia do czyszczenia powietrza i miotka igloweBozy projektowaniu iléci sprztu mazna
zalazy¢, ze jeden piaskarz na deljest w stanie ocZgi¢c 20+80 m2 powierzchni, a w obiekcie o powierzchni
zabezpieczanej ok. 20 000%mprzy dwumiesicznym terminie wykonania robét, potrzebne ®zy piaskarki
jednostanowiskowe lub jedna trzystanowiskowa. Wsiezazyszczenia metgdstrumieniowoscierm nalery stosowa
urzadzenia zmniejszage pylenie oraz uadzenie do natychmiastowego odsysarfieierniwa i odspojonych
zanieczyszcze Przy oczyszczaniu przestrzeni zamkyth niezledny jest system wentylacji z odpylaniem. Do
wybieraniascierniwa zaleca sistosowanie pompy odsysagj (np. pompy Rootsa o mocy 30 kW).

Do czyszczenia konstrukcji wadhalezy stosowa urzadzenie myjce, zapewniage cinienie minimum 20
MPa o wydajnéci 30+50 I/min. Do odsysania wody trma stosowézwykla pompg wirnikowa.

Podczas prac w niekorzystnych warunkach atmosfaygty, po ostoriciu obiektu, gdy wilgotn& powietrza
jest zbyt wysoka lub gdy temperatura jest za nigdalecane jest stosowanie osuszacza powietrza mteamie
podgrzewacza powietrza oraz anizer do wychgania powietrza w celu doktadnej wentylacji. Wydsdjn instalacji
wyciagowej musi by taka, aby w czasie czyszczenia byta zapewnioretytalwidocznéc.

3.3.SPRZET DO MALOWANIA
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Nanoszenie farb natg wykonywa: zgodnie z kartami technicznymi produktéw, instijakaei naktadania farb
dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganiedwwosi s¢ przede wszystkim do metod aplikacji i parametrow
technologicznych nanoszenia.

Do czyszczenia konstrukcji wadhalery stosowd urzadzenie myjce, zapewniagce ciénienie minimum 20
MPa o wydajnéci 30+50 I/min. Do odsysania wody mta stosowéazwykla pomp wirnikowa.

Do mieszania farb przedyciem naley stosowdé mieszadio zasilane sgionym powietrzem.

Do filtrowania farb, nalgy stosowa siatki fosforobszowe o gstdici zalecanej przez producenta wyrobu lub
sita wibracyjne.

Farby naley nakladé za pomoea natrysku bezpowietrznego lub powietrznego énieniu ipod lgtem
zalecanym przez producenta materiatbw. Do malowaoi@czesnymi materiatami o zkj zawartdci czesci statych,
niezkedna jest maszyna do malowania hydrodynamicznegkowa, o przetzeniu minimum 1:60; ich liczba powinna
by¢ proporcjonalna do wielkoi obiektu, na przykltad w obiekcie o powierzchnibeapieczanej 20 000 “m
i dwumiesecznym terminie wykonania robét potrzebne2s-3 maszyny.

Podczas prac w niekorzystnych warunkach atmosfappty po ostoniciu obiektu, zalecane jest stosowanie
osuszacza powietrza i podgrzewacza orazdzeh do wychgania powietrza w celu dokladnej wentylacji. Wydsjh
instalacji wycagowej musi by taka, aby w czasie czyszczenia byla zapewniontaduzna widoczrid, a w czasie
malowania nie dochodzito do nadmiernego gromadzsgiazpuszczalnikow (nie przekraczania dopuszczaliNpB-
O6w). Trzeba na bimco wykonywa& pomiary, aby dostatecznieesto wymienia powietrze; cgstas¢ wymian warunkuje
wielkos¢ wentylatoréw.

3.4.SPRZET DO TESTOWANIA PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI

Wykonawca powinien dysponowanastpujacym sprztem do testowania przygotowania powierzchni,
wihasciwosci powtok i warunkéw atmosferycznych:

v' wzorce stopni przygotowania powierzchni wg PN-ISG0B-1:2002 w przypadku obrébki
strumieniowosciernej na sucho i wg PN-EN ISO 8501-4:2008 w padlu czyszczenia wad wg
standardéw International ,Slurryblasting Standandgirzypadku obrébki hydégoiernej,

v' wzorce stopni przygotowania spoin, ostrych kedx i wad powierzchniowych wg PN-ISO 8501-
3:2004,

v'wzorce profilu chropowatei powierzchni wg PN-EN ISO 8503-2:1999 lub inngywzad do pomiaru
chropowatéci powierzchni,

v' tadme do oceny stopnia zapylenia wg PN-EN ISO 8502-30200

v" konduktometr lub inne przysdy lub zestawy chemiczne zgodne z normami z grippfER 1SO 8502
(PN EN ISO 8502-5:2005, PN EN ISO 8502-9:2002) a@eny rozpuszczalnych zanieczyszcze
jonowych,

v' termometr do oceny temperatury powietrza, pzaltd wilgotndiciomierz od oceny wilgotrigi
wzglednej powietrza oraz tabele do odczytu temperatunkfu rosy lub przyrd do odczytu punktu
rosy,

v' grubdciomierz do pomiaru grulsoi powtok,

v' przyrzad do pomiaru przyczepkoi powtok (hydrauliczny lub pneumatyczny).

Rodzaj uytego sprztu powinien by zaakceptowany przez Inspektora. Prawidlowe ustlparametréw
malowania nalgy przeprowadzi na prébnych powierzchniach i uzyskakceptagj Inspektora.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU
Og6lne wymagania dotygee transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagani@r, pkt 4.

4.2. SKLADOWANIE MATERIALOW MALARSKICH

Materiaty malarskie naly przechowywé w magazynach zamkych, stanowicych wydzielone budynki lub
wydzielone pomieszczenia, odpowiagta przepisom dotyazym magazyndéw materiatow tatwo palnych zgodne
z normy PN-C-81400:1989.

Temperatura wewitrz pomieszcze magazynowych powinna wynaési-5+25°C. Ponadto materiaty powinny
by¢ przechowywane wg okénych przez producenta okresach podanych w gwaiamarunkach przechowywania.

Na kazdym opakowaniu produktu powinnadymieszczona etykieta zawieteq nastpujace dane:

v' nazw i adres producenta,

v' nazwe farby,

v datk produkgciji i okres przydatroi do stosowania,
v" mag; netto,
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v' warunki przechowywania,

v' klas: bezpieczéstwa pagarowego,

v opis$rodkdw ostranosci i wymaga BHP,
v'informacg, ze wyréb posiada aprohstechnicza.

4.3. TRANSPORT MATERIALOW DO ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE GO

Transport wyrobow do zabezpieczenia antykorozyjnegoen odbywé sie z zachowaniem obowzujacych
przepisow o przewozie materiatdw niebezpiecznyaedtdnych w normach przedmiotowych i wg PN-C-814004.98

4.4. TRANSPORT ELEMENTOW ZAGRUNTOWANYCH

Stalowe elementy pokryte powkplgruntupca powinny by przechowywane w odpowiednich warunkach.
Elementy zagruntowane, ale bezedzywarstwy powinny by chronione przed wptywami temperatury. W trakcie
transportu elementy te powinny dyzabezpieczone gumowymi lub filcowymi podkiadkamizgd obtarciami.
Zagruntowane elementy powinny dkiadowane na drewnianych, betonowych lub stalbwyaletach z 30 cm
przewitem nad ziemy. Zagruntowane elementy modpy¢ transportowane tylko po catkowitym wysckeiu farby.
Zabrania s transportu zabezpieczonych elementow konstruk@eg catkowitym utwardzeniem powitok. Grozi to
uszkodzeniami mechanicznymi, nieodwracalnym wbudeva s¢ brudu w struktuy powtoki, a dla niektérych typow
powtok nieodwracalnym zahamowaniem procesu utwanidza

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w ST DM.0QQO ,Wymagania ogolne”, pkt 5.
Wykonawca w trakcie wykonywania i po wykonaniu rolvdypetni odpowiednie protokoty, ktérych wzory
zostaly przedstawione w zaaknikach do niniejszej ST i przedstawi je Inspetwdrdo zatwierdzenia.

5.2. WYMAGANIA WOBEC WYKONAWCY ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNEGO

Jezeli warunki kontraktu nie podaj inaczej, Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnggmwinien
przedstawd:

v referencje z ostatnich 3 lat na wykonanie praclkamtyzyjnych na powierzchni nie mniejszej. i#0%
projektowanej powierzchni zabezpieczenia, wykonamejakim samym lub krotszym czasie jak
przewiduje kontrakt,

v deklaracg rodzaju i liczby sprgu, ktérym lgdzie dysponowaprzy wykonywaniu zamoéwienia,

v' zezwolenie na prowadzenie dziatalop w ktdrej powstaj odpady, zgodnie z Ustave odpadach lub
przedstawienie bezodpadowej technologii wykonaam@wienia,

v dokumenty potwierdzage kwalifikacje osoby kieragej na miejscu budowy robotami
antykorozyjnymi: co najmniej 5-letni stgracy w robotach antykorozyjnych i ulazenie szkolenia w
dziedzinie ochrony antykorozyjnej mostéw.

Jeili okreslona w warunkach zamoéwienia data zaéd@enia robdt wypada pdiej niz 15 wrzénia, Wykonawca
powinien obligatoryjne ok&i¢ swoje przygotowanie spgtowe do prowadzenia prac w ostonach, pozwaiaih
utrzymywa korzystne dla jakéi robot warunki mikroklimatyczne. Wykonawca musiokumentows, ze jest w stanie
na kadym etapie pracy zapewnjiakos¢ zgodr, z odpowiednimi przepisami.

W przypadku, gdy generalnym Wykonawjest firma nie wykonujca sama zabezpiedzantykorozyjnych,
w ofercie przetargowej powinna przedstawmow; wsipna z konkretm firma specjalizujca si¢ w tej dziedzinie wraz
Z wyzej podanymi danymi o tej firmie.

Wykonawca zabezpieczeantykorozyjnych przedstawi do zatwierdzenia Inspewi Program Zapewnienia
Jakaci (PZJ) i zadeklaruje w nim w sposéhbawsicy:
sktad kierownictwa rob6t z udokumentowaniem kwiadifiji,
organizacje brygad roboczych,
wyposaenie w sprzt robot podstawowych,
sposOb zabezpieczenia sgmvego i organizacyjnego bezpieagawva prac i ochrony otoczenia,
organizac}, zabezpieczenie kadrowe i sgiawe kontroli wewntrznej,
technologt i organizac usuwania odpadow,
organizagj dostaw materiatow i metodyghkontroli ich jakaci,
podstawowe dane o proponowanej technologii nan@szpowtok z uwzgidnieniem czynnikéw
klimatycznych i umiejscowienia czasowego w ogolrfyamonogramie wznoszenia obiektu,
okreslenie sposobu unitiwiania Inspektorowi dogpu do frontu prac celem dokonania odbioréw
czastkowych we wszystkich fazach technologicznychbiodu kaxcowego.

AN O N NN
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Zmiany w ustaleniach przedstawionych w PZJ mus# zaakceptowane przez Inspektora.

5.3. POWIERZCHNIE REFERENCYJNE

Powierzchnie referencyjne studo:
v ustalenia akceptowalnego standardu wykonania robét,
v' sprawdzenia czy dane podane przez producentéwyclinkontrahentéwsszgodne z kast wyrobu
i technologiami,
v okreslenia zachowania systemoéw lakierowych w wymaganyasie.

Zasady wyznaczania i oceny powierzchni referencjjnyaley oprze€ na normie PN-EN 1SO 12944-7:2001
zahcznik A i PN-EN 1SO 12944-8:2001 zaknik B.

Powierzchnie referencyjne powinien wyznaczynspektor. Roboty na powierzchniach referencyjnych
wykonuje Wykonawca w obeciu Inspektora i przedstawiciela materialtdbw. Powibirde referencyjne powinny
znajdowa sie na kadym waznym elemencie konstrukcji uwzglniajac réznice zagraen korozyjnych na rénych
elementach. Powinny one zawiéispawy, paiczenia, krawdzie i inne element o dym zagraeniu korozyjnym.

Proponowan liczbe i wielkos¢ powierzchni referencyjnych w zaleosci od wielkaici konstrukcji podano
w tablicy 2.

Tablica 2. Liczba powierzchni referencyjnych wg EN-1ISO 12944-7:2001.

Proponowana catkowita
powierzchnia powierzchni
referencyjnych [nd]

Powierzchnia
zabezpieczenia [fh

Proponowana liczba
powierzchni referencyjnych

> 50 000

na kade 50 000

<2000 3 12

2 000 +5 000 5 25
5001 =10 000 7 50
10 001 +25 000 7 75
25 001 +50 000 9 100

9 200

na kaide 50 000 m

5.4. PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI DO MALOWANIA

5.4.10dttuszczanie

Przed obrobk strumieniowoscierra nalezy bardzo starannie usah z powierzchni wszelkieslady
zanieczyszczez oleju i ttuszczow. Szczegdluwag: nalery zwrdcic na otwory i kanaly. Powinien byumazliwiony
odplyw cieczy z czyszczonej konstrukcji. Odtluszéeamazna wykonywaé przez podgrzewanie, zanurzenie lub
spryskiwanie, z dodatkowym wspomaganiem mechanioziyb bez niego z ayciem ultradwiekéw, szczotek
wzglednie strumieniem pary. Do odttuszczaniazm stosowa srodki myjace wg pktu 2.4.1. Po odttuszczeniu
powierzchn¢ nalezy sptuka czyst, swieza woda | wysuszy.

5.4.20brébka strumieniowascierna

Rdza i zgorzeliny powinny Igyusungte metod obrobki strumieniowdciernej na sucho lub na mokro.
W trakcie przygotowywania powierzchni Wykonawca wyp protokét. Wzor protokotu zostat przedstawiony
w zahczniku 2B.

Przed czyszczeniem nale zeszlifows& krawgdzie ckte na gogco. Nasgpnie przy pomocy obrobki
strumieniowosciernej naley usura¢ z powierzchni zanieczyszczenia w postaci rdzy,rzglmy (warstw tlenkow),
zadzioréw, nierown&i po spawaniu. Obrokkstrumieniowoscierm nalezy wykona zgodnie z PN-EN I1SO 8504-
2:2002. Parametry obrébki strumieniov@ernej powinny umgiwia¢ uzyskanie stopnia chropowétd wg PN-ISO
8503-4:1999, zgodnego z karechniczi produktu. Naley wygtadzt spoiny oraz usui topnik po spawaniu przy
pomocy szlifowania, tak aby niemave bylo gromadzenie sizanieczyszczew obrbie spoin. Wszystkie krawdzie
nalezy wyokragli¢ promieniem nie mniejszymar = 2 mm.

W procesie obrébki strumieniowdziernej naley przestrzeganastpujacych zasad:
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v' obroble strumieniowoscierm powierzchni mena wykonywg& gdy temperatura powierzchni jest

0 3°C wysza od temperatury punktu rosy, lecz niesma od 5°C przy wilgotrigi wzglednej

powietrza nie wyszej od 85 %. Na wolnym powietrzu wykonyiwvazyszczenie tylko przy dobrej

pogodzie (niedopuszczalne jest wykonywanie czysdezeprzy silnym wietrze lub opadach

atmosferycznych),

nalezy stosowa suche i pozbawione zanieczysatzeierniwo,

nie naley prowadzt czyszczenia w bezpeedniej bliskdci $wiezo pomalowanych powierzchni,

odlegtas¢ miedzy narzdziem a podtéem powinna wynogiod 200 mm do 400 mm,

nie wolno dopgci¢ do powstania nalotu korozyjnego po oczyszczenwigrachni:

nie naley dotyka powierzchni oczyszczonej gotymikami oraz zostawiana niejsladéw pytdw po

obrébce strumieniowéeiernej,

jezeli malowanie gruntem nie zostanie rozpgezzaraz po przygotowaniu powierzchni, to przy

wyzszej wilgotndci powietrza pojawi s rdza nalotowa. Wéwczas przed malowaniem wymagaste |

ponowne oczyszczenie powierzchni lub zastosowanid fiolerujcych powstaly stopie rdzy

nalotowej,

v' osoby przeprowadzgie czyszczenie musanie¢ odpowiedni strdj ochronny, a zwlaszcza maski na
twarzy, chrormice drogi oddechowe przed pylem oraz mechanicznymkodzeniem przez odbite
czastki §cierniwa ldz oczyszczonego materiatu.

SNENENENAN
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5.4.3Czyszczenie kiwowe

Doktadne czyszczenie koowe powierzchni obrobionej strumienioétiernie z resztek materialiciernego
i pylu naley przeprowadzi za pomog odsysania lub odmuchiwania suchym i pozbawionymjuolstrumieniem
Sprezonego powietrza.

5.4.4. Zabezpieczenie oczyszczonej powierzchrowsgl

Po oczyszczeniu powierzchni, przed malowaniem,zgad@bezpieczy ja gruntem (podkiadem gruntigym)
ochrony czasowej. Miejsca, w ktérych grunt zostarsiekodzony naley oczyci¢ przed nakladaniem powtok.

Mozna nie stosow@gruntu ochrony czasowej, gdy proces produkcyjnpyse si¢ w hali z kontrolowaa
wilgotnoscia ponizej 50%.

5.5. WARUNKI WYKONYWANIA PRAC MALARSKICH

Optymalna temperatura powietrza podczas prowadzmai@ malarskich wynosi od + 15 °C do +30°C, a nie
powinna by nizsza ni +5°C. Wilgotnd¢ wzglgdna powietrza nie mie przekracza80 %, nie wolno prowadirobo6t
malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie gp@vania rosy oraz przy silnym wietrze (4° BeaufpriBla
niektérych rodzajow farb wymagana jest minimaln&einas¢ powietrza przy aplikacji. Temperatura padigpowinna
wynosi co najmniej +10°C i powinna by 3°C wysza od punktu rosy.

Nalezy przestrzegawarunku, byswieza powloka malarska nie byta naoma w czasie schgtia na dziatanie
kurzu i deszczu. Po 15 wrgea prace malarskie powinny dwykonywane pod ostonami z mavoscia regulacji
temperatury i wilgotngci.

Oprécz ww. warunkow naly przestrzega warunkow podanych przez producenta materiatow sletzh
w kartach technicznych materiatow.

W czasie prowadzenia robdt Wykonawca powinien sgiziz protokdt z warunkéw klimatycznych pamaych
w trakcie robot. Wzoér protokotu z warunkow klimezpych podano w zatzniku 1.

5.6. PRZYGOTOWANIE MATERIALOW MALARSKICH ORAZ SPRZ  ETU

Przed przysipieniem do wbudowania materialu Wykonawca zohaany jest do przedstawienia przyzHaj
dostawie deklaracji zgodéa materiatu z Polsk Normy lub aprobat techniczia IBDIM lub europejsk aprobad
techniczna.

Przed uyciem materiatdw malarskich nale sprawdzé ich termin przydatnéei do aplikacji oraz szczel§é
opakowania. Inspektor me zaleat wykonanie bada kontrolnych danego materialu wg metod przewidzidiny
w odpowiednich normach. Wykonawca zobgweiny jest do zizenia u Inspektora spadzonych przez producenta kart
technicznych stosowanych materiatow i przestrzegaawartych w nich ogranicize

Po otwarciu pojemnika z fagbnalezy sprawdzé zgodnie z normp PN-EN 1SO 1513:1999 i zapisa
w protokole:

v' stan opakowania,
v' ocerg kozuszenia,
v'ocerg konsystencji (np.z&lowanie),
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v' rozdziat faz,
v' obecnd¢ zanieczyszcze
v' ocer; osadu.

Z kontroli jakasci farb Wykonawca powinien spadzic protokoét.

W przypadku wysipienia kaucha naley go usuné. Nie nadaj sie do wytku farby zawierajce
zanieczyszczeniazelowane oraz zawiergje twardy osad. Osad ¢hkki nalezy wymiesza, zeby ujednorodiifarbe.

Poza tym kady materiat powtokowy nalsy przygotowywé do stosowanidcisle wg procedury podanej we
wihasciwej dla danego materiatu karcie technicznej. Bdoca ta powinna zawigra

v" spos6b mieszania sktadnikéw farb w celu otrzymgdaolitej konsystencji,
v'dozowanie sktadnikow,
v"minimalny czas schatia dla farby.

Jeli jest to maliwe nalery stosowa mieszadta mechaniczne.

W przypadku zastosowania materiatbw dwukomponentbywymieszanie sktadnikbw musi odbyivaic
zgodnie z zaleceniami producenta, w szczed@inw zakresie czasu mieszania i czasu przydatnproduktu do
stosowania. Nalgy bezwzgédnie przestrzegazuzywania catlej iléci farby w okresie, w ktérym zachowuje ona syvoj
Zywotnase.

Sprzt do malowania (pistolety natryskowe, pompyeze; pedzle) naley my¢ bezpdrednio po uyciu
rozpuszczalnikiem zalecanym przez producenta.

5.7.NAKLADANIE WARSTW FARBY

5.7.1Warunki ogoine

Podczas schetia i utwardzania powtok natg zapewné warunki otoczenia zgodnie z kartami technicznymi
produktu.

Podczas wykonywania kdej kolejnej powtoki konieczne jest:

1) przestrzeganie czasu nadaia kolejnej powtoki zgodnie z zaleceniami produadarb,

2) sprawdzenie czy poprzednia powloka w procesdedayoperacyjnych nie ulegta zabrudzeniu i ewentualne
usunkcie zabrudzenia.

W przypadku, gdy kolejnpowtoke wykonuje s¢ po przerwie zimowej lub jakiejkolwiek diszej przerwie,
naley zbadé poziom zanieczyszc#e jonowych. W przypadku przekroczenia dopuszczalngiiren naley
powierzchng konstrukcji umy woda pod cinieniem minimum 20 MPa.

Jezeli przerwa w nanoszeniu powtok byta gBaa ni zalecana w karcie technicznej danej farby lulzsita ni
1 miesic dla powlok epoksydowych @ producent nie zaleca inaczej), powierzehprzed nakladaniem kolejnej
warstwy naley uszorstni poprzez omiecenie drobnygoierniwem (frakcji 0,4 + 0,8 mm z przewagrakcji drobnej;
kat czyszczenia nie wkszy niz 60°). Nie dopuszcza eiuaktywniania powierzchni substancjami chemicznymi
zagraajacymi srodowisku (np. rozpuszczalnikami zawiex@jmi weglowodory aromatyczne).

Jeili dokumentacja projektowa, ani ST nie padajaczej, w wytworni powinny zostananiesione wszystkie
powtoki zabezpieczenia antykorozyjnego z atiiem powtoki ostatniej, ktérej naniesienie jestgmiesione na budaw
Wykonawca powinien zaopatr&ysic w dostateczpilos¢ farby nawierzchniowej, aby z tej samej sgafarby mana
byto dokonywé poprawek na budowie.

5.7.2Naktadanie kolejnych powtok

Warstwe gruntupca naleey nakladé na powierzchri przygotowan wg pktu 5.4 — such pozbawion
produktéw korozji, soli, ttuszczu i kurzu.

Zaleca s} naktad@ farbe natryskiem bezpowietrznym lub powietrznym. Spoigrawedzie powinny by
doktadnie pokryte farbgruntupca, a przy krawdziach, przeznaczonych dozniejszego spawania nalepozostawnd
nie pomalowane pasy szerdkb 50 mm. Pasy te powinny w czasie transportd blronione przy zastosowaniu
spawalnego primera, ktory zapewni tymczas@ehror; na okres przynajmniej 12 miesy. Srodek ten powinien ky
kompatybilny z innymi stosowanymi primerami, lubwinien mie postd:

v' primera natryskiwanego (grufowarstwy okoto 20 mikronéw, usuwanego przed spagrahi
v' papieru.
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Druga warstwe (migdzywarstvwg) mozna naktadé po uptywie czasu zalecanego przez producenta)esrzsci
od temperatury otoczenia, wilgotwd powietrza i rodzaju farby ( zwykle w temp. 20°wgnosi on 2 godz.). Przed
utozeniem drugiej warstwy farby nale przeprowadzi ewentualne, zalecane przez producenta farb praygoie
powierzchni np. przez ponowne umycie konstrukcjeptualnie zszorstkowanie mechaniczne. Powierzchovginna
by¢ sucha, pozbawiona tluszczu, kurzu i soli. kamblery naktadé natryskiem bezpowietrznym (chyh#e producent
zaleca inaczej). Temperatura farby w trakcie naddiéal powinna wynoéico najmniej 15°C. Warstwnawierzchniow
mozna naktadé po uptywie czasu podanego przez producenta sysfemtemp. 20°C wynosi on zwykle 8 godz.). Po
przetransportowaniu konstrukcji, roztadowaniu i nmtawvaniu powierzchnie stalowe pokryte eaeywarstvg nalery
pokry¢ warstwg nawierzchniow. Jereli uptyrmat dopuszczalny, przez producenta farb, okregdmy nalaeniem
miedzywarstwy i warstwy nawierzchniowej, ¢dzywarstwe nalezy podd& obrébce zaleconej przez producenta systemu
malowania.

Warstwg nawierzchniow nalezy naktadé po utazeniu izolacji, zamontowaniu systemu dremaego
i dylatacji. Przed naniesieniem warstwy nawierzolmj Inspektor powinien odelrawczeniej ulozone warstwy
i zlecic ewentualne, konieczne naprawy. Uszkodzenia, niattomania i zicza naley uzupeiné tym samym, jak
w wytworni, systemem powtokowym. Warunki aplikagik i sezonowanie farb musby¢ zgodne z wymaganiami
producenta. 3 migdzywarstwa nie wymaga naprawy, powierzghnalery przygotowa do naktadania warstwy
nawierzchniowej nagpujaco:

v' cak powierzchni naleey umy¢ woda, aby usua¢ zabrudzenia, zattuszczenia i zanieczyszczenia
jonowe (najlepiej cieptwoda z dodatkiem biodegradowalnego detergentu, spiaigt sptuké czyst
woda),

v' przygotow& powierzchnie do malowania zgodnie z wymaganiamvazymi w karcie technicznej
farb (uszorstnienie powierzchni, itd.),

v'w przypadku daych zabrudzé powtok naley uzgodné z producentem farb metegrzygotowania
powierzchni i ustadi wzorce jej oczyszczenia.

Warstwe nawierzchniow naley nakladé na such powierzchng, pozbawion zanieczyszcze wolng od
tluszczu i kurzu. Zalecagsstosowanie natrysku bezpowietrznego.

Czas schricia farby w temp. 20°C wynosi okoto 3 + 8 godzaspetnego utwardzenia powtoki 7 dni.

Na budowie malowanie nafe zakaczy¢ na godzig (w temp. 20°C) przed zachodemrsta. Umaliwi to
wyschnicie powloki przed osadzeniemgsivieczornej rosy. Powloka, w olflenym przez producenta okresie
utwardzania, musi ldyzabezpieczona przed nadmigmilgocia.

Po wykonaniu kadej z warstw Wykonawca wypetni protokot wg aenika 2C. Po wykonaniu catego systemu
powltokowego Wykonawca wypetni protokoét wg aenika 2D.

5.8.WARUNKI DOTYCZ ACE BEZPIECZENSTWA | HIGIENY PRACY

5.8.1Czynnaici wsipne

Przed przysipieniem do rob6t antykorozyjnych naje

sprawdzt wszystkiesrodki dostpu (rusztowania, woézki, drabiny itp.); pracownibioracy udziat
w procesie muszzna& maksymalne dopuszczalne algnie i nigdy go nie przekracza

v' sprawdzé, czy wszystkie stanowiska pracy spelpiajwymagania szczegétowo podane
w ,Rozporzdzeniu Ministra Gospodarki i Polityki Spoteczneflmia 14 stycznia 2004 r. w sprawie
bezpieczastwa i higieny pracy przy czyszczeniu powierzchnhalowaniu natryskowym
i natryskiwaniu cieplnym”,

v' sprawdz¢, czy wszystkie wyroby posiadajzgodnie z wymaganiami Ustawy z dnia 11 styczial2
r. o substancjach i preparatach chemicznych, laréyakterystyki substanciji niebezpiecznej, czy s
wymagane specyficzngrodki ochrony i zapozra pracownikbw z zagr@niem pagarowym
i wybuchowym materiatéw,

v' zapozna pracownikéw ze szczegotami procesu technologiazneg

v' sprawdzt¢ w kartach charakterystyki substancji niebezpiechngzy 8 wymagane specyficzngodki
ochrony i zapoznapracownikOw z zagr@niem paarowym i wybuchowym materiatow,

v w wypadku prac na gotowym obiekcie, wykér@adpowiednie ostony i zabezpieczenia zapobiggaj
zanieczyszczeniu gleby i wod.

5.8.2Czyszczenie powierzchni

Przed przysipieniem do czyszczenia powierzchni rigte
v sprawdz¢, czy operatorzy spetu posiadaj odpowiednie uprawnienia,
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v' skontrolowa, czy pracownicy posiadajodpowiednie ubranie ochronne przed uderzenieastek
scierniwa,
v'  przetestowaweze doprowadzage powietrze kcierniwo wraz ze aiczkami cénieniem wy:szym ni
robocze,
v' sprawdz¢ zawory bezpieczsstwa, czujniki blokuice i zabezpieczenia przeciwdziatzg uszkodzeniu
ciala,
sprawdzt, czy obrébka strumieniowgeierna nie zagea innym pracownikom lub uggdzeniom,
w sytuacji, gdy pracownik obstugiy dysz nie widzi operatora oczyszczarki, ustabposéb
komunikacji medzy nimi,
v' sprawdz¢, czy powietrze doprowadzone do hetméw jest odpdmieg czystdci i czy jest podiczona
sygnalizacja wzrostu temperatury i obe@idlenku wegla,
v' sprawdz¢, czy wentylacja zapewni wystarcged niski poziom zapylenia, geli elementy konstrukcji
Sa czyszczone w warsztatach, w pomieszczeniacheuigcich typowymi komoramirutowniczymi.
Dopuszczalne stenie pytow okréla Rozporadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 1Gdmernika
2005 r. zmieniajce rozporadzenie w sprawie najwgzych dopuszczalnychesen i nakzen czynnikéw szkodliwych
dla zdrowia wsrodowisku pracy.

v
v

5.8.3Malowanie

Przy malowaniu naley:

v' sprawdzé, jezeli proces naktadania powlok prowadzony jest nienalarni, lecz w pomieszczeniu
Z wentylaci, czy odcigi wywiewne § w stanie zapewti bezpieczne stenie oparéw
rozpuszczalnika w powietrzu, ktére przyjmuje sa poziomie 10% dolnej granicy wybuchadeo To
samo dotyczy wentylacji przestrzeni zamgtypeh (np. konstrukcji skrzynkowych). Opary
rozpuszczalnikow & cigzsze od powietrza g gromadz sie w najnizszych partiach; wyggane
powietrze musi byuzupetniangwiezym,

v' przed przystpieniem do naktadania farb zlokalizoéva usura¢ mazliwe zrédla ognia (spawanie,
szlifowanie, grzejniki, uradzenia elektryczne nieglace w wersji przeciwwybuchowej),

v w wypadku pracy na gotowych obiektach sprawdezy powierzchnie przeznaczone do malowania
nie s nadmiernie podgrzane (np. promieniaminsk). Farby nie powinno naklatlasic na
powierzchnie, ktdrych temperatura przekracza 40°C,

v' sprawdzé sprzt do aplikacji, weze powietrzne i ziczki przetestowa cisnieniem wyszym od
roboczego,

v Scisle przestrzegawszystkich zapiséw rozpadzenia.

5.9. WARUNKI GWARANCJI

Zamawiajcy w umowie z Wykonawe zabezpieczenia antykorozyjnego powinien precyeyjokrelic
kryterium, wg ktérego &dzie egzekwowane wykonanie poprawek. W przypadkly, ipaczej nie zostato ustalone
w warunkach kontraktu, zalecane jest:

v' sprawdzenie stanu powloki w ramach przdgl gwarancyjnego nagti 5 lat po dacie odbioru
koncowego,

v"ocena stanu powtoki dokonana zostanie wg raporiapekcji powtok, w ktérym ocenianeds:

v' stan powlok wg wzorcow zawartych w normach: PN-B®14628-2:2005, PN-EN ISO 4628-3:2005,
PN-EN ISO 4628-4:2005, PN-EN ISO 4628-5:2005, PN{EN 4628-6:2001,

v' przyczepné& powlok metod nack¢ wg PN-EN ISO 2409:1999 lub ASTM:D 3359-97 i metod
odrywania wg PN-EN SO 4624:2004 z podaniem prmjuiz ktdérym lgdzie wykonane badanie.

Do wykonania poprawek kwalifikaj sic powtoki na tych elementach konstrukcji, na ktoryefistpuje
skorodowanie wgksze nk na wzorcu Ril (powierzchnia skorodowana 0,05%gd&wanie powsej stopnia 2,
jakiekolwiek pcherzenie, tuszczenie ickanie powlok, wydczapc uszkodzenia mechaniczne spowodowane przez
uzytkownikoéw drég; adhezja do podia i adhezja ngidzywarstwowa powtok powinna ndiestopiéi 1 wg PN-EN I1SO
2409:1999 (dla powtok z farb tiksotropowych 2) lpbwyzej 3A wg ASTM:D 3359-97 i warkd powyzej 4 MPa wg
PN-EN ISO 4624:2004. W przypadku pojedynczych Iokeh uszkodze elementu (do 0,05% powierzchni elementu)
dopuszcza giwykonanie napraw zgodnie z PN-ISO 8501-2:2002.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKO $CI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
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6.2. SPRAWDZENIE JAKO SCI MATERIALOW MALARSKICH | MATERIALOW DO CZYSZCZENI A POWIERZCHNI

Mozna stosowé jedynie materialy mafe odpowiednie dokumenty dopuszaerzaj do obrotu i stosowania
w budownictwie komunikacyjnym, zgodnie z Ustazvdnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych.

Przed przysipieniem do wbudowywania materiatu, Wykonawca prizsisprzy kadej dostawie deklaragj
zgodndci lub certyfikat zgodnéri materiatu z PolskNormg lub aprobag technicza IBDiM lub europejsk aprobad
technicza. Materialy, na podstawie powszych dokumentdéw, powinny speldiavymagania podane w pkcie 2
niniejszej ST. Materialy nie spetnige wymogow naley wyeliminowa. Przed wbudowaniem materiatlu Wykonawca
musi przedstawi Inspektorowi karty techniczne poszczegoélnych niat®r. Przed rozpogziem malowania nadsy
doswiadczalnie ustadi parametry malowania. Wykonawca powinien przepraidagrobne malowanie powierzchni za
pomoa wybranego systemu farb i przedstavumspektorowi do akceptacji. Wykonawca ma obxm&k kontrolowa
lepkas¢ materialu malarskiego kdego pojemnika. Materialy do czyszczenia powierzahedezy kontrolowa na
podstawie atestu producenta na zgddrzowymaganiami podanymi w pkcie 2.4,

Za sprawdzenie przydatém materiatdw oraz jak& wbudowania odpowiada Wykonawca.

6.3. SPRAWDZENIE PRZYGOTOW ANIA POWIERZCHNI DO MALOWANIA

6.3.1Wizualna ocena stanu powierzchni

Przed przysipieniem do czyszczenia powierzchni nglesprawdzé warunki, w ktérych bda wykonywane
roboty, na zgodni z pktem 5.4.

Wizualm ocer przygotowania powierzchni do metalizacji ngleprzeprowadzi wg PN-EN-ISO 8501-
1:2002. Powierzchaistali naley obejrz€ w rozproszonyngwietle dziennym lub w sztucznymzaréwka 0 mocy co
najmniej 100 W i poréwnia z fotografiami wzorcéw zamieszczonych w normie. 02 naléy umiesci¢c obok
ocenianej powierzchni. Jako wynik dla danego eldmeralery przyja¢ najgorszy stwierdzony stopieczystaci
powierzchni, najbliszy wyghdowi ocenianej powierzchni stalowe;.

Stopier oczyszczenia powierzchni powinien¢bggodny z zaleceniami producenta produktu, aleniiiszy niz
Sa 2 Y, chybae producent systemu malarskiego dopuszcza inaczej.

6.3.2Badanie odtuszczenia

Powierzchnia powinna wykazywarak zatluszczenia.

Ocer ilosciowa przeprowadza sipoprzez zdjcie z powierzchni zatluszczemetod, Bresle’a z uayciem
cykloheksanu jako rozpuszczalnika, a gpsie oznaczenie kolorymetryczne tluszczow w reak&jivasem siarkowym i
dwuchromianem potasu.

Do oceny jakéciowej zaleca si stosowé metod fluorescencyja dla wszystkich zatluszcae ktére swieca
w swietle UV. Metoda polega nawietleniu badanej powierzchgwiattem UV o dtugdci fali w zakresie 380 + 430
nm. Badanie naly przeprowadzi w ciemndci, wigksza¢ zanieczyszcze thuszczowychswieci w ciemndci pod
wplywem dwietlenia swiattem UV. Ocen naley przeprowadzi przynajmniej w trzech miejscach badanej
powierzchni. Dla zanieczyszaretuszczowych, ktére nigwieca w Swietle UV ocer przeprowadza si metod
z benzyna ekstrakcyin Na badasn powierzchng nakltada s 2+3 krople benzyny ekstrakcyjnej. Po uptywie 16as
badane miejsce przyktada dirazek bibuty do sczenia, a na drugi kzek wzorcowy z tej samej bibuly dajeg 2+3
krople tej samej benzyny. Po odparowaniu benzymgwouje st krazki przy swietle dziennym.

Rdznica wyghdu krazkéw (obecné¢ lub brak plamy tluszczowejjwiadczy o zattuszczeniu powierzchni.
Ocer nalery przeprowaddi przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchn

6.3.30cena chropowatsci powierzchni

Ocere nalezy przeprowadzawg PN-1ISO 8503-4:1999.

Chropowaté¢ powierzchni powinna kyzgodna z wymaganiami producenta produktu (np.sgiemu W2
wymagana jest chropowdtoRy5 = 30+50um, dla systemu W3 Ry5 = 50+7dn).

Podczas badania chropowatonalezy unikat zanieczyszczenia powierzchni przygotowanycté@z Nalezy
zwrdcié uwag;, czy nie nasipit niepazadany ubytek materiatu, spowodowany zbyt intensywhroblg strumieniowo-
scierra.

6.3.4Badanie skutecznéti odpylenia

Ocere przeprowadza sizgodnie z PN-EN ISO 8502-3:2000. Na badpowierzchng¢ nakltada s pasek témy
samoprzylepnej Celofix A dtugoi 15 cm i trzykrotnie przegga kciukiem przez catdiugas¢ taémy. Tasme po zdgciu
naktada si na kontrastowe podite i poréwnuje ze wzorcami podanymi w normie.

ZARZ4D DROG MIEJSKICH
ul. Chmielna 120
00-801 Warszawa



strona 101
SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNA
Wymiana nawierzchni i izolacji na wiaduktach waui ul. £ opuszaskiej nad torami WKD
Ocere nalezy przeprowadzi przynajmniej w trzech miejscach badanej powierkcl8topier zapylenia
powinien by nie wyzszy niz 3.

6.3.5Skuteczné¢ usunigcia zanieczyszcagonowych

a) Metoda zdejmowania zanieczyszczepowierzchni

Metod; zdejmowania zanieczyszazgonowych z powierzchni obiektu opisano w normie-BN ISO 8502-
5:2005.

W miejscu pomiarowym naklejaesiszablon o wymiarach 18 10 cm z papieru samoprzylepnego celem
ograniczenia powierzchni pobrania prébki. Z tegezaou zdejmuje sizanieczyszczenia za pomoattzech tampondéw
z waty zamoczonych w wodzie destylowanej o maksgymal przewodnictwie 5pscm-1. Tampony moczy si
w pojemniku ze 100 ml wody destylowanej. Po prastaograniczonego szablonem obszaru tampon umiaszigz
w suchym pojemniku. Po zakczeniu zdejmowania zanieczyszazggraniczony obszar wycieragsuchym tamponem
i umieszcza sigo tez w pojemniku. Do pojemnika z tamponami wlewargisz¢ niewykorzystanej wody destylowane; i
intensywnie miesza.

Liczbg punktow zdejmowania zanieczysztzenowych naley przyjmowa wg tablicy 3.

Tablica 3. Liczba punktéw pomiarowych przy metodziejmowania zanieczyszgze powierzchni

Lp. Wielkasé powierzchni w m Liczba punktéw pomiarowych
1 Do 100 5
2 101 +1000 10
3 1001 +5000 20
4 powyej 5000 20 punktéw na kde 5000 m

b) Oznaczanie zanieczyszéa® zdjctej prébce

Oznaczenia dokonujeesigodnie z PN-EN ISO 8502-9:2002.

Przewodné¢ roztworu wody destylowanej ze ztjmi zanieczyszczeniami mierzy eskonduktometrem
z kompensagj temperatury. Od tak zmierzonego przewodnictwaradgg sé przewodnictwo #ytej do zdejmowania
zanieczyszczewody destylowanej. Wynik w temperaturze®@odaje s w ms/m.

Poziom zanieczyszcagonowych powinien wynosiponizej 15 ms/m.

6.3.6 Sprawdzenie braku zawilgocenia powierzchni

Powierzchnia powinna wykazywdorak zawilgocenia, sprawdzony wg PN-EN 1SO 85080 i PN-EN ISO
8502-8:2006.

6.3.7Wady powierzchni

Dopuszczalne wady powierzchni przygotowanej do maiva naley przyjmowa jak dla ,P3”, wg PN-ISO
8501-3:2004.

6.4. KONTROLA NAKEADANIA POWEOK MALARSKICH

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przgbéepod kgtem sprawnéci uzytego sprztu i techniki
naktadania materialu malarskiego oraz przestrzegaalecé dotyczcych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia
swiezo wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu sciani aklimatyzacji powtok. Rozpoczyrg nanoszenie
powtok, a take przy wszystkich zmianach spta i materiatow, naley na bigaco kontrolowé& grubd¢ naktadane;
warstwy mierzc jej grubd¢ na mokro grzebieniem malarskim, zgodnie z PN-END I3808:2000 metoda 7B.
Wykonywanie i kontrgd robot utatwia przyjcie r&nych koloréw dla kadej powioki.

Nalezy kontrolowa tzw. wyrabianie, czyli pogrubienie powloki wykonsme po wyschgciu naniesionej
powtoki na krawdziach, obrzgach otwordw, szczelinach, spoinaéhybach. Do ,wyrabiania” naly stosowa farbe
w innym Kkolorze ni kolor danej powtoki.

6.5. SPRAWDZENIE JAKO SCI WYKONANYCH POWLOK

6.5.1Zgodna’¢ wykonania powtok malarskich z przepisami
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Wykonawca wykae, ze poszczeg6lne powtoki malarskie zostaly wykonagedmie z przedmiotowymi
normami, DokumentagjProjektovs i specyfikacy projektova:

v/ po zagruntowaniu,

v" po wykonaniu mgdzywarstwy, przed wysylkz warsztatu,

v" po wykonaniu warstwy nawierzchniowe;j.

Ocerg jakosci powtok malarskich przeprowadza siontrolupc:

v" wyglad zewrtrzny powtoki (ocena niedomalowa zaciekéw, wiiceh, zmarszcz& cofania s
wymalowania, kraterowania igtowego, kraterowaniapgkajacymi pecherzami, sgkan, skorki
pomaraczowej, suchego natrysku, podnoszenia, zgédrmloru z projektowanym),

v grubai¢ powtok,

v przyczepnét powtok,

v twarda¢ powtoki.

6.5.2Wyglgd zewrtrzny powtoki (ocena staranrgi wykonania powtok)

6.5.2.1. Sposo6b oceny i liczba miejsc obserwacji

Ocere wygladu dokonuje & nieuzbrojonym okiem przywietle dziennym lub sztucznym o mocy 100
W z odlegigci 0,5 + 1,0 m od powierzchni. Za miejsce obsejiyazyjmuje sk obszar w ksztalcie kwadratu o boku
10 cm, dobrze widoczny z odlegéy 0,5 +1,0 m.

W wypadku stwierdzenia wyfaych r&nic w jakagci wymalowania w danym rejonie moa go podziel na
cze$ci rozniace se¢ miedzy soh i kazda z nich traktowa jako oddzieln cze$¢. Miejsca obserwacji powinny by
w réwnomierny sposOb rozmieszczone na ocenianejgrzehni. Liczlz miejsc obserwacji mima przyjmowa wg
tablicy 4.

Tablica 4. Liczba miejsc obserwacji wydl zewrtrznego powtoki

Lp. Powierzchnia w rh Liczba miejsc obserwaciji
1 do 50 12
2 od 51 do 100 24
3 od 101 do 1000 5
4 na kade nasgpne 1000 5

Wynik obserwacji powinien zawiefa
v liczbe wszystkich miejsc obserwacji w cyfrach bezwgglych obejmujca 100% ocenianej
powierzchni,
v’ liczbe miejsc zaliczonych do poszczegdlnych klas w cyflaezwzgtdnych,
v' procentowe obliczanie udziatu miejsc zaliczonychpdszczegolnych klas w stosunku do wszystkich
miejsc obserwaciji.

6.5.2.2. Ocena wygtlu powiok pd@rednich

Powloki pdrednie w zestawie podlegajjedynie ocenie pod akem wad niedopuszczalnych. Za
niedopuszczalne wady powtok malarskich uznajeasidy wynikajice ze ztej jakéci farb lub zastosowania w zestawie
farb niewspotpracuapych ze sob oraz niestarannego prowadzenia prac malarskickymiku czego wysfpuje na ogoét
podnoszenie sipokrycia, spcherzenia i zmarszczenie.

Za wady niedopuszczalne najeuzna:
grube zacieki w formie firanek z wygtujacymi na nich sgcherzeniami powtoki,
grube zacieki kaczace s¢ kroplami farby,
skérke pomaraczowa i kratery wynikace z podnoszeniaegspokrycia,
kratery przebijajce powtok do podiaa,
dwe sgcherzenia,
zmarszczenia, ggania wgkbne,
spekania deseniowe.

Wystapienie chéby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powtpka danym fragmencie powierzchni.
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6.5.2.3. Ocena wygtlu powtoki nawierzchniowej

W ocenie koloru naley postugiwé si¢ karta kolorow RAL. Wymagana jest klasa Il wyglu powtoki na

minimum 70% miejsc obserwacji oraz klasa Il na syakalnie 30% miejsc obserwacji (wg tablicy 5).

Tablica 5. Klasy jakéci powtok malarskich

mechaniczne

wmalowane w powtekiub
osadzone w warstwie
nawierzchniowej

Lp. | Wady powioki Klasa Il Klasa lll
1 | Zmiana koloru i| Kolor zgodny z kaut koloréw; | Kolor zgodny z kaut koloréw;
odcienia nieznaczna zmiana odcienia haieznaczne rinice w odcieniu
zaciekach
2 | Zanieczyszczenja Pojedyncze zanieczyszczenja Zanieczyszczenia w formie

pojedynczych zgrupowa
ktérych powierzchnia nie
przekracza 1 cf

specherzenia,

zmarszczenia, niedopuszcza

3 Zacieki Nieznaczne zacieki Mate, ptaskie niekéczce se
uwidaczniagce se jedynie kroplami farby
zmiany odcienia powtoki
4 Uktucia igh, Pojedyncze uktucia igt Dos¢ liczne uktucia igf,
kratery pojedyncze kratery
5 Zmarszczenia,| Bardzo nieznaczne drobne Drobne zmarszczenia,

ne nieznaczna skorka

skorka spekania, skérka pomaraiczowa,
pomaraiczowa, | pomaraiczowa i spcherzenia| niedopuszczalne gkania
spekania i specherzenia

powierzchniowe

6.5.3Grubosé¢ powtoki

Pomiar naley przeprowadzi zgodnie z PN-EN 1SO 2808:2000. Zaleca rsietod; nieniszczaca (metod; 6).
Do pomiaru nalgy stosowa miernik elektromagnetyczny z czujnikiem integrainylub na przewodzie. Wyniki
pomiarow przy prawidtowej gru8oi zestawu powinny spetrdiavymdg, aby 90% wynikéw pomiaréw wykazywato nie
nizsz od wartdci nominalnej, a najwyej 10% pomiaréw mae mie€ wartg¢ co najmniej 0,9 wartei nominalnej.
Maksymalna grub& nie mae by wieksza od dwukrotnej gruloi nominalnej, lecz nie wksza ni 600 um. Liczbe
punktéw pomiarowych naty okresli¢ zgodnie z PN-EN 1SO 2808:2000.

6.5.4Przyczepn&’ powiok

Przyczepn&t powlok naley testowa metod, odrywows (pull-off) wg PN-EN 1SO 4624:2004 i jedrz metod
nackciowych: metod siatki nacé¢ wg PN-EN ISO 2409:1999 lub metpahackcia krzyzowego wg ASTM D
3359:1997.

Przyczepn&t powinna wynosi:

v' nie mniej nk 5SMPa wg metody odrywowe;j,
v/ stopiei nie wyzszy niz 1 wg metody siatki nagt,
v stopie nie nizszy niz 4A wg metody krzya.

Po dokonaniu pomiaru kda z wymienionych metod natg uzupeint zniszczoa powtoke malarslg tym
samym systemem lakierowym, ktéry stosowano uprzedpizy malowaniu. Liczé punktéw pomiarowych
przyczepnéci nalezy okresla¢ wg tablicy 6.

Tablica 6. Liczba punktéw pomiarowych przy badgmimyczepnéci powtoki

6 na kale 10000 M

Lp. Wielkasé powierzchni w m Liczba punktéw pomiarowych
1 do 100 3
2 101+1000 5
3 1001+10000 6
4

powyej 10000
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6.5.5Twardasé powtoki
Twardas¢ powtoki badana wg PN-ISO 15184:2001 powinna >1H.

6.6. PROTOKOL Z KONTROLI

Wz6r protokotu z kontroli catlego systemu powlokowegraz karty dokumentacji powykonawczej zostaty
przedstawione w zat¢znikach 2D i 3.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogollne zasady obmiaru robét podano w ST DM.00.0Q/@¢magania ogolne”, pkt 7.

7.2.JEDNOSTKA OBMIAROWA
Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) powierzchni podlegegj malowaniu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
Ogoblne zasady odbioru robét podano w ST DM.00@OWymagania ogolne”, pkt 8.

8.2. ODBIOR ROBOT ZANIKAJ ACYCH | ULEGAJ ACYCH ZAKRYCIU

Odbiér robét ulegagych zakryciu polega na finalnej ocenie jé&bioi ilosci rob6t przed ich zakryciem.
Odbioru tego dokonuje Inspektor, po zgtoszeniu pk&tykonawe i potwierdza w formie pisemnej.

Odbiér czsciowy polega na ocenie jaém, ilosci i wartasci sprzedanej wykonywanych rob6t obych
odbiorem czsciowym. Przedmiotem odbioru ¢xiowego mog by¢ wytacznie zakéczone elementy obiektu (np.
przesto).

Odbiér ostateczny polega na ostatecznej oceniesggkdosci i wartosci sprzedanej wykonanych robét.
Przedmiotem odbioru k@mowego mog by¢ tylko catkowicie zakéaczone roboty na obiekcie.

Do robo6t zanikajcych i podlegajcych zakryciu naley przygotowanie powierzchni do malowania, raioie
warstw gruntujcej i miedzywarstwy. Odbiory nagbuja na podstawie wynikéw badagprzedstawionych w pkcie 6.
Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, robolezy uzna za wykonane zgodnie z wymaganiami STzelie
chat jedno badanie dato wynik ujemny wykonane robotietyauzna& za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku
Wykonawca jest zobowkany doprowadziroboty do zgodniei z ST i przedstawije do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZ ACE PODSTAWY PLATNO SCI
Ogdlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsoi podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt

9.2.CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

Cena wykonania powtoki malarskiej obejmuje m.in:

roboty przygotowawcze,

dostarczenie projektu technologicznego wykonanigezpieczenia antykorozyjnego i PZJ,

zakup i dostarczenie wszystkich czynnikow prodykciji

przygotowania powierzchni konstrukcji do malowania,

wykonanie powtok malarskich przewidzianych w Dokumaeji Projektowej i ST,

wykonanie projektu rusztovid konstrukcji zabezpieczagych,

wykonanie niezkdnych rusztowdi ich przektadanie,

wykonanie prac zabezpieczaych,

przeprowadzanie baflgrzewidzianych w specyfikacji technicznej,

dostosowanie sido warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przeiadzy poszczegdlnymi
operacjami (warstwami),

naprawa uszkodzonej powtoki antykorozyjnej,

zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddzehy@m robot,

zabezpieczenie wykonanych powiok w trakcie ich sghia przed skutkami czynnikow
atmosferycznych oraz zanieczyszgze

v' demonta rusztowa ,

SN NN N N N N N NEN
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v' zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywaniatenwow malarskich i skladowania
dostarczonych z wytwérni elementéw konstrukgiji,
zabezpieczenie odpowiednich warunkoéw bezpigsirea i higieny pracy,
wykonanie prébnych powtok malarskich,
wykonanie badai przygotowanie odpowiednich protokotéw i raportpw
uporzdkowanie miejsca robot.

ANENENEN

9.3. SPOSOB ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOW ARZYSZACYCH

Cena wykonania robét okdlenych niniejsa ST obejmuje m.in.:
v" roboty tymczasowe, ktérey potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, alesnigrzekazywane
Zamawiajcemu i g usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
v' prace towarzyske, ktore g niezlzdne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczanerab6t
tymczasowych.

9.4. SZCZEGOLOWY ZAKRES ROBOT OBJ ETYCH ZAKRESEM PLATNO S$CI:
v' wg przedmiaru.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1.NORMY

PN EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochronaeprkorozj konstrukcji stalowych za pomaachronnych
systeméw malarskich. €& 1: Ogélne wprowadzenie

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochronaeprkorozj konstrukcji stalowych za pomamchronnych
systeméw malarskich. €& 2: Klasyfikacjasrodowisk

PN-C-81400:1989 Farby i lakiery. Pakowanie, przegiveanie, transport

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. OchronaeprZkorozja konstrukcji stalowych za pomosysteméw
malarskich. Cgs¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich

PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery. OchronaeprZkorozj konstrukcji stalowych za pomgcsysteméw
malarskich. Cgs¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotycej nowych prac i renowacji

PN-EN ISO 1513:1999 Farby i lakiery. Sprawdzenigypotowania probek do baftla

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie pagicstalowych przed naktadaniem farb i podobnycbdpktow.
Wzrokowa ocena czysto powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie gatgwania
niezabezpieczonych podip stalowych oraz podiy stalowych po catkowitym
usungiciu wezeniej natazonych powtok

PN-1SO 8501-2:2002 Przygotowywanie pagicstalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkédiv.
Wzrokowa ocena czystoi powierzchni. Stopnie przygotowania weéaiej pokrytych
powlokami podtay stalowych po miejscowym uswgiu tych powtok (kolorowe
wzorce)

PN-EN ISO 4628-2:2005 Farby i lakiery. Ocena zrisnia powtok. Okr@anie ilosci i rozmiaru uszkodzeoraz
intensywndci jednolitych zmian w wygldzie. Cz$¢ 2: Ocena stopnia gpherzenia

PN-EN ISO 4628-3:2005 Farby i lakiery. Ocena zrisnia powtok. Okréanie ilosci i rozmiaru uszkodzeoraz
intensywndci jednolitych zmian w wygldzie. Cz$¢ 3: Ocena stopnia zardzewienia

PN-EN ISO 4628-4:2005 Farby i lakiery. Ocena zrisnia powtok. Okr@anie ilosci i rozmiaru uszkodzeoraz
intensywndci jednolitych zmian w wygldzie. Cz$¢ 4: Ocena stopnia gkania

PN-EN ISO 4628-5:2005 Farby i lakiery. Ocena zrisnia powtok. Okr@anie ilosci i rozmiaru uszkodzeoraz
intensywndci jednolitych zmian w wygldzie. Cz$¢ 5: Ocena stopnia zluszczenia

PN-EN ISO 4628-6:2001 Farby i lakiery. Ocena zrisnia powtok. Okrdanie intensywnéci, ilosci i rozmiaru
podstawowych rodzajow uszkodzécena stopnia skredowania metoamy

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siat#cic¢

ASTM D 3359:1997 Oznaczenie przyczefrigpowtoki do podtaa metod tasmy (metoda krzya Andrzeja)

PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Préba odrywsaahd oceny przyczepha

PN-H-97052:1970 Ochrona przed korpz{Dcena przygotowania powierzchni stali, staliwaeiiwa do
malowania

PN-EN ISO 8503-4:1999 Przygotowanie pagtostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodv.
Charakterystyki chropowatoi powierzchni podigy stalowych po obrébce
strumieniowosciernej. Czs$¢ 4: Metoda kalibrowania wzorcéw ISO profilu powienni
do okralania profilu powierzchni. Sposéb pegbwania z uyciem przyradu
stykowego
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PN-EN ISO 8502-6:2007 Przygotowanie pagtostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodiv.
Badania stace do oceny czys§oi powierzchni. Cgs¢ 6: Ekstrakcja rozpuszczalnych
zanieczyszczedo analizy. Metoda Bresle’a

PN-EN ISO 8502-5:2005 Przygotowanie pagtostalowych przed naktadaniem farb i lakieréw i pbdych
produktéw. Badania skice do oceny czysfoi powierzchni. Cgi¢ 5: Oznaczanie
chlorkéw na powierzchniach stalowych przygotowangch malowania (metoda rurki
wskaznikowej)

PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie pagtostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodiv.
Badania sti#ace do oceny czysfoi powierzchni. Cgs¢ 9: Terenowa metoda
konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalayelvdzie

PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie pagtostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodiv.
Badania sit#ace do oceny czysfoi powierzchni. Wytyczne dotyaze oceny
prawdopodobigstwa kondensacji pary wodnej przed naktadanienyfarb

PN-EN ISO 8502-8:2006 Przygotowanie pagtostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodiv.
Badania sti#ice do oceny czysfoi powierzchni. Cgs¢ 8: Metoda polowa
refraktometrycznego oznaczania wilgoci

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczaniggéai powtoki

PN-1SO 15184:2001 Faby i lakiery. Sprawdzenie twécdmetod; otowkowa

PN-EN ISO 11124-2:2000 Przygotowanie pagtcstalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodiv.
Wymagania techniczne dotyre metalowychcierniw stosowanych w obrdbce
strumieniowosciernej. Ostroktny srut zzeliwa utwardzonego

PN-EN ISO 11126-3:2000 Przygotowanie pagtcstalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodiv.
Wymagania techniczne dotyge niemetalowychécierniw stosowanych w obrdbce
strumieniowosciernej.Zuzel pomiedziowy

PN-EN ISO 11126-4:2002 Przygotowanie pagtcstalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodiv.
Wymagania techniczne dotyge niemetalowychécierniw stosowanych w obrdbce
strumieniowosciernej. Czé¢ 4: Zuzel pomiedziowy

PN-EN ISO 11126-7:2001 Przygotowanie pagtcstalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodiv.
Wymagania techniczne dotyge niemetalowychécierniw stosowanych w obrdbce
strumieniowosciernej. Czs¢ 7: Elektrokorund

PN-1SO 8501-1:2002 Przygotowanie pagfostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkbdv.
Wzrokowa ocena czystoi powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie gatpwania
niezabezpieczonych podip stalowych oraz podiky stalowych po catkowitym
usungciu wezeaniej natazonych powtok

PN-EN ISO 8501-4:2008 Przygotowanie pagtostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodiv.
Wzrokowa ocena czysio powierzchni. Cgi¢ 4: Stany wyjciowe powierzchni, stopnie
przygotowania i stopnie rdzy nalotowej w p@maniu z oczyszczeniem strumieniem
wody pod cinieniem

PN-1SO 8501-3:2004 Przygotowanie pagtostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkbdiv.
Wzrokowa ocena czystoi powierzchni. Cgs¢ 3: Stopnie przygotowania spoin, ostrych
krawedzi i innych obszaréw z wadami powierzchni

PN-EN ISO 8503-2:1999 Przygotowanie pagtostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodiv.
Charakterystyki chropowatoi powierzchni podigy stalowych po obrébce
strumieniowosciernej. Czs¢ 2: Metoda stopniowania profilu powierzchni stajow
po obrébce strumieniowsziernej. Sposob pagiowania z ayciem wzorca

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie pagtostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodiv.
Metody przygotowania powierzchni. &2 2: Obrdbka strumieniowgeierna

10.2.INNE DOKUMENTY

Rozporadzenie Ministra Gospodarki i Polityki Spotecznejdmia 14 stycznia 2004 r. w sprawie bezpiéshsa

i higieny pracy przy czyszczeniu powierzchni, madoiu natryskowym i natryskiwaniu cieplnym (Dz.U2@04 r. nr 16
poz. 156)

Ustawa o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001 r. (Dz.RO01 r., nr 62, poz. 628)

Zalecenia do wykonania i odbioru antykorozyjnychbezpieczé konstrukcji stalowych drogowych obiektow
mostowych, nowelizacja w 2006 r. stanged zahcznik do zargdzenia nr 15 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i
Autostrad z dnia 8 marca 2006 r.
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Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjagteparatach chemicznych (Dz.U. z 2001 r. nr 11, Bdzwraz
z p&niejszymi zmianami)

Rozporadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 1Gdmernika 2005 r. zmienigge rozporzdzenie w sprawie
najwyzszych dopuszczalnychegen i nakzen czynnikow szkodliwych dla zdrowia $vodowisku pracy (Dz.U. z 2005 r.
nr 212, poz. 1769)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach buadowyth (Dz.U. z 2004 r. nr 92, poz.881)

11.ZAt ACZNIKI
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a)

POMIARY KLIMATYCZNE

Data Godzina| Wilgotrnig | Temperaturg Temperaturg Temperaturd Wykonujacy Uwagi
wzgledna powietrza podiaza punktu rosy pomiar
% °C °C °C
1 2 3 4 5 6 7 8

Podpis wykonujcego pomiary

Podpis Inspektora

Zakcznik 1
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b) PROTOKOL KONTROLI JAKGCI

Zakcznik 2A. Farby’

Obiekt

Al | Producent

A2 | Nazwa

A3 | Nr partii

A4 | Swiadectwo kontroli jakéci nr

A5 | Stan opakowania:
Uszkodzone
Nieuszkodzone

A6 | Kozuszenie

A7 | Osad:

tatwy do rozmieszania
Trudny do rozmieszania
Niemazliwy do rozmieszania

A8 | Wtracenia

A9 | Rozdziat faz

A10 | Konsystencja (npzelowanie)

Al1 | Kolor

A12 | Uwagi

*) nalezy wypeini dla kazdej partii farby

Zatgcznik 2B. Przygotowanie powierzchni*

B1 | Obiekt

(element)

B2 | Fragment konstrukcji wg szkicu;

B3 | Informacje dotycgce mycia konstrukcji
(cisnienie detergentu, jegoesenie itp.)

B4 | Przygotowanie powierzchni do pierwszego maloaani

B4.1 | Data i godziny czyszczenia
jonowa itd)
B4.4 | Stopieh odpylenia

B4.5 | Profil powierzchni
B4.6 | Zanieczyszczenie jonowe

B4.2 | Rodzaj i parametryicierniwa (granulacja, czysi®

B4.3 | Stopier przygotowania powierzchni

zastosowane operacje itd.)

B5 Zakres drugiego przygotowania powierzchni |po
naniesieniu gruntu (stan zastosowane
operacje, itd.)

B6 Zakres trzeciego przygotowania powierzchni | po
naniesieniu midzywarstwy powtoki,
zastosowane operacje itd.)

B7 Zakres czwartego przygotowania powierzchni | po
naniesieniu midzywarstwy powtoki,

B8 Data przeprowadzenia oceny

B9 Uwagi

*) nalezy wypetnia kazdego dnia po skaczonym fragmencie pracy

Zafacznik 2

ZARZ4D DROG MIEJSKICH
ul. Chmielna 120
00-801 Warszawa



strona 110

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNA

Wymiana nawierzchni i izolacji na wiaduktach waei ul. topuszaéskiej nad torami WKD

Zalacznik 2C. Naktadanie powiok

Powloka (grunt, miedzywarstwa, nawierzchniowa)

Cl

Obiekt

C2

Fragment konstrukcji wg szkicu (element)

C3

Parametry powierzchni przed malowaniem

C4

Rodzaj farby

C5

Technika aplikacji (parametry aplikaciji)

C6

Czas malowania

Cc7

Wyghd:

Cofanie s wymalowania

Zacieki

Zanieczyszczenia wmalowane w powgok
Kraterowania igtowe

Kraterowania z gkajacymi pecherzami
Zmarszczenia

Spkania

Skoérka pomangzzowa

Suchy natrysk

Podnoszenie

Niedomalowania

C8

Grubas¢ [um] ( liczba wykonanych pomiaréw, zakres

wynikéw, czy spetnia zasadze max. 10% pomiard
jest ponkej 0,9 wartéci nominalnej, a grub@ max. nie|
przekracza trzykrotnej wartoi nominalnej)

<

C9

Przyczepni (w przypadkach wtpliwych)

Ci10

Data przeprowadzenia oceny

Cl1

Uwagi

* nalezy wypehia kazdego dnia po skizonym fragmencie pracy

Zalacznik 2D. Kontrola calego systemu powlokowego

Powtoki

D1 Obiekt

D2 Fragment konstrukcji wg szkicu (element)

D3 Parametry powierzchni przed malowaniem

D4 Rodzaje farb w kolejnych powtokach

D5 Wyglad:

D6 Grubas¢ [um) (liczba wykonanych pomiaréw, zakres
wynikow, czy spehia zasadze max. 10% pomiarow
jest ponkej 0,9 wartéci nominalnej , a grubd max.
nie przekracza trzykrotnej wakm nominalnej)

D7 Przyczepn@& calego systemu do pod®d (w
przypadkach watpliwych)

D8 Przyczepn& migdzywarstwowa ( w przypadkach
watpliwych)

D9 Data przeprowadzenia oceny

D10 | Uwagi

Podpisy:
Wykonawca Inspektor Nadzér prehta farb
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c) KARTA DOKUMENTACJI POWYKONAWCZEJ

1

Obiekt

2

Przygotowanie podia

2.1

Terminy: rOZPOGEIaA........uuveeeeeeeeeeeeaeesiisiiiannns zdlozenia

2.2

Metoda

2.3

Rodzagcierniwa

2.4

Stopi@ przygotowania powierzchni wg PN-ISO 8501-1

2.5

Stopi@ odpylenia wg PN-EN ISO 8502-3

2.6

Profil powierzchni wg PN-EN 1SO 8503-2

2.7

Zanieczyszczenia jonowe wg PN-EN ISO 8502-9

2.8

Uwagi o stanie podia

3

Malowanie:

3.1

Producent farb

3.2

Nazwa farby

3.3

Kolor

3.4

Swiadectwo

3.5

Nr partii

3.6

Data produkcji

3.7

Data kontroli jakéri

3.8

Termin aplikaciji:
rozpoczcia
zakaczenia

4

System powtokowy

4.1

Grubd¢ powtoki pierwszej

4.2

Grubd¢ powtoki drugiej

4.3

Grubd¢ powtoki trzeciej

4.4

Grubd¢ powtoki czwartej

4.5

Uwagi o jakéci pokrycia (grubéc¢, wyglad, przyczepné itd.)

Podpisy:
Wykonawca

Inspektor

Zafacznik 3
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M.15.01.03 IZOLACJE WYKONYWANE NA ZIMNO z bitumiczn a warstwa
ochronna

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacjp svymagania dotyege wykonania i odbioru izolacji
przeciwwodnych wykonywanych na zimno na betonowycbktalowych pomostach obiektéw
mostowych z zastosowaniem dwusktadnikowych, bepuszczalnikowych, chemoutwardzalnych
materiatbw asfaltowo polimerowych wraz 2z wargtwochrona (ptyty) wykonam ze
zmodyfikowanej mieszanki mineralno bitumiczne;j.

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacje stanowiczes¢ Dokumentow Przetargowych i Kontraktowych i ngige stosowa w
zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacp

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuszystkie czynnii umazliwiajace i majce na celu
wykonanie izolacji konstrukcji obiektow (izolacjeylwonywane na zimno).

W zakres robét wchodzi wykonanie rob6t izolacyjnggodnie z DokumentacPrzetargow.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji ggodne z obowzujacymi normami oraz
okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz zgods® z
dokumentagj projektows, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Dopuszcgatsisowanie innego
rodzaju izolacji za zgadInspektora Nadzoru. Ogélne wymagania doijgezrobét podano w ST
DM.00.00.00 "Wymagania Ogélne".

2. MATERIALY

2.1. Wymagania dotyczce materialdw systemu hydroizolacji

Do wykonania izolacji powinny liyuzyte nas¢pujace materiaty:

Masa hydroizolacyjna — stosowany na zimno dwuskiexiny,

bezrozpuszczalnikowy, chemoutwardzalny materialasio polimerowy;

Ptyty ochronne o grulBciach 3,6,12 mm wykonane ze zmodyfikowane] mieszanineralno
bitumicznej sprasowanej guzy dwiema warstwami specjalnej widkniny technigznasyconej
zmodyfikowanym asfaltem

Samoprzylepna faa do zaklejania stykdw piyt

Primer stosowany do gruntowania powierzchni kmda ptyt przed zaklejeniem stykow piyt
tasmami.

Powyzszy system przeznaczony jest do wykonania izolpgfieciwwodnych na betonowych i
stalowych elementach konstrukcyjnych obiektéw masgth. Wiaciwa izolacg przeciwwodna
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stanowi masa asfaltowo — polimerowa. Prefabrykowahgy stuwza do wykonania warstwy
ochronnej izolacji, umdiwiajacej wefcie na izolag} i chronacej ja przed uszkodzeniami

mechanicznymi przy uktadaniu nawierzchni. Stykitpdy zabezpieczone ¢ma samoprzyleps o
szerokdci 75 mm po uprzednim zagruntowaniu keghgi ptyt roztworem asfaltowym.

Wymagania w stosunku do masy hydroizolacyjnej

Lp. |[Wiasciwosci Metoda badania| Jedn. miafy Wymagania IBOINS
1 Oznaczenie wygtu zewnrtrznego Ocena wizualna
2 Gestas¢ PN-C-81551 :

Sktadnik A 1982 G/ml 1,20 + 0,03

Sktadnik B G/ml 0,95+ 0,03
3 Oznaczenie czasu Procedura badawd Min > 15

Zachowania wigciwosci roboczych IBDIM

Nr PB-TWm-24/97
Wymagania w stosunku do ptyt

Lp. |Wiasciwosci Metoda badania| Jedn. miafy Wymagania IBOINS
1 Oznaczenie wygtu Ocena wizualna Ptyta o réwnych

zewrgtrznego krawgdziach bez

dziur, delaminacji
kawern i zatamia

2 Oznaczenie wymiarow Pomiar

(dopuszczalne wykonywany

Odchytki od wymiarow tasma stalowg dla]  Mm d+3

nominalnych) disoraz mm s+ 0,03

Dlugos¢ —d suwmiarlkg dla g mm >g

Szeroka¢ —s

Grubai¢ arkusza - g
3 Oznaczenie nagdliwosci PN-B-04615 : % <5

1990

Wymagania wobec preparatu do gruntowania wg PN-24/&22
Tasma samoprzylepna powinnadlyez dziur , zatanfai uszkodza.

Wymagania wobec stwardniatej masy hydroizolacyjnej

Lp. [Wiasciwosci Metoda badania| Jedn. miary Wymagania IBOINI
1 | Temperatura famlivéei PN-C-04130: [°C <-35
1989
2 Oznaczenie gtkosci PN-B-04615: |MPa > 0,5
na watku® 30 mm 1990
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3 Oznaczenie wskaikgProcedura %%(Mm/m) <90
ograniczenia chtonrici wody  |badawcza IBDiN
Nr PBE-TM-X5
4 Oznaczenie sifycinajpcej mag |Procedura N > 100
badawcza IBDIN
Nr PB-TM-22
3. SPRZET

Sprzt do wykonania izolacji wedlug mbwosci wykonawcy. Roboty mag by¢
wykonywane ¢cznie lub mechanicznie. Przy wykonywaniu mechanjioznwykonawca powinien
dysponowa sprawnym technicznie natryskiwaczem materiatowlaizgnych. Roboty mina
wykona przy wyciu dowolnego spkgu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Materiaty takie jak masa hydroizolacyjna i primeusm by¢ przewaone w szczelnych
pojemnikach krytymirodkami transportu. Natg je umigci¢c rownomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczy przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przesitzegdecé
producenta. Ptyty ochronne najeprzewoz¢ na paletach . W czasie transportu piyty powinng by
zabezpieczone przed przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.2. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do alagptprojekt organizacji i
harmonogram robét oraz projekt technologiczny, Uadigajacy wszystkie warunki, w jakichelola
wykonywane roboty izolacyjne.

5.3. Warunki ukfadania izolacji - ogélne.

Roboty izolacyjne nalg przeprowadz, gdy temperatura otoczenia powietrza i padigest
wyzsza nk +4°C i nizsza nk +27 °C. Niedopuszczalne jest prowadzenie rob6t podcpasidaw
deszczu i mawki, bezpérednio po opadach oraz w czasie, gdy wilgétnezgledna powietrza jest
wieksza od 90%.

Roboty izolacyjne powinny ky wykonywane bardzo starannie iprzez przeszkolonych
pracownikéw. Wykonywanie poprawek nazjwkonczonych odcinkach izolacji jest bardzo
pracochtonne i w przewajacej ilosci wypadkow prowadzi do powstania trwatych wad pakvt
izolacyjnych.

Wylewanie masy hydroizolacyjnej na pogdobetonowe naky wykona& przy dobrej pogodzie,
bez konieczn&i gruntowania podia.

Oba sktadniki A i B naley wymiesz& ze soh, wla¢ zawartd¢ mniejszego pojemnika do
wiekszego pojemnika i dobrze wymiegzar temperaturze okoto 28C . Po wymieszaniu przez
okres okoto 20 minut masa jest ptynna , palg wyla¢ na oczyszczone podie i rozprowadz za
pomoe gumowej pacy. Ziycie wynosi 1,9 — 2,3 l/fr w zalenoici od chtonnéci podiaza. Po
utwardzeniu tj. po okoto 4 godzinach w temperatusketo 20°C masa ta tworzy na podio
powtoke wodoszczely, elastycza i odporra na dynamiczne i statyczne zarysowanie pazato
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Piyty ochronne stosuje ¢sizgodnie z ich przeznaczeniem, ukiladaje naswiezej masie
hydroizolacyjnej. Natychmiast po ueniu ptyt dopuszcza gina nich pieszy ruch technologiczny
Zwiagzany z dalszym uktadaniem izolaciji.

Styki ptyt po zagruntowaniu primerem zakleja &8ma samoprzylepan

5.4. Podtaze pod izolagj.

Beton, stanowicy podiaze pod hydroizolagj powinien by wykonany zgodnie ze wszystkimi
wymaganiami i zaleceniami wydanymi przez GDDP w ¥¥awie p.t. "Zalecenia dotygze
wykonywania betondéw do konstrukcji mostowych".

Podiaze pod izolagi powinno posiada zatazone w projekcie spadki, byréwne, gtadkie,
nieodksztatcalne, czyste i suche.

Podtaze suche - powierzchnia betonowa, ktora rgbgkasci do 4 mm zawiera bezwzging
ilos¢ wolnej wody w porach, nie wksza niz 1.5% obgtosci betonu.

Podiaze nieodksztatcalne - powierzchnia stabilna w za&resnperatur 30 — 200C tzn.,ze co
najmniej wtym zakresie temperatur powinna wykazywatasciwosci ciatla stalego w stanie
Sprzystym.

Ksztaltowania odpowiednich spadkéw poprzecznychodtgznych powinno nagpowa
podczas betonowania.

Beton powinien b§ powierzchniowo wyréwnywany. Odchylenia rowied powierzchni
zmierzone na tacie diugo 4.0 m nie powinny przekraczd.0 cm.

Gtadkas¢ powierzchni powinna cechowasic brakiem lokalnych progow, rakéw, velien
i wybrzuszé a take brakiem wystagych ziaren kruszywa i.t.p. Dopuszczalng Iekalne
nierownaci do 3 mm lub wgibienie do 5 mm.

W momencie przygpienia do uktadania warstwy izolacji, powierzchbietonu powinna ky
odkurzona i odtluszczona, a sam beton suchy. Wppidiyu daych zanieczyszczepowierzchni
betonu nalgy ja wypiaskowa i doktadnie odkurz§/ przy pomocy spzonego powietrza,

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny maprawione i wygtadzone a wysteg CzSci
skute i wyszlifowane, wksze zagibienia naley wypeink zapraw naprawcz, mniejsze
zagkbienia naley zaszpachlowakitem.

6. KONTROLA JAKO SCI

Kontrola jakd@ci oraz sprawowanie nadzoru nad prawidiégv® wykonania prac powinna by
sprawowana przez producenta izolacji oraz potwimdzodpowiednim dokumentem wydanym
przez producenta.

6.2. Sprawdzaniu robdt izolacyjnych podlegaywszystkie fazy i procesy technologiczne
polegajce na:
— sprawdzeniu podt@ i zezwoleniu na przygtienie do uktadania izolacji
— sprawdzenie jak@i uktadania hydroizolacji i warstwy ochronnej
— kontrola wykonania stykow ptyt warstwy ochronnej.
— sprawdzenie iléci zuzytych materiatdw w poszczegoélnych warstwach
6.3.0pis bada
6.2.1. Sprawdzenie zgoditd z Dokumentagj Przetargow nalery przeprowad#i przez ogidziny
zewretrzne i pomiar wymiarow liniowych izolacji.
6.2.2. Sprawdzenie materiatébw najedokon& poprzez sprawdzenie dowodoéw dostaw i opisow
opakowa.
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6.2.3. Sprawdzenie jaka podiaza naley wykona za pomog taty o dtugdci 4 m przytazonej w
dowolnie wybranych miejscach nazkie 20 m2 powierzchni sprawdzajz doktadnécia do
1 mm zgodné&¢ z warunkami przygotowania podi wg pkt. 5.4. niniejszej Specyfikaciji.
6.2.4. Sprawdzenie warunkéw przysienia do rob6t nalsy przeprowadz na podstawie zapiséw
w Dzienniku Budowy stwierdzag zgodnac¢ z pkt. 5.3. Specyfikaciji.
6.4.Sprawdzenie prawidtowa wykonania robét
Sprawdzenie naky wykona wzrokowo dla kadej warstwy, kontrolujc dla kadej z nich podane
normy zuycia materiatow.
6.5.0cena wynikow bada
Jezeli wyniki bada przewidzianych w pkt. 6.3.aspozytywne - wykonanie robét
izolacyjnych naley uzn& za zgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji.
W razie stwierdzenia rozhirosci w warunkach zzycia materiatéw dla danej warstwy lub
niestarannego wykonania, nafedokon& natychmiastowych poprawek lub wyk@ndodatkove
warstwe.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl miary jest 1 r powierzchni izolowanej. Do ptatéci przyjmuje s¢ ilosé m?
wykonanej i odebranej izolacji. Obmiar nalewykona& w sposéb jasny i przejrzysty wraz z
niezkednymi obliczeniami oraz rysunkami przedstaaégjmi wymiary poszczegoélnych elementow.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiory naley wykonywa dla kadej operacji wykonywanej osobno, przy czym
sporadza s¢ jeden protokét odbioru izolacji po jej catkowitywykonaniu.

W protokole nalgy odnotow& fakt dokonania poprawek lub warstw uzupelggch
(dodatkowych)

Podstaw do odbioru robétsgsbadania obejmuage:
sprawdzenie zgod®do z Dokumentag,
sprawdzenie dostarczonych materiatow,
sprawdzenie podia pod izolagj,
sprawdzenie warunkéw prowadzenia robat,
sprawdzenie prawidtowoi wykonanych robdét.
Do odbioru rob6t wykonanych wykonawca zobgxeny jest przedioy¢:
Swiadectwa dostaw materiatow,
protokot odbioréw cgsciowych,
zapisy w dzienniku budowy,
Warunkiem koniecznym do odbioru robét przez Zam@weego jest przedstawienie przez
Wykonawe roboét swiadectwa jakéci wydane przez producenta izolacji potwierdzapo
prawidtowas¢ jej wykonanie oraz zgod&éz warunkami ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglnia dostarczenie materiatdw, przygotowanie i ozegsnie
powierzchni betonu, ufenie hydroizolacji i warstwy ochronnej zgodnie migjszz ST oraz
instrukcp producenta izolacji. Cena jednostkowa zawiera iéavkoszty zwiazane z wykonaniem
bada wymaganych przez ST oraz koszty zméne ze sprawowaniem nadzoru nad pracami przez
producenta izolacji. Cena uwedhia réwnie odpady i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie
miejsca pracy.
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10.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04615:1990 Papy asfaltowe i smotowe — Metoaya

PN-C-04130:1989 Przetwory naftowe - Pomiar tempeyatamliwosci asfaltow wedtug
Fraassa

PN-EN 535 :1993 Oznaczanie czasu wyptywu za parkabkow wyptywowych

PN-C-81551:1982 Oznaczaniestpsci wyrobow lakierowych i farb graficznych

PN-ISO 8501-2:1996 Przygotowanie padto przed naktadaniem farb i podobnych
produktow — Wzrokowa ocena czystopodtaza

Procedury badawcze IBDIM

Nr PB-TM-02 Oznaczanie grubd arkusza papy

Nr PB-TM-04 Oznaczanie przekliwosci papy

Nr PB-TM-05 Oznaczanie sity zrywaggej przy rozdzieraniu papy

Nr PB-TM-06 Oznaczanie przyczepwoizolacji do podtaa metod ,pull-off”

Nr PB-TM-22 Oznaczanie przyczepwoizolaciji do podiga metod $cinania

Nr PB-TWm-24/97  Badania czasu zachowaniasenaosci roboczych dla materialu z
zywic epoksydowych
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M-20.01.08 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POWIERZCHNI
BETONOWYCH

1. WSTEP

1.1.PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ (ST)

Przedmiotem niniejszej Szczegbétowej Specyfikacjichirecznej § wymagania dotycxe
wykonania i odbioru zabezpieczenia antykorozyjnegowierzchni betonowych obiektow
Inspektorskich.

1.2.ZAKRES STOSOWANIA ST

Niniejsza szczegotowa specyfikacja techniczna (§83t)stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienych w punkcie 1.1.

1.3.ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Zabezpieczenie powierzchni betonowych (na poboczaelz pasie rozdziatu) nale wykona
powtoka na baziezywic epoksydowych na powierzchniach afagcinych ruchem, gruldé powtoki
min. 5mm, (Izolacjonawierzchginalezy uktad& na powierzchni betonowych poboczy oraz pasa
rozdziatu i na szer. 5cm krawnika, przykrywagc tasmy uszczelniajce styki tych elementow.

1.4.0KRE SLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej STa godne z obowizujacymi polskimi normami i ST D-M-
00.00.00 "Wymagania ogolne", pkt 1.

1.4.1 Powioka - warstwa wykonana z materiatdw gietkt uptynnionych lub sproszkowanych
nanoszonych na odpowiednio przygotowane paalia pomogtechnik malarskich.

1.5.0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Ogolne wymagania dotyaze robot podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogflpkt 1.
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito z ST,
poleceniami Inspektora i oboyzujacymi przepisami.

2. MATERIALY

2.1.0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE MATERIALOW
Ogolne wymagania dotyaze materiatdw podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagamjéloe", pkt 2.

2.2.0GOLNE WYMAGANIA DLA MATERIALOW

Wszystkie materialy stosowane do antykorozyjnegbezpieczenia betonu powinny posiada
Aprobat Technicza wydana przez IBDIM. Przed przygieniem do w@aycia materiatow
Wykonawca zobowizany jest do przedstawienia dlaz#aj dostawy deklaracji zgodém lub
certyfikatu zgodnéci z Aproba# Technicza. Wykonawca zobowzany jest do sprawdzenia daty
produkcji, daty przydatrigi do stosowania, stanu opakawaraz widciwego przechowywania
materiatow.

Kolorystyka powtok musi byyuzgodniona z zamawigjym.

2.3. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE GORNEJ POWIERZCHN | ZABUDOW
CHODNIKOWYCH, GORNEJ POWIERZCHNI KtADKI | SCHODOW K tADKI
(IZOLACJO-NAWIERZCHNIA)

Do zabezpieczenia gornej powierzchni pasa rozdzomz poboczy na wiadukcie naye
stosowa chemoutwardzalny materiat o spoiwie epoksydowaupetanowym. Powinien
tworzy¢ ciagliwo-elastyczin powtoke. Wymagania dla powtoki podano w tablicy 1:

Tablica 1
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Przyczepné&t powtoki do podiga MPa Procedura IBDiIM PB-TM-X3
betonowego >2.5
wartas¢ srednia (2,0)
wartos¢ pojedynczego wyniku >2,0 (1,5)
Przyczepné&t powtoki do podtaa stalowego| MPa >4,0 Procedura IBDIM PB-TM-X4
Wskaznik ograniczenia chtonoi wody % >90 Procedura IBDIM PB-TM-X5
Stan powtoki po 150 cyklach zamtania i - Powloka  be]l Procedura IBDiM PO-2
odmraania w 2% roztworze soli (NaCl) zmian
Przyczepn& do podiga betonowego g Mpa >2,0 (1,8) Procedura IBDIM PB-TM-X3
badaniu mrozoodporgoi F150
Scieralng¢ badana na tarczy Bohmego Mm <2,0 (2,5) PN-84/Bt041
Wskaznik szorstkdci SRT >65 PN-EN 1436:2000

Liczby w nawiasach dotyazmawierzchni o spoiwie epoksydowo-poliuretanowym.
Izolacjonawierzchnia powinna byarwiona w trwaty sposéliywica podstawowa jest barwiona
przez dodanie odpowiedniego pigmentu. Kolor naveient podlega akceptacji Zamawigeggo.

W celu zwekszenia odporri@i na scieranie nawierzchni oraz nadania jej $§eiavosci
antypalizgowych do wykonania powloki natg stosowd& odporne nascieranie kruszywa,
nalezace do systemu, jak piaski kwarcowe, grysy ze skatanych (bazaltowe, granitowe itp.).
llos¢ 1 rodzaj stosowanego kruszywa powinnaé lpkreslona przez producenta systemu w
zaleenosci od grubdci ukfadanej nawierzchni. Maksymalriaednica ziaren kruszywa nie
powinna przekraczaVA grubdci ukladanej warstwy. Kruszywa stosowane do usm@sia
nawierzchni powinny hy suche: suszone ogniowo i dostarczane na bgdewszczelnych
opakowaniach z folii. Piaski kwarcowe stosowane wigkonywania nawierzchni powinny
spﬁfnia’zwymagania klasy 6 wg BN-80/6811-01. Wymaganiaidigych kruszyw zestawiono w
tablicy 2.

Tablica 2.
Wiasciwosci Jedn| Wyma Metoda bada
. gania wg
Zawart@é¢ nadziania % (m/m <5 PN-EN 933-1:200(
Zawart@¢ podziarna % (m/m <1 PN-EN 933-1:200(
Zawarta¢ zanieczyszczeobcych % (m/m) 0,1 PN-B-06714.12:19[/6
Mrozoodporné¢ wg zmodyfikowanej metody % (m/m) <2 PN-B-11112:699
Scieralngi¢ w bebnie Los Angeles % (m/m <25 PN-B-06714.42:1979
Wskaznik jednorodnéci % <25 PN-B-06714.42:1979
3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU

Ogdélne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00

"Wymagania ogolne", pkt 3. Wyboér spta i narzdzi do wykonania robot

podlega akceptacji Inspektora.

Poza tym Wykonawca zoboazany jest posiadaniezkzdny sprzt do wykonywania robét,
zgodnie z przyjta technologi i Kartami Technicznymi materiatow oraz konieczpgdstawowy
sprzt laboratoryjny do kontroli procesu technologiczoeg wykonanych prac. Podczas robét
Wykonawca zobowizany jest kontrolow@warunki atmosferyczne, a podczas rob6t posiaita
dyspozycji: wilgotngciomierz,

termometry do pomiaru temperatury powietrza i peatbetonowego.

Wykonawca wykonujcy zabezpieczenie powinien dysponéwastpujacym sprztem:
sprezarka o wydajnéci 10 m3/h

aparat natryskowy z wymiennymi dyszami

szczotki staloweeczne i obrotowe

szlifierki lub wiertarki do nagdu szczotek obrotowych
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miotki, pedzle
naczynia i wiadra blaszane emaliowane

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagagiédlme", pkt

4. Materialy do antykorozyjnego zabezpieczenia faefpowinny by przewaone w szczelnych
pojemnikach, zgodnie z zaleceniami producenta. Sfrart i skladowanie materiatdbw na bazie
zywic epoksydowych powinny I8y zgodne z ogolnymi przepisami dotgcymi transportu
materiatéw toksycznych i tatwopalnych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w ST D-M30@O "Wymagania ogdlne", pkt 5.
Roboty powinny by wykonane zgodnie z zazeniem Nr 11 Generalnego Dyrektora Drog

Publicznych i Autostrad z dnia 19 winga 2003 r.

Roboty zwhzane z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchatoriu powinny b§
wykonywane przez pracownikow posiagtajch swiadectwo kwalifikacyjne ukeczenia szkolenia
w zakresie tych prac przez instytuty brawe lub zaktady naukowe w vkgzych uczelniach.

5.1.1 Wymagania w stosunku do personelu Wykonawcy

Wymagania w stosunku do oséb kiayjch robotami:

uprawnienia wykonawcze i budowlane do wykonywardaengdzielnych funkcji technicznych w
zakresie budownictwa mostowego,

znajoma@¢ zasad napraw i ochrony powierzchniowej betonu wskwkcjach mostowych oraz
technologii stosowania materiatdéw, udokumentowakenczeniem szkolenia w zakresie napraw
oraz déwiadczenie w wykonywaniu prac tego typu, Wymagamistosunku do brygadzistow:
znajoma@¢ technologii i umisjtnos¢ stosowania materiatdbw do napraw i ochrony
powierzchniowej betonu, ukozenia szkolenia w zakresie napraw orazwdadczenie w
wykonywaniu prac tego typu. Wymagania w stosunkuatmtnikow:

znajoma@¢ zasad i umietnos¢ stosowania materiatdbw do napraw i ochrony betpnzeszkolenie
na stanowisku pracy.

Dokumenty potwierdzage spetnienie wymaga w stosunku do personelu Wykonawca
zobowhzany jest dajczy¢ do oferty przetargowe;.

5.2. POLE REFERENCYJNE

Przed przysipieniem do prac zabezpieczajch na obiekcie Wykonawca, w obeécio
przedstawiciela Zamawigego przygotuje pole referencyjne ochrony powienimivej.
Wykonanie pola referencyjnego ma na celu:

okreslenie wszystkich parametréw ochrony powierzchniowej

betonu, oce®i przydatnéci proponowanych materiatow,

technologii, ocea efektéw wykonania roboét

ocerg zgodndci koloru powtoki malarskiej z dokumentacjPrace podczas wykonywania pola
referencyjnego powinny przebiggazgodnionymi w protokole ustd@lemateriatami i zgodnie z
zalazong technologi. W trakcie wykonywania pola referencyjnego Wykooawprzeprowadza
kontrok wykonania robdt, a Inspektor badania odbiorczemuhpowierzchniowej betonu.
Wielkos¢ i umiejscowienie pol referencyjnych uzatéone § od zakresu robot i okitane aprzez
Inspektora. Wszystkie uzgodnienia, wynilag z wykonania pola referencyjnego, powinny zosta
zapisane w protokole wykonania i ochrony powierzoivej betonu , a wyniki badazakhczone do
dokumentacji budowy.
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5.3. WYMAGANA DOKUMENTACJA ROBOT

Przed przysipieniem do prac Wykonawca zobewany jest przedstawiProgram Zapewnienia
Jakaci (PZJ). Przed przygpieniem do robét Wykonawca i Zamawiey dokonuj ustalé
technologicznych. Podczas robét na zho®, na odpowiednich formularzach Wykonawca
zobowizany jest do spoggizania dokumentacji wykonawczej, w ktorej zamieaztein.:

dane o obiekcie,

informacje o stosowanych materiatach i technolpgsic,

dane dzienne o warunkach atmosferycznych podcigs,ro

informacje o ildci wykonanych prac i ztytych materiatow,

wyniki wykonanych bada w ramach kontroli wykonywania i odbioru robét. Bosza
dokumentacja stanowi podstawo rozliczenia rob6t. Dokumentadg Wykonawca zobowizany
jest dohczyt jako element Dokumentacji Powykonawczej.

5.4. PRZYGOTOWANIE PODLO ZA

Wykonawca obowizany jest przygotowa podiaze betonowe przez usugie szkodliwych
substancji, mogcych mi€ wplyw na koroz¢ betonu, a take na trwalé¢ pofaczenia naktadanych
materiatéw z podizem betonowym.

Z catej izolowanej powierzchni nafe usuraé¢ mleczko cementowe. Niezgrane cgsci betonu
mozna odbé miotkami, a cale powierzchnie oczy metody strumieniowoscierma (np.
piaskowaniesrutowanie, hydropiaskowanie). Naghie oczyszczona powierzckmalezy odpyli¢
odkurzaczem przemystowym lub przez zdmucbiei pylu spezonym powietrzem. Miejsca
zattuszczone naty zmy¢ rozpuszczalnikami organicznymi lub detergentanaisatinicze roboty
przygotowawcze poleggje na usurciu wszystkich cgsci luznych naley dostosowé do
przewidywanych materiatdbw naprawczych, zgodnie gyegnymi stosowania.

Wytrzymaltaé¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000 prawidtownygotowanego podi@
betonowego pod nawierzclma zabudowach chodnikowych powinna wykdgsednio nie mniej
niz 2,0 MPa

Wytrzymaltaé¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000 prawidtownygotowanego podi@
betonowego dla

pozostatych powierzchni betonowych powinna wytegartas¢ srednia> 1,5 MPa,

- wartag¢ minimalna 1,0 MPa.

Nalezy wykon& minimum 5 oznaczedla danego elementu. Wilgottopodiaza bezpérednio
przed wykonywaniem robét powinna spethi@ymagania zgodnie z "Wytycznymi stosowania"
dla materiatu powtoki, ale nie me by wigksza ni:

4 % dla materiatéw stosowanych na suche pato

matowo-wilgotne podize dla materialdw stosowanych na mokre paeto

Temperatura podia betonowego i powietrza nie geoby¢ nizsza ni +8° C (temperatura podia
musi by wyzsza o 3° C od punktu rosy) i nie #sga ni +25° C, chybae producent podaje inne
wymagania.

5.5. NAKLADANIE POWLOK

Roboty powinny b§ wykonywane przez specjalistyczne firmy. Przy wyjwaniu robét naley
zawsze i bezwzgtinie przestrzegazalecé technologicznych okstonych przez producenta
materiatu. Zalecenia te zawartews Kartach Technicznych materiatbw i opracowaneepriego
producenta. Kady z materiatdw przeznaczony do zabezpieczeniakardyyjnego ma swaj
specyfike stosowania i dla kalego materiatu maa okréli¢ nieco inne wymagania dotygze
warunkow pogodowych, warunkOéw przygotowania i wilgsci podiaza oraz warunkow
wykonywania kolejnych warstwSciste przestrzeganie zaléceechnologicznych producenta
materiatu ma decydagy wptyw na trwaté¢ wykonywanych powtok. Jeli producent nie podaje
inaczej, przy naktadaniu powtok powinnydspetnione nagpujace warunki:

Powloki mazna naktadé, co najmniej po 14 dniach dojrzewania betonu laz@iniej specjalnie
przeznaczonymi do tego preparatami. Preparatyyalkektad@ zgodnie z instrukgjproducenta.
Do mieszania skladnikow materiatdw i materiatéw nesktadnikowych naley stosowa
mieszalnik wolnoobrotowy. Wykonanie powtok realizigt technikami malarskimi.
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Powierzchnie powtok nie powinny wykazywparzebarwi@, nierowndci, zmian faktury i innych
wad. Bezpérednio po ukaczeniu prac zwizanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu
nalezy chront te powierzchng przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiafrantake
deszczem oraz spadkiem temperatury powietrzazppiC i przegrzaniem powgj 25C
(chyba,ze "Wytyczne stosowania" materiatu mavimaczej).

5.6. BEZPIECZE NSTWO ROBOT | OCHRONA SRODOWISKA

Materiaty do antykorozyjnego zabezpieczania betpawinny by dostarczane w szczelnych,
oryginalnych pojemnikach i sktadowane w suchych g@saczeniach w temperaturach nie
nizszych nk +5°C i wyzszych nk +25°C. Transport i sktadowanie materiatdbw na bazfaic
syntetycznych powinny odpowiaglaagélnym wymaganiom, jak dla materiatow toksycznych
tatwopalnych.

Sposob prowadzenia prac azw@nych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu nmige
powodowa skaeniasrodowiska.

Resztek materiatdw pozostatych w pojemnikach i pyeiu przyradéw roboczych nie wolno
wylewat do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatow Ralyawca obowazany jest usuag

z terenu i podda utylizacji. Wykonawca obowkgany jest zabezpieczyteren przed
zanieckzyszczeniem odpadami, szczegoélnie w przypaadlateriatbw nanoszonych metpd
natryskov.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1.OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKO SCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogt|ipét 6.
Podczas robot Wykonawca zobawany jest prowadzi protokoét wykonania ochrony
powierzchniowej, w ktorym podaje wszystkie niedbe informacje o warunkach
atmosferycznych, staniezywanych materiatdw, parametrach technologicznychudavania
materiatow, ilédci zastosowanych materiatdw oraz wyniki bada/konanych powtok.

6.2. KONTROLA JAKO SCI MATERIALOW

Badania przydatrici materiatow polegajna:

sprawdzeniu parametrow technicznych materiatdw faodsnvych z wymaganiami wg Kart
Technicznych i pkt. 2

sprawdzeniu numeru opakowania, daty produkcji, datgydatnéci do stosowania, stanu
opakowa i warunkéw sktadowania materiatdbw -  wykonaniudéa kontrolnych zgodnie z

wymaganiami Polskich Norm lub Aprobat Techniczny@gkonawca po otwarciu pojemnika z
materialem powinien dodatkowo océfego wyghd.

6.3.KONTROLA PRZYGOTOWANIA PODLO ZA

Wykonawca zobowizany jest przedstawilnspektorowi do akceptacji wyniki batlgpodtaza,
ktore powinny odpowiadawymaganiom podanym w pkt. 5.2.

KONTROLA WYKONANYCH ROBOT

Podczas przygotowywania materiatdbw daycia naley sprawdzé zachowanie proporcji
mieszania skladnikow, i czasu ich mieszania. Waleez kontrolow& zachowanie czasu
naktadania materiatow i odgty czasowe pomdzy uktadaniem kolejnych warstw.

Po wykonaniu robét Wykonawca obawany jest przedstawiZamawiagcemu wyniki bada
(miejsca wykonania oznaczenia i ich liezlwskazuje Zamawiagy): przyczepnéci powtok do
podiaza betonowego:

metod, jakasciowa polegagca na ostukiwaniu miotkiem o masie 250 g w wybranychez
Zamawiajcego miejscach. W przypadku ziej przyczejmnopowtoki do podiga przy
ostukiwaniu wystpuje specyficzny gtuchyaviek.

metod, ilosciowa polegajca na okréleniu sity potrzebnej do oderwania ngeigo wycinka
powtoki od podiga za pomog przyklejonego stempla metalowegdrednicy 050 mm zgodnie
z normg PN-EN 1542:2000. Naky wykona& min. 5 oznacze dla elementu. Wartgi powinny
spetnid wymagania dla powtoki podane w pkt.2.
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Sprawdzenie gruldci powtok naley wykonywa metodami niszeecymi lub nieniszcacymi wg
norm przedmiotowych z doktadémia do 0,1 mm wykonuac nie mniej nt 5 pomiaréw na
jednym elemencie. Grubé powtok mana mierzy¢ np. na probkach pobranych przy badaniach
ich przyczepnéci do podiga betonowego. Uzyskane wyniki nafeporéwng& do grubdci
minimalnej I maksymalnej okénej w Aprobacie Technicznej. Zdi jeden z pomiaréw jest
mniejszy nk grubg¢é minimalna lub w¢kszy niz grubgé maksymalna, to natg wykona
pomiar dodatkowy w odlegéci ok. 1 m. Jeeli ten drugi pomiar ddzie migcit sie w
okreslonych granicach to natg uzna, ze ogdlna grubi& powtoki spetnia wymagania.
Miejsca uszkodzone podczas badelezy naprawé przy wyciu tych samych materiatéw, ktére
byly stosowane do wykonania zabezpieczenia powigipgvego, zachowdf wymagania
technologiczne odrioie ich stosowania. Naadanie zamawiapego kontrola mize obpé
réwniez badania innych wikaiwosci materiatdw i powtok wg wymagaaprobat technicznych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0GOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@OVBymagania ogolne", pkt 7.
Obmiar naley wykona w sposéb jasny i przejrzysty wraz z niedbymi obliczeniami oraz
rysunkami przedstawiggymi wymiary poszczegoélnych elementéw.

7.2.JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostk obmiaru jest I (metr kwadratowy) powierzchni betonowej podlege;
zabezpieczeniu odpowiednim rodzajem powtoki antgkgjne;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.00,&/ymagania

0golne”. Odbior robot jest dokonywany na podstawignikow

pomiaréw, badai oceny wizualne;.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 dahnikypozytywny, wykonane roboty néle
uzna za wykonane zgodnie z wymaganiami STzellechat jedno badanie dato wynik ujemny
wykonane roboty naly uzn& za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykoreayest
zobownzany doprowadZiroboty do zgodngei z ST i przedstawije do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 OGOLNE USTALENIA DOTYCZ ACE PODSTAWY PLATNO SCl
Ogc’)llne uitalenia dotygze podstawy pfatrssi podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania
0ogolne”, pkt 9.

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

Cena jednostkowa uwzginia zapewnienie niezddnych czynnikéw produkcji dla wykonania
zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betorbwggodnie z wymogami zamawieggo,
przepisami, normami oraz ST.

Cena jednostkowa jest censredniory dla podanego elementu robot i obejmuije:

zakup, dostaw i magazynowanie materiatow, konstrukcji lub wyreb@otrzebnych do
wykonania robot, przygotowanie podé do nakladania powtoki, - naienie powioki,
pielegnacg pow’fokl

wykonanie i rozbiork rusztowa, pomostow roboczych, wdzer pomocniczych, niezinych
do wykonania robot,

zapewnienie bezpiecastwa robot i ochrony

srodowiska, wykonanie bada
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Cena uwzgidnia réwnieg, odpady i ubytki materiatowe oraz upadkowanie miejsca robot.

10.PRZEPISY ZWIAZANIE 10.1. NORMY

[1]. PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie wdtwnictwie Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Metoda

badania przyczepdoi powtok ochronnych. [2]. PN-EN 1542:2000 Wyrobysystemy do
ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody &@adPomiar

przyczepnéci przez odrywanie.

10.2. INNE DOKUMENTY

[3]. ,Zalecenia do wykonywania oraz odbioru naprawchrony powierzchniowej betonu w
konstrukcjach _

mostowych”, IBDiM, Zmigrod, 1998. [4]. ,Katalog zabezpieczepowierzchniowych
drogowych obiektow Inspektorskich, IBDiMmigrod, 2002

(zakcznik do Zarzadzenia Nr 11 GDDKIA z dnia 19 wrgeia 2003r). [5]. Rozporglzenie
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dniarB@ja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiatlaobiekty Inspektorskie i ich

usytuowanie. [6]. Aprobaty techniczne i instruksfesowania materiatow.
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M.20.01.28 ZABEZPIECZENIE NAWIERZCHNI BITUMICZNEJ PRZED
SPEKANIAMI SIATK A ZBROJENIOW A WYKONANA Z WLOKIEN
SZKLANYCH i W EGLOWYCH WST EPNIE PRZESACZONA WARSTWA
ASFALTU

CPV 45221111-3 Mosty drogowe

1. WSTEP

1.1.PrRzEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngj wymagania dotyce wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem zabezpieczeniem nawierzchomtiiznej przed sgkaniami siatk zbrojeniovs wykonary
z wtokien szklanych i wglowych wsepnie przesczary warstwy, asfaltu.

1.2.ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktirpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatiga
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycpgollnych zasad prowadzenia robot azsinych
z wbudowaniem siatki zbrojeniowej z wiokien szklehy weglowych przesczanej asfaltem.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Siatka zbrojeniowa z witdkien szklanych ieglowych przegczana asfaltem— plaski wyréb syntetyczny
zbudowany z wizek widkien szklanych (w kierunku wzduym) i wiékien weglowych (w kierunku
poprzecznym), utmnych wzdhinie i poprzecznie twoazych oczka siatki. Siatka w eztach nie jest
usztywniana przez co mliwe jest przesuwanie poszczeg6lnychazek zbrojeniowych (w ograniczonym
zakresie). Wizki widkien tworzcych siatk w procesie produkcyjnym przgzane g asfaltem. Siatka posiada
na gérnej powierzchni posypk piasku a dolna powierzchnia pokryta jest cigliakia zabezpieczaga.

1.4.2. Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt.1.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Og6lne wymagania dotygee rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogéloit™1.5.
Wszelkie prace nahy prowadzé w okresie bezdeszczowym (podczas uktadania sigtkdy suchym podta i
temperaturze powietrza co najmniej +5°C.

2. MATERIALY

Do wykonania powyszych robét naley stosowd nastpujace materiaty:
v'emulsg asfaltow kationows szybkorozpadowo zawartéci asfaltu 60% - 70%
v siatke z wiékien szklanych i wglowych wstpnie przesczarm polimeroasfaltem.

2.1. EMULSJA ASFALTOWA

Do wykonania warstwy sczepnej na powierzchni, riadftma by utozona siatka nalgy stosowd emulsg
asfaltowy szybkorozpadow o zawartéci asfaltu od 60% do 70%, o wwosciach zgodnych z okénymi
w Warunkach Technicznych IBDiM nr 60, “ Drogowe ikaiowe emulsje asfaltowe EmA-99”.

llos¢ emulsji potrzebnej do nasycenia geowyrobuacztnia go z warstwami asfaltowymi natedobr& tak,
aby napé¢zenie scinajace medzy warstwami z geowyrobem bylo zgodne z Zaleceni@tosowania Geowyrobdéw
w Warstwach Asfaltowych Nawierzchni Drogowych — IBDnr 66. W okresie letnim przy temperaturach petwia
przekraczajcych +30°C zalecaestosowad skropienie polimeroasfaltami lub emulsja bazie polimeroasfaltéw.

2.2.SIATKA ZBROJENIOWA
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Do wykonania rob6t naly zastosowé& wyrdb zi@ony z siatki szklano - gglowe] wstpnie powlekanej
warstwa asfaltu. Szczegétowe wymagania dotee siatki podano w tablicy 1. Warunkiem dobrej wppeicy siatki
zbrojeniowej z nawierzchsijest wigciwe zespolenie warstw bitumicznych z zabudowanymojeniem. Napgzenie
scinajace midzy warstwami z geowyrobem winnodwga poziomie>1,0MPa ( 1,3MPa stanowi IBDIM zeszyt nr 66
2004r.).

Tablica 1 Wymagania dla siatki

Parametr Wartaé
Materiat
wszerz wiékno weglowe
wzdhe witokno szklane
Wydtienie graniczne [%]
wszerz max. 1,5
wzdhe max. 3,0
llosé wigzek wiékna na 1 mb:
wszerz 51 +/-2
wzdhe 50 +/- 2
Wytrzymald¢é na rozcigganie [KN/m]
wszerz min. 250
wzdhe min. 120

Siatka powinna by produkowana zgodnie z wymaganiami gksaymi w normie jakéciowej ISO 9002 (EN
29002). Siatka powinna posiadaprobat techniczi IBDIM.

3.SPRZET

Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania Ogdlne" Bkt.
Do wykonania robét powinien Bystosowany spez zaakceptowany przez Kierownika Projektu. Mgle
stosowa:
v skrapiark do wykonania skropienia emuisisfaltovy,
v' urzadzenie do maszynowego rozktadania siatki (w przikpadnacznej powierzchni rob6t) wraz
Z maszyn transportow (sztaplarka, tadowarka z osptem itp.)
v' narzdzia trace (nae, nayce itp.)
v" reczne palniki gazowe.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Og0blne warunki dotyege transportu podano w ST DM.00.00.00. "Wymagargal@e" punkt 4.
Siatke nalery transportowa i magazynowé& w rolkach opakowanych fabrycznie, gmych poziomo na
réwnym podiau i w sposéb zabezpiecaay przed opadami atmosferycznymi i mechanicznyrkadzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogollne zasady wykonania robét podano w ST DM.00@O'Wymagania Ogélne" pkt. 5.

5.1. WBUDOWANIE SIATKI

Dla zapewnienia wkziwego zespolenia z warstwami asfaltowymi siatkiepnie przegczanej asfaltem, siatk
nalezy rozktada ,na gonco” ze wsgpnym sklejeniem siatki z podtem.

5.1.1Podixe:

Podtaze stabilne (néne) nawierzchnie bitumiczne zaréwno nowo wykonahe gfrezowane lub stare.

Powierzchng podiaza naley oczysci¢ i usury¢ wszelkie line czsci. Lokalne ubytki lub szczeliny w podio
o rozwartdci powyzej 4 mm musz by¢ wypetnione lub naprawione odpowiednimi masami awpgrzymi. Tak
przygotowane podi@ naley skropé emulsg asfaltow szybkorozpadoww ilosci 0,15 - 0,20 kg/fpozostatego
asfaltu. Przy skropieniu lepiszczem asfaltowym oaap — ilas¢ 0,15 - 0,20 kg/f
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Zaleca s} stosowanie asfaltow i emulsji na bazie asfaltéagdwych o penetracji 70/100 lub twardszych. Przy
temperaturach powietrza pow. 30°C zalegassbsowanie emulsji na bazie asfaltéw modyfikowdnyd/ przypadku
podiazy frezowanych skropienie powinno dyintensywniejsze o ok. 50%. Nale przestrzega ogolnych zasad
wykonania skropienia, obowdujacych przy wykonywaniu patzenia mgdzywarstwowego podanych w PN-S-
96025:2000 pkt.3.2, zwracaj szczegola uwag: na rownomiern& pokrycia powierzchni.

5.1.2Utozenie siatki:

Siatke mozna rozktadd zar6éwno ¢cznie jak i maszynowo. Warstwsiatki naley rozklad#& na calej
powierzchni wzmacnianego odcinka lub pasami o sa8obdnie mniejszej ri 1,95 m.

Roziazenie siatki mae nasipi¢ dopiero po przeschggiu warstwy skropienia, do takiego stopnia, abyabyt
lekko klepca sk, ale nie przywierafa.

Siatke uktada st na podiau z jednoczesnym podgrzewaniem. Podczas procestadania, mikrofolia od
spodu siatki ma ki catkowicie roztopiona, a powtoka bitumiczna siatkhna by nagrzana. W przypadku aplikacji
recznej warstw folii nalezy stopt gazowym palnikiemgcznym; w przypadku rozktadania maszynowego warséwa
jest topiona przez palniki zabudowane wadzeniu rozktadajcym. Palniki i pedkos¢ przejazdu maszyny néaie tak
regulowg aby nie dopfci¢ do przegrzewania siatki (przypalania powtoki z wigthniem dymu ).W przypadku
rozktadania ¢cznego naley docismé warstwe siatki poprzez przejazd lekkiego walca. W przypadkzkiadania
maszynowego nhie jest to wymagane i w przypadkutqigdrezowanych nie zalecane. Nie jest wymagane docat
kotwienie siatki zbrojeniowej do podia.

Siatke nalezy uklada ,na zaklad” o szerokwi min. 10 cm. Dotyczy to zaréwno peoker podiwnych jak
i poprzecznych. Docinanie siatki riadany wymiar zaréwno w kierunku podhym jak i poprzecznym nie sk
odbywd przy wykorzystaniu zarébwno przydow recznych jak i z wykorzystaniem mechanicznychades tnacych
(szlifierki katowe itp.).

Po roziaonej warstwie siatki przygotowanej do przykryciarstas bitumiczra nawierzchni moe odbywa sie
ruch pojazdéw gywanych do ukladania tej warstwy. W szczegolnychypadkach dopuszczagsiakze ogolny ruch
kotowy w ograniczonym zakresie, zaréwno cedosci jak i tonau pojazdow.

Mieszanki mineralno — asfaltowe przykryweg siatl powinny by ukladane mechanicznie z zachowaniem
minimalnej grubéci 20 mm po zagszczeniu.

Siatka mae by wbudowana bezgeednio pod warstw scieralm (na warstwie wizacej), wowczas zalecane
jest zwikszenie minimalnej grulsoi przykrycia do 25 mm po zagzczeniu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. KONTROLA JAKO SCI SIATKI

6.1.1Czstotliwasé badai, skilad i liczebn&¢ partii
Badania naltey wykonywa przy odbiorze kadej partii geosiatki. W sktad partii wchagdzolki geosiatki
o0 jednakowych wymiarach. Liczebstopartii do bada nie powinna by wicksza ni 100 rolek
6.1.2Pobieranie probek i kontrola jaksxi
Prébki z kadej partii naley pobier& losowo wg PN-N-03010;1983. Pobieranie probek latmyjnych z rolki
i przygotowanie probek do batlaalery wykona wg PN-ISO 9862;2007
6.1.3Sprawdzenie wyghu zewrgtrznego i szerok&i pasma

Sprawdzenie wygbu zewrtrznego polega na wizualnej ocenie réwnomiéchooztozenia oczek siatki oraz
wystepowania uszkodze(przerwania cigtosci wiazek widkien) jak rownig jednorodnéci nasycenia siatki asfaltem.
Szeroké¢ pasma naley okresli¢ przez pomiar bezgoedni z doktadnécia do 1 cm wykonany co 10 mb rozwgtej
rolki. Odchytka szerok&i pasma nie powinna przekraézé- 2% wymiaru nominalnego.

6.1.4Sprawdzenie cech wytrzymatmowych

Wytrzymala¢ na rozciganie wazek widkien siatki zarbwno w ukladzie poprzecznyak j podiiznym nie
powinna by mniejsza ni podana w punkcie 2.2 przy wydkniu jak w pkt. 2.2.
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Wytrzymalai¢ siatki obliczana jest na podstawiezz@ru powierzchniowego i parametréw mechanicznych
wiokna wytego do produkgji nici siatki. Pole powierzchnisgozegoélnych oczek siatki nie seoby mniejsze ni 2,4

Cc

6.2. KONTROLA JAKO $CI PRZEPROWADZONYCH ROBOT

Kontrola jakdci rob6t polega na:
v' sprawdzeniu ziycia emulsji asfaltowej i jednorodém skropienia,
v sprawdzeniu prawidtowéai usunicia folii ochronnej na catej powierzchni,
v'wizualnej ocenie przylegania siatki do pagtqprzed uteeniem na niej warstwy bitumicznej.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady Obmiaru Robét podano w ST DM.00.00\®gmagania Ogoélne" pkt. 7.
Jednostl obmiarow jest 1 ni utozonej siatki.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady Odbioru Rob6t podano w ST DM.00.00\gmagania Ogoélne" pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrsoi podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania Ogolne" pkt.
Cena jednostkowa wykonania wzmocnienia nawierzehejmuije:

v' koszt materiatldw wraz z transportem,

v"wykonanie skropienia emuispasfaltovy,

v roziozenie siatki.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1.NORMY

PN-EN 13108

PN-EN ISO 1889
PN-EN ISO 9862;2007
PN-EN ISO 9864:2007

PN-1SO 10319
PN-1SO 4602:1998

PN-1SO 5025:2001

ASTM D1505-03
ASTM D2101-94

10.2.INNE

Mieszanki mineralno-asfaltowe
Nitki wzmacnigge — Wyznaczanie masy liniowej
Geosyntetyki — Pobieranie gkélprzygotowanie probek roboczych
Geosyntetyki — Metoda badamiamgznaczenia masy powierzchniowej geotekstyliow
i wyrobéw pokrewnych
Geotekstylia — Badanie wytrzyrdatma rozcaganie metod szerokich probek
Tekstylia szklane — Tkaniny — Waczzanie liczby nitek osnowy iatku na jednostk
diugcici
Wyroby wzmacriag — Tkaniny — Wyznaczanie szeré&io dtugasci
Standard Test Method for DensityPtstics by the Density-Gradient Technique
Test Method for Tensile PropertiéSimgle Man-Made Textile Fibers Taken from Yarns
and Tows

Zalecenia producenta siatki dotyce technologii wbudowania
Karta informacji technicznej siatki

Aprobata IBDIM.
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M.20.04.01. ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP.

1.1.Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SSh svymagania dotycge wykonania i odbioru robot rozbiérkowych
zwigzanych wymiana izolacji i nawierzchni na wiadukcie nad WKD wagu ul. Lopuszaskiej.
1.2.Zakres zastosowania SST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy irk&tdwy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w
pkt.1.1.
1.3 Zakres robot okjych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmuzynndci zwiazane z rozebraniem elementow
konstrukcyjnych istniecego mostu i obejmajswoim zakresem:
- rozebranie barier ochronnych typu SP-07,
- rozebranie barier ochronnych typu SP-06,
- demonta kraweznikow kamiennych,
- rozebranie cienkowarstwowej nawierzchni bitumiczn@poksydowej na poboczach oraz
pasie rozdziatu,
rozebranie nawierzchni o gr. 11-12 cm na jezdni,
skucie czsci betonu zbrojonego na poboczach z pozostawiekasw,
usunkcie izolacy z pomostu,
demonta istniepcych wpustow,
demonta balustrad wraz z ostonami przeciwpaaiowymi,
rozbiorka desek gzymsowych
1.4.0kreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SS3 agodne z obowzujacymi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".
1.5.0g6Ine wymagania dotyaeze robot.

Ogolne wymagania dotyaze robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania g/l
Wykonawca jest odpowiedzialny za sposob przeproesmidzprac rozbiorkowych, za ich zgodao
z SST oraz

poleceniami Zamawiagego.

2. MATERIALY.
Nie wystpuja.
3. SPRZET.
3.1. Ogoblne warunki stosowania sgite

Ogolne warunki stosowania spta podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogoélne".
Jakikolwiek sprzt, maszyny i urgdzenia nie gwarantyge zachowania Wc?lma%qakoéciowych
robot, zostamnprzez Zamawiagcego zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

Proponowany spet:

- frezarka do nawierzchni bitumicznych,
sprzarka o wydajnéci min. 10 ni/h,
lekkie mtotki pneumatyczne,
zestaw gazowy do gia,
odkurzacze przemystowe,
pity do ckcia betonu.
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4. TRANSPORT.

4.1.Warunki ogdlne transportu.

Ogolne warunki transportu podano w SST D-M.00.00"@Wymagania ogolne”, pkt 4.
Gruz z rozbiorki naley zutylizowa Znalezienie miejsca wywozu gruzu oraz jego wywgacgywa
na Wykonawcy.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1.0g06Ine warunki wykonania rob6t.

Ogolne warunki wykonania robo6t podano w SST D-MOOMO. "Wymagania ogolne", pkt 5.
Roboty rozbiérkowe naly wykona& w zakresie przewidzianym w dokumentacji projektpwe
Wykonawca powinien przedstatvzamawiagcemu program gospodarki materiatami z rozbiorki
oraz zadczy¢ do dokumentacji powykonawczej dokumenty z utyljzac

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1.0g0Ine zasady kontroli jakoi.

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogb| pkt 6.
6.2.Kontrola prawidtowdci wykonania robot rozbiérkowych.

Kontrola jakdci robot polega na sprawdzeniu czy zakres rozbi@edtal wykonany zgodnie z
ustaleniami. Wykonawca rob6t powinien przedstagamawiajcemu dokumenty potwierdzae
utylizaci materiatéw z rozbiorki.

7. OBMIAR.

Jednostk obmiaru rob6t &

- 1 m - rozebranie barier ochronnych typu SP-07,

- 1 m - rozebranie barier ochronnych typu SP-06,

- 1 m_- demontakraweznikdw kamiennych,

-1 n? - rozebranie cienkowarstwowej nawierzchni bitumizz epoksydowej na poboczach
oraz pasie rozdzialu,

1 n12 - rozebranie nawierzchni o gr. 11-12 cm na jezdni

1 n? - skucie czsci betonu zbrojonego na poboczach z pozostawiek@aw,
1 n? - usunécie izolach z pomostu,

1 szt - demontaistniepcych wpustow,

1 m - demontabalustrad wraz z ostonami przeciwpggaiowymi,

1 m - rozbiorka desek gzymsowych.

Obmiar naley wykona& w sposob jasny i przejrzysty wraz z niedbymi obliczeniami oraz
rysunkami przedstawigymi wymiary poszczegoélnych elementow.

8. ODBIOR ROBOT.
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M.00:®\magania ogdlne"”, pkt 8.

Odbioér robo6t jest dokonywany na podstawie ocenyualizej i zgodnéci z dokumentagj
projektowa.

9. PLATNO SC.
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Ptatnég¢ za jednost&k wykonanych rob6t rozbiorkowych wg pkt 7 niniejszZ85T, zgodnie z
obmiarem i ocemn

jakaosci wykonanych robét.

Cena jednostkowa rob6t obejmuje:

-prace przygotowawcze,

-sprowadzenie i odwiezienie niegimego spretu rozbiérkowego,

-prace rozbiérkowe

- utylizacja materiatow z rozbiorki,

-zabezpieczenie strefy robdt,

-uporzidkowanie strefy robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. "Przepisy BHP obowrujace przy pracach rozbiérkowych".
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M - 23.51.20. Lokalne naprawy powierzchni betonu preset zaprawami typu
PCC naktadanymi recznie

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SSTa svymagania techniczne dotyge wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem lokalnych napraw powierzchriobe przset zaprawami typu PCC
naktadanymi¢cznie.

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy ire&atdwy, oraz przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robo6t obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujzynndci zwiazane z wykonaniem lokalnych
napraw powierzchni betonu pset zaprawami typu PCC nakladanymicanie. Zakres robét
obejmuje:

- przygotowanie powierzchni betonu i stali zbrojenapw

- wymiare skorodowanych gtoéw zbrojeniowych na nowe,

- zabezpieczenie antykorozyjne stali zbrojeniowej,

- wykonanie warstwy sczepnej na powierzchni betonu,

- wypeltnienie ubytku zapraywnaprawca,

- pielegnacg naprawionej powierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia stosowane w niniejszej SSB ggodne z obowizujacym prawem budowlanym,
wiasciwymi normami oraz ok&eniami podanymi w cytowanym gniennictwie technicznym.

1.4.1. Zaprawa typu PCC (ang. Polymer-Cement-Concreteaprawa o spoiwie polimerowo-
cementowym

2 MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotygze materiatdbw podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagagalne” p.2.
2.2. Dobor materiatow

- Zaprawa typu PCC

Do napraw betonu zaprawami typu PCC malstosowad jedynie zestawy materiatow (systemy)
posiadajce aktuala aproba¢ techniczm wydary przez IBDIM, dopuszczaga do stosowania w
budownictwie mostowym.

W zaleznoéci od rodzaju naprawianego elementu palstosowad nastpujace rodzaje zapraw PCC:

. PCC | - do naprawy powierzchni beZpednio naraonych na wpltyw obaizen
dynamicznych, po ktorych odbywag¢siruch (np. gérna powierzchnia piyty
pomostu),

. PCC Il - do naprawy powierzchni beZpednio naraonych na wplyw obaizen

dynamicznych, po ktorych nie odbywa siich (np. dwigary gtbwne, gzymsy),
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. PCC Ill - do naprawy powierzchni nie ohgnych dynamicznie, na ktérych nie
odbywa st ruch (np. elementy podpor).

Zaprawy cementowe modyfikowane polimerami, w porémin ze zwyklymi zaprawami

cementowymi, charakteryzugie korzystniejszymi parametrami technicznymi.

Dzieki modyfikacji zapraw cementowych polimerem uzysksg materiaty o:

- zwigckszonej odporn&ei mechanicznej i fizycznej,

- zwickszonej wytrzymaléci na rozciganie,

- zwigckszonej przyczepnrsoi do podiaa betonowego,

- zmniejszonej nagkliwosci,

- zmniejszonym skurczu.

Do napraw ubytkéw betonu nale stosowa kompletne zestawy materiatébw, oferowane przez

jednego producenta, w sktad ktérych wchpdz

- warstwa sczepna,

- powloka antykorozyjna zbrojenia,

- zaprawa naprawcza,

- zaprawa wyrownawcza (szpachla).

Materiaty te § konfekcjonowane i dostarczane jako gotowy prodigkzastosowania na obiekcie.

Maksymalne uziarnienie kruszywa w zaprawie PCC mize by wicksze nk 1/3 planowanej

grubgsci warstwy zaprawy i musi ldymniejsze od 8 mm.

2.2.2. Stal zbrojeniowa

Przy wymianie skorodowanego zbrojenia aglestosowd prety okragte ze stali spawalnej, o

srednicy takiej, jaksrednica peta zastgpowanego. Zalecagstosowanie gtoéw ze stalzebrowanej

A-1l wg PN-91/S/10040 [7].

2.3. Przechowywanie materiatow

Sktadowanie materiatdw powinno odbytvsic w oryginalnych, nie otwieranych opakowaniach, w

suchych pomieszczeniach. Temperatura sktadowaaig@awinna by nizsza od +5C i wyzsza od

+30°C.

3. SPRET

3.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotygeze sprztu podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogoIn&. p.

3.2.  Wykaz sprztu do wykonania robot

Do przygotowania podi@a betonowego i czyszczenia stali zbrojeniowe) §eoSie nastpujacy

sprzt:

- piaskownig,

- skrobaki, szczotki stalowe, przecinaki,

- miotki udarowe,

- zestaw sprgu do bezpylowego kruszenia betonu strumieniem wmaty wysokim cinieniem
(do 100 MPa), tzw. ,lanca wodna”,

- odkurzacz przemystowy,

- sprzarke.

Do wypetiania ubytkbw w betonie stosuje siastpujacy sprzt:- mieszadto elektryczne,

wolnoobrotowe (206- 300 obr/min),

- sztywne pdzle (do malowania zbrojenia i nanoszenia warstwzggnej),
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- agregat ginieniowy z pistoletem (do malowania zbrojenia),

- drewniane packi tynkarskie lub kielnie (do nanosazemapraw uzupetniagych ubytki w
betonie),

- brezentowe lub plastikowe folie (do pighacjiswiezo natazonych zapraw).

Ponadto Wykonawca powinien dyspon@wasztowaniem sktadanym.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiane” p.4.
4.2. Inne wymagania dotycgce transportu

Materiaty do wykonania naprawy betonu mdgy¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu.
Materiaty powinny by w czasie transportu zabezpieczone przed szkodlidaiataniem czynnikow
atmosferycznych oraz przed mechanicznym uszkodazenie

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@OM ,Wymagania ogélne” p.5.
5.2.  Przygotowanie robét
Przed rozpocgxiem prac Wykonawca powinien zgromadmateriaty wg pkt. 2 i spez wg pkt. 3.
oraz przygotowaodpowiednie rusztowania i pomosty robocze.
Przed rozpocxiem robdét naprawczych, a po przygotowaniu paatdoetonowego, natg
szczeg6towo zinwentaryzowaubytki betonu. Inwentaryzacja powinna éiéorme szkicow, z
naniesionymi wymiarami uszkodzonych powierzchni.
5.3.  Opis wykonania robét
Wykonanie naprawy powinno odby@asic zgodnie z wytycznymi producenta systemu
naprawczego, zawartymi zazwyczaj zakw aprobatach technicznych IBDiM. Przedstawiony w
niniejszej specyfikacji opis technologii wykonani@bdt wytycznych tych nie zagtuje, a jedynie
uscisla.
5.3.1. Przygotowanie podia
Podstawowym warunkiem powodzenia naprawy jest odgdmie przygotowanie podia, tzn.
powierzchni betonu i odstogtej stali zbrojeniowe;j.
Prawidlowo przygotowane do naprawy pogio betonowe powinno charakteryzawasic
nastpujacymi parametrami [10] [13]:
- wytrzymata¢ nasciskanie: jak dla betonu klagyB25,
- wytrzymata¢ podtaza betonowego na odrywanie:

e wartas¢ srednia= 1,50 MPa,

e wartas¢ minimalna = 1,0 MPa,
- zawarté¢ chlorkéw:

* elementyzelbetowe< 0,4% masy cementu,

* elementy smzone< 0,2% masy cementu,
- pH betonu= 10.
W zakres przygotowania podi@ wchodz nasgpujace prace:
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- usunkcie pozostaleci powtok ochronnych i piegnacyjnych oraz powierzchniowych
zanieczyszcze

- usunkcie mleczka cementowego i stabo zranych warstw betonu,

- usunkcie szkodliwych substancji magych mi€ wptyw na poiczenie naktadanych materiatow
z betonem lub na koragpetonu oraz stali zbrojeniowej,

- odkucie otuliny betonowej wokot skorodowanychktpv,

- wymiana skorodowanych gobw zbrojeniowych,

- oczyszczenie zbrojenia,

- oczyszczenie podia betonowego z wody, pytdw i €xi luznych.

W przypadku korozji zbrojenia gbokas¢ usunitego betonu powinnaegiat co najmniej na jedn

srednic; preta w ghb od wewrtrznego lica pgta zbrojeniowego.

Prety, w ktorych ubytki korozyjne obejmaijwiccej niz 20% przekroju poprzecznego, nale

zastpi¢ nowymi petami o tych samyclrednicach. W tym celu nalg skorodowany odcinek gta

wycia¢ i w jego miejsce wstawinowy pkt. Pohczenie nowego pta z istniejcym naley wykona
przez spawanie spairpachwinova na dtugaéci 5d przy spoinie dwustronnej i 10d przy spoinie
jednostronnej, gdzie d srednica zagpowanego mta. W przypadku wymiany ptow zbrojenia
gidbwnego dwigarow, jednoczeénie mana wyck¢ tylko jeden pgt zbrojeniowy. Kolejne
skorodowane gty mog by¢ usungte dopiero po wspawaniu howegaar w miejsce usugiego.

Na czas prowadzenia w/w robot obiekt powinied bgmkngty dla ruchu.

Prety o0 mniejszych uszkodzeniach korozyjnych agleczysci¢ do stopnia czystai.

Oczyszczenie powierzchni betonu i stali zbrojenijowezna realizowé przez:

- skuwanie miotkami @cznymi, pneumatycznymi, elektrycznymi); metoda nestasowanie
jedynie przy matych zakresach uszkatlzdardzo czsto wymaga dodatkowych zabiegow; jej
stosowanie grozi uszkodzeniem ,zdrowego” betonwwdtqru i stali zbrojeniowej,

- oczyszczanie za pom®c obrotowych szczotek stalowych, przydatne do usiavan
powierzchniowych zanieczyszazaa niewielkich powierzchniach,

- szlifowanie skorodowanych warstw betonu; metoda ygatha przy wyspieniu
powierzchniowej korozji betonu oraz do usuwania anka cementowego, stosowana przy
niewielkich powierzchniach,

- opalanie palnikiem gazowym (oczyszczanie ptomieejpwnetoda przydatna gdy powierzchnia
betonu jest zanieczyszczona olejami, niezalecanawzgledu na wprowadzanie nagien
termicznych,

- piaskowanie luBrutowanie; metoda uniwersalna, wydajna, szczegaalecana,

- czyszczenie strumieniem wody pod bardzo wysokigmieniem (do 100 MPa), tak zwan
“lanca wodma"; metoda uniwersalna, wydajna, szczegdlnie zakecareydatne do oczyszczania
powierzchni o skomplikowanych ksztattach.

5.3.2. Przygotowanie zapraw

Przygotowanie materialu powtoki antykorozyjnej zkroa, warstwy sczepnej oraz zaprawy

naprawczej PCC polega na wymieszaniu konfekcjongalarfabryczne skladnikéw zgodnie z

proporcjami podanymi w wytycznych stosowania. Daypgotowania zaprawy nale zuzywaé

kazdorazowo ca zawart@é opakowa.

Jako wod zarobows nalery stosowa wodk wodochagowa pitna.

Po pohczeniu skiadnikbw z ptynem zarobowym rmgleje miesza mieszadiem elektrycznym

wolnoobrotowym (250 obr/min) nie kréceja minuty, @& do uzyskania jednorodnej konsystenciji.

5.3.3. Zabezpieczenie antykorozyjne ptow zbrojeniowych
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Przygotowany materiat na powi@lntykorozyja nalezy nanost na oczyszczone ¢y zbrojeniowe
za pomog pistoletu lub sztywnym quzlem w ten sposéb, by po dwukrotnym pomalowaniu
minimalna grub& warstwy wynosita 1 mm. Odgi pomkdzy naktadaniem kolejnych warstw
powinien wynosi min. 3 godziny. Ostatai warstwe nalezy posypaé piaskiem kwarcowym o
uziarnieniu 0,2 - 0,7 mm w celu zgiszenia przyczeproi stali do zaprawy naprawcze;.

Przed dalsz obrébky naprawianej powierzchni nale odczek& co najmniej 5 godzin przy
temperaturze +2C. Jest to czas potrzebny do utwardzenia ostatmigjstwy powioki
antykorozyjnej zbrojenia.

5.3.4. Warstwa szczepna

Oczyszczone podie betonowe i utwardzanpowloke ochronm zbrojenia nalgy nagczy woda
tak, aby powierzchnia naprawianego betonu byta wate wilgotna.

Warstwe szczepa nalezy naktadé natychmiast po wymieszaniu przez energiczne waierav
podiaze betonowe przy ayciu szczotek lub ¢dzli ze sztywnym wiosiem. Catnaprawian
powierzchn¢ betonu nalgy jednokrotnie powlec odpowiednzapravd.

5.3.5. Wypelnienie ubytkow

Zaprawe naprawcz naleey nanost przez gczne naktadanie lub narzucanie na wagsseczepn,
ktGra zachowuje jeszcze wtawosci klejace, zgodnie z zasadmokre na mokre”. Zapragvnalezy
naktad& kielniag stalowa, wklejajc ja energicznie w warstyszczepn. Zapraw naprawcz nalery
dobrze zagkci¢, niedopuszczag do powstawania pustek. Profilowanie oraze¢gagzanie naley
wykona® wg ogdlnych zasad oboariujacych przy robotach betonowych.

Naktadanie zaprawy kielaina powierzchniach sufitowych dopuszczalne jesstmami o grubgci
10 - 30 mm (lokalnie od 6 mm), a na powierzchniaghtowych warstwami o gruloi 6 - 20 mm.
Poszczegoblne warstwy zaprawy naktadam zwhzaniu warstwy poprzedniej tj. po okoto 24 h,
naktadagc na poprzedniwarstwe najpierw zapraw szczepa a nastpnie kolej, warstwe zaprawy
wypetniapce;j.

5.3.6. Pie¢gnacja

Wykonary warstwe naprawcz nalezy pielegnowa& przez okres min. 5 dni chraewi ja przed
mrozem, zbyt wysak temperatug oraz nadmiernym wysychaniem (np. na skutek inte@nsgo
nastonecznienia lub silnego wiatru) w zaiesci od potrzeb przez:

- przykrycie fola,

przykrycie wilgotnymi matami i foé,

przykrycie wilgotnymi matami i okresowe spryskiwanch wod,

przykrycie foll i styropianem,

- spryskiwanie woal

5.4.  Warunki wykonania robét

Podczas rob6t i w ggu nasgpnych 72 godzin temperatura poghoi powierza powinna zawiera
sie w przedziale od +5 do +36.

Ze wzgkdu na maliwos¢ wystapienia skurczu zaprawa wymaga szczegolnej dbalw zakresie
pielegnacji wilgotngciowej przez pierwsze 5 dni.

Orientacyjny, minimalny okres twardnienia zaprawypu PCC przed dopuszczeniem na niej
obciazen lub wykonywaniem dalszych prac podano w tablicy 1.
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Tablica 1. Minimalny okres twardnienia zaprawy typu PCC

Lp.
g Orientacyjny, minimalny okres | Minimalna temp. w okresie twardnienia
twardnienia zaprawy przed: T HC +20°C + 30°C
1 Dopuszczeniem do moatavego
obciazenia  ruchem  pieszym Iyb
kotowym 36 h 24 h 24 h
2 Nakladaniem szpachléwki typu PCC 36 h 24 h 24 h
3 Czyszczeniem powierzchni metodami
strumieniowo — ciernymi 48 h 24 h 24 h
4 Badaniem powierzchni na odrywanie 10 dni 7 dni dni?
5 Wykonaniem powitok ochronnych [Ub
hydroizolacji T? dni 5 dni 5 dni

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogolne zasady kontroli jako ci rob6t podano w SSMD0.00.00. ,Wymagania ogolne” p.6.

Na Wykonawcy robot spoczywa obawek zapewnienia wykonania badboratoryjnych (przez
wlasne laboratoria lub na zlecenie), przewidzianyeh niniejszej SST oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoruzysgkich wynikow bada dotyczcych
jakaosci betonu i stosowanych materiatow.

6.2. Kontrola materiatow

Kontrola materiatow polega na przedstawieniu pigkonawe wynikow bada potwierdzajcych
zgodnd¢ parametrow fizyko - mechanicznych zastosowanycter@ow z wymaganiami aprobaty
technicznej.

Nalezy réwniez sprawdz :

. data przydatnii do stosowania,

. warunki przechowywania,

. stan opakowa

6.3. Kontrola wykonanych robot

Kontrola wykonanych robo6t obejmuje:

- badanie przygotowania pod betonowego,

- sprawdzenie oczyszczenia stali zbrojeniowej,

- sprawdzenie gruldai powtoki antykorozyjnej ptéw zbrojeniowych,

- sprawdzenie podstawowych wymiarow geometrycznych,

- badanie wytrzymakei naprawy na odrywanie od podén

Ponadto kontroli podleggpowinno zachowanie warunkéw technologicznych padazaprawy, do
ktorych nalea:

- temperatura materiatéw, pod#i powietrza,

- wilgotnos¢ podtaza,

- czas mieszania materiatow,

- pielegnacja wykonanej warstwy.

Podiaze betonowe powinno spehdiavymagania wg pkt. 5.3.1. Pomiar wytrzym@aopodiaza na
odrywanie naley wykona: wg PN-92/B-01814 [6]. Naly wykona: co najmniej 1 pomiar na 25°m
powierzchni oczyszczonego podég lecz nie mniej zi5 dla elementu.

W celu okrélenia gkbokasci i zakresu usugcia skorodowanego betonu natezbadé glebokasé
karbonatyzacji betonu oraz zawadahlorkbw w betonie. Najprostszym sposobem jestomgkie
odwiertow z konstrukcji betonowej i ngzenie ich nawiezo fenoloftaleira lub tymoloftaleir. W
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przypadku zastosowania fenoloftaleiny warstwa aalwara na czerwono lub fioletowo ma pH
powyzej 9,5, a warstwa nie zabarwiona - pH pei9,5. Natomiast roztwor tymoloftaleiny
zabarwia warste o pH powyej 10,5 na niebiesko, a warstwa o pH penil0,5 pozostaje
bezbarwna. Jeli grubcc¢ tej warstwy jest wiksza ni otulina zbrojenia, to w czasie oczyszczania
podiaza naley odstoné cah pierwsz warstwe zbrojenia. Jeeli jest znacznie mniejsza, naje
odstont miejsca lokalnie skorodowane oraz ugumszystkie uszkodzone, g@ne i kruche lub
porowate fragmenty betonu.

W celu okrglenia zawarté¢ chlorkédw w betonie naky pobra z uszkodzonej powierzchni prépk
betonu w postaci zwiercin lub odkutych okruchéwbada& za pomog odpowiedniego zestawu
odczynnikéw chemicznych.

Stopier oczyszczenia ptow zbrojeniowych powinien odpowiadlavyymaganiom wg pkt. 5.3.1.
Naprawione powierzchnie, po odpowiednim stwardnieraprawy, wykonawca bada w obegrio
Inspektora Nadzoru przez ostukiwanie.

Badanie wytrzymali wykonanej naprawy na odrywanie od pa@dtamaley wykona wg PN-92/B-
01814 [6]. Naley wykona co najmniej 1 pomiar na 25°mvykonanej naprawy, lecz nie mniejni
5 dla elementu. Miejsce pomiarowe wskazuje Inspgektadzoru. Wartéé srednia ze wszystkich
pomiaréw nie powinna lgynizsza od 1,5 MPa, a waktominimalna powinna wyno&iminimum 1
MPa, przy czym przetom musi przebiéga betonie. Miejsca uszkodzone podczas hauaery
naprawé przy wyciu tej samej zaprawy.

Wszystkie wyej wymienione badania Wykonawca wykonuje w obdécninspektora Nadzoru, a
wyniki zalacza do dokumentacji powykonawczej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogoélne” p.7.

Obmiar naley wykona& w sposob jasny i przejrzysty wraz z niedbymi obliczeniami oraz
rysunkami przedstawiggymi wymiary poszczegoélnych elementéw.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiaru jest 1 rhlub 1 nf wbudowanej zaprawy naprawcze;j.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogollne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@Q,Wymagania ogolne” p.8.
8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot

Odbiorowi robo6t ulegacych zakryciu podlegaj

- glebokas¢ i zakres skucia betonu,

- wymiana odcinkéw skorodowanychepdw zbrojeniowych,

- oczyszczenie powierzchni betonu i zbrojenia,

- wykonanie powtoki antykorozyjnej zbrojenia,

- wykonanie warstwy szczepnej,

- wykonanie kolejnych warstw naprawczych.
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Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z niniejsspecyfikacy oraz wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jeeli zostaly spetnione warunki wg pkt. 6. Wykonawambowhzany jest do wykonania
robét poprawkowych na wiasny koszt i w terminiealstym z Inspektorem Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygze podstaw ptatrici podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogolne”
p.9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena jednostkowa uwzglnia:

- zapewnienie niezfinych czynnikéw produkciji,

- monta i demonta rusztowania,

- usunkcie lwznych czsci betonu i otuliny skorodowanychgwéw zbrojeniowych,
- wymiare skorodowanych odcinkéw gidw zbrojeniowych,

- oczyszczenie powierzchni zbrojenia i betonu,

- wykonanie powtoki antykorozyjnej zbrojenia,

- wykonanie warstwy sczepnej,

- nalazenie zaprawy naprawczej,

- wykonanie badai pomiarow przewidzianych w specyfikaciji,

- oczyszczenie terenu robo6t z usgoiem zanieczyszchgpoza pas drogowy.

10. PSMIENNICTWO | PRZEPISY ZWI AZANE

[1] PN-88/B-06250 Beton zwykly.

[2] PN-88/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie degjtznych i wytrzymaitéciowych.

[3] PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda dodo@w i zapraw.

[4] PN-78/B-06262 Nieniszgze badania konstrukcji z betonu. Metoda skleronsetrg badania
wytrzymataci betonu naciskanie za pomacmiotka Schmidta typu N.

[5] PN-96/ISO-8501-1 Przygotowanie pogjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czy$td powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych pagftostalowych po catkowitym uswgtiu wczéniej
natazonych powtok.

[6] PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia wddwnictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Metoda badania przyczefmagowtok ochronnych.

[7] PN-91/S-10042. Obiekty mostowe. Konstrukcjedmetwve,zelbetowe i spgzone. Projektowanie

[8] PN-77/S-1004®elbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagabélania

[9] Vademecum biecego utrzymania i odnowy drogowych obiektéw mostchvy
Rozdziat 5.5. Wypetnianie ubytkéw betonugarzrlobetonowanie. GDDP, Warszawa, 1993.

[10] ,Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napravechrony powierzchniowej betonu w
konstrukcjach mostowych”, IBDiM, Wroctaw, 1998.

[11] Zalecenia dotyege oceny jakéci betonu ,in situ” w nowo budowanych i istnieych
konstrukcjach obiektéw mostowych. IBDiM, Wroctavg 8.

[12] Zalecenia dotyce stosowania domieszek i dodatkéw do betondw liaxapv budownictwie
komunikacyjnym. IBDiM, Wroctaw, 1998.

[13] Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskieglizia 30.05.2000 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiaddrogowe obiekty Inspektorskie i ich
usytuowanie, Dz. U. Nr 63.
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M - 26.51.02. Wymiana wpustow mostowych

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SSTa svymagania techniczne dotyze wykonania i odbioru robot
zwiagzanych z utrzymaniem i wymiamwpustow mostowych.
1.2. Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy irkétdgwy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3.  Zakres robdt obgtych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujzynnaci zwiazane z utrzymaniem i wymian
wpustow mostowych.
Wymiarg wpustow naley stosowad, jezeli ulegly one uszkodzeniom mechanicznym lub nie
spetniaj swojej roli ze wzgldu na zbyt mat powierzchng krateksciekowych. Wymiana wpustéw
obeJmUJe wykonanie nagiujacych czynnéci:
usungcie nawierzchni jezdni wokot wpustu,
- rozbiorke betonu w obgbie osadzenia wpustu w zakresie potrzebnym dodegoontau,
- usuniecie ,starego” wpustu,
- przygotowanie otworu w betonie do osadzenia ,noWw&gmustu,
- uzupetnienie izolacji ptyty pomostu wokot wpustu,
- osadzenie kolejnych elementéw wpustu wraz z dopasi@mn i uszczelnieniem pizen,
- wykonanie uszczelniewokot kranedzi wpustu,
odtworzenie nawierzchni jezdni wokot wpustu.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia stosowane w niniejszej SSB ggodne z obowizujacym prawem budowlanym,
wiasciwymi normami oraz ok&eniami podanymi w cytowanym gniennictwie technicznym.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotygze materiatdw podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagamgélne” p.2.
2.2. Dob6r materiatéw

2.2.1.Zeliwo

Zeliwo szare lub sferoidalne, stosowane w konstiukepustéw, powinno odpowiada
wymaganiom PN-92/H-83101 [1] i PN-92/H-83123 [2].

2.2.2. Zalewki bitumiczne i tdmy uszczelniajace

Masa zalewowa oraz asfaltowo-kauczukowsnta samoprzylepne, stace do uszczelniania styku
pomiedzy krawedziami wpustu i nawierzchni jezdni, powinny posiadarobaty techniczne IBDIM.

2.2.3. Warstwa drenaowa

Warstwe drenaowa wokot wpustu naley wykona& z grysu bazaltowego o uziarnieniu 5 do 16 mm,
otoczonego asfaltem lub kompozyejzywicy epoksydowe;j.

2.2.4. Zaprawy do osadzania howych wpustow

Do osadzania wpustow w betonowej plycie pomostuezgalstosowa zaprawy typu PCC
odpowiadajce wymaganiom SST 23.51.20.
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2.3. Przechowywanie materiatdw
Sktadowanie materiatdw powinno odbyévsic zgodnie z zaleceniami ich producentow.

3. SPRET

3.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyaeze sprztu podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogoIn&. p.

3.2.  Wykaz sprztu do wykonania robot

Przy pracach utrzymaniowych potrzebne s

- do usuwania zanieczyszdze przywracania drenosci wpustow: zestaw do czyszczenia wod
pod cknieniem, przecinaki, gty stalowe, miotki, miotty, itp.,

- do uzupetiania uszczelmievokot kranedzi wpustéw: pity do betonu, przecinaki, kociot do
bitumu,

Przy wymianie wpustow potrzebny jest rgstjacy sprzt:

- miotki pneumatyczne,

- pity do betonu,

- sprzt do ukladania zapraw PCC wg SST 23.51.20,

- sprzt do ukladania izolacji wg SST 27.00.00,

- sprzt do ukladania nawierzchni z asfaltu lanego wg B@3.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiane” p.4.

4.2. Inne wymagania dotycgce transportu

Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Materiaty powinny by czasie
transportu zabezpieczone przed szkodliwym dziatanizynnikow atmosferycznych oraz przed
mechanicznym uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robo6t podano w SST D-M@O0M ,Wymagania ogoélne” p.5.

5.2. Przygotowanie robo6t

Przed rozpocxiem robot nalgy szczego6towo zinwentaryzowauszkodzenia i zgromadzi

odpowiedni sprat i konieczne do wykonania rob6t materiaty.

Teren wykonania robot nalg oznakowa i zabezpiecz§, Harmonogram prowadzenia prac rigle

przedstawd do akceptacji Inspektora Nadzoru.

5.3.  Opis wykonania robot

5.3.2. Wymiana wpustow

Wpusty naley wymienic na nowe i osadzizgodnie z zaleceniami i instrukgproducenta

Wymiana wpustow obejmuje naptijace czynnéci:

- rozbiorke nawierzchni wokot wpustu - powierzchnia rozbidégowinna by dostosowana do
wymiaréw nowego wpustu, z dodatkiem po okoto 30vemezdym kierunku,

- demonta istniepcego wpustu,
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- uformowanie w plycie pomostu gniazda pod konstrgkopwego wpustu (z ewentualnym
powigckszeniemérednicy otworu na rgrspustow),

- 0sadzenie dolnej ¢&ci wpustu na zaprawie modyfikowanej PCC,

- utozenie izolacji wokot wpustu,

- 0sadzenie gornej egi wpustu,

- wykonanie wokét wpustu warstwy drermavej z grysu bazaltowego otoczonego asfaltem lub
kompozycjy z zywicy epoksydowej,

- przyklejenie do krawdzi wpustéw i krawdzi nawierzchni bitumicznych ¢m uszczelniajcych,

- odtworzenie nawierzchni wokot wpustu z asfaltu gménvg SST 30.51.03).

5.4.  Warunki wykonania robét

Prace naley wykonywa& przy temperaturze powietrza paovey 5°C i przy braku opadéw

atmosferycznych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogoblne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlp.6.

6.2. Kontrola materiatbw

Kontrola materiatbw do wykonania konserwacji i wwmy wpustow polega polega na
przedstawieniu przez Wykonawcatestow i/lub deklaracji zgodéw z aprobat techniczi
zastosowanych materiatow.

6.3. Kontrola wykonanych robot

Kontrola rob6t polega na wizualnej ocenie jgdiowykonanych prac. Szczegalmuwag: nalery
zwrécié na:

- wilasciwe (zgodne z instrukgjproducenta) osadzenie poszczegdélnych elementéwstwpu

- odpowiednie uformowanie izolacji i wykonanie wargtdrenaowej wokot wpustu,

- kontrok rzednych osadzenia wpustow,

- szczelné¢ zalewki wokot wpustu,

- rownas¢ nawierzchni i uformowanie odpowiednich jej spadkéakdt wpustu.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne” p.7.

Obmiar naley wykona& w sposob jasny i przejrzysty wraz z niedbymi obliczeniami oraz
rysunkami przedstawiggymi wymiary poszczegoélnych elementow

7.2.  Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiaru jest 1 sztuka wymienianego wpustu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@Q,Wymagania ogolne” p.8.

8.2. Szczegdbtowe zasady odbioru robot

Podczas prac zazanych z wymiaawpustéw odbiorowi robét uleggjych zakryciu podlegayj

ZARZD DROG MIEJSKICH
ul. Chmielna 120
00-801 Warszawa



strona 143
SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNA
Wymiana nawierzchni i izolacji na wiaduktach wgapi ul. + opuszaskiej nad torami WKD

- o0sadzenie dolnej e¢&ci wpustu w ptycie pomostu,

- ulozenie izolacji ptyty pomostu na pmizeniu z wpustem,

- 0sadzenie gornej egci wpustu,

- wykonanie drenau wokot wpustu,

- wykonanie uszczelnfei odtworzenie nawierzchni wokét wpustu.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z niniejsspecyfikacy oraz wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jeeli zostaly spetnione warunki wg pkt. 6. Wykonawambowhzany jest do wykonania
robét poprawkowych na wiasny koszt i w terminiealstym z Inspektorem Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygze podstaw ptatrici podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogolne”

p.9.

9.2. Cena jednostkowa obejmuje:

- zapewnienie niezfinych czynnikéw produkciji,

- rozbiorke nawierzchni wokot wpustu,

- demonta istniepcego wpustu,

- 0sadzenie wszystkich elementéw nowego wpustu,

- odtworzenie izolacji i nawierzchni z wykonaniem ezzinier pomigdzy krawedziami wpustu a
nawierzchri jezdni.

10. PISMIENNICTWO | PRZEPISY ZWI AZANE

[1] PN-92/H-83101 Zeliwo szare. Klasyfikacja
[2] PN-92/H-83123 Zeliwo sferoidalne. Klasyfikacja
[3] PN-88/H-74080/01 Armatura kanalizacyjna. Skikdynzeliwne wpustéw deszczowych.
Wymagania i badania
[4] PN-93/H-74124 Zwiéczenia studzienek i wpustéw kanalizacyjnych montoavaw
nawierzchniach aytkowych przez pojazdy i pieszych. Zasady konstjiukc
badania typu i znakowanie
[5] Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiepia 30.05.2000 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiaddrogowe obiekty Inspektorskie i ich
usytuowanie, Dz. U. Nr 63
[6] Vademecum biecego utrzymania i odnowy drogowych obiektéw mostchvy
Rozdziat 7.5. Naprawa i uzupetnianie systemu odwada. GDDP, Warszawa 1998.
[7] Instrukcja montowania wpustu mostowego. Tranpgkt Warszawa, 1990.
[8] Zeliwny wpust mostowy, , Transprojekt” Warszawa, 1990
[9] Katalog detali mostowych. GDDP, Warszawa 1997.
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M - 25.51.03. Wymiana uradzen dylatacyjnych modutowych

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SSTa swymagania techniczne dotyze wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wymiam modutowych urzdzex dylatacyjnych.

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irkétdgwy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robdt obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujzynndci zwiazane z wymiam modutowych
urzadzen dylatacyjnych.

Zakres robot obejmuije:

usunkcie istniepcego uradzenia dylatacyjnego,

monta dylatacji jedno- lub wielomodutowej.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia stosowane w niniejszej SSB ggodne z obowizujacym prawem budowlanym,
wiasciwymi normami oraz ok&eniami podanymi w cytowanym gniennictwie technicznym.

1.4.1. Modutowe uradzenie dylatacyjne— konstrukcja przekrycia przerwy dylatacyjnej sldaca
sig z wkiladek (uszczelek) elastomerowych goabnych specjalnymi zamkami z elementami
metalowymi konstrukcji nnej uradzenia.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotygze materiatow podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagagélne” p.2.

2.2.  Dobor materialow

2.2.1. Uradzenie dylatacyjne

Nalezy stosowa jedynie takie modutowe ugdzenia dylatacyjne, ktore posiaglajktualry aprobag
techniczm IBDIM.

2.2.2. Mieszanka betonowa

Do wykonania zakotwie urzadzen dylatacyjnych naley stosowé zaprawy typu PCC lub PC,
spetniajce wymagania wg tablicy 1. Zaprawy typu PCC i PCsmposiada aktualne aprobaty
techniczne IBDIM. Ze wzgdu na szybki czas wzania zaleca sistosowanie zapraw typu PC.
Dopuszcza giuzycie betonu mostowego B37 lub B49 W8 F150.

Tablica 1.
L.p. Wiadciwosci Jednostka Warté wymagana Badanie wg
1 Klasa betonu - >B 35
2 Nasikliwosé % <4 PN-88/B-06250
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3 Stopié wodoprzepuszczaldoi >W 8
4 Stopigé mrozoodporngi - > F 150

2.2.3. Materiaty do wykonania uszczelnie

Do uszczelniania stykéw nawierzchni z profilami Ieteymi urzadzen dylatacyjnych nabey
stosowé mag zalewows lub asfaltowo-kauczukowe gay samoprzylepne. Stosowany materiat
powinien posiada aprobat¢ techniczm IBDIM, dopuszczajca do stosowania w budownictwie
mostowym.

2.3. Przechowywanie materiatow

Sktadowanie materiatbw powinno odbyévaic zgodnie z zaleceniami producentéw, w sposob
zabezpieczagy je przed mechanicznym uszkodzeniem i szkodliwgimataniem czynnikéw
atmosferycznych.

3. SPRET

3.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyaeze sprztu podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogoIn&. p.
3.2.  Wykaz sprztu do wykonania robot

Podczas wymiany modutowych ydzen dylatacyjnych potrzebny jest nastijacy sprz:t:
— -dzwig na podwoziu samochodowym ozandgu 10t,

— -pity do ciecia nawierzchni drogowej,

— -zestaw do czyszczenia wpdod wysokim cinieniem (,,lanca wodaf),
- -zestaw do piaskowania,

- -spawarka elektryczna,

- -zestaw do spawania acetylenowo-tlenowego,

- -miotki pneumatyczne,

- -wiertarki,

— -przecinaki, miotki,

— -miotly, szczotki,

- -niwelator.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiane” p.4.
4.2. Inne wymagania dotycgce transportu

Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu, w sposéb zabezpiegzaajje
przed mechanicznym uszkodzeniem i szkodliwym wptymezynnikéw atmosferycznych.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-@O0M ,Wymagania ogoélne” p.5.
5.2.  Przygotowanie roboét

Przed rozpocxiem robot Wykonawca opracuje projekt technologorganizacji robot, projekt
techniczny urzdzenia dylatacyjnego oraz projekt organizacji ruoluobiekcie na czas wykonania
roboét. Projekty te przedstawi do akceptacji InspekfNadzoru.

Szczegobtowy projekt techniczny wdzenia dylatacyjnego nadg wykona& w porozumieniu z jego
Producentem. Projekt ten powinien citaé:

typ dylatacji,

ksztalt w planie przerwy dylatacyjnej;

szerokdc¢ przerwy dylatacyjnej,

rozmieszczenie, ksztatkiednice pgtdw kotwiacych.

5.3.  Opis wykonania robot

5.3.1. Demonta istniejacego urzadzenia dylatacyjnego

Istniejace uradzenie dylatacyjne natg usumé w catagci w taki sposob, aby zminimalizowa
uszkodzenia istniegej konstrukcji. Zakres rozbiorki nawierzchni i gtypomostu powinien
umazliwia¢ usunecie istniepcego uradzenia oraz wykonanie zakotwienowego urzdzenia
dylatacyjnego.

5.3.2. Naprawa i reprofilacja krawadzi ptyty pomostu

Po usuniciu starego urglzenia dylatacyjnego nadg powstad w ptycie pomostu bruzdoczycic
przez piaskowanie lub za pomoglancy wodnej’. Ubytki betonu, szczegdlnie na keaziach
przerw dylatacyjnych, natg naprawé zapravg typu PCC (wg SST 23.51.20) lub typu PC (wg SST
23.51.21).

Szerokdé¢ szczeliny dylatacyjnej oraz ksztalt i wymiary gkindo wykonania zakotwienia powinny
by¢ zgodne z projektem technicznym anizenia dylatacyjnego.

5.3.3. Monta urzadzenia dylatacyjnego

Montaz modutowego urgdzenia dylatacyjnego obejmuije:

— ustawienie w przerwie dylatacyjnej udzenia dylatacyjnego;

— regulacg ustawienia wysokiziowego uradzenia dylatacyjnego;

- regulacg urzadzenia dylatacyjnego w celu dostosowania jego &mpécd rozwarcia do
temperatury montau;

— zabetonowanie stref zakotuiie

— monta& profilu uszczelniajcego,

— monta& oston szczelin dylatacyjnych na gzymsach.
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Blokady utrzymujce uradzenie dylatacyjne w czasie betonowania halvolnic bezpdrednio po
zabetonowaniu zakotwie

5.3.4. Roboty wykaczeniowe

Do ukfadania izolacji przeciwwodnej i nawierzchrsteefie dylatacyjnej mma przysipic:

- w przypadku wykonania strefy zakotwiie betonu polimerowo-cementowego (PCC) - po 14
dniach,

- w przypadku wykonania strefy zakotwiie betonu polimerowego (PC) - po uzyskaniu przez
niego min. 60 % wytrzymaskai.

Ze wzgkdu na niewiellg powierzchng¢ a jednoczénie skomplikowany ksztatt odstagiej ptyty

pomostu wzdha dylatacji, zaleca si wykonanie natryskowej izolacji przeciwwodne] w&S

27.53.01.

Uszkodzon podczas wymiany dylatacji nawierzclnjezdni i chodnikdw naley odtworzy,

zgodnie z wymaganiami odpowiednich specyfikacjhtécznych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlp.6.

6.2. Kontrola materiatéw

Kontrola uradzenia dylatacyjnego, zaprawy PCC Ilub PC oraz nadder do wykonania
uszczelnié polega na przedstawieniu przez Wykonawokumentow, péwiadczajcych zgodnéc
Z aprobat technicza.

6.3. Kontrola wykonanych robot

Szczeg6bla uwag: podczas kontroli jak@i wykonanych robo6t naky zwréci na:

— szerokd¢ szczeliny dylatacyjnej - przez poréwnanie z getgen technicznym dylataciji,
doktadnd¢ pionowego ustawienia wdzenia w stosunku do niwetety drogi — wys@kaoalezy
sprawdz¢ w min. 6 punktach pomiarowych, usytuowanych w @skdni i w liniach
krawgznikow na skrajnych beleczkach z obu stronadeenia; maksymalna odlegtoosi, w
ktérych usytuowaneagpunkty pomiarowe, nie powinna dwigcksza od 6 m; lad ustawienia nie
powinien wzadnym punkcie pomiarowym przekroézy 2 mm,

doktadnd¢ poziomego ustawienia rozwasth urzadzenia dylatacyjnego i jej dostosowania do
chwilowej temperatury otoczenia w czasie manfgomiar nalgy wykona w min. 3 punktach
pomiarowych, usytuowanych w osi jezdni i w liniddataweznikow; maksymalna odlegié osi,
w ktérych usytuowane sa punkty pomiarowe, nie poaiby wicksza od 6 m; ki ustawienia
nie powinien wzadnym punkcie pomiarowym przekro¢zy 5 mm,

— oczyszczenie wgki przed zabetonowaniem zakotwienia,

zwolnienie blokad utrzymagych uradzenie dylatacyjne bezgednio po zakaczeniu
betonowania stref zakotwie
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogoélne” p.7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiaru jest 1 metr ugdzenia dylatacyjnego okilenego typu, mierzony wwietle
zewretrznych powierzchni gzymséw, bez oston szczelirmthdyjnych.

7.2. SzczegoOtowe zasady obmiaru robot

L.p. Numer SST Nazwa elementu robo6t Jednostka | llos¢
Podstawa wyceny jednostek
I 25.51.03 Wymiana uradzen dylatacyjnych modutowych m

1. KNR 233 /0701 | Wykonanie  wymiany  modutowego  wdzenial m
Kalkulacja dylatacyjnego
indywidualna

KNR 233 /0701
KNR 231/ 1409
KNR 025/ 203

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@Q,Wymagania ogolne” p.8.
8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z niniejsspecyfikacy oraz wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jeeli zostaly spetnione warunki wg pkt. 6. Wykonawambowhzany jest do wykonania
robét poprawkowych na wiasny koszt i w terminiealstym z Inspektorem Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstaw ptatrici podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogolne”
p.9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzglnia:

- opracowanie projektu technologii i organizacji rbbdraz projektu organizacji ruchu na
obiekcie,

- wykonanie projektu technicznego dylataciji,

- zabezpieczenie terenu robot,

- zapewnienie nieziginych czynnikéw produkciji,

- usungcie uszkodzonego wdzenia dylatacyjnego,

- wykonanie koniecznych prac adaptacyjnych i naprgaltzv rejonie szczeliny dylatacyjnej,
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- monta nowego urzdzenia dylatacyjnego,
- upratniccie placu robdt z usuwggiem zanieczyszchagpoza pas drogowy,
- wykonanie badai pomiarow przewidzianych w SST.

10. PISMIENNICTWO | PRZEPISY ZWI AZANE

[1] PN-88/B-06250 Beton zwykty
[2] Vademecum bigcego utrzymania i odnowy drogowych obiektéw mostchvy

Rozdziat 7.3. Naprawa lub wymianaadzex dylatacyjnych. GDDP, Warszawa 1998.
[3] Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiedmia 2.03.1999 r. w sprawie
warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiddirogi publiczne i ich usytuowanie, Dz. U. Nr
43
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M - 28.51.04. Wymiana kraweznikow kamiennych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SSTa swymagania techniczne dotyze wykonania i odbioru robot

zwigzanych z wymiam kraweznikbéw na obiektach mostowych.

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irkétdgwy przy zlecaniu i realizacji robot

wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robo6t obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujzynndci zwiazane z wymiasm kraweznikow.

Zakres robot obejmuje:

- rozbiorke zniszczonych kragznikéw wraz z podbudouy

- wykonanie drenau poprzecznego pod kraanikami,

- wykonanie podbudowy pod krawanik,

- monta nowych krawznikbéw wraz ze spoinowaniem,

- wykonanie uszczelnfe pomidzy kraweznikiem i nawierzchri jezdni oraz krawznikiem i
nawierzchn chodnika.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia stosowane w niniejszej SSB ggodne z obowizujacym prawem budowlanym,

wiasciwymi normami oraz ok&eniami podanymi w cytowanym gniennictwie technicznym.

1.4.1. Krawgznik mostowy

Prefabrykowany element kamienny, ogranigzgjchodniki dla pieszych, pasy dzeé, wyspy

kierujace oraz nawierzchnie jezdni.

2 MATERIALY
2.1. Wymagania og0lne
Ogolne wymagania dotygze materiatébw podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagamjalne” p.2.
2.2. Dobo6r materiatow
- Kraw ezniki kamienne
Nalezy stosowa krawezniki kamienne typu M, rodzaju ,A”, klasy 1 wg BN-6775-01 [9].
2.2.2.1. Cechy fizyczne i wytrzymakriowe materiatu kamiennego
Materiatem do wyrobu kraggnikOw s bloki kamienne ze skat magmowych, osadowych lub
metamorficznych, klasy | i Il wg BN-62/6716-04 [B8]cechach fizycznych i wytrzymaiciowych
okreslonych w tablicy 4.
Tablica 4. Cechy fizyczne i wytrzymatéciowe kraweznikow kamiennych klasy 1 [9]

1 |Wytrzymatd¢ na s$ciskanie w stanie powietrzno-suchym, | ¥00
kG/cnf, co najmniej

2 |Scieralng¢ na tarczy Boehmego, w cm, niegaj niz 0.25
3 | Wytrzymalad¢ na uderzenia, iké uderzé, nie mniej nk 13
4 | Nasikliwos¢ woda, w %, nie wecej niz 0,5

2.2.2.2. Ksztalt i wymiary
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Ksztatt kraweznika mostowego podano na rysunku 2 a wymiary widgl.

Rysunek 2. Krawznik mostowy rodzaju A

Tablica 5. Wymiary kraw ¢znikdw mostowych [9]

Wymiary [cm] Dopuszczalne odchyiki
[cm]

h 23 18 +2

b 20 20 +0,3

c 4 4 +0,2

d 12 10 *20

L od 80do 200 -

W przypadku lokalnej (e&ciowej) wymiany krawznika, jego ksztalt i wymiary natg dopasowa
do kraweznikow istniepcych na obiekcie.

2.2.2.3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia

Dopuszczalne wady i uszkodzenia keamikéw kamiennych podaje tablica 6.

2.2.3. Materiaty do zapraw

2.2.3.1. Piasek

Piasek na zaprawcementowo-piaskoaypowinien odpowiadawymaganiom PN-B-06711 [4].
2.2.3.2. Cement

Do wykonania zapraw nalg stosowéd cement portlandzki klasy nie zszej ng ,32,5”,
odpowiadajcy wymaganiom PN-88/B-04300 [1].

2.2.3.3. Woda

Woda powinna b odmiany ,1” i odpowiadawymaganiom PN-B-32250 [5].

Tablica 6. Dopuszczalne wady i uszkodzenia kraginikow kamiennych [9]

Rodzaj uszkodze Dopuszczalny zakres uszkodzenia
Skrzywienie Licowych 0,3 cm

(wichrowata¢ | bocznych nie sprawdzg si
powierzchni)
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stykowych 0,2 cm
spodu nie sprawdza si
licowych dopuszcza sina diugdci 1 m danej powierzchni jedno
wgtebienie wielkgci do 5 cm, nie gkbsze nt 0,5 cm, nig
wynikajace z techniki wykonania faktury
wady obrobki bocznych wgibienie do 1,5 cm dopuszczag sbez ogranicze
powierzchni Wypuktoé¢ poza lico pasa obrobionego na powierzghni
(wgtebienia przedniej (od strony jezdni) niedopuszczalne. |Na
i wypukiosci) powierzchni tylnej (od strony chodnika) dopuszcia|s
wypuklosci poza lico pasa obrobionego do 3 cm
stykowych w obgbie pasa diutowanego vefpienia niedopuszczalng,
pozostata ag¢ powierzchni nie podlega sprawdzeniu
spodu nie sprawdzagsi
szczerby i uszfilos¢ w prze-
kodzenia kratliczeniu ng 3
wedziinarey (1 m
dhugasé 0,5cm
giebokasé 0,3cm
odchyiki od lgta prostego 0,2 cm na diugd powierzchni
odchyiki w krzywinie tuku 1,0 cm

2.2.4. Masa zalewowa

Masa zalewowa do wypelnienia szczeliny pesay kraweznikiem a nawierzchgai chodnika i
nawierzchm jezdni powinna odpowiada wymaganiom BN-74/6771-04 [13] lub aprobaty
technicznej.

2.2.5. T&my uszczelniajace

Do uszczelniania stykow krawnika z nawierzchai chodnika i nawierzchai jezdni naley
stosowa asfaltowo-kauczukowe ¢ay samoprzylepne, posiagdeg¢ aprobaty techniczne IBDIiM.

2.2.6. Silikon
Do spoinowania kragznikOw naley stosowa silikon, zachowujcy wiasciwosci w zakresie
temperatur od =35 do +%0.

2.2.7. Geowtoknina

Do wykonania drenau poprzecznego pod kraanikami naley stosowé geowtoknire posiadajca
aprobat techniczr IBDIM, dopuszczajca do stosowania w systemach dremaych na obiektach
mostowych.

2.3. Przechowywanie materiatow

Materialy powinny by przechowywane zgodnie z zaleceniami producentéw, sposob
zabezpieczagy przed zawilgoceniem oraz uszkodzeniem mechaymczn

Cement nalgy przechowywa w sposob zgodny z postanowieniami normy BN-88/60817].

3. SPRET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyaee sprztu podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogoIn&. p.
3.2.  Wykaz sprztu do wykonania robot

Do usuwania zniszczonych kraimikOw stosuje i hastpujacy sprzt:

- miotki reczne i pneumatyczne,
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- przecinaki, tomy, kilofy, topaty.

Przy wbudowywaniu nowych kradmikow potrzebne s
- sprzarka,

- sprzt mierniczy (niwelator, poziomica, itp.).

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiane” p.4.

4.2. Inne wymagania dotycgce transportu

Krawezniki moga by¢ przewaone dowolnymirodkami transportowymi. Kragzniki powinny by
zabezpieczone przed przemieszczeniegr sszkodzeniami w czasie transportu, a gérna warst
nie powinna wystaw@pozascianysrodka transportowego waej niz 1/3 wysokdci tej warstwy.
Transport cementu powiniergadbywa w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08 [7].

Kruszywa mana przewoz dowolnym srodkiem transportu, w warunkach zabezpiegaah je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi maddeni. Podczas transportu kruszywa
powinny by zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drepreed rozpyleniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M@OM ,Wymagania ogolne” p.5.

5.2.  Przygotowanie robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien zgromadzezizdny sprzt i materiaty.

5.3.  Opis wykonania robét

5.3.1. Rozbiorka zniszczonych krawznikdw

Przewidziane do wymiany krawniki wraz z podbudow, nalery usuw#& recznie, za pomagc
loméw lub miotkébw pneumatycznych.aéznie z usuniciem kraweznikOw nalery usuré pas
nawierzchni jezdni i chodnika o szerdkol+2 cm i gkbokadsci 3+4 cm. Po wykonaniu roboét
rozbiérkowych przygotowane podie naley oczyci¢c z resztek materialu podbudowy i
przedmuchéasprzonym powietrzem.

Roboty naley wykona ze szczegbhn starannécia, aby nie uszkodziizolacji ptyty pomostu. W
przypadku uszkodzenia izolacji Wykonawca powinigrk@na jej napraw zgodnie z odpowiedai
specyfikacy techniczn.

5.3.2. Ustawienie kravgznikow

Krawezniki nalezy ustawi@ na podbudowie z zaprawy cementowo-piaskowe] 1ldodatkiem
lateksu (1 kg lateksu na 10 kg zaprawy). Gédlimodbudowy powinna wynasP+4 cm. Wysokeéc
gornej powierzchni kragznika powinna b§y dopasowana do krasanikdéw istniepcych. W
przypadku wymiany kragznika na catym obiekcie, jego wysakonad poziom jezdni powinna
wynosié 14-18 cm.

Szczeliny pomidzy kraweznikami, ktérych szerok& powinna wynosi 0,5 + 1,0 cm, nalgy
wypetnic zapraw silikonem lub cementowo-piaskawprzy czym zaleca sistosowanie silikonu.

W przypadku wymiany kraggnika na diugéci wigkszej nz 5 m, w szczegdélrkgi na catym
obiekcie, naley wykona& drena poprzeczny, umdiwiajacy przeptyw wody w poziomie izolacji
(pod podbudow kraweznika) do linii scieku (linii saczkéw i/lub wpustéw). W tym celu nadg
bezpdrednio na izolacji utpy¢é poprzecznie do kraginikbw paski geowtdkniny filtracyjnej o
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dtugasci o 10 cm wekszej, ni szeroké¢ podbudowy krawznika. Pasek naky uformowa& przez
ztozenie na pét pasma geowtdkniny o szermk® cm, tak aby jego szeradowynosita po ztaeniu
3 cm. Utazony pasek geowtdkniny nate obsypa na catej dtugéci grysem bazaltowym 4/6 mm,
otoczonym kompozyej z zywicy epoksydowej. Obsypka powinna mievysokagé 1,5 cm i
szerokd¢ 7 cm. Rozstaw wykonanych w ten sposob drgnmoprzecznych powinien wyndsi,5
+2,5m.

W miejscach poprzecznych dylatacji pomostu kraviki nalezy zdylatow#&, a szczelia
dylatacyjry zabezpieczy naktadlk z nierdzewnej blachy o grubm 2 mm lub rozwizaniem
systemowym dla istniggego urzdzenia dylatacyjnego.

5.3.3. Wykonanie uszczelnie

Po ustawieniu kragznikbw przestrzé pomigdzy nimi a nawierzchaijezdni i chodnikéw naley
uszczelni przez zalanie bitumicammasg zalewowa.

Jezeli wymianie krawznikOw towarzyszy wykonanie na obiekcie nowej wasstécieralnej
nawierzchni, to jako uszczelnienie peoy kraweznikiem a jezdny nalezy stosowad przyklejane
do kraweznika tamy z mieszanek asfaltowo-kauczukowych, ktore dopk pod wptywem
temperatury uktadanej nawierzchni, jedndecue uszczelniac styk podtany.

5.4.  Warunki wykonania robot

Prace naley wykonywa& przy temperaturze powietrza pavey 5°C i przy braku opadéw
atmosferycznych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlp.6.

6.2. Kontrola materiatow

. Kraw ezniki

Kontrola kraweznikdbw obejmuje sprawdzenie cech zetvmnych oraz przeprowadzenie bada
laboratoryjnych.

Sprawdzenie cech zewtnznych obejmuje:

a) sprawdzenie ksztattu, wymiarow i wydl zewrtrznego,

b) sprawdzenie wad i uszkodze

Sprawdzenie cech zewtnznych naley przeprowadza przy kadorazowym odbiorze partii
kraweznikow. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw przeprowagdkapoprzez ogidziny zewrtrzne
oraz pomiar z doktadioia do 0.1 cm.

Sprawdzenie rowrigi powierzchni obrobionych (widocznych) nayeprzeprowadzi przy pomocy
linijki metalowej, ustawionej wzdiu krawedzi i po przektnej sprawdzanej powierzchni oraz
pomiar odchylé z doktadnécia do 0,1 cm.

Sprawdzanie #&O0w naleyy przeprowad# przy wyciu metalowego #ownika, a pomiar &a
rozwartego w powierzchni ukoej przy pomocy ownika nastawnego, pomiary

z dokladndcia 0.1 cm. Sprawdzenie kradzi prostych przeprowadzinalezy przy pomocy linii
metalowej.

Sprawdzenie szczerb i uszkodzprzeprowadz przez ogldziny zewrtrzne, policzenie iléci
szczerb i uszkodieoraz pomiar ich wielkici z doktadnécia do 0.1 cm. Sprawdzenie faktury
powierzchni przeprowadzagsiizualnie.
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Sprawdzenie naky wykona na 1/10 przewidzianych do wbudowania keamikow, i nie mniej nk
5. Wynik sprawdzenia cech zewtrznych naley uzna& za pozytywny, gdy liczba wadliwych
kraweznikow nie przekroczy dla poszczegoélnych spravidizzby okre&lonej poniej:
- dla ksztattu i wymiarow 1;
- dla katow 1;
- dla faktury powierzchni 1;
- dla wad i uszkodzel,
- dla nieréwndci powierzchni 1;
- dla zwichrowa powierzchni 0;
- dla prostoliniowaci krawedzi licowych 0;
dla szczerb i uszkoda&krawedzi i naray 1;
W przypadku, gdy chiby w jednym ze sprawdaeliczba sztuk nie spemnigych wymaga jest
wicksza od okrdonej powyej, cah partie krawznikbw naley uzn& za niezgods z
wymaganiami.
Badanie laboratoryjne, wykonywane w wytworni obejagprawdzenie:
a) nasakliwosci,
b) mrozoodpornéci,
c) wodoprzepuszczalisoi,
d) wytrzymatdci nasciskanie,
e) scieralnaci,
f) wytrzymataici na uderzenie.
Wykonawca jest zobowzany do przedstawienia Inspektorowi Nadzoru wyniktyeh bada.
Wyniki te nie powinny by gorsze ni wymagania podane w pkt. 2.2.
6.2.3. Materiaty do wykonania uszczelnie
Kontrola zalewki bitumicznej oraz &m uszczelniajcych polega na przedstawieniu przez
Wykonawe aprobat technicznych wydanych przez IBDiM i de&tgr zgodndéci cech materiatu z
wymaganiami aprobaty.
6.2.4. Geowtoknina
Kontrola geowidkniny polega na przedstawieniu praékonawe aprobaty technicznej i
deklaracji zgodnéri cech materiatu z wymaganiami aprobaty.
6.3. Kontrola wykonanych robot
Kontrola wykonania robot obejmuje sprawdzenie:
- kompletngci usungcia uszkodzonych krasnikow wraz z podbudosy
- rozstawu i kompletriei wykonania drengy poprzecznych,
- grubdci i rownasci wykonanej nowej podbudowy,
- rownasci utozenia kraveznikow,
- kompletngci spoinowania kragznikow,
- kompletndci wykonania uszczelnie pomidzy kraweznikiem a nawierzchai jezdni i
chodnika.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OgOllne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne” p.7.

Obmiar naley wykona& w sposob jasny i przejrzysty wraz z niedbymi obliczeniami oraz
rysunkami przedstawigymi wymiary poszczegoélnych elementow.
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiaru jest 1 mb wymienionego kraiaika betonowego lub kamiennego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogollne zasady odbioru robo6t

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@Q,Wymagania ogolne” p.8.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru roboét

Odbiorowi robo6t ulegagych zakryciu podlegaj

- przygotowanie koryta pod ustawienie nowych kgamkow,

- wykonanie drengy poprzecznych.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z niniejsspecyfikacy oraz wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jeeli zostaly spetnione warunki wg pkt. 6. Wykonawambowhzany jest do wykonania
robét poprawkowych na wiasny koszt i w terminiealstym z Inspektorem Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. 0Og0dlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstaw ptatrigci podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogolne”

p.9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena jednostkowa uwzglnia:

- zapewnienie nieziginych czynnikéw produkciji,

- wykonanie drenau poprzecznego pod kraanikami,

- ustawienie nowych kragznikdw betonowych lub kamiennych na podbudowie zraag
cementowo-piaskowej,

- spoinowanie kraeznikow,

- wykonanie uszczelnfenawierzchni jezdni i chodnika na styku z kegwikiem,

- oczyszczenie placu robét z usesiem odpaddéw poza pas drogowy,

- wykonanie badai pomiaréw przewidzianych w specyfikacji,

- zakup oraz dow6z materiatow.

10. PSMIENNICTWO | PRZEPISY ZWI AZANE

[1] PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegaku. Sktad, wymagania i ocena zgodaio

[2] PN-B-06720 Pobieranie probek materiatow kamigihn

[3] PN-B-01080 Kami# dla budownictwa i drogownictwa. Klasyfikacja i f@asowanie

[4] PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piasek do zapvadowlanych

[5] PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betwriGapraw

[6] PN-B-06250 Beton zwykly

[7] BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowyiga

[8] BN-62/6716-04 Kamiedla budownictwa i drogownictwa. Bloki surowe

[9] BN-66/6775-01 Elementy kamienne. Krgniki uliczne, mostowe i drogowe

[10] BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane zobet Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingéw i torowisk tramwajowych. Wspodlne wymaganbadania
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[11] BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z beto Elementy nawierzchni drég, ulic,

parkingow i torowisk tramwajowych. Kraymiki i obrzeza chodnikowe

[12] BN-64/8845-02 Krawzniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i odbio

[13] BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zaleaow

[14] Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiegizia 30.05.2000 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiaddrogowe obiekty Inspektorskie i ich
usytuowanie. Dz. U. Nr 63

[15] Ogolne Specyfikacje Techniczne. D - 08.01.Btawezniki betonowe. GDDP, Warszawa
1998

[16] Ogolne Specyfikacje Techniczne. D - 08.01.B2awezniki kamienne. GDDP, Warszawa
1998
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ST — Wymiana nawierzchni bitumicznej jezdni

1. Wstgp

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej SST jest wymiana nawierzetaniviadukcie w aigu ul. Lopuszaskiej nad
WKOD.

1.2. Zakres Robot obgtych ST

Roboty musz by¢ prowadzone zgodnie z obawujacymi normami, sztuk budowlam oraz
poleceniami inspektora nadzoru.

1.3. Ogolne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robaot jest odpowiedzialny za jaké¢ ich wykonania oraz za ich zgodn& z ST i
poleceniami inspektora nadzoru.

1.3.1Zgodna¢ robot z ST.

a) ST oraz dodatkowe dokumenty stangwintegralm czs$¢ zlecenia, a wymagania
wyszczegolnione w cliby jednym z nichgobowizujace dla Wykonawcy,

b) W przypadku, gdy materiaty lub roboty nieda w petni zgodne z ST i wplynie to na
niezadowalajca jakas¢ robdt, Wykonawca usunie wadliwe prace i roboty @ngk
ponownie we wigciwy sposob na wiasny koszt.

1.3.2. Zabezpieczenie terenu budowy.

a) przed przysipieniem do robdét Wykonawca przedstawi Zamayenu zatwierdzony
projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robdatinesie ich trwania.

b) w czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczynstaluje i kdzie utrzymywat
wszystkie czasowe znaki | adzenia zabezpieczge takie jak: zaporyswiatla
ostrzegawcze, sygnaly itp. zapewagayv ten sposéb bezpiedmtwo pojazdow i pieszych,
zapewnigjc staty nadzor nad tymczasowym oznakowaniem w ezaslizacji prac.

c) Wykonawca zapewni state warunki widocgzciow dzier i w nocy znakow i urgdzen
zabezpieczagych.

d) wszystkie znaki, zapory i inne wudzenia zabezpieczgie kyda akceptowane przez
inspektora nadzoru.

1.3.3. Ochronarodowiska w czasie wykonywanych robot.

a) Wykonawca ma obowzek zné i stosowa w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczce ochronyrodowiska naturalnego,

b) w czasie trwania robot Wykonawcadzie podejmowa wszelkie uzasadnione kroki
majace na celu stosowanieggio przepisow i norm dotygzych ochronyrodowiska na
terenie i wokét budowy orazebizie unik& uszkodzé lub uchzliwosci dla osob i terenéw
przylegtych, a wynikajcych ze skzenia, hatasu lub innych przyczyn powstaltych w
nastpstwie jego dziatania.

c) Wykonawca, stosa¢ sk do wymaga zawartych w ST, ddlzie miat szczegolny wzgl na
srodki ostr@nosci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem ziidmwnii ciekow
wodnych substancjami toksycznymi orazativeoscia powstania pzaru,

d) Wykonawca jest wizicielem wytworzonego destruktu i odpadéw w rozumie
przepisOw ustawy o odpadach oraz wytworgosiadaczem tego destruktu i odpadow.
Zagospodarowanie destruktu pozyskanego z frezowsaaerzchni jezdni ulic, w tym
jego wywdz i zadbanie o wszelkie procedéngydowiskowe wynikajce z obowdzujacych
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przepisow, ley po stronie wykonawcy. Wykonawca ponosi wszelkiszty zwazane z
wywozem destruktu.
1.3.4. Bezpieczéstwo i higiena pracy.

a) Podczas realizacji robot Wykonawcacdbie przestrzedga przepiséw dotycgych
bezpieczastwa i higieny pracy,

b) Wykonawca ma obowkek zadbé& aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz pietisiapcych wymaga sanitarnych,

c) Wykonawca zapewni idalzie utrzymywat wszelkie uggzenia zabezpieczae, socjalne
oraz sprzt i odziez ochronm dla ochrony zycia i zdrowia pracownikOw oraz
bezpieczastwa na drodze.

d) Wykonawca wypetni wymagania z zakresu bhp we wihaspgkresie,

e) Ochrona i utrzymanie robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochgorobo6t oraz wszelkich materiatdw i qdzen

uzywanych do realizacji zamowienia od daty rozpocz do daty zaktczenia robot

(do ostatecznego zakezenia przedmiotu umowy).

1.3.5. Stosowanie gido prawa i innych przepisow.

a) Wykonawca jest zobowzany zné wszystkie obowizujace przepisy zwizane
z wykonywanymi robotami i odpowiadlaza ich przestrzeganie podczas wykonywania
robot,

b) Wykonawca powinien przestrzeéggraw patentowych i odpowiada za wypetienie
wszelkich wymaga odnagnie wykorzystania opatentowanych agizea, materiatow lub
metod.

2. Materialy

2.1 Surowce do mm-a

2.1.1 Kruszywo

Kruszywa zastosowane w mieszankach mineralno-asfath musz by¢ zgodne z PN-EN
13043 oraz Wymaganiami Technicznymi WT-1 2010 ,kywga do mieszanek mineralno-
asfaltowych i powierzchniowych utrwa@lena drogach publicznych”. Kruszywo powinnocby
zgodne z wymaganiami dla danej warstwy oraz kategochu KR5-KR6. W przypadku
warstwy SAMI naley stosowa kruszywo wedtug WT-1 2010 jak do kategorii ruch B-6
2.1.2 Asfalt

Jako lepiszcze w mieszankach mineralno-asfaltowyebgs by¢ zastosowane asfalty
modyfikowane zgodne z nog#N-EN 14023 oraz asfalty drogowe wedtug PN-EN 1259
2.1.3Srodek adhezyjny

Do mieszanek mineralno-asfaltowych rglezastosowa srodek adhezyjny. Il dodatku
srodka adhezyjnego naldg okresli¢ na podstawie baddaboratoryjnych. Rodzaj i iké srodka
adhezyjnego powinna zapewéidobre powinowactwo asfaltu z kruszywem oraz odpgrn
mieszanki mineralno-asfaltowe] na dziatanie wodydlg WT-2 2010 ,Nawierzchnie
asfaltowe na drogach krajowych, Wymagania Techmtzn

2.1.4 Stabilizator

W celu zabezpieczenia przed #hwoscia rozsegregowania mieszanki SMA podczas
transportu i wbudowania néle stosowé stabilizator mastyksu. Zawaéto stabilizatora
powinna by ustalona na podstawie laboratoryjnego oznaczemhaveosci wedtug PN-EN
12697-18:2007.
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W przypadku warstwy SAMI naky stosowa witdkna polimerowe zgodne z Rekomendacj
Techniczn IBDIM.

2.2. Mieszanki mineralno asfaltowe
Wymiana nawierzchni bitumicznej jezdni winnachwykonana poprzez sfrezowanie istage]
nawierzchni na grulsé ok. 12 cm i utaenie warstwy wjzacej o grubéci sredniej 8,4 cm (nie
mniej nz 6 cm) z AC WMS 16 i warstwycieralnej SMA 8 o grubii 4 cm. Mieszanki
mineralno-asfaltowe powinny spetdiawymagania przedstawione w tablicy 3, 4, 5.
Dopuszczalne jest wykonanie warstwyasdicej 0 mniejszej gruldmi niz 9 cm, jéli ponizej
sfrezowanej nawierzchni jest warstwa nie nackjs¢ do frezowania, np. bruk, beton itp.
Recepty na warstyvwiazaca, scieralm i SAMI winny by¢ uzgodnione przez Inwestora robot
oraz Instytut Badawczy Drog i Mostéw na co najmriiéj dni przed rozpoeziem robét. W
sprawozdaniu z badania typu nglepoda& zawartdé lepiszcza (dozowanego) jako sgim
lepiszcza rozpuszczalnego (odzyskiwanego w procegistrakcji) i nierozpuszczalnego
(wchtonktego przez kruszywo). W tym celu natewykona badanie ekstrakcji na zarobie
przygotowanym w warunkach laboratoryjnych, o skiadgodnym z recept
Dopuszcza si

»  produkcje mieszanek mineralno-asfaltowych w technologii ,na ciepto”,

»  zastosowanie technologii rozktadania i zageszczania warstwy wigzacej i $cieralnej w pojedynczej operacji.

Tablica 3 Sktad mieszanek mineralno-asfaltowych

Wiadciwodé AC WMS 16 SMA 8
KR3+KR6 KR1+KR6

Przesiew, % m/m
Wymiar sita #,/mm: od do od do
22,4 100 - - -
16 90 100 - -
11,2 70 85 100 -
8 - - 90 100
5,6 - - 35 60
2 10 50 20 30
0,125 - - 9 17
0,063 2,0 12,0 7,0 12,0
Orientacyjna zawartos¢ $rodka _ _ 03 15
stabilizujacego, % m/m ! !
Granulat gumowo-asfaltowy TecRoad®
(35% asfaltu i 65% gumy) Ilub inny - - - -
rownowazny zaakceptowany przez IBDiM
Iloé¢ lepiszcza dozowanego przy gestosci B . B D
kruszywa 2650 kg/m? mind,8 min7,0
Rodzaj asfaltu Phgll?/léSl/g/SA}—g_Oslsub PMB 45/80-65

Y Minimalna zawarté¢ lepiszcza jest okébona przy zataonej g:stosci mieszanki mineralne;j
réwnej 2650 kg/m Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma iggstasé [, to do wyznaczenia
minimalnej zawartéci lepiszcza podanwartas¢ nalezy pomnay¢ przez wspétczynnik! wedtug
réwnania:

2,650

o =

P
2 widkna polimerowe iterGum lub inne réwnoive zaakceptowane przez IBDiM
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% catkowita ildi¢ lepiszcza uwzghniajaca asfalt z granulatu asfaltowo-gumowego

Tablica 4 Wymagania wobec mieszanek mineralno-astalwych i warstw

Wymaganie .
Wiasciwosc¢ Metoda badania dla Vg};msl\%inée
AC WMS 16
1 2 3 4
Zawartos¢ wolnych przestrzeni w PN-EN 12697-8:2005 Vo
mieszance mineralno-asfaltowej w prébki Marshalla 2x75 mez,o -
prébkach laboratoryjnych uderzen/strone max4,0
Zawartos¢ wolnych przestrzeni w PN-EN 12697-8:2005 Vo
mieszance mineralno-asfaltowej w prébki Marshalla 2x50 - mez,o
prébkach laboratoryjnych uderzen/strone max3,5
PN-EN 12697-8:2005
Wolne przestrzenie wypetnione lepiszczem prébki Marshalla 2x50 - -
uderzen/strone
Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w PN-EN 12697-8:2005
. . ! prébki Marshalla 2x50 - -
mieszance mineralnej ;
uderzen/strone
Odpornoé¢ na deformacje trwate®) PN-EN 12697-22
warunki badania: temperatura 60 °C, +A1:2008 _ WTSharo,30
10 000 cykli Maty aparat, metoda B PRDpexiarowane
prébka laboratoryjna o grubosci 4 cm w powietrzu
Odpornoé¢ na deformacje trwate®) PN-EN 12697-22
warunki badania: temperatura 60 °C, +A1:2008 WTShro,15 _
10 000 cykli Maty aparat, metoda B PRDpekjarowane
prébka laboratoryjna o grubosci 6 cm W powietrzu
Sptywno$¢ lepiszcza PN-EN 1229,75'18'2007’ - Do3
Sztywnosc?, PN-EN 12697-26:2007
warunki badania: temperatura 10 °C, metoda 4PB-PR Smin14000 -
czestotliwos¢ 10 Hz, minimum 4 prébki
Odpornoé¢ na zmeczenie? PN-EN 12697-24
warunki badania: temperatura 10 °C, +A1:2008 _
czestotliwoséé 10 Hz metoda 4PB-PR Ee-130
kategoria nie nizsza niz ) minimum 6 prébek®
77 - - 1
Yparoié i vody T oo 12607-12:00
) A ! probki Marshalla 2x35 ITSRg ITSRg
przechowywanie w 40 °C, temperatura uderzen/strone
badania 25 °C
Grubo$¢ warstwy technologicznej, cm
ACWMS16
SMAS8 PN-EN 12697-36:2005 6,0 + 10,0 -
SAMI (AC5 S) - 3,0 = 4,02
Wskaznik zageszczenia warstwy, % PN-EN 13108-20:2008 > 98 >97
C4
Zawartos$¢ wolnych przestrzeni w PN-EN 12697-8:2005 2,0 +5,0 2,0+6,0
warstwie, % v/v

1) Badania tylko na etapie projektowania
2 Gruboé¢ nominalna warstwy z SMA 8 wynosi 4 cm
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Tablica 5 Dopuszczalne odchytki wynikéw badan
Dopuszczalna odchytka w ocenie Dopuszczalna odchytka dla
pojedynczej probki, % $redniej z co najmniej 2 probek,

Wiadciwosé %

AC WMS 16 SMA 8 AC WMS 16 SMA 8
Zawarto$¢ lepiszcza rozpuszczalnego, % m/m +0,6 +0,5 +0,3* +0,3
Zawarto$¢ kruszywa przechodzacego przez
sito 0,063 mm, % m/m £3,0 £2,0 £2,0 £1,5
Zawarto$¢ kruszywa przechodzacego przez
sito 0,125 mm, % m/m £5,0 £4,0 £2,0 £2,0
Zawarto$¢ kruszywa przechodzacego przez
sito 2 mm, % m/m £7,0 6,0 £2,0 £2,0
Zawarto$¢ kruszywa przechodzacego przez
sito 5,6 mm, % m/m 9,0 £7,0 5,0 £4,0
Zawarto$¢ kruszywa przechodzacego przez )
sito 8 mm, % m/m 9,0 8/+5 5,0 £4,0
Zawarto$¢ kruszywa przechodzacego przez _ _
sito 11,2 mm, % m/m 9,0 5,0
Zawarto$¢ kruszywa przechodzacego przez ) _ _
sito 16,0 mm, % m/m 9/+5 £3,0

* - w przypadku mieszanki mineralno-asfaltowej ampulatem asfaltowym dopuszczalna odchytka
wynosi +0,5%

Odchytka zawartéei wolnych przestrzeni w prébkach Marshalla z pokjamieszanki
mineralno-asfaltowej lub wyjkowo z ponownie rozgrzanej mieszanki mineraln@isive]
nie maze przekrocz§ wymaga jak dla warstwy wg tablicy 4 w przypadku AC WMS, 16
SMA 8 1,5 % v/v.

2.3. Siatki wzmacniajce

Na podbudowie drogi uky¢ nalery siatki szklane powlekane asfaltem o wytrzyndeitana
rozciganie >100 kN/m i wydteniu przy zerwaniu wzdiu pasma <4,5% w miejscach
uszkodzé podbudowy.

J&li nawierzchnia ulicy jest nie ggana, lubsrednio sgkana (Indeks Sgkan < 3, wedtug
klasyfikacji podanej w Katalogu Wzmocrhiei Remontow Nawierzchni Podatnych i
Potsztywnych, GDDP-IBDIM, 2001), to nale stosowa siatke przeciwsgkaniowa w postaci
pasm o szerokgi 1,5 m, pokrywajc nimi pojedyncze ¢knigcia (po okoto 0,75 m po kdej
stronie gknigcia). Jgli nawierzchnia ulicy jest bardzo gdmna (Indeks Sgkan >3, wedtug
klasyfikacji podanej w Katalogu Wzmocrniei Remontéw Nawierzchni Podatnych i
Pétsztywnych, GDDP-IBDiM, 2001), to nale stosowa siatke przeciwsgkaniowa na catej
powierzchni jezdni, po uprzednim uzgodnieniu z ist@eem i nadzorem budowy. Siatki
nalezy bezwzgédnie utazy¢ na 5 m odcinkach przydylatacyjnych.

Siatke mazna uktadéd na rownym podiou po sfrezowaniu starych warstw asfaltowych, po
jego skropieniu emulgjasfaltova zgodnie z zaleceniami zawartymi w Aprobacie Techme)

i zaleceniami producenta.

Nalezy zapewnt polaczenie mgdzy siatkh a podigzem i nowy warstwy asfaltows poprzez
skropienie podipa emulsy asfaltows z asfaltu drogowego 70/100 lub twardszegedzb
emulsp asfaltova modyfikowar elastomerem SBS (z asfaltem drogowym rodzaju TOWLO
twardszym).
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Minimalna hczna grubé¢ warstw asfaltowych na siatce powinna wyiodicm dla siatki
szklanej oraz 3 cm dla siatki szklan@glowe;.

W przypadku wysipienia gébokich ubytkéw w warstwie podbudowy wykonanej Zitrii

(brak pojedynczych elementéw itp.) przedagoiem siatki przeciwsgkaniowej naley ubytki

te wypeilné mieszank mineralno-asfaltow W przypadku miejscowego wysienia znacznej
degradacji podbudowy, kwalifikagej st do wymiany, nalgy miejscowo wykona utozenie
nowej podbudowy tluczniowej z kruszywa tamanegobiswanego mechanicznie wg
konstrukcji uzgodnionej z zamawaaym i nadzorem budowy.

2.4. Oznakowanie poziome

Oznakowanie poziome wykofiaw technologii grubowarstwowej chemoutwardzalnej ze
struktug.

2.5. Zicza technologiczne

Do uszczelniania petzen technologicznych naky stosow& materialy termoplastyczne
(tasmy, pasty itp.) wedtug aprobat technicznych. Docasiniania krawdzi naley stosowa
asfalt drogowy wedtug PN-EN 12591 lub asfalt moklyfvany polimerami wedtug PN-EN
14023 (metog ,na gorco”) lub inne lepiszcza wedtug aprobat technicznych

2.6. Lepiszcze do skropienia podia

Skropienie lepiszczem me by wykonane emulgj asfaltows wedtug PN-EN 13808 lub
innym lepiszczem lub materiatem wedtug aprobat nezmych. Rodzaj lepiszcza powinien
by¢ dostosowany do rodzaju materiatu w padio Do hczenia warstw asfaltowych i
przyklejenia geosiatek nadg stosowa emulsg asfaltows szybkorozpadow kationowy C60
B3 ZM, wytworzory, z asfaltu drogowego 70/100 lub twardszego lub smudsfaltova
modyfikowary polimerami C60 BP3 ZM, modyfikowanSBS. W wypadku stosowania
emulsji asfaltowej do skropienia pod&z warstwy niezvazanej lub zwizanej hydraulicznie
naleey uzy¢ emulsji kationowej wolnorozpadowej C60 B5 ZM , a gkropienia podima
zawierajcego spoiwo hydrauliczne naleuzy¢ rodzaj o pH wikszym ni 3,5.

Lepiszcze naley dozowd tak, aby ilé¢ lepiszcza pozostalego po skropieniu wynosita
odpowiednio w przypadku podia sfrezowanego 0,3 — 0,5 kdlmw przypadku warstwy
wiazacej 0,1 — 0,3 kg/fh

2.7. Niezgodn& materiatow

Materialy wyte do realizacji w/w zadania musgosiadéa stosowne atesty, deklaracje zgodmno
i Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictiegowym wydanym przez
uprawnione jednostki (IBDiM, Instytut Transportp.it Przed przyapieniem do wykonywania
robét wykonawca zobowkany jest do przedstawienia zamawigmu za p&rednictwem
nadzoru reprezentagego zamawiagego, do zatwierdzenia technologii i materiatdw avra
atestami, ktore dgla zastosowane do regulacji gdzeh. W przypadku stwierdzeniazycia
przez Wykonawe materiatow ktére nie spetniayvymaga, wykonawca zostanie zobazany
do niezwlocznego usugtiia z budowy tych materiatow.

3. Sprzet
Wykonawca jest zobowzany do posiadania spta specjalistycznego do robot w zakresie wymiany
nawierzchni bitumicznych w ikzi zapewnigjcej stah obstug oraz realizag zada w systemie
wynikajacym z zapisow pkt 5.115.2, w tym posiadanie rmastpujacego rodzaju spegu:
e Wytwérni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym, z automatycznym komputerowym sterowaniem
produkciji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych, z mozliwo$cig dozowania dodatkéw adhezyjnych
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i stabilizatora, wyposazonej w silos izolowany termicznie na gotowg mieszanke o pojemnosci nie mniejszej niz
potowa wydajnosci godzinowej. Dozowanie sktadnikow powinno by¢ wagowe.

» Rozktadarek gasienicowych, z elektronicznym sterowaniem réwnoscig rozktadanej warstwy, podgrzewang
ptytg wibracyjna.

o Skrapiarek

»  Walcow stalowych gtadkich

»  Szczotek mechanicznych i/lub innym urzadzen czyszczacych.

o Samochodow samowytadowczych z przykryciem do przewozu mieszanek MMA.

»  Sprzetu drobnego niezbednego do prowadzenia przedmiotowych robét drogowych.

4. Transport

4.1 Przy ruchu po drogach publicznygtodki transportu powinny spehgiavymagania wynikajce z
przepiséw ruchu drogowego.

4.2 Wykonawca powinien usuwana biegaco, na wiasny koszt wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane pojazdami wykorzystywanymi w czasiedtralraz przy dojazdach do terenu
budowy.

5. Wykonanie Robét

5.1. Wykonawca jest zobowzany do prowadzenia robot w systemie minimum 2 mowgm w
dniach: rozpoogie - piatek godz. 22, zakw@zenie: poniedziatek godz. 4.00.

5.2 W przypadku zgody lkyniera Ruchu na zamkgmie ulic, roboty te mag by¢ réwniez
wykonywane w dni robocze.

5.3 Przed rozpocgiem frezowania wykonawca jest zobawany do zinwentaryzowania gqan
nawierzchni i uszkodzew celu okrélenia koniecznego zakresu wzmocnienia konstrukaji p
sfrezowaniu. W tym celu nalg zaznacz§ w sposob widoczny po sfrezowaniu lokalizacj
zastosowania siatek wzmacn@jch oraz wzmochnienia podbudowy.

5.4.Kazdy element konstrukcji nawierzchni ulegj zakryciu nalgy zgtost w Dzienniku Budowy —
po uzyskaniu zezwolenia przez inspektora nadzorinenkontynuowéadalsze etapy robot.

5.5.Wykonawca jest zobowzany do wykonywania baddaboratoryjnych we wtasnym zakresie oraz
Zlecenia badakontrolnych okrélonych w pkt 5.7 ppkt 5.7.10 do IBDIM i przedstawia ich
wynikow do akceptacji zamawigiemu oraz nadzorowi. Pobranie prébek halprowadzt w
obecndci nadzoru reprezentiego zamawiagego.

5.6.Inwestor jest zobowzany do przekazania Dziennika Budowy

5.7.  Wykonawca ponadto jest zobowrany do:

5.7.1. Opracowania projektu organizacji ruchu i jego webria we wikasnym zakresie,

5.7.2. Zapewnienia urgzen zabezpieczagych (znaki, zastawy) oraz ich stalego dozoru wsieza

realizacji robot,

5.7.3. Zapewnienia nadzoru s specjalistycznych (MPWIK, SPEC, TP, MOZG, IBDily.)

5.7.4. Zwotania komisji przegldu technicznego ulicy w terminie nie féejszym ni 14 dni przed

remontem, przeprowadzonego z udziatem zamawegp, nadzoru reprezerdoggo
Zamawiagcego oraz gestorow poszczegolnych jednostek pgs@dh w pasie drogowym
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urzadzenia uzbrojenia podziemnego oraz innych jedngstskadajcych w pasie drogowym
urzadzenia nie zwizane bezpaednio z funkcja drogi.

5.7.5. Wykonania nieztdnych robo6t uzupetnianych altych oferty, wskazanych bezgcednio
przez nadzor reprezerdoy zamawiajcego przy przegbzie technicznym ulicy przed
remontem lub w czasie prowadzenia remontu.

5.7.6. Regulacji urzdzen uzbrojenia podziemnego z ewentuaimymiar uszkodzonych elementéw
kratki/wtazu studziennego oraz przeddoia w dokumentacji powykonawczej protokotéw z
przeghdu technicznego usdzen przed wykonaniem remontu oraz protokotu odbioru
urzadzen przez gestorow usdzen po wykonanym remoncie. Uszkodzone kratki/wkazy
studzienne zakwalifikowane do wymiany podczas pageg technicznego ulicy przed
remontem,pozyskanalery u gestora danej sieci uzbrojenia podziemnego.r¥ypadku gdy
urzadzenie przewidziane do wymiany pozostaje w gestindwiajcego elementy uzbrojenia
do wymiany pozyskuje wykonawca we wlasnym zakreRiegulagt urzdzen uzbrojenia
podziemnego wykonywanalezy z bardzo dia dokladndcia ustawienia urgdzenia po
doktadnym oczyszczeniu powierzchni z kurzu i zamyseczé, z wyciem wysoko-
wytrzymatych zapraw lub doginych na rynku nowoczesnych technik regulacji wiazé

Wiazy, wpusty, skrzynki itp. mugzby¢ bardzo dokladnie wyregulowane doganych
nawierzchni. Nie zezwala ¢ina stosowanie do regulacji zaprawy cementowejraxap
szybkowizacej o parametrach pomdj 15 N/mmz2 nieprzystosowanej do regulacjiadezn i
duzych obchzen oraz podmuréwek z cegiet, kostki betonowej lubzgruRegulacje naky
wykonywa na piegcieniach regulacyjnych wykonanych z betonu labliwa, stosujc
wysokowytrzymate zaprawy specjalnie przystosowando regulacji wlazow, wpustéw
0 wytrzymaitdci na sciskanie co najmniej 15 N/mm2 w czasie reakcji dagddziny i co
najmniej 25 N/mm2 po 24 godzinach. Do regulagh@dto winno stosowasic wiazy typu
cigzkiego z pokryws wypetniory betonem i zalecanea sz firmowym logiem wiaciciela
urzadzania.
W przypadku konieczrigi przeprowadzenia ponownej regulacji adzenia uprzednio
wyregulowanego w sposéb niepoprawny, nie zezwalanai wycinanie w nawierzchni pola
zblizonego do kwadratu, nale wycina® asfalt po okggu przy pomocy urgzenia do
regulacji wiazéw, mtota udarowego z szexddpatky lub inm metod przystosowamdo ckcia
po okrgu.
Powyzsza instrukcja dotyczy wszystkich gdzen infrastruktury podziemnej.
Przy montau wlazéw samopoziomagych o h=160mm, naby ustawt gor studni w
wymiarze 170-230 mm paiej poziomu hawierzchni stoswgj betonowe pidcienie
wyrownujce. Otwor studni ostaniamy piytstalows srednicy ok. 1000mm i naktadamy
warstwy, Whzaca i scieralm zag:szczagc je. W trakcie zagszczania nawierzchni wyjmujemy
piyte, ustawiamy pigicien adaptacyjny (prowadzy) na zapraw j/w oraz szalunek stalowy,
nawierzchng uzupetniamy gaica mag asfaltows i wstkpnie zagszczamy. Usuwamy
delikatnie szalunek stalowy, ustawiamy kompletngavdamopoziomagy i wprasowujemy go
walcujac cah nawierzchng do odpowiedniego stopnia zsgczenia i wyréwnania powierzchni
wilazu z nawierzchagi
Przy zabudowie wilazow samopoziommjch naley szczegdétowo przestrzeganstrukcg
montau producenta wtazéw szczegolnie dla wkazéw o innejokaci.

5.7.7. Wprowadzenia aktualnej statej organizacji ruehzakresie oznakowania poziomego,

5.7.8. Odtworzenia gli indukcyjnych i pomiarowych zniszczonych w trégevykonywania robot.
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5.7.9. Wykonania bada laboratoryjnych wymaganych w normie PN-EN 13108-@irzy
obowigzujacym na wytworni PPZ, dla kategorii Y) oraz badgemperatury powietrza,
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podomgkonywania nawierzchni, wygtiu
mieszanki mineralno-asfaltowej. Wykonania kbadaboratoryjnych wykonanych warstw:
grubaci wykonanych warstw, wskaika zagszczenia, zawar§oi wolnych przestrzeni
(czestotliwosé minimalna to 2 prébki na 3000 “muktadanego pasa nawierzchni, z
uwzgkdnieniem w tym zakresie bagao ktorych mowa w p. 5.7.10), réwsod warstwy
cieralnej, oceny wizualnej jednorodiwd powierzchni warstwy oraz oceny wizualnej
jakosci wykonania pajczen technologicznych.

5.7.10. Przedstawienia wynikow ba@&ontrolnych przeprowadzonych przez IBDIiM:

» bada sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej; wymaganestatliwosé bada sktadu i
zawartdci wolnych przestrzeni z imej mieszanki mineralno-asfaltowej to 1 badanie na
1000 t produkowanej mieszanki ACWMS16 oraz 1 bazlama 500 t produkowanej
mieszanki SMAS8, nie mniej ail raz na dzi@

» bada wykonanych warstw w zakresie otym tablia 4 (w ilosci 20% czstotliwasci
podanej w pkt 5.7 ppkt 5.7.9, nie mniejz r® probki); zakres tych baflaobejmuije
okreslenie zawartéci wolnej przestrzeni, wskaika zagszczenia oraz gruba; grubgci
wykonanej warstwy nalgy okresla¢ na podstawie odwierconych prébek metagodr z
norma PN-EN 12697-36. Za grubé warstwy przyjmuje si sredni arytmetyczn
wszystkich pojedynczych oznadzgrubdgci warstwy na remontowanym odcinku danej
ulicy. Dopuszcza sizastosowanie nieniszgzj metody pomiaru grulbo wynikajacej z
w/w normy oraz nieniszezej metody pomiaru zagzczenia wediug normy PN-EN
12697-7 lub rownowanej po uzyskaniu akceptacji danej metody przez naajgrego i
nadzér reprezentagy zamawiajcego.

5.7.11.Uzyskania akceptacji recept u zamawagago oraz w Instytucie Badawczym Drog i Mostow.

5.7.12. Wykonawca musi dysponowanytwOrnia zautomatyzowan o wydajndci zapewniajcej
terminow realizacg robét budowlanych w systemie weekendowym. Wytweimiusi mié
wdrozona zakladows kontrok produkcji, zgoda z PN-EN 13108-21. Dopuszczag si
dostarczanie mieszanki mineralno-asfaltowej z wyhwaiezalenej, spetniaicej powysze
wymagania.

6. Roboty podstawowe

6.1. Branza drogowa
6.1.1Roboty rozbiérkowe poprzez sfrezowanie istigej nawierzchni bitumicznej jezdni
6.1.2.Roboty zwiazane z wykonaniem warstw bitumicznych jezdni

7. Roboty uzupetniapce (regulacja/wymiana kraweznika, chodnika, scieku ulicznego,
miejscowe odtworzenie podbudowy, uzupetnienie oznalvania poziomego w technologii
malowania farba/chemoutwardzalnej)

Wykonawca wykona niezbine roboty uzupetniage wycenione w kosztorysie, wskazane przez
nadzor reprezentagy zamawiajcego. Roboty uzupelnige (miejscowo) w przypadku ich
wystapienia prowadzi nalezy w oparciu o wiéciwe dla danego rodzaju rob6t Ogoélne Specyfikacje
Techniczne Generalnej Dyrekcji Drog Krajowych i 8strad w porozumieniu z nadzorem budowy.
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8. Kontrola jakosci Robot

8.1. Wykonawca robét jest zobowdiany do prowadzenia statej kontroli prowadzonychotoi
udostpniania jej wynikbw wraz z wynikami IBDIM inspekimwi nadzoru. Wyniki bada
odbiorczych w szczegéldoi sktadu mma, grubgi i zag:szczenia warstw opiniuje dodatkowo
IBDIM.

Badanie grubgci warstw asfaltowych mi@ by realizowane zgodnie z nosrPN-EN 12697-36.

9. Odbidr robot

9.1. Odbior robot mee nasipi¢ po przediageniu dokumentacji powykonawczej osobno dladego
zadania /operat kolaudacyjny/ i potwierdzeniu gatmivdo odbioru przez inspektora nadzoru
wpisem do Dziennika budowy.

9.2Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z SST i wymaganiami nadzawmlijerszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wedtug tabl&yoraz wynikagcych z niniejszej
specyfikacji daty wyniki pozytywne.

9.3 Rozliczenie
Jednostly obmiarowa wykonanej nawierzchnidolzie 1 nf wykonanej warstwy o gruléoi
rozliczeniowej wynikajcej ze sredniej arytmetycznej gruboi uzyskanych ze wszystkich
pomiarow.
Grubai¢ bedzie rozliczana na podstawie faktycznego stanuplaacé nie mae by wigksza
niz wynikajaca z grubéci warstw podanych w tablicy 4. Dopuszczaaistpstwo od tej reguty
po uzgodnieniu z zamawigym i nadzorem.
W przypadku stwierdzenia nieprawidtosed dotyczicych wigciwosci wykonanych warstw
asfaltowych mog by¢ zastosowane pafenia.

9.4 Potracenia
9.4.1 Informacje ogolne

Potmcenia wynikajce z niezgodniei wskanika zagszczenia, uziarnienia oraz zawddo
lepiszcza rozpuszczalnegeda sie sumowaly. Do obliczenia kwoty pateniaP stosowany
bedzie wzor (4). Kada warstwa asfaltowatizie rozliczana osobno.

P = (P> AP A+P* A)*K 4)
gdzie:
P,— poticenie z tytutu zagenia wskanika zagszczenia (wedtug ppkt 9.4.2)
A;— powierzchnia remontu o zaonym wskaniku zagszczenia (wedtug ppkt 9.4.2)
P,— poticenie z tytutu odchytek w uziarnieniu (wedtug ppld.3)
A,— powierzchnia remontu o stwierdzonych odchytkaalziarnieniu (wedtug ppkt 9.4.3)
P,— poticenie z tytutu zatenia zawartéci lepiszcza rozpuszczalnego (wedtug ppkt 9.4.3)
Aa — powierzchnia remontu o zaonej zawartéci lepiszcza rozpuszczalnego (wedtug ppkt
9.4.3)
K — ofertowa wart& wykonania 1 m2 danej warstwy asfaltowe] skorygoavagodnie z
grubdcia sredni na catym remontowanym odcinku
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Zadania wydhienia gkojmi do 5 lat z poszczegdlnych etapéw oceny odghyiziarnienia,
zawartdci lepiszcza rozpuszczalnego i zegczenia nie sumalpic.

9.4.2Wskaznik zageszczenia

Wartg¢ wskanika zagszczenia powinna Byzgodna z zapisami Tablicy 4. Za zamy
wskanik zag:szczenia o 1% dla SMA lub 2% dla ACWMS Zamawgyj maze narzudh
wykonawcy usunicie usterki lub zastosowapotmcenia wg n/w procedury. W przypadku
przekroczenia 0 waxbwicksze nk 0 1% dla SMA lub 2% dla ACWMS
Zamawiajcy maze narzuai wykonawcy usunricie usterki lub zastosowaotracenia wg n/w
procedury oraz zada wydtzenia gkojmi do 5 lat. Mae to nasipi¢ po konsultacji z nadzorem
reprezentyjcym zamawiajcego oraz IBDIM.

PotmceniaP, beda dotyczyty kwoty nalenej za reprezentatywrpowierzchng warstwyA;, dla
ktorej wynik byt negatywny. Reprezentatysvpowierzchng warstwy i odpowiadaga jej ilos¢

probek okrélono w pkt 5.7 ppkt 5.7.9.

Jeli wykonawca wykae poprzez dowiercenie dodatkowych prébek przez ateaze
laboratorium w obecrici nadzoruze niedogszczenie nagpito na mniejszej powierzchni i
wynikato to pierwotnie z bada to powierzchnia remontu zostanie podzielona naejsue
reprezentatywne powierzchnie. Dopuszczadsiwiercenie jednej dodatkowej probki nazéte
rozpoczte 3000 M powierzchni nawierzchni.

W przypadku zamenia wskanika zagszczenia warstwy z ACWMS 16 i SMA8 paegj
wymaganej wartei nasgpi potracenie wedtug Tablicy 6.

Tablica 6 PotraceniaP, za zanzony wskaznik zageszczenia
Przekroczenie
dopuszczalnego wskaika| 0,5 1,0 15 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
zag:szczenia, %
PotrcenieP,, % 0,75 3,0 6,75 12,0 18,7527,0 | 36,75 48,0

Do obliczenia powierzchni reprezentatywnej Az, r&éma dotycz§ potmcenie z tytutu
zanizenia wskanika zagszczenia stosowanydizie wzoér (5):

A= (WO)*On (5)
gdzie A - powierzchnia danej warstwy asfaltowej na remaattym odcinku ulicy
O - ilo$¢ zbadanych odwiertow
On — ilos¢ odwiertdw niezgodnych
Przyktad Powierzchnia remontu wynosita 3000°.ndedna z dwéch zbadanych prébek nie
spetnita wymagania. Patrenie nasipi od kwoty nalenej za powierzchgi reprezentowan
przez 4 proble, czyli w tym przypadkid,=(3000/2)*1 = 1500 rh

9.4.30dchyiki sktadu
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Odchytki sktadu (uziarnienie i zawastolepiszcza rozpuszczalnego) dla pojedynczej probki
oraz dlasredniego skladu z co najmniej dwoch prébek powibgy zgodne z wymaganiami
tablicy 5. W przypadku przekroczenia dopuszczdinydchylek Zamawiagy maze zaada
usungcia usterkilub zastosowan/w procedut potrmcen.

Odchyiki uziarnienia:

1) Zadanie usuricia wadynasipi po konsultacji z nadzorem reprezeatyjn zamawiajcego
oraz IBDiM, gdy przy ocenie uziarnienia pojedyncggjbki lub uziarnienigredniego z co
najmniej 2 probek wyspia odchyiki wicksze nk dopuszczalne w tablicy 5 dla przypadku
oceny pojedynczej probki, a uziarnienie w obu padkach bdzie wykraczato poza punkty
graniczne wedtug tablicy 3.

2) PotmcenieP, bedzie wynosito 5%wynagrodzenia za powierzckmd, wbudowanej mma,
ktorej dotyczyty odchyiki uziarnienia oraz ngsitzadanie wydhienia ekojmi do 5 laf gdy
przy ocenie wyniku badania uziarnienia pojedynqgaépki wystpia odchyiki uziarnienia
wykraczajce poza granice dopuszczalne w tablicy 5, ale mayostawaniu krzywej
uziarnienia w punktach granicznych wedtug tablicy 3

3) PotmcenieP, bedzie wynosito 2%wynagrodzenia za powierzckmd\, wbudowanej mma,
ktorej dotyczyly odchyiki uziarnienia oraz ngsitzadanie wydhienia ekojmi do 5 laf gdy
przy ocenie wyniku badania uziarniedradniego z co najmniej 2 probek wysit, odchyiki
wicksze nik dopuszczalne w tablicy 5 déaedniej z co najmniej 2 probek, ale mniejsze ni
dopuszczalne w przypadku oceny pojedynczej probki.

Odchytki zawartéci lepiszcza rozpuszczalnego:

1) Zadanie usuricia wadynasipi po konsultacji z nadzorem reprezeatyjn zamawiajcego
oraz IBDiM, gdy przy ocenie zawakm lepiszcza rozpuszczalnego na pojedynczej prébce
lub sredniej zawartgci lepiszcza rozpuszczalnego z co najmniej 2 prétgapia odchyiki
wicksze ni dopuszczalne w tablicy 5 dla przypadku oceny pajerej probki.

2) Potrcenie P, bedzie okrélone zgodnie z tablic7 i bedzie dotyczyto wynagrodzenia za
powierzchng A, wbudowanej mma, ktorej dotyczyly odchyiki oraz taps zadanie
wydtuzenia ekojmi do 5 lat gdy przy ocenie wyniku badanieedniej zawartéci lepiszcza
rozpuszczalnego z co najmniej 2 probek waystodchytki wykraczajce poza dopuszczalne
w tablicy 5 dla przypadku oceny co najmniej 2 @b

Tablica 7 PotraceniaP, za zanzona zawarto$¢ lepiszcza rozpuszczalnego

zanenie zawarteel) o4 | g5 | 03| 04| 05 06 07 08
lepiszcza rozpuszczalnego,| %
PotrucenieP,, % 3 6 9 22 35 48 61 74

Przez ,powierzchri ktérej dotyczyty odchyiki” rozumie sipowierzchnt reprezentatywa
warstwy wykonanej z mma ze stwierdzonymi odchytkasktadu. Przyjmuje gj ze
powierzchnia reprezentatywna jest proporcjonalna ibsci bada sktadu zgodnie z
czestotliwoscia pkt 5.7, ppkt 5.7.9 oraz ppkt 5.7.10 wbudowanej anrRozostawia si
wykonawcy maliwos¢ przedstawienia wynikow dodatkowych badsktadu mma, jednak nie
wiccej niz 1 dodatkowe badanie nazki 500 t mieszanki SMA oraz 1 dodatkowe badanie
na kade 1000 t mieszanki ACWMS.

Do obliczenia masy mm-a aitgj potaceniem R stosowanytizie wzoér (6):

R=(M/N)*Ny (6)
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gdzie M - masa wbudowanej mma
N — ilo$¢ zbadanych probek
Ny — ilo$¢ probek niezgodnych

Odpowiadajca tej masie powierzchnia warstwdy, lub A, bedzie obliczana indywidualnie,
uwzgkdniajac sredni grubaé warstwyT na catym odcinku dredni gestasé objetosciowa [pssg
warstwy na catym odcinku wedtug wzoru (7).

Aqlub Ay = R/([Hpssd T) (7)
gdzie R - masa olgta potpceniem
T —$rednia grub&¢ warstwy asfaltowej na catym odcinku
Upssd— Srednia gstas¢ objetosciowa warstwy asfaltowej na catym odcinku

Przyktad:Produkcja SMA wyniosta 700 t, z ktérej zgodnieSTSnvykonawca przedstawit jeden
wynik bada wlasnych oraz dwa wyniki baflez IBDiM. Wynik jednego badania wtasnego
wykazat odchyiki uziarnienia i zawagm lepiszcza rozpuszczalnego. Wykonawca wykonat
jedno dodatkowe badanie, w ktorym nie vapéty odchytki w skladzie. Oblicza simas objcta
potraceniem:

R = (700t /4 prébki) * 1 prébka niezgodna = 1Thasy.

Przy zalgeniu g:staici 2,5 T/n? oraz sredniej grubéci 3 cm, powierzchnia ktérej dotyczy
potracenie wynosi 175 / (2,5 * 0,03) = 2333.m

10. Przepisy zwazane

1. Ustawa Prawo budowlane

2. Kodeks cywilny

3. Polskie normy brarowe

4. Europejskie normy zharmonizowane

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagadia asfaltow drogowych

PN-EN 14023 Asfalty ilepiszcza asfaltowe - Zasaecyfikacji dla asfaltow modyfikowanych
polimerami

PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wyardg - Czs¢ 1: Beton asfaltowy

PN-EN 13108-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wyardg - Cz$¢ 5: Mieszanka SMA

PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wgarda - Czs¢ 20: Badanie typu

PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wgarda - Czs¢ 21: Zakladowa Kontrola
Produkcji

PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgttihda mieszanek mineralno-asfaltowych
na gonco - Cz$¢ 1: Zawartd¢ lepiszcza rozpuszczalnego

PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgttihda mieszanek mineralno-asfaltowych
na gonco - Cz$¢ 2: Oznaczanie skladu ziarnowego

PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgttihda mieszanek mineralno-asfaltowych
na gonco - Cz$¢ 8: Oznaczanie zawasim wolnej przestrzeni

PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Migtbadania mieszanek mineralno-asfaltowych
na gonco - Cz$¢ 12: Okrdlanie wraliwosci na woa
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PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Migtbada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gonco - Cz$¢ 18: Spltywanie lepiszcza

PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Migtbada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gonco - Cz$¢ 22: Koleinowanie

PN-EN 12697-24 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Migtbada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gonco - Cz$¢ 24: Odpornét na zneczenie

PN-EN 12697-26 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Migtbada mieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco - Czs¢ 26: Sztywnéc¢

PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Migtbada mieszanek mineralno-asfaltowych
na gonco - Cz$¢ 36: Oznaczenie gruba nawierzchni asfaltowych
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