M - 28.53.03 Naprawa balustrad stalo

M - 28.53.03 Naprawa balustrad stalowych

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SS wymagania dotycgce wykonania i odbioru robét zgaanych
z remontem balustrad stalowych na obiektach mostbwy

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irkétdawy przy zlecaniu i realizacji
Robd6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Teckng dotycz zasad prowadzenia robot
zwigzanych z remontem balustrad stalowych instalowanyahobiektach mostowych, a
zakresem swym obejmuje wymagania stawiane matariat@ykonywanej pracy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Naprawa balustrad stalowych— zabiegi, polegage na naprawie lub wymianie elementéw
balustrad w celu przywrdcenia petnych funkcji peinich przez balustrad

Pozostate okidenia podstawowe gszgodne z obowgzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST DM - 00.00.,Wymagania ogolne”, pkt 1.4.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogdblne wymagania dotygeze materiatbw podano w SST DM - 00.00.00 ,Wymagania
0golne”, pkt 2.

2.2. Dob6r materiatdw

Elementy skiadowe orazdzniki wzyte do wymiany lub naprawy fragmentu uszkodzonej
balustrady powinny odpowiad&sztattem i wymiarami elementom naprawianym.

Gatunek stali nowych elementéw powinier¢ lzgodny z elementami wymienianymi.
Materiaty do zabezpieczenia antykorozyjnego powibpy kompatybilne z zabezpieczeniem
juz istniegcym.

2.3. Przechowywanie materiatow

Sktadowanie materiatow do wykonania balustrad pawiodbywa si¢ tak aby zachowaich
dobry stan techniczny oraz aby nie nafaah na intensywne oddziatywania korozyjne.

Materialy do zabezpieczenia antykorozyjnego hnalgprzechowywa w magazynach
zamknetych, stanowicych wydzielone budynki lub wydzielone pomieszcaeni
odpowiadajce przepisom dotygeym magazynow materiatdw tatwopalnych zgodne z gorm
PN-89/C-81400. Temperatura weytnz pomieszczé magazynowych powinna wyngsi
+5+25°C. Ponadto materiaty powinny byprzechowywane wg okf§nych przez producenta
okresach podanych w gwarancji i warunkach przecheama.
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3. SPRZET

Sprzt uzywany do wykonania naprawy balustrad stalowych nysizaakceptowany przez
Inzyniera i tak dobrany aby w czasie montaie uszkodzi powtoki antykorozyjnej.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport i roztadunek materiatbw do engnia naprawy balustrad stalowych
powinny odbywa si¢ tak aby nie powodowaobnizenia jakdci lub trwatych uszkodze
elementow balustrad.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST DMO®@OO ,Wymagania ogolne”, pkt 5.
5.2. Przygotowanie robo6t

Natychmiast po stwierdzeniu uszkodzenia balustrathfowe] w zakresie stwarazaym
zagraenie dla uczestnikbw ruchu, najeusury¢ z korony drogi elementy stwarzag
zagraenie, a miejsce to natg zabezpieczyprzez odpowiednie oznakowanie.

Przed przysipieniem do wykonania robot remontowych rglekresli¢:
» dlugas¢ odcinka uszkodzonego,
» elementy balustrady, ktére ulegty uszkodzeniu vezeadici od konstrukciji,
» konieczndé¢ wymiany elementu lub niiwos¢ naprawy na miejscu,
* sposo6b i termin wykonania remontu.
5.3. Opis wykonania robot

Nastpujace usterki wykonanych balustrad stalowych wymagagpraw lub wymiany
uszkodzonych elementéw:

* usytuowanie balustrady jest zmienione w stosunkpaazenia pierwotnego, a stupki
nie g ustawione w pionie,

» brakuje w balustradzie pochwytow, szczeblinek, eletdw poziomych lub siatek,
» stupek nie jest osadzony w sposob trwaty,

» stupki, szczeblinki, elementy poziome, pochwyjyuszkodzone (np. zgke),

* na elementach balustrady pojawiarsiza,

Naprawa balustrad mie polega na wymianie elementow zniszczonych na nowe lub na
doprowadzeniu starych elementéw do stanuéeitzego dla catéciowych funkcji balustrady.

Wszystkie elementy przewidziane do powtérnego wykstania powinny by demontowane
bez powodowania zbinych uszkodze Ksztaltowniki i blachy ayte do wykonania lub
naprawy konstrukcji peczy stalowej powinny ki ciecte mechanicznie. Stosowanie palnika
tlenowego dopuszczalne jest jedynie deck zgrubnego przy usuwaniu zniszczonych
fragmentow pagczy.
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Naprawione fragmenty balustrad nie powinnymié sie konstrukcy, jakascia i wygladem od
pozostatych odcinkéw, chyh#ge napraw wykonuje s¢ jako tymczasow lub Zamawiajcy
celowo wprowadza nowe materiaty i roawania konstrukcyjne. Wszelkie ogsstwa
powinny by zaakceptowane przezzymiera.

Uszkodzone lub wygte elementy nale, albo zasipi¢ nowymi, albo przy mniejszych
uszkodzeniach — wyprostowa Prostowanie termiczne powinno doywykonywane przy
spetnieniu warunkéw:

» Wszystkie prace zwkane z prostowaniem konstrukcji powinnycbyykonywane w
temperaturze nie #mzej nk +5°C i wilgotnagci wzglednej powietrza nie wkszej ni
90%,

* Opracowanie technologii prostowania fragmentu heddy i przedigenie jej
Inzynierowi do akceptacji natg do Wykonawcy,

* Przy termicznym prostowaniu konstrukcji, temperatzadnego z jej nagrzewanych
elementow nie powinna przekrac¢ze/00°C.

* Nie dopuszcza sistosowania metod udarowych prostowania.

Polczenia spawane stalowych elementowe¢poy powinny spetni@ wymagania normy
PN-EN 1993-1-1 p.8.2.1

Prace spawalnicze mody¢ wykonywane jedynie przy temperaturze otoczenianiszej
niz +5°C przez wykwalifikowanego spawacza posigckago aktualne uprawnienie.

Elektrody do spawania elementow gy powinny spelni@ wymagania normy
PN-88/M-69433.

Sruby w pohczeniach rozicznych powinny b§ dokrecane kluczem dynamometrycznym.

Urwamg $rube kotwiaca podstaw ptytowa stupka w betonowym podia lub osadzom w

betonie cz$¢ zniszczonego stupka balustrady, cglaisuw@& metody bezudarow przy

uzyciu wiertta koronowego érednicy wtkszej od najwgkszego wymiaru liniowego
przekroju poprzecznego usuwanego elementu.

Niedopuszczalne jest stosowanie do tych prac udagowntota wyburzeniowego.

Kotwienie stupkdéw w miejscu uswtych mocowa wykona za pomog kotew chemicznych
o parametrach zgodnych z dokumentgepjektows balustrady.

Elementy, na ktorych pojawita ¢sirdza naley wymienic lub oczyci¢, odrdzewd i
pomalow&. Odnowienie powtok malarskich naljewykona wg M - 28.53.11, M - 28.53.12
lub M - 28.53.13.

Wszystkie beziyteczne (zniszczone) elementy balustrad, powinny bglwiezione na
miejsce wskazane przez zimiera. Elementy i materiaty, ktore stajsie wilasndacia
Wykonawcy, powinny b§ usungte z terenu budowy.

5.4. Warunki wykonywania robot

Wykonawca we wilasnym zakresie zapewnia zabezpieczemejsca robot poprzez
oznakowanie i @wietlenie miejsc pracy oraz wykonanie rusztaypomostoéw roboczych,
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siatek ochronnych zabezpiecmgjch przestrzée pod obiektem i utrzymuje je do zalazenia
prac.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jako ci robét podano w SSW B00.00.00. ,Wymagania ogolne”,
pkt 6.

6.2. Kontrola materiatow

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawiymagane dokumenty
dopuszczace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@v (certyfikaty
zgodndci, deklaracje zgodrci, aprobaty techniczne). Nale sprawdzé jakosé¢

dostarczonych na plac budowy elementow do wykonamegraw oraz zgoddé z

wymaganiami wg pkt 2.2.

6.3. Kontrola wykonanych robot

Odbiorowi podlegaj: zamocowanie i ustawienie stupkoéw balustrady, ma@ooe wszystkich
elementow balustrady, wykonanie podlewki.

W czasie wykonywania naprawy pory naley zbadé zgodnd¢ wykonania balustrad z
dokumentagj projektows (lokalizacja, wymiary).

W przypadku wykonywania spawanychay elementow balustrady naje

» przed ogtdzinami, spoin i przylegagce do niej elementyézone (od 10 do 20 mm z
kazdej strony) naley doktadnie oczici¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskow, rdzy, farb i
innych zanieczyszcaeutrudniagcych prowadzenie obserwacji i pomiarow,

» ogledziny zhczy naley przeprowadz wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o
powiekszeniu od 2 do 4 razy; do pomiaréw spoin powing§ stosowane wzorniki,
przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

» zlgcza o wadach wkszych nk dopuszczalne powinny Bynaprawione powtornym
spawaniem.

Dodatkowo naadanie Inspektora Nadzoru najesprawdzé grubcg¢ powtoki zabezpieczenia
antykorozyjnego naprawianej balustrady we wskazamyejscach.

7.  OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w SST DM - 00@QWymagania ogolne”, pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiaru jest m bigcy diugaci naprawionej balustrady.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogollne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w SST DM - Q0@QWymagania ogolne”, pkt 8.
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8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot
Na podstawie wynikow ogtlizin z p.6 nalgy sporzdzi¢ protokoty odbioru.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykogamaprawe balustrad stalowych
nalery uzna& za zgodne z wymaganiami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w SST DM - Q0@QWymagania ogolne”, pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzginia zapewnienie niegddnych czynnikow produkcji, koszt zakupu
materiatdw, roboty przygotowawcze, zabezpieczeniejsta robot, roboty rozbidrkowe,
monta& nowych elementow, naprawa elementdéw balustradyprawea zabezpieczenia
antykorozyjnego, uposzlkowanie miejsca pracy, transport zdemontowanychowych
elementow. Cena uwzglnia odpady i materiaty pomocnicze.

10. PISMIENNICTWO | PRZEPISY ZWI AZANE
1. SST DM - 00.00.00. Wymagania ogdlne,

2. SSTM-2853.11 Odnowa powitok antykorozyjnych ned@téw stalowych z
przygotowaniem powierzchni strumieniowolernym — elementy drobne

3. SSTM-28.53.12 Odnowa powitok antykorozyjnych ned@téw stalowych z
przygotowaniem powierzchni metpanechanicznoeczmg lub z wyciem narzdzi z
napzdem — elementy drobne

4. SSTM-2853.13 Odnowa powiok antykorozyjnychmetatow stalowych metad
wodmg pod wysokim i bardzo wysokimgiieniem — elementy drobne

5. PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe — Pakowanie, proagfwanie i transport,

6. PN-EN 1993-1-1 Projektowanie konstrukcji stalowyBleguty ogolne i reguty dla
budynkow,

7. PN-88/M-69433 Spawalnictwo — Elektrody stalowelate do spawania stali
niskoweglowych i stali niskostopowych o pod#szonej wytrzymaieci.
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