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M-16.01.02. RURY ODWADNIAJĄCE 
 
 
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych (zwanej dalej 
STWiORB) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót  związanych z wykonaniem odwodnienia 
pomostu obiektów inżynierskich  w ramach zadania: „Remont mostu Łazienkowskiego w Warszawie”. 
 
1.2. Zakres stosowania STWiORB 
Specyfikacja jest stosowana jako dokument  przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robót 
wymienionych w punkcie 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych STWiORB 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji  dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonaniem 
i odbiorem odwodnienia ustroju niosącego obiektów inżynierskich. 
 
1.4. Określenia podstawowe 
1.4.1. Instalacja kanalizacyjna – system rur, kształtek, elementów wyposażenia i złączy stosowany do zbierania  
i odprowadzenia ścieków i wód opadowych z obiektu. 
 
1.4.2. Rura – odlew element instalacji kanalizacyjnej o jednolitym otworze, prostoosiowy, mający zwykle 
gładkie końce, ale może być również zakończony kielichem. 
 
1.4.3. Kształtka – element  instalacji kanalizacyjnej, inny niż rura, który umożliwia odchylenie, zmianę kierunku 
obu średnic. 
 
1.4.4. Złącze – połączenie między końcami rur z/lub kształtek, wliczając w to łącznik lub element zaciskowy, 
uszczelniony elastomerową uszczelką.  
 
1.4.5. Czyszczak – kształtka w postaci krótkiego odcinka rury z bocznym otworem nakrytym pokrywką, który 
służy do łatwego badania i czyszczenia rury 
 
1.4.6. Kompensator – element wyrównujący niejednakowe wydłużenie liniowe konstrukcji obiektu 
inżynierskiego i rurociągów, powstałe na skutek zmiany temperatury 
 
1.4.7. Wielkość nominalna – alfanumeryczne oznaczenie wielkości elementów systemu rurociągowego, które 
jest stosowane do celów informacyjnych. Składa się z liter DN i bezwymiarowej liczby całkowitej, która 
pośrednio odnosi się do fizycznego wymiaru w milimetrach otworu lub wewnętrznej średnicy bosych końców. 
W niniejszej STWiORB wielkość odnosi się do otworu. 
 
1.4.8. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami 
 i z definicjami podanymi w  D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” [1] pkt 1.4.   
 
1.5.Ogólne wymagania dotyczące robót 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w  D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” [1], pkt 1.5. 
 
2.MATERIAŁY 
2.1. Wymagania ogólne 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w STWiORB D-M-00.00.00. „Wymagania ogólne”[1]. 
 
2.2. Materiały do wykonania robót 
Materiały do wykonania robót powinny być zgodne z ustaleniami Dokumentacji Projektowej i STWiORB. 
Należy stosować rury, kształtki i elementy połączeniowe należące do jednego systemu kanalizacyjnego, 
dostarczonego w całości przez jednego producenta. Dla stosowanych systemów kanalizacyjnych i ich trwałości  
obowiązują wymagania zawarte w Rozporządzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 
2000 r. w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać drogowe obiekty inżynierskie i ich 
usytuowanie [19]. 
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Należy stosować materiały, które są oznakowane CE  lub B,  dla których Wykonawca przedstawi deklarację 
zgodności z Polską Normą, Normą Zharmonizowaną,  aprobatą techniczną wydaną przez IBDiM lub europejską 
aprobatą techniczną. Deklaracją zgodności powinny być objęte wszystkie elementy systemu : rury , kształtki, 
uszczelki, elementy połączeniowe,  czyszczaki,  kompensatory, elementy podwieszające i inne.  
Średnica stosowanych rur i kształtek powinna być zgodna z dokumentacją projektową oraz STWiORB. Każda 
zmiana średnicy rur wymaga uzgodnienia z projektantem i musi być zgodna z Rozporządzeniem [19]. 
 
2.3. Rury odwadniające i kształtki 
2.3.1. Wymagania ogólne 
Należy stosować rury, kształtki i elementy połączeniowe należące do jednego systemu kanalizacyjnego, 
dostarczonego w całości przez jednego Producenta. 
Należy stosować rury i kształtki przeznaczone zgodnie z deklaracją Producenta do budowy grawitacyjnych 
przewodów odwodnieniowych na drogowych obiektach inżynierskich. Rury powinny być produkowane z  
przeznaczeniem do odwodnień zewnętrznych konstrukcji mostowych oraz do układania w gruncie w pasie 
drogowym. Powinno się dążyć do zastosowania rur bezkielichowych, łączonych za pomocą tulei spinających np. 
ze stali nierdzewnej i elastycznych pierścieni uszczelniających.  Ostatecznie o sposobie łączenia rur i kształtek 
powinien decydować Producent, kierując się wyborem optymalnego rozwiązania dla konkretnych warunków 
zastosowania rurociągu na danym obiekcie.  
 
2.3.2. Rury i kształtki z tworzyw sztucznych 
Rury i kształtki z tworzyw sztucznych powinny być barwione w masie za pomocą pigmentów (nie dopuszcza się 
materiałów z powłokami malarskimi). Barwa ścianek rur powinna być zgodna z Dokumentacją Projektową i 
STWiORB, jednorodna, bez wyraźnych odcieni i zmian intensywności. Barwa powinna być uzgodniona z 
Inżynierem i Producentem rur przed złożeniem zamówienia. 
Rury, zgodnie z deklaracją Producenta, powinny być odporne na działanie promieni UV. 
Pod jezdnią należy stosować rury kanalizacyjne o sztywności obwodowej SN≥ 8 kN/m2, natomiast poza jezdnią 
mogą być użyte rury o sztywności SN≥ 4 kN/m2. Do wykonania odwodnień obiektów mostowych przewody 
kanalizacyjne w miejscach zakrytych lub układanych w betonie oraz odkryte przewody pionowe mogą być 
wykonane z rur kanalizacyjnych o sztywności obwodowej SN≥ 2 kN/m2, natomiast przewody odkryte 
(podwieszane) poziome powinny być wykonane z rur o sztywności obwodowej SN≥ 4 kN/m2. Oznaczanie 
sztywności obwodowej wg PN-EN ISO 9969:1997[2]. 
 
2.3.3.1.Rury i kształtki z HDPE  
Zastosowane rury i kształtki powinny spełniać wymagania podane w tablicy  1. 
Tablica 1. Właściwości  rur i kształtek  

Lp. Właściwości Jednostka Wymagania  Metoda badań 
według 

1 Skurcz wzdłużny rur  
 

% 

HDPE: ≤ 3 
 na rurach nie 
powinno być 
pęcherzy oraz 

pęknięć 

PN-EN ISO 
2505:2006[13] 

2 Zmiana wyglądu w wyniku 
ogrzewania kształtek,  

- Wokół punktu 
wtrysku nie powinno 
być śladów pęcherzy 

lub pęknięć 
większych od 20% 

grubości ścianki 

PN-EN 
763:1998[14] 

lub  
PN-EN ISO 

580:2006[18] 

3 Gęstość średnia Kg/m3 ok.940 PN-EN ISO 1183-
2:2006[17] 

 
2.3.4. Wygląd i barwa rur i kształtek  
Rury i kształtki powinny mieć powierzchnię gładką, bez pęcherzy, wyraźnych zapadnięć i obcych wtrąceń. 
Końce rur powinny być obcięte prostopadle do osi.  
Barwa ścianek rur powinna być szara, jednorodna, bez wyraźnych odcieni i zmian intensywności  i 
zaakceptowana przez Inżyniera. 
 
2.4. Kompensatory 
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W miejscach przerw dylatacyjnych konstrukcji obiektu lub w miejscach odprowadzenia wody do rur 
spustowych należy stosować elastyczne połączenia – kompensatory. Kompensatory powinny należeć do 
systemu instalacji kanalizacyjnej, do którego należą rury kanalizacyjne i powinny być objęte aprobatą 
techniczną. 
 
2.5. Czyszczaki 
Przewody zbiorcze powinny być wyposażone w czyszczaki należące do systemu instalacji kanalizacyjnej, do 
którego należą rury i kształtki  i powinny być objęte aprobatą techniczną. 
 
2.6. Elementy podwieszające kolektor do konstrukcji obiektu 
Rury należy mocować do konstrukcji za pomocą elementów podwieszających należących do systemu, do 
którego należą rury lub innych rekomendowanych przez producenta rur.  Elementy podwieszające powinny 
umożliwiać zarówno poziome jak i pionowe podwieszenie rur. Do elementów podwieszających należą obejmy 
do rur, uchwyty i kołki mocujące, szyny montażowe z niezbędnymi akcesoriami, zawiesia do obejm, 
konstrukcje punktów stałych, jak wsporniki i inne.  Elementy mocujące powinny być zabezpieczone powłoką 
antykorozyjną o trwałości co najmniej 25 lat, lub być wykonane ze stali nierdzewnej. 
 
3. SPRZĘT 
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w  D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”[1], pkt 3. 
 
3.2. Sprzęt do wykonania robót 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego 
wpływu na jakość wykonywanych robót. Do zgrzewania rur, kształtek i złączek z HDPE należy stosować 
urządzenia systemowe producenta materiału lub przez niego dopuszczone. 
 
4. TRANSPORT 
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w  D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”[1], pkt  4. 
 
4.2. Pakowanie, transport, składowanie rur z HDPE  
Wybór sposobu transportu i wybór środków transportu należą do Kierownika Budowy z zastrzeżeniem, że 
transport wyrobów oraz materiałów przeznaczonych do wbudowania i wykonania robót nie mogą powodować 
zanieczyszczenia materiałów i wyrobów, obniżenia ich jakości lub uszkodzeń. Transport i składowanie 
elementów odwodnienia powinien być zgodny z zaleceniami producenta. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne zasady wykonywania robót 
Ogólne zasady wykonywania robót podano w  D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”[1], pkt 5. 
 
5.2. Zasady wykonywania robót 
Podstawowe czynności przy wykonywaniu robót obejmują: 
 roboty przygotowawcze, 
 zamocowanie elementów podwieszających rury w konstrukcji obiektu, 
 montaż rur, w tym połączenie rur, połączenie rurociągu z wpustami, montaż kompensatorów i 

czyszczaków, montaż rur w nasypie, 
 roboty wykończeniowe. 
 
5.3. Projekt roboczy instalacji kanalizacyjnej 
Wykonawca przed przystąpieniem do Robót przedstawi Inżynierowi do akceptacji Projekt Technologii i 
Organizacji Robót oraz Program zapewnienia Jakości dla Robót (PZJdR) uwzględniający wszystkie warunki , w 
jakich będą wykonywane Roboty.   
W projekcie wykonawczym odwodnienia Wykonawca zawrze m.in. szczegółowy sposób łączenia rur i 
kształtek, dobór kompensatora oraz przejścia kolektora przez konstrukcję obiektu, umiejscowienie czyszczaków 
i osadników, rysunki robocze konstrukcji stalowych mocujących rury wraz z ich kotwieniem do konstrukcji, 
metodę montażu. 
 
5.4. Roboty przygotowawcze 
Przed przystąpieniem do robót należy: 
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 wykonać prace pomiarowe (wytyczyć trasę rurociągu, ustalić lokalizację elementów podwieszających, 
wyznaczyć otwory przepustowe w elementach konstrukcyjnych), 

 ustalić materiały niezbędne do wykonania robót, 
 określić kolejność, sposób i termin wykonania robót. 
 
5.5. Montaż kolektora  
Roboty należy wykonywać zgodnie z dokumentacją projektową oraz projektem wykonawczym odwodnienia. 
Kolektory powinny być zainstalowane w pochyleniu zgodnym z dokumentacją projektową. Każda zmiana 
pochylenia kolektora powinna być uzgodniona z projektantem oraz być zgodna z rozporządzeniem [26], tzn. 
kolektory powinny mieć pochylenie nie mniejsze niż 2%. W przypadku trudności z uzyskaniem 2% pochylenia, 
dopuszcza się pochylenie nie mniejsze niż 1%, pod warunkiem odpowiedniego zwiększenia średnicy rur w 
stosunku do wymaganych w rozporządzeniu [26].  
Przewody łączące wpusty mostowe z przewodami zbiorczymi powinny mieć pochylenie nie mniejsze niż 5%. 
Przewody te powinny być wprowadzone do przewodów zbiorczych od góry, za pomocą odgałęzień (trójników) 
odchylonych pod kątem nie większym niż 60%, mierzonym od osi przewodu zbiorczego. Powyższe przewody 
powinny być odpowiednio otulone betonem, w przypadku, gdy są wbudowane w płytę pomostu (grubość 
otulenia powinna być zgodna z dokumentacją projektową i rozporządzeniem [19]) lub być osłonięte rurami o 
większych średnicach w przypadku ich przenikania przez dźwigary. 
Połączenia rur oraz rur z kształtkami (również czyszczakami) należy wykonywać zgodnie z zaleceniami 
producenta. Przed wykonaniem połączenia należy sprawdzić wzrokowo stan i kompletność łącznika (obejmy 
i uszczelki) oraz stan łączonych elementów.  
Jeżeli producent tak przewiduje, połączenia rur należy wykonywać jako zgrzewane: zgrzewanie doczołowe lub 
elektrooporowe, przy użyciu oryginalnych urządzeń producenta lub urządzeń przez niego dopuszczonych. 
Powierzchnie zgrzewane muszą być czyste. Należy zachować zalecany przez producenta czas nagrzewania, czas 
zgrzewania oraz wymagane siły nacisku przy łączeniu odcinków rur. Minimalna temperatura zewnętrzna dla 
zgrzewania elektrooporowego wynosi - 100C. 
Cięcie rur  należy wykonać przy zachowaniu: 
– kąta prostego, 
– czystej powierzchni cięcia, 
– braku zadziorów i ubytków, 
– zapasu na spoinę doczołową. 
Połączenie żeliwnego wpustu mostowego z rurą odwadniającą winno zapewniać pełną szczelność, tak by 
uniemożliwić wypływ wody obok rury i zamakanie konstrukcji obiektu mostowego. 
Kolektory powinny być wyposażone w czyszczaki na każdym połączeniu wpustu z kolektorem, w miejscach 
gdzie następuje zmiana kierunku kolektora i w najniższym jego punkcie.  
Kolektory powinny być wyposażone w elastyczne złącza (kompensatory) w miejscach dylatacji obiektu i na 
połączeniu z rurami pionowymi. Kompensatory powinny być zabezpieczone punktami stałymi. 
 
5.6. Roboty wykończeniowe 
Do robót wykończeniowych należą prace związane z dostosowaniem wykonanych robót do warunków budowy 
obiektu i roboty porządkujące.  
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w D-M-00.00.00 [1] „Wymagania ogólne”, pkt 6. 
 
6.2. Badania przed przystąpieniem do robót 
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien: 
 uzyskać wymagane dokumenty, dopuszczające wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania 

(certyfikaty zgodności, deklaracje zgodności, aprobaty techniczne, ew. badania materiałów wykonane 
przez dostawców itp.),  

 sprawdzić cechy zewnętrzne rur i kształtek (sprawdzenie wyglądu zewnętrznego elementów kolektora 
należy przeprowadzić na podstawie oględzin przez ocenę uszkodzeń na powierzchni poszczególnych 
elementów zgodnie z pktem 2.3.2). 

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badań Wykonawca przedstawi Inżynierowi do akceptacji. 
 
6.3. Badania w czasie robót 
6.3.1. Kontrola materiałów 
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Sprawdzenie materiałów należy przeprowadzić na podstawie dokumentów stwierdzających zgodność użytych 
materiałów z wymaganiami dokumentacji projektowej, ST oraz powołanymi normami i wymaganiami podanymi 
w punkcie 2 niniejszej STWiORB. 
 
6.3.2. Kontrola montażu kolektora 
 Sprawdza się zgodność wykonania robót z dokumentacją projektową, projektem roboczym instalacji 

kanalizacyjnej i STWiORB. Roboty należy wykonać zgodnie z punktem 5. Odchylenie rur spustowych od 
pionu nie powinno przekraczać 0,2%. Odchylenie rur odwadniających od linii projektowanej, mierzone na 
długości 2m, nie powinno przekraczać 3 mm. Należy sprawdzić, czy zmiany wprowadzone w trakcie 
wykonywania robót zostały wniesione do dokumentacji projektowej i potwierdzone przez Inżyniera.  

 Sprawdzenie wykonania połączeń zgrzewanych doczołowo polega na przeprowadzeniu oględzin 
wzrokowo. Kontroli podlega wielkość i kształt wypływki oraz osiowość połączenia. 

 Sprawdzenie szczelności rurociągu należy przeprowadzić na podstawie szczegółowego przeglądu 
dokonanego w trakcie intensywnych opadów atmosferycznych. 

 Po zakończeniu robót sprawdza się szczelność wbudowanego systemu odwadniającego Sprawdzenie 
sprawności działania całego odwodnienia polega na stwierdzeniu za pomocą oględzin, czy woda z płyty 
pomostu w całości jest odprowadzana przez system wpustów, czy nie ma przecieków wody obok rur 
spustowych oraz sączków odwadniających. Należy sprawdzić, czy odprowadzana z nawierzchni pomostu 
woda nie zagraża konstrukcji podpór lub nie powoduje zamakania dolnych partii ustroju niosącego. 
Sprawdzenie sprawności systemu odwodnienia należy dokonać w trakcie intensywnych opadów 
atmosferycznych. 

 
7. OBMIAR ROBÓT 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w  D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” [1], pkt 7. 
 
7.2. Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiarową jest 1 m (metr) zamontowanego kolektora danej średnicy.  
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót 
Ogólne zasady odbioru robót podano w  D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” [1], pkt 8. 
 
8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 
Odbiór tych robót powinien być zgodny z wymaganiami pktu 8.2  D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne“ [1] oraz 
niniejszej STWiORB. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, STWiORB i wymaganiami Inżyniera, 
jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 dały wyniki pozytywne. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w  D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” [1], pkt 9. 
 
9.2. Cena jednostki obmiarowej 
Cena jednostkowa  zamontowania rury odwodnieniowej obejmuje: 
 prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 
 oznakowanie robót, 
 bieżącą obsługę geodezyjną, 
 dostarczenie  Projektu Technologii i Organizacji Robót oraz Programu Zapewnienia Jakości dla Robót 

(PZJdR) 
 dostarczenie materiałów i pozostałych środków produkcji, 
 wykonanie projektu roboczego instalacji kanalizacyjnej, 
 zamocowanie elementów podwieszających, 
 podwieszenie rur lub ich montaż w rurze osłonowej w nasypie,  
 montaż  kształtek, w tym czyszczaków i kompensatorów, 
 wykonanie wszystkich połączeń, 
 wykonanie i rozbiórka ewentualnych pomostów roboczych, 
 szkice powykonawcze, 
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 przeprowadzenie pomiarów i badań wymaganych w specyfikacji technicznej. 

9.3. Sposób rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzyszących 

Cena wykonania robót określonych niniejszą STWiORB obejmuje: 
 roboty tymczasowe, które są potrzebne do wykonania robót podstawowych, ale nie są przekazywane 

Zamawiającemu i są usuwane po wykonaniu robót podstawowych, 
 prace towarzyszące, które są niezbędne do wykonania robót podstawowych, niezaliczane do robót 

tymczasowych. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1.Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych (STWiORB) 
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogólne 
 
10.2. Normy 
2.   PN-EN ISO 9969:1997 Rury z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie sztywności 

obwodowej. 
3.  PN-EN ISO 1133:2006 Tworzywa sztuczne - Oznaczanie masowego wskaźnika szybkości 

płynięcia (MFR) i objętościowego wskaźnika szybkości płynięcia 
(MVR) tworzyw termoplastycznych 

4 PN-EN 288-2 Wymagania dotyczące technologii spawania metali i jej uznawanie. 
Postanowienia ogólne dotyczące spawania. 

5. DIN 30670 Umhüllung von Stahlrohren und-formstücken mit Polyethylen 
(Powłoki polyetylenowe na stalowych rurach i kształtkach, 
wymagania i badania) 

6. DIN 30672 Organische Umhüllungen für den Korrosionsschutz von Böd und 
Wässern verlegten  Rohrleitungen für Dauerbetriebstemperaturen bis 
500C ohre Kathodischen  Korrosionsschutz-Bänder und Shrumpferde 
Materialien (Taśmy i materiały kurczliwe   dla ochrony 
antykorozyjnej rurociągów w ziemi i pod wodą bez protekcji 
katodowej,  stosowanych w temperaturze do 500C)  
 

7. PN-EN ISO 2505:2006 Rury z tworzyw termoplastycznych. Skurcz wzdłużny. Metoda i 
warunki badania 

8. PN-EN 10088-
1:1998/Ap1:2003 

Stale odporne na korozję-Gatunki 

9. PN-EN 10088-2:1999 Stale odporne na korozję. Warunki techniczne dostawy blach 
grubych, cienkich oraz taśm ogólnego przeznaczenia.  

10. PN-EN 10088-
3/Ap1:2003 

Stale odporne na korozję. Warunki techniczne dostawy półwyrobów, 
prętów, walcówki i kształtowników ogólnego przeznaczenia 

11. PN-EN 10224 Rury i złączki ze stali niestopowej dla transportu wody i innych 
płynów wodnych 

12. PN-EN 743:1996 
 

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Rury z tworzyw 
termoplastycznych. Oznaczenie skurczu wzdłużnego    

13. PN-EN ISO 2505:2006 Rury z tworzyw termoplastycznych. Skurcz wzdłużny. Metoda i 
warunki badania 

   
14. PN-EN 763:1998 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Kształtki z tworzyw 

termoplastycznych. Metoda wizualnej oceny zmian w wyniku 
ogrzewania 

15. PN-EN ISO 1133:2006 Tworzywa sztuczne-Oznaczanie masowego wskaźnika szybkości 
płynięcia (MFR) i objętościowego wskaźnika szybkości płynięcia 
(MVR) tworzyw termoplastycznych 

16. PN-ISO 4440:2000 Rury i kształtki z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie masowego 
wskaźnika szybkości płynięcia. Część 1: Metoda badania. Część 2: 
Warunki badania 

17. PN-EN ISO 1183-
2:2006 

Tworzywa sztuczne-Metoda oznaczania gęstości tworzyw sztucznych 
nieporowatych-Część 2: Metoda kolumny gradientowej 
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18. PN-EN ISO 580:2006 Systemy przewodów rurowych i rur oslonowych z tworzyw 
sztucznych. Kształtki wtryskowe z tworzyw termoplastycznych. 
Metody wizualnej oceny zmian w wyniku Ogrzewania 

10.3. Inne dokumenty 
19. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobów deklarowania 
zgodności wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, 
poz. 2041) Rury w nasypie będą układane w osłonie rury stalowej lub rury z HDPE.  
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