Wpust mostowy M.16.01.01.

M-16.01.01 WPUST MOSTOWY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych (STWiORB) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot budowlanych zwigzanych z wykonaniem odwodnienia pomostu obiekt61)
inzynierskich w zwigzku z zadaniem ,,Remont mostu Lazienkowskiego”

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonaniem
i odbiorem odwodnienia ustroju niosacego obiektu inzynierskiego za pomocg wpustéw zeliwnych.

Roboty obejmuja:

-zakup i montaz wpustow na §ruby w konstrukcji stalowej

- zakup 1 montaz wpustow w konstrukcji kablobetonowej (wklejanie wpustdw na zaprawe w istniejace otwory
po wykuciu starych wpustow)

- zakup 1 montaz wpustow w konstrukcji kablobetonowej (wklejanie wpustow na zaprawe w nowo wykute
otwory)

-zakup 1 montaz wpustow w nowej konstrukeji ktadki

1.4. OkreSlenia podstawowe
1.4.1. Wpust odwadniajacy — urzadzenie instalowane w celu odprowadzenia wody deszczowej z nawierzchni
obiektu oraz z izolacji.

1.4.2. Wpust mostowy zeliwny — wpust odwadniajacy w obiekcie mostowym, ktorego korpus wykonano z
zeliwa.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1], pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatldw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robot

2.2.1. Zgodno$¢ materiatéw z dokumentacja projektowa

Nalezy stosowa¢ materiaty, ktore sa oznakowane CE lub B, dla ktorych Wykonawca przedstawi deklaracje
zgodnosci z Polska Normg, Normg Zharmonizowang, aprobatg techniczng wydang przez IBDiM lub europejska
aprobatg techniczna.

Materiaty do wykonania robo6t powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowe;.

2.2.2. Stosowane materiaty

Przy montazu wpustu w ustroju niosgcym obiektu inzynierskiego nalezy stosowaé nastepujace materialy:
—  wpust zeliwny,

—  warstwe filtracyjna,

—  materialy uszczelniajace.

2.2.3. Wpusty zeliwne

Urzadzenia odprowadzenia wod opadowych z obiektow mostowych, w tym wpustéw, powinny by¢ wykonane
i montowane zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r.
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie [17].
Nalezy stosowa¢ wpusty, dla ktorych producent gwarantuje okres uzytkowania nie krotszy niz 25 lat. Nalezy
zastosowa¢ wpusty bezkielichowe, laczone z rurami kanalizacyjnymi za pomoca tulei spinajacych ze stali
nierdzewnej i elastycznych pierscieni uszczelniajacych.
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Konstrukcja wpustu powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa i STWiORB.

Zastosowano wpusty z odprowadzeniem:

—  pionowym,

—  bocznym.

Konstrukcja wpustu mostowego powinna umozliwia¢ regulacje jego wysokosci.

Wpusty montowane na jedniach przeznaczonych do ruchu pojazdéw powinny by¢é wyposazone w:

—  kotnierz wokot dolnej czgéci wpustu, o szerokosci nie mniejszej niz 80 mm — do przymocowania izolacji
wodoszczelnej,

—  osadnik na zanieczyszczenia,

—  otwory na obwodzie gornej czesci wpustu — do umozliwienia sptywu wody z izolacji wodoszczelne;j,

—  kratki $ciekowe o przekroju przeptywu nie mniejszym niz 500 cm2, o pretach kratki umieszczonych
prostopadle do osi podtuznej obiektu i o prze§wicie kratek nie wigkszym niz 36 mm zabezpieczone przed
wyjmowaniem przez osoby postronne.

— element dociskajacy izolacje do kotnierza dolnej czes$ci wpustu,

—  rur¢ odplywowa od $rednicy zgodnej z ustaleniami dokumentacji projektowej, ale nie mniejszej niz 150 mm.

Wpusty powinny by¢ wykonywane w klasie obcigzenia minimum C250 wg PN-EN 124:2000 [4].

Whpusty stosowane na ktadkach dla pieszych i pochylniach powinny mie¢ konstrukcje zgodng z dokumentacja

projektowa.

Konstrukcja wpustu powinna by¢ wykonana z zeliwa szarego o wytrzymato$ci na rozciaganie R,> 200 MPa wg

PN-EN 1561-2000 [3].

Whpusty powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie np. pokryte warstwg lakieru asfaltowego.

Zeliwne wpusty mostowe powinny spehiaé wymagania:

—  wpust po pelnym obcigzeniu badawczym wg PN-EN 124:2000 [4] nie powinien wykazywaé zmian
(nie powinien ulec zniszczeniu ani wykazywac uszkodzen w postaci peknig¢, zarysowan, odtaman lub
odpryskow),

—  tolerancja wymiar6w elementow wpustu:

a) dla $rednicy rury odptywowej & 150 mm: 2 mm wg PN-EN 877:2002 [5],
b) dla innych wymiarow: kl CT 12 wg PN-ISO 8062:1997 [6].

2.2.4. Warstwa filtracyjna

Warstwa filtracyjna wokot wpustu powinna by¢ wykonana z grysow bazaltowych jednofrakcjowych (frakcji
8+16 mm), marki 20 wg PN-86/B-06712 [7], otoczonych kompozycja z zywicy epoksydowej. Ilos¢ lepiszcza
powinna zapewnic¢ tylko catkowite otoczenie ziaren kruszywa bez wypetnienia pustek migdzy ziarnami.
Kruszywo powinno spetnia¢ wymagania wg PN-EN 12620+A1:

-zawarto$¢ pylow — Kategoria f3

-mrozoodporno$¢ — Kategoria: F,

-odporno$¢ na rozdrabnianie: Kategoria LAz

-wskaznik ptaskosci: Kategoria Flyg

2.2.5. Uszczelnienie wokot wpustu

Do uszczelnienia styku migdzy wpustem i nawierzchnig nalezy stosowac:
a) elastyczng taSme uszczelniajaca,

b) masg¢ zalewows.

Ad a) Do uszczelnienia stykow wpustow z masa zalewowa oraz masy zalewowej z warstwa Scieralng
nawierzchni nalezy stosowa¢ taSme topliwg elastomerowo-asfaltowa o odpowiedniej szeroko$ci i grubosci ok.
10 mm. Material powinien charakteryzowaé¢ si¢ duza elastycznoscia w szerokim zakresie temperatur (nie
powinien stawa¢ si¢ kruchy w temperaturze -30°C, a w podwyzszonych temperaturach - do 100°C, nie powinien
sptywaé

ze szczelin pionowych), powinien wykazywa¢ bardzo dobra przyczepno$¢ do uszczelnianych elementow
(zeliwnych i asfaltowych) po odpowiednim zagruntowaniu powierzchni. Materiat powinien ponadto wykazywac
odporno$¢ na roztwory soli mineralnych, kwaséw i zasad organicznych oraz posiada¢ dobra odpornos¢ na
starzenie si¢ w warunkach eksploatacji i niezmienng przyczepno$¢ do krawedzi szczelin.

Ad b) Do wypetnienia szczeliny wokot wpustu (migdzy korpusem wpustu i kraweznikiem oraz migdzy wpustem
i warstwa Scieralng) nalezy zastosowal asfaltowa lub asfaltowo-kauczukowo mase zalewows, z dodatkiem
plastyfikatorow. Masa zalewowa powinna spelnia¢ wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla masy zalewowej

| Lp. | Wiasciwosci | Jednostki | Wymagania | Metoda badania wg |
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1 Penetracja w temperaturze 25°C 0,1 mm 70 + 120 PN-EN 426:2001[8]
2 Temperatura migknienia wg PiK C > 80 PN-EN1427:2001 [9]
3 Sptywnosé w temp. 60°, w czasie 30 PN-B-24005:1997[10]
min pod katem 15° mm <3,0 Procedura IBDiM PB/TN-2/1[18]
4 Mrozoopornos$¢ (upadek 4 kul z wys. | sztuk min. 3 kule Procedura IBDiM PB/TN-2/3 [19]
250 cm w temp. -20°C) cate

Przy wyborze masy zalewowej nalezy zwroci¢é uwageg, aby przeznaczona ona byla do wypetniania szczelin
zadanej szerokosci.
Jezeli Inzynier wyrazi zgodg, szczeling wokol wpustu mozna wypetni¢ asfaltem lanym.

2.2.6. Uszczelnienie otworow wokot wpustu

Do wklejania wpustu w otwor powstaly po wykuciu starego wpustu lub dodatkowo wywiercony nalezy
stosowa¢ jednosktadnikowa zaprawe na bazie cementu modyfikowanego.

Nalezy stosowac zaprawe przygotowywana w wytworni i dostarczang na budowe w postaci proszku, gotowa do
uzycia po rozmieszaniu z woda w odpowiedniej proporcji. Zastosowana zaprawa powinna by¢ przez producenta
przewidziana do stosowania do wykonania wypekien o wymaganej w danym przypadku grubosci. Uziarnienie
zaprawy powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta i powinno by¢ dostosowane do grubo$ci wypelnienia
(dla grubos$ci 3-10 mm maksymalna grubo$¢ ziarna wynosi 1 mm, dla grubosci 10 -40 mm, maksymalna grubosé¢
ziarna wynosi 3 mm). Zawarto$¢ nadziarna nie powinna przekracza¢ 5% wg PN-EN 933-1:2000 [14].

Swieza zaprawa powinna mie¢ odpowiednig ptynnos¢ (>25 wg PN-EN  13395-2:2004 [12]), aby szczelnie
wypehita przestrzen migdzy $ciang otworu i powierzchnig wpustu.

Utwardzona zaprawa powinna spelnia¢ wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Podstawowe wymagania dla utwardzonej zaprawy niskoskurczowej

Lp. | Wlasciwosci Jednostka | Wymagania | Metoda badan wg

1 Wytrzymatos¢ na zginanie MPa >9 PN-EN 196-1:2005(U) [13]
po 28 dniach

2 Wytrzymato$¢ na $ciskanie MPa >68 PN-EN 196-1:2005(U) [13]
po 28 dniach

3 Wspdtczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej K! <15x10° PN-EN 1770[15]

4 Skurcz w okresie 1+90 dni % <1,2 PN-EN 12617-4[16]

5 Mrozoodporno$¢ badana w 2% roztworze soli
(NaCl) po 150 cyklach Procedura badawcza
- ubytek masy % <5 IBDiM nr SO-3 [21]
- wytrzymato$¢ na zginanie % <20
- wytrzymato$¢ na §ciskanie % <20

3.SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™[1], pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Whpusty nalezy montowac recznie.

Do wykonania warstwy filtracyjnej i uszczelniajacej Wykonawca powinien dysponowac co najmnie;j:

—  sitem do przesiewania kruszywa,

—  naczyniem do wymieszania grysu z zywica epoksydowa,

—  pretem metalowym,

—  naczyniem do podgrzewania masy zalewowej.

Do przygotowania zaprawy niskoskurczowej nalezy stosowa¢ mieszark¢ wolnoobrotowg o obrotach ok. 500 obr/min.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne™[1], pkt 4.

4.2. Transport i przechowywanie materialow

4.2.1. Transport i przechowywanie wpustow

Wszystkie zeliwne elementy wpustow mostowych powinny by¢ pakowane w jednostki fadunkowe na paletach.
Na kazdej jednostce tadunkowej powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca nastepujace dane:

—  nazwe i adres producenta,

—  oznaczenie,
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—  dat¢ produkcji,

—  liczbe sztuk,

— informacje o uzyskaniu przez wyrob aprobaty technicznej IBDiM.

Oznaczenie kazdego wpustu powinno zawierac:

—  nazwe¢ wyrobu,

—  nazwe odmiany i oznaczenie odmiany,

—  znak CE, numer aprobaty technicznej IBDiM lub PN.

Wszystkie elementy wpustdow mostowych nalezy przechowywaé pod zadaszeniem.

Wszystkie zeliwne elementy wpustow, pakowane jak wyzej, mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami
transportowymi zabezpieczajac je przed przesuni¢ciem lub uszkodzeniem.

4.2.2. Transport i przechowywanie materiatdw do wykonania warstwy filtracyjnej (zywic epoksydowych

1 grysow)
Zywice epoksydowe powinny byé¢ transportowane wg przepisow przyjetych dla materiatéw toksycznych
i tatwopalnych. Warunki przechowywania materialdéw nie moga powodowac utraty ich cech lub obnizenia ich
jakosci. Sktadniki kompozycji zywic nalezy przechowywaé¢ w opakowaniach oryginalnych, szczelnie
zamknigtych, w pomieszczeniach suchych i przewiewnych. Pakowane do butelek, powinny by¢ transportowane
w transporterach z tworzywa sztucznego zgodnie z wymaganiami producenta. Nalezy je przewozi¢ krytymi
srodkami transportowymi zgodnie z odpowiednimi przepisami o przewozie materiatow i przedmiotow i chroni¢
od $wiatta.
Kruszywa (grysy) mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem z innymi materialami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢
zabezpieczone przed wysypaniem 1 rozpyleniem. Skladowanie kruszywa, nie przeznaczonego do
bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na budowg, powinno odbywac si¢ na podiozu rownym,
utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z
innymi materiatami kamiennymi.

4.2.3. Transport i przechowywanie materiatdéw uszczelniajacych

Mase zalewowa oraz taSme uszczelniajacg nalezy transportowac i przechowywac¢ w oryginalnych opakowaniach
producenta. Opakowania powinny by¢ uktadane na paletach, a palety zabezpieczone przed deszczem i
promieniami ultrafioletowymi.

Do kazdej partii wyrobu powinna by¢ zataczona informacja producenta zawierajaca dane:

—  nazwe produktu,

—  nazwe i adres producenta,

—  datg produkcji,

—  waznos$¢ produktu,

—  pojemnos¢ lub mase opakowania,

—  zakres i warunki stosowania,

—  warunki magazynowania,

—  zasady zachowania bezpieczenstwa,

—  techniczng znak CE, nr PN lub aprobaty technicznej IBDiM.

Palet nie powinno sig¢ spigtrza¢. Transport materiatdw moze si¢ odbywaé¢ dowolnym srodkiem przewozowym
z zachowaniem warunkow przechowywania okre§lonymi przez producenta.

4.2.4. Transport i przechowywanie zaprawy do uszczelniania otworow

Sucha zaprawa powinna by¢ pakowana w worki. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta
zawierajaca dane:

—  nazwe¢ wyrobu,

—  nazwe rodzaju i odmiany zaprawy,

—  nazwe i adres producenta,

—  datg produkcji,

—  masg netto,

—  trwalosé,

—  informacje o proporcji sktadnikow,

—  znak CE, Nr PN lub aprobaty technicznej IBDiM.

Suche zaprawy nalezy skladowaé w oryginalnych, zamknietych opakowaniach, w suchych i zadaszonych
pomieszczeniach, w temperaturze od +5 do +25°C, nie dtuzej niz 12 miesiecy od daty produkcji. Maksymalny
czas sktadowania zaprawy powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

Suche zaprawy nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed
mrozem, opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem opakowan.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonywania robét

Ogodlne zasady wykonywania robot podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”[1], pkt.5.
Wykonawca wykona na wlasny koszt projekt roboczy odwodnienia obiektu, obejmujacego m.in. sposob
zabezpieczenia robot (konstrukcji pomocniczych) na czas montazu wpustow.

5.2. Zasady wykonywania robot
Sposob wykonania robo6t powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa i STWiORB.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:

roboty przygotowawcze,

osadzenie wpustu w ptycie pomostu,
wykonanie warstwy filtracyjnej wokot wpustu,
uszczelnienie szczelin wokét wpustu,

roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robdt nalezy:

ustali¢ doktadna lokalizacje wpustu,
ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robdt,
okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot.

5.4. Osadzenie wpustu plycie pomostu

Whpusty umieszczone na powierzchniach przeznaczonych do ruchu pojazdéw i pieszych powinny znajdowac sig
w plaszczyznie nawierzchni, przy czym, dopuszczalne jest obnizenie kratek scickowych wpustow nie wigcej niz
olcm.

Montaz wpustu w konstrukcjach betonowych nalezy wykona¢ w nastgpujacych fazach:

Dolny element wpustu nalezy osadzi¢ przed betonowaniem ptyty ustroju niosgcego. W tym celu nalezy
(jesli to konieczne) odpowiednio odgigé prety zbrojenia plyty. W obiektach remontowanych wpust nalezy
umies$ci¢ w otworze powstalym po usunigciu starego wpustu. Wpust nalezy wklejaé w otwor stosujac
zaprawy o wilasciwosciach podanych w tablicy 2. Podczas wykonywania robot nalezy przestrzegaé
zalecanych przez producenta proporcji mieszania suchej zaprawy z woda zarobowa spelniajaca wymagania
PN-EN 1008:2004 [14] oraz przepiséw bhp:

podczas pracy nalezy stosowac buty, rekawice i okulary ochronne,

jakiekolwiek zanieczyszczenia skory lub oczu nalezy natychmiast przemy¢ duzg ilo$cig wody.
Powierzchnia otworu, z ktérym bedzie stykac si¢ warstwa zaprawy powinna by¢ czysta, wolna od luzno
zwigzanych elementow, pytu i wszelkich zanieczyszczen. Przed uszczelnieniem zaprawa powierzchnia
otworu powinna by¢ nawilzona (powinna by¢ matowo-wilgotna). Przed ulozeniem zaprawy dno otworu
nalezy uszczelni¢ (zadeskowac), aby zaprawa nie wyciekla. Zaprawe nalezy stosowac, gdy temperatura
otoczenia nie jest nizsza niz +100C i nie wyzsza niz +300C.Zaprawg nalezy uktada¢ warstwami o grubosci
podanej przez producenta. Swiezo natozong zaprawe nalezy chroni¢ przed dziataniem wody przez pierwsze
8 h, zgodnie z zaleceniami producenta.

Po zabetonowaniu ptyty wg STWIORB M-13.01.00 [2] i osiagnigciu przez beton odpowiedniej
wytrzymato$ci, nalezy na ptycie pomostu ulozy¢ izolacje wodoszczelng. Izolacje nalezy wprowadzi¢ na
kotnierz dolnej czgséci wpustu, a nastgpnie zatozy¢ element dociskajacy izolacj¢ do kotierza.

Bezposrednio przed utozeniem warstwy wigzacej nawierzchni, nad kielichem wpustu nalezy zamontowacé
sztywng skrzynke drewniang o grubos$ci rownej projektowanej grubosci nawierzchni. Na spodniej stronie
skrzynki powinien by¢ zamontowany bal drewniany o ksztalcie dopasowanym do ksztattu kielicha wpustu,
ktérego zadaniem jest zabezpieczenie skrzynki przed przesunieciem podczas ukladania warstw
nawierzchni. Pod skrzynke nalezy potozy¢ foli¢ lub inny material, aby w trakcie ustawiania i wyjmowania
nie uszkodzi¢ izolacji krawedziami skrzynki. Skrzynka powinna by¢ przykryta pokrywa, aby w trakcie
robot do rury spustowej nie dostala si¢ mieszanka bitumiczna. Skrzynki drewnianej mocowanej nad
wpustem nie wolno przybija¢ do podloza gwozdziami. Po wykonaniu nawierzchni skrzynke
zabezpieczajacg wpust nalezy usunac,

montaz korpusu (goérnej czgsci wpustu) i ewentualnie osadnika nalezy wykonaé¢ przed uktadaniem
nawierzchni. Korpus nalezy ustawi¢ w kielichu we wlasciwym potozeniu pod kontrola geodezyjna.

Przed zamontowaniem wpustu w konstrukcji stalowej mostu nalezy uformowaé (w Wytworni) na blasze plyty
pomostu zaglebienia w wycigciem otworu dostosowanego do ksztattu dolnej czgsci wpustu. Otwor w blasze
pomostu powinien by¢ obramowany ptaskownikami przyspawanymi od spodu, w celu zamocowania do nich za
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pomoca $rub dolnej czesSci wpustu oraz pierScienia dociskajacego. W pierscieniu dociskajagcym powinny by¢
nacigcia na noski $rub mocujagcych wpust. W obrgbie wycigcia na wpust wymagane jest wspawanie
dodatkowych zeber wzmacniajgcych blache pomostu. Konstrukcja mocowania wpustu powinna by¢ wykonana
zgodnie z Dokumentacja Projektowa. Po ulozeniu na ptycie pomostu izolacji nalezy wprowadzi¢ ja na kolnierz
dolnej czgéci wpustu, a nastgpnie zatozy¢ element dociskajacy izolacje do kotierza.

5.5. Wykonanie warstwy filtracyjnej wokél wpustu

Warstwe filtracyjng wokot wpustu nalezy utozy¢ na szeroko$ci nie mniejszej niz 10 cm. Kompozycje klejowa
uzywa si¢ w ilosci odpowiadajacej 12+15 % masy kruszywa.

Przed wymieszaniem grysu z lepiszczem, grys nalezy przesiac, tak aby nie zawierat on innych frakcji niz podane
w pkt 2.2.4 niniejszej SSTWiORB, nastgpnie nalezy go wyptuka¢ woda w celu oczyszczenia zkurzu i
wysuszy¢. Grys nalezy miesza¢ z lepiszczem cienkim pretem stalowym tak dilugo, az wszystkie ziarna zostang
catkowicie pokryte masa epoksydowa (okoto 3 min). Grysy lakierowane zywica epoksydowa uklada si¢ ,,na
zimno”.

Lakierowane grysy nalezy zageSci¢ natychmiast po ulozeniu. Warstwa filtracyjna powinna wypetié cala
przestrzen pomiedzy korpusem wpustu a warstwa wiazaca, a jej poziom bezposrednio przy wpuscie powinien
siggac okoto 1+2 cm powyzej warstwy wiazacej. Lakierowane grysy powinny utworzy¢ wokot korpusu wpustu
porowaty ,,dren” pozwalajacy na zebranie wody przesgczajacej si¢ po izolacji. Nie wolno dopusci¢ do zaklejenia
otworéw w korpusie wpustu, przeznaczonych do zbierania wody z poziomu izolacji.

5.6. Uszczelnienie szczelin wokél wpustu

Szczeliny wokot gornej czegsci wpustu nalezy wypelni¢ masa uszczelniajaca wg pkt 2.2.5 po uprzednim
zatozeniu elastomerowo-asfaltowej tasmy topliwej (wg pkt 2.2.5) na stykach z kraweznikiem, Sciankami goérnej
czeSci wpustu oraz z warstwg $cieralng nawierzchni.

5.7. Roboty wykonczeniowe
Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Do robot wykonczeniowych nalezg
prace zwiazane z dostosowaniem wykonanych robot do warunkéw budowy obiektu i roboty porzadkujace.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w D-M-00.00.00 [1] ,,Wymagania ogo6lne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

—  uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatdbw wykonane
przez dostawcow itp.), potwierdzajace zgodnos¢ materialow z wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikacji,

—  ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone
w pkt 2 lub przez Inzyniera,

—  sprawdzi¢ cechy zewngtrzne wpustow (sprawdzenie wygladu zewngtrznego wpustow nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin przez oceng uszkodzen na powierzchni poszczeg6lnych elementéw
oraz kompletnos$ci wpustu).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Sprawdzenie zamontowania dolnej czesci wpustu przed wylaniem plyty pomostu

Nalezy sprawdzi¢ czy dolna cze$¢ wpustu (kielich) jest odpowiednio ustabilizowana, tak aby nie ulegla
przesunigciu w trakcie betonowania ptyty. Sprawdzenie prawidtowosci osadzenia kielicha wpustu polega
na niwelacyjnym i sytuacyjnym sprawdzeniu polozenia elementu. Badania nalezy wykona¢ za pomoca
niwelatora, tasmy stalowej oraz ogledzin zewnetrznych. Dopuszczalna odchytka rzednej kielicha wpustu
w stosunku do projektowanej wynosi 3 mm. Dopuszczalna odchytka potozenia wpustu w planie wynosi 5 mm.

6.3.2. Sprawdzenie osadzenia pozostatych elementdw wpustu

Przed osadzeniem elementu dociskajacego izolacje nalezy skontrolowaé czy izolacja jest wklejona na kohnierz
kielicha wpustu. Korpus wpustu nalezy ustawi¢ w kielichu pod kontrolag geodezyjna. Dopuszczalne odchytki
ustawienia korpusu — jak dla kielicha wpustu.

Nalezy skontrolowa¢ warstwe filtracyjna — ziarna kruszywa powinny by¢ calkowicie otoczone lepiszczem, bez
wypehienia pustek migdzy ziarnami. Lakierowane grysy powinny wypetniaé catg wolna przestrzen miedzy
korpusem wpustu a warstwa wiazacg, a ich poziom bezposrednio przy wpuscie powinien sigga¢ okoto 1+2 cm
powyzej poziomu warstwy wiazacej. Szerokos¢ warstwy filtracyjnej powinna wynosi¢ co najmniej 10 cm.

- 240 -




Wpust mostowy M.16.01.01.

Niedopuszczalne jest zaklejenie otworow w korpusie wpustu, przeznaczonych do zbierania wody z poziomu
izolacji.

Nalezy skontrolowa¢ wykonanie uszczelnienia wokoét wpustu — tasmy uszczelniajagce powinny by¢ przyklejone
na calej grubosci uszczelnianej krawedzi, a masa zalewowa powinna by¢ uksztaltowana ze spadkiem zgodnie
z dokumentacja projektowa.

6.3.4. Sprawdzenie sprawnosci odwodnienia

Sprawdzenie sprawnosci odwodnienia za pomoca wpustow polega na stwierdzeniu za pomoca ogledzin czy

woda z ptyty pomostu w catosci jest odprowadzana przez system wpustow, czy nie ma przeciekow wody obok

rur odptywowych. Nalezy sprawdzi¢, czy odprowadzana z nawierzchni pomostu woda nie zagraza konstrukcji

podpdr lub nie powoduje zamakania dolnych partii ustroju niosacego.

Probe szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposob:

—  prowizorycznie zatka¢ rur¢ w przekroju goérnego wlotu,

— nad wpustem umiesci¢ szczelne i szczelnie przylegajace do podtoza otwarte cylindryczne naczynie o
wysokosci 0,12 m i o $rednicy 0,40 m,

—  naczynie wypetni¢ woda do wysokosci 0,10 m,

—  wode utrzymywac przez 24 h.

Za pozytywny wynik proby nalezy uzna¢ nie obnizenie si¢ poziomu wody w naczyniu. W przypadku

wystapienia przeciekow, nalezy wyjasni¢ przyczyny nieszczelno$ci, usuna¢ usterki i ponownie wykonac probe.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa dla M.16.01.01. jest 1 szt (sztuka) wpustu danego rodzaju okres§lonej Srednicy.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt.8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SSTWiORB i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daly wyniki pozytywne

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
osadzenie kielicha wpustu,
—  wyklejenie izolacji na kielichu i zamontowanie elementu dociskajacego,
—  montaz gornej czesci (korpusu) wpustu oraz ewentualnie osadnika,
—  ulozenie warstwy filtracyjnej wokot wpustu,
naklejenie tasm uszczelniajacych.
Odbiodr tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne* [1] oraz niniejszej
SSTWiORB.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1], pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa M.16.01.01. wykonania wpustu mostowego obejmuje:

—  zakup, transport i skladowanie wpustu z odptywem pionowym lub bocznym,

—  roboty przygotowawcze i pomiarowe,

—  biezaca kontrole geodezyjna

—  dostarczenie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jakosci dla Robot
(PZJdR)

—  dostarczenie materialow i pozostalych niezbednych czynnikéw produkeji,

—  przygotowanie do montazu,

—  montaz poszczegolnych elementéw wpustow wraz z wykonaniem warstwy filtracyjnej i wywinigciem
izolacji na kotnierz wpustu,

—  regulacja wysoko$ciowa wpustu,

—  zalozenie tasmy uszczelniajacej,
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—  zalanie masa uszczelniajagcg wneki uformowanej wokot wpustu,
—  wykonanie badan przewidzianych w pkt. 6,

—  szkice powykonawcze,

—  uporzadkowanie miejsca robot.

Cena wykonania robot okreslonych niniejsza STWiORB obejmuje rowniez:

—  roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajacemu i s3 usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

—  prace towarzyszace, ktore sg niezbgdne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Szczegolowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (SSTWiORB)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne

2. M-13.01.00 Beton konstrukcyjny

10.2. Normy

3. PN-EN 1561:2000  Odlewnictwo. Zeliwo szare

4.  PN-EN 124:2000 Zakonczenia wpustow i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla ruchu
pieszego i kotowego. Zasady konstrukcji, badania typu, znakowanie, sterowanie
jakoscia

5. PN-EN 877:2002 Rury i ksztattki z Zeliwa, ztacza i elementy wyposazenia instalacji odprowadzania
wod z budynkow. Wymagania, metody badan i zapewnienie jakoSci

6. PN-ISO 8062:1997  Odlewy — System tolerancji wymiarowych i naddatkéw na obrobke skrawaniem

7. PN-EN 12620+A1  Kruszywa do betonu

8. PN-EN 1426:2001 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie penetracji igta

9. PN-EN 1427:2001  Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury migknienia. Metoda Pier§cien

i Kula

10. PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa

11. PN-EN 933-1:2008  Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw-Oznaczanie sktadu ziarnowego
Metoda przesiewania

12 PN-EN 13395-2:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan-
Oznaczanie urabialnos$ci-Cz¢$¢2: Badanie ptynnosci zaczynu lub zaprawy

13.PN-EN 196-1:2005(U) Metody badania cementu-Cze$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci

14.PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonow

15. PN-EN 1770 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych-Metody badan-
Oznaczanie wspotczynnika rozszerzalnosci cieplnej
16.PN-EN 12617-4 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych-Metody badan-

Oznaczanie skurczu i wydhuzenia

10.3. Inne dokumenty

17. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. Dz.U. nr 63, poz. 735

18. Procedura badawcza IBDiM PB/TN-2/1 - Termoplastyczne zalewy drogowe. Sptywnos¢

19.Procedura badawcza IBDiM PB/TN-2/3 - Termoplastyczne zalewy drogowe. Odpornos¢ na zamrazanie

20. Procedura badawcza IBDiM nr TWm-31/97 - Badanie skurczu i pgcznienia zapraw modyfikowanych

21. Procedura badawcza IBDiM nr SO-3. Badanie mrozoodpornosci zapraw modyfikowanych
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