Bariery na obiektach mostowych M.19.01.02.

M-19.01.02 BARIERY OCHRONNE NA OBIEKTACH MOSTOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (SST)
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania szczegotowe dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
wykonaniem barier na obiektach inzynierskich w ramach zadania: ,,Odbudowa mostu Lazienkowskiego w
Warszawie”.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
montazem i odbiorem stalowych barier ochronnych na ustroju niosgcym obiektéw inzynierskich:

-bariera H2W2 montowana do konstrukcji stalowej

-bariera dwustronna linowa H2W3 montowana do konstrukcji stalowej

-bariera H2W2 montowana do konstrukcji betonowej

-bariera H2W2 z pochwytem montowana do konstrukcji betonowej

-bariera H2W2 z pochwytem i zabezpieczeniem przed upadkiem pieszych z wysokosci montowana do
konstrukcji betonowe;j

-bariera dwustronna linowa H2W3 montowana do konstrukcji betonowej

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1] pkt 1.4.

1.4.1. Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego
zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza
korong drogi, przejechaniu pojazdu na jezdni¢ przeznaczong dla przeciwnego kierunku ruchu lub
niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi znajdujacymi si¢ w poblizu
jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest prowadnica wykonana
z profilowanej tasmy stalowej .

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni, korony drogi lub obiektu
mostowego, przeciwdziatajaca niebezpiecznym nast¢pstwom zjechania z drogi lub je ograniczajaca.

1.4.4. Bariera dzielaca - bariera ochronna umieszczona na pasie dzielagcym drogi dwujezdniowej lub bocznym
pasie dzielagcym, przeciwdzialajaca przejechaniu pojazdu na drugg jezdnie.

1.4.5. Bariera ochronna linowa — bariera ochronna wykonana z lin stalowych na stlupkach metalowych
osadzonych w gruncie, w fundamentach betonowych Iub przymocowanych do metalowej podstawy na obiekcie
mostowym

1.4.6. Prowadnica bariery — podstawowy element bariery wykonany z profilowanej taSmy stalowej, majacy za
zadanie umozliwienie ptynnego wzdluznego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, w czasie ktorego
prowadnica powinna odksztatcac si¢ stopniowo i w sposob plastyczny.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” [1], pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

Nalezy stosowaé bariery, ktore sa oznakowane znakiem ,,CE” lub,B” zgodnie z Ustawag o Wyrobach
Budowlanych i maja raporty z przeprowadzonych prob zderzeniowych wg PN-EN 1317-1 [8] i PN-EN 1317-2
[3].

Nalezy zastosowac bariery stalowe o poziomie powstrzymywania H2 i poziomie szerokosci pracujacej W2 oraz
W3 i poziomie intensywnosci zderzenia B.

-335-



Bariery na obiektach mostowych M.19.01.02.

Badanie poziomu powstrzymywania - na TB11, TB51.
Dla zastosowanych barier Wykonawca powinien przedstawi¢ deklaracje zgodnosci z PN-EN 1317-5 [13].

2.2. Materialy do wykonania barier stalowych

2.2.1. Elementy podstawowe

Bariery powinny mie¢ zakotwienia nalezace do Systemu bariery

Bariery nie linowe powinny mie¢:

—  prowadnice z profilowanej taSmy stalowej spelniajaca wymagania PN-EN 10162 [12].

—  zachodzace konce elementdw prowadnicy zwrdécone zgodnie z kierunkiem ruchu pojazdéw przy barierze.

2.2.2. Elementy montazowe i potagczeniowe

Elementy montazowe barier - przektadki, wsporniki, taczniki ukosne, $ruby, nakretki itp. powinny by¢ zgodne
z ofertag producenta barier w zakresie wymiardéw, odchylek wymiaréw, rozmieszczenia otwordéw, rodzaju
materiatow 1 powinny by¢ zabezpieczone przed korozja.

W konstrukcji betonowej bariery beda kotwione za posrednictwem kotew wklejanych na zywice spelniajaca
wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1 Wlasciwosci zywicy do wklejania kotew

L.p. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metoda badania wg
1 Wytrzymatos$¢ na odrywanie MPa >3 PN-B-01814([7]
2 Przyczepno$¢ do stali MPa >8 PN-B-01814[7]
3 Wytrzymato$¢ na rozciaganie MPa >30 PN-C-89034[8]
4 Wytrzymato$¢ na $ciskanie MPa >90 PN-EN ISO 604 [9]

Na czesci stalowej mostu balustrady beda spawane do konstrukcji. Wymagania dla spawania oraz gotowych
spoin —wg SST M-14.01.02[2].

2.2.3. Zabezpieczenie przed upadkiem pieszych z wysokosci

Bariery stosowane przy krawedzi obiektu, powinny mie¢ zabezpieczenie przed upadkiem pieszych z wysokosci
zgodne z Rozporzadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. Dz. U. nr 63, poz.
735.

2.2.3. Ochrona antykorozyjna

Wszystkie elementy stalowe barier powinny by¢ przez producenta zabezpieczone antykorozyjnie przez
ocynkowanie ogniowe zgodnie z PN-EN ISO 1461 [7] w taki sposdb, aby zapewni¢ trwato$¢ powloki przez
okres co najmniej 25 lat. Prety kotwigce powinny by¢ ocynkowane do 5 cm ponizej zakotwienia w betonie.
Elementy powinny by¢ ocynkowane w wytworni.

2.2.4. Zaprawa niskoskurczowa do uszczelniania podstaw stupkow

Do uszczelniania podstaw stlupkéw nalezy stosowaé zaprawe przygotowywang w wytworni i dostarczang na
budowe w postaci proszku, gotowa do uzycia po rozmieszaniu z woda w odpowiedniej proporcji. Zastosowana
zaprawa powinna by¢ przez producenta przewidziana do stosowania na podlewki o grubosci zgodnej z
dokumentacja projektowa.

Wymagania dotyczace zaprawy na podlewke podano w SST M-19.01.01.[4] tablicy 7.

3.SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™[1], pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania barier stalowych

Bariery nalezy montowac recznie.

Do wykonania rob6t Wykonawca powinien dysponowac lekkim sprzetem - spawarka, sprzetem do prostowania
elementow bariery, sprzgtem do malowania r¢cznego lub natryskowego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™[1], pkt 4.

4.2. Transport materialéw do wykonania bariery ochronnej stalowej
Elementy dluzsze barier moga by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na podtozu
wyrownanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegolnych typow nalezy uktadaé oddzielnie
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z ewentualnym zastosowaniem podkladek. Elementy montazowe 1 polaczeniowe mozna sktadowaé
w pojemnikach handlowych producenta.

Transport konstrukcji barier stalowych moze si¢ odbywaé¢ dowolnymi $rodkami transportu. Elementy
konstrukcji barier nie powinny wystawac poza gabaryt srodka transportu i powinny by¢ zabezpieczone przed
wypadnigciem. Elementy montazowe i polaczeniowe zaleca si¢ przewozi¢ w pojemnikach handlowych
producenta.

Prowadnice i pasy profilowe powinny by¢ magazynowane i transportowane zgodnie z wymaganiami podanymi
w PN-EN 10142[5] i PN-EN 10147[6].

Prowadnice i pasy profilowe powinny by¢ cechowane indywidualni lub w wigzce nastepujgcymi danymi:

—  wymiary ksztattownika

—  gatunek stali i kategoria jakoS$ci

— informacja wskazujaca, ze ksztaltowniki zostaly wykonane i zbadane na podstawie normy EN 10162 [12]

—  nazwa lub znak wytworcy

—  kod produkcyjny

—  okreslenie zewngtrznej jednostki badawczej

Zatadunek i roztadunek elementoéw barier powinien odbywaé si¢ za pomoca dzwigdw lub recznie. W czasie
roztadunku i zatadunku elementy barier powinny by¢ zabezpieczone przed wymieszaniem. W czasie transportu
elementy barier powinny by¢ chronione przed zniszczeniem powtoki antykorozyjnej i uszkodzeniami
mechanicznymi.

4.3. Transport zaprawy niskoskurczowej

Sucha zaprawa powinna by¢ pakowana w worki foliowe. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona
etykieta zawierajaca dane:

—  nazwe¢ wyrobu,

—  nazwe rodzaju i odmiany zaprawy,

—  nazwe i adres producenta,

—  datg produkcji,

—  masg netto,

—  trwalosé,

—  informacj¢ o proporcji sktadnikow,

—  informacj¢ o uzyskaniu przez wyrob aprobaty technicznej lub numer odpowiedniej Normy

Suche zaprawy nalezy sktadowa¢ w oryginalnych, zamknietych opakowaniach, w suchych i zadaszonych
pomieszczeniach, ktore nadaja si¢ do przechowywania cementu. Maksymalny czas sktadowania zaprawy
powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

Suche zaprawy nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed
mrozem, opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem opakowan.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne™[1], pkt 5.

Wykonawca przed przystapieniem do Robot przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i
Organizacji Robot. W Projekcie Technologii i Organizacji Robot Wykonawca zawrze opis szczegdtowych
uwarunkowan montazu barier, projekty ewentualnych pomostow 1 podestow roboczych, harmonogram
wbudowania, opis prac przygotowawczych, zagadnienia bezpieczenstwa pracy oraz bezpieczenstwa ruchu w
trakcie prowadzenia robot, a takze rysunki warsztatowe barier .

Wykonawca na wilasny koszt wykona projekt warsztatowy barier i projekt technologiczny montazu barier.

Projekt powinien obejmowac potaczenie bariery na obiekcie z barierg na dojezdzie.

Bariery powinny by¢ montowane zgodnie z lokalizacjg, rzgdnymi i niweleta wg dokumentacji projektowej

i rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 01.04.2010r. zmieniajacego rozporzadzenie w sprawie warunkow

technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie, jak i zgodnie z Wytycznymi

stosowania barier ochronnych na drogach krajowych (Zarzadzenie nr 31 Generalnego Dyrektora Drog

Krajowych i Autostrad z dnia 23.04. 2010 r. .

5.2. Montaz barier stalowych

5.2.1. Wymagania ogdlne

W trakcie montazu barier Wykonawca nie powinien cia¢, spawac ani wyginac elementow barier bez uprzedniej
zgody Inzyniera 1 sprawdzenia czy nie spowoduje to zmniejszenia efektywnosci bariery w przenoszeniu
obcigzenia spowodowanego uderzeniem pojazdu.

Bariery powinny przebiega¢ w sposob ciagly, bez przerw.
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5.2.2. Osadzanie stupkow

Kotwy barier ochronnych musza by¢ ustawiane w przewidzianych rozstawach zgodnych z projektem
Producenta. Kotwy wklejane nalezy montowa¢ w otworach wywierconych w zabudowie po osiagnigciu przez
beton petnej wytrzymalosci. Gigbokos¢ otworow pod kotwy powinna by¢ okreslona przez Wykonawce w
projekcie technologicznym. Sktadniki zywicy nalezy mieszaé w proporcjach $ciSle wg wskazan producenta.
Sktadniki nalezy miesza¢ az do osiagnigcia jednolitej barwy, przez okres czasu okre§lony przez producenta, lecz
nie krocej niz przez 3 minuty. Nastgpnie wymieszany materiat nalezy przela¢ do czystego pojemnika i jeszcze
raz wymiesza¢. Czas przydatnosci zywicy w temperaturze +20°C wynosi zwykle okoto 30 minut. Temperatura
podtoza i otoczenia w trakcie aplikacji zywicy powinna wynosi¢ od +5 °C do +30°C.

Kotwy przed ich osadzeniem w otworach musza by¢ doktadnie oczyszczone.

Nastepnie pod podstawa nalezy wykonaé podlewke z zaprawy niskoskurczowej wg pkt.2.2.4. Powierzchni¢
podlewki nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie materialem zastosowanym do ochrony goérnej powierzchni
chodnika wg SST M.15.03.10[3].

Na czgséci stalowej mostu balustrady nalezy spawa¢ do konstrukcji chodnika. Roboty spawalnicze nalezy
wykona¢ zgodnie z SST M-14.01.02.[2] pkt.5.2.10.

5.2.3. Montaz prowadnicy

Sposdb montazu prowadnicy zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inzyniera.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscia otworow w elementach
bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia rownej i plynnej linii prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub ci¢¢ naruszajacych
powloke antykorozyjng poszczegdlnych elementow bariery. Wszystkie ewentualne uszkodzenia powloki musza
by¢ naprawione zgodnie z wymaganiem Inzyniera.

Nalezy stosowa¢ odcinki profilowanej tasmy dlugosci 4,0 m. Stosowanie odcinkéw krotszych jest
dopuszczalna tylko dla wyréwnania dlugosci bariery, gdy dlugos$¢ ta nie jest wielokrotnoscia 4 metrow.
Laczenia segmentéw prowadnicy bariery nalezy wykona¢ tak, aby nieprzetloczony koniec prowadnicy
zwrocony byt w kierunku ruchu pojazdow.

Na obiektach i1 na odcinkach przejsciowych nalezy obustronnie na prowadnicach barier zamontowaé §wiatetka
odblaskowe z czestotliwoscia co 4,0 m, biate i czerwone zgodnie z obowiazujacym oznakowaniem kierunkow
ruchu.

5.2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementéw stalowych zgodnie z wymogami
normy PN-EN ISO 1461 [7], zostanie wykonane w Wytworni. Na placu budowy, przed przystapieniem do
spawania nalezy usungé powloke cynku z obszaru spawania. Po zespawaniu wszystkich elementow nalezy
w miejscu spawow uzupetni¢ ubytki ochrony antykorozyjnej przez rgczne natozenie kilku warstw farby
cynkowej, az do uzyskania o 30 um wigcej niz grubo$¢ pierwotnej powloki. Nalezy rowniez uzupetnic¢ ubytki
powloki cynkowej powstate w czasie transportu i montazu, zgodnie z zaleceniami Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w D-M-00.00.00 [1] ,,Wymagania og6lne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

—  uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnos$ci, deklaracje zgodnos$ci, aprobaty techniczne, ew. badania materialtow wykonane
przez dostawcow itp.), potwierdzajace zgodnos¢ materialow z wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikacji,

— ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robdt, okreslone
w pkt 2 lub przez Inzyniera,

—  sprawdzi¢ cechy zewng¢trzne elementdéw bariery (sprawdzenie wygladu zewngtrznego elementow bariery
nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin przez ocen¢ uszkodzen na powierzchni poszczegdlnych
elementow oraz kompletnosci bariery).

—  sprawdzi¢ rodzaj $rub i podktadek na zgodnos¢ z deklaracja producenta bariery

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania kontrolne bariery stalowej

W czasie wykonywania robot nalezy zbadac:

a) zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary, wysoko$é
prowadnicy nad chodnikiem),
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b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardow :

Tolerancje wykonania prowadnicy (wymiaréw i przekroju poprzecznego) powinny by¢ zgodne z PN-EN
10162 [12].

c) poprawnos$¢ zamontowania kotew bariery stalowej - zgodnos$¢ rozmieszczenia kotew z lokalizacja podang
w dokumentacji projektowej odchytka w usytuowaniu kotwy nie powinna przekracza¢ 0,5 cm w zadnym
kierunku

d) poprawnos$¢ ustawienia stupkoéw bariery stalowe;:

Dopuszczalne odchytki osadzonych stupkow wynosza:

odchylenie od pionu * 0,5%,

odchytka w wysokosci stupka £+ 1 cm,

odchytka w odlegtosci ustawienia stupka od krawedzi jezdni £ 0,5 cm,

—  odchytka w odlegtosci miedzy stupkami = 1 cm.

e) prawidlowos$é montazu prowadnicy, zgodnie z pkt 5.2.3.- dopuszczalna odchytka odleglosci prowadnicy
bariery od krawedzi jezdni mierzona miedzy stupkami wynosi £ 0,5 cm, dopuszczalna odchytka gornej
rze¢dnej prowadnicy mierzona migdzy stupkami wynosi £ 0,5 cm

f)  prawidlowos¢ ochrony antykorozyjne;.

Ochrong antykorozyjna nalezy sprawdzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 1461 [7]. Ocenie podlega ciaglos¢,
wyglad i grubos¢ powtoki cynku. Grubos¢ mierzy si¢ grubo$ciomierzami magnetycznymi zgodnie z EN
ISO 2178 [4].

g) styk stupka z powierzchnig betonu chodnika, ktory powinien by¢ szczelny, a uszczelnienie uformowane tak
aby odptyw wody by¢ na zewnatrz.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest 1 m(metr) zamontowanej bariery ochronnej danego rodzaju.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogolne” [1], pkt.8.

Odbiodr robot jest dokonywany na podstawie wynikow pomiaréw, badan i oceny wizualne;.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daty wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uznaé
za wykonane zgodnie z wymaganiami SST. Jezeli cho¢ jedno badanie dalo wynik ujemny wykonane roboty
nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty
do zgodnosci i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

8.3. Odbidr ostateczny

Odbiér dokonuje si¢ protokolarnie na podstawie ogledzin, badan materiatdéw, deklaracji zgodnosci
przedstawionych przez producenta oraz protokotow odbioru stwierdzajacych poprawnos¢ montazu. Roboty
uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne. W przeciwnym wypadku
Wykonawca zobowigzany jest doprowadzi¢ Roboty do zgodnosci z wymaganiami dokumentacji projektowej
oraz SST i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1], pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa montazu bariery ochronnej stalowej jednostronnej lub dwustronnej obejmuje:
—  roboty przygotowawcze i pomiarowe,

—  dostarczenie Projektu Technologii i Organizacji Robot

—  wykonanie projektu warsztatowego barier i projektu technologii montazu barier,

—  biezacg obsluge geodezyjna,

—  dostarczenie materiatdw i pozostatych czynnikdéw produkcji,

—  montaz kotew,

—  montaz stupkow,

—  montaz bariery zgodny z geometrig obiektu,
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—  wyregulowanie dylatacji bariery,

—  wykonanie uszczelnien podstaw shupkéw,

—  wykonanie i naprawa powloki antykorozyjnej,
—  wykonanie badan kontrolnych wg pkt 6,

—  szkice powykonawcze,

—  oczyszczenie terenu robot.

Ceny uwzgledniaja rowniez zaktady, odpady i ubytki materialowe oraz oczyszczenie miejsca pracy.

Ceny wykonania rob6t okreslonych niniejsza SST obejmuje rowniez:

—  roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie sa przekazywane
Zamawiajagcemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

—  prace towarzyszace, ktore sg niezbgdne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych.

Ceny jednostkowe obejmujg rowniez wykonanie projektow warsztatowych barier i projektéw technologicznych
montazu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (SST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne
2. M-13.01.00 Beton konstrukcyjny
3. M.15.03.10 syntetycznych nawierzchnia epoksydowo-poliurctanowa
10.2. Normy
4. PN-ENISO 2178 Powloki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym-Pomiar grubo$ci powtok-
Metoda magnetyczna
5. PN-EN 10142 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo
w sposob ciaggty do obrobki plastycznej na zimno — Warunki techniczne dostawy
6. PN-EN 10147 Tasmy i blachy ze stali konstrukcyjnej ocynkowane ogniowo
w sposob ciggly — Warunki techniczne dostawy
7. PN-ENISO 1461 Powloki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa (cynkowanie
jednostkowe). Wymagania i badania.
8. PN-EN 1317-1 Systemy ograniczajace droge. Czes¢ 1: Terminologia i ogdlne kryteria metod
badan
9. PN-EN 1317-2 Systemy ograniczajace droge. Czgs¢ 2:Klasydziatania, kryteria badan
zderzeniowych i metody badan barier ochronnych
10. PN-B-04500 Zaprawy budowlane — Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
11. PN-EN 13369 Wspdlne wymagania dla prefabrykatow z betonu
12. PN-EN 10162 Ksztattowniki stalowe giete na zimno. Warunki techniczne odstawy. Tolerancje
wymiaréw i przekroju poprzecznego.
13 PN-EN 1317-5 Systemy ograniczajace droge. Czes¢ 5: Wymagania w odniesieniu do wyrobdw i
ocena zgodnosci dla systemow powstrzymujacych pojazd.
14 PN-B-0814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie-Konstrukcje betonowe i
zelbetowe-Metoda badania przyczepnosci powlok ochronnych.
15 PN-C-89034 Tworzywa sztuczne-Oznaczenie cech wytrzymalosciowych przy statycznym
rozcigganiu
16 PN-EN ISO 178 Tworzywa sztuczne-Oznaczanie wlasciwosci podczas zginania
17 PN-EN ISO 604 Tworzywa sztuczne -Oznaczanie wlasciwos$ci podczas zginania

10.2. Inne dokumenty

18.Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-X3 — Badanie przyczepno$ci powtoki (lub wyprawy) ochronnej do
betonu — Metoda ,,pull-off”

19.Procedura badawcza IBDiIM nr TWm-31/97 — Badanie skurczu i pgcznienia zapraw modyfikowanych
20.Procedura badawcza IBDiM nr SO-3 — Badanie mrozoodpornos$ci zapraw modyfikowanych

21. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 01.04.2010r. zmieniajgcego rozporzadzenie w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie,

22.Wytyczne stosowania barier ochronnych na drogach krajowych (Zarzadzenie nr 31 Generalnego Dyrektora
Drog Krajowych i Autostrad z dnia 23.04. 2010 r. .
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23.Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkoéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. Dz. U. nr 63, poz. 735.
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