Hydroizolacja natryskowa na bazie metakrylanu metylu M.15.02.04.

M.15.02.04. HYDROIZOLACJA NATRYSKOWA NA BAZIE METAKRYLANU
METYLU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot budowlanych zwigzanych z wykonaniem hydroizolacji natryskowej wykonywanej w ramach
zadania: ,,Odbudowa mostu Lazienkowskiego w Warszawie”.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1..

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem hydroizolacji natryskowej na bazie met akrylanu metylu uktadanej na stalowym ustroju niosgcym
mostu. Nalezy stosowa¢ system izolacyjny, ktory nadaje si¢ do stosowania bezposrednio pod nawierzchni¢ z
asfaltu lanego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Metakrylan metylu (MMA) — organiczny zwiazek chemiczny z grupy estrow, nienasycony ester
metylowy kwasu metakrylowego. Ze wzgledu na sktonno$¢ do samorzutnej polimeryzacji metakrylan metylu
przechowywany jest z dodatkami stabilizacyjnymi.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1], pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w D-M-00.00.00

»Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

Zastosowane materiaty powinny spetnia¢ wymagania dokumentacji projektowe;j:

— jezeli przewiduje si¢ uktadanie izolacji w zimie, izolacja powinna mie¢ zagwarantowang przez producenta
mozliwos¢ uktadania materiatu w niskich temperaturach,

— jezeli z warunkow kontraktu wynika konieczno$¢ wykonywania izolacji w trudnych warunkach lub w
krotkim okresie czasu, izolacja powinna by¢ szybka, prosta i bezpieczna w instalacji (np. mozliwos¢
instalacji na wilgotnych powierzchniach powinna szybko uzyskiwa¢ petng wytrzymatosc),

— system izolacyjny powinien, zgodnie z rekomendacja producenta, nadawac si¢ do pokrywania powierzchni
poziomych; hydroizolacja powinna tatwo uktada¢ si¢ w miejscach urzadzen wbudowanych w podtoze (np.
wpustow) i miejsc krytycznych (np. przej$cie z powierzchni pionowej na pozioma),

— producent powinien udzieli¢ dla systemu gwarancji zgodnej z kontraktem.

Do wykonania systemu nalezy stosowac materiaty, ktore sg oznakowane znakiem CE lub B, dla ktérych

Wykonawca przedstawi deklaracje zgodnos$ci z Polska Norma, norma zharmonizowana, aprobata techniczng

wydang przez IBDiM lub europejska aprobata techniczna.

Do wykonania izolacji nalezy stosowa¢ system oparty na metakrylanie metylu.

2.2. Materialy do przygotowania powierzchni stalowej do ukladania hydroizolacji

Do odtluszczania powierzchni stalowej mozna stosowa¢ wodne $rodki myjace lub rozpuszczalniki organiczne.
Zaleca si¢ stosowanie srodkéw myjacych nie zawierajacych fosforanow. Z wodnych srodkow myjacych zaleca
si¢ $rednio alkaliczne fosforanowe $rodki myjace z wysokg zawarto$cia srodkéw powierzchniowo czynnych. Ze
wzgledu na wlasciwosci szkodliwe dla srodowiska nalezy unikac stosowania srodkow zawierajacych
chlorofluoroweglowodory.

Do przygotowania powierzchni przez obrobke strumieniowo-$cierng nalezy uzy¢ niemetalicznego materiatu
Sciernego, nie przeznaczonego do ponownego uzycia. Materiat $cierny, niezaleznie od typu, powinien by¢
czysty i1 suchy. Materialy Scierne uzywane w obiegu zamknigtym nie powinny by¢ wczesniej uzywane do innych
celow, gdyz moga zawiera¢ zanieczyszczenia wprowadzone wskutek np. obréobki strumieniowo-§ciernej
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tworzyw sztucznych, usuwania powlok, obrobki powierzchni zaolejonych lub zanieczyszczonych w inny
sposob. Sprezone powietrze uzywane do obrobki strumieniowo-$ciernej rdwniez powinno by¢ wystarczajaco
czyste i suche, aby unikng¢ zanieczyszczenia materiatu lub powierzchni czgéci przeznaczonej do natryskiwania.

2.3. Materialy do wykonania systemu izolacyjnego

System hydroizolacyjny powinien zawierac:

- srodek gruntujacy dla powierzchni stalowych

- materiat do wykonywania zasadniczej powloki izolacyjnej metoda natrysku,

- materiat przyspieszajacy utwardzanie §rodka gruntujacego i materiatu hydroizolacyjnego (katalizator),

- materiat do wykonania warstwy sczepnej pod nawierzchni¢

- ewentualnie dodatek umozliwiajacy stosowanie materialow hydroizolacyjnych w niskich temperaturach
(jezeli Wykonawca przewiduje wykonywanie robot w temperaturze ponizej 0°C) .

2.3.1. Srodki do gruntowania (primery)

Srodki gruntujace powinny zwieksza¢ przyczepno$é pomiedzy podiozem a nastepnymi warstwami systemu
hydroizolacyjnego.

Primer powinien mie¢ gwarantowang przez producenta mozliwosc¢ aplikacji w szerokim zakresie temperatur od -
5°C do +30°C.

2.3.2. Materiat do wykonania izolacji wlasciwej

Do wykonania izolacji wlasciwej powinien by¢ stosowany materiat na bazie metakrylanu metylu.

Material po utwardzeniu powinien tworzy¢ wytrzymala, elastyczna, bezspoinowa i wodoszczelng izolacje
(membrang), odporng na dziatanie srodkéw chemicznych (olej, paliwo, rozcienczone kwasy mineralne).
Material hydroizolacyjny powinien mie¢ gwarantowana przez producenta mozliwo$¢ aplikacji w szerokim
zakresie temperatur od -5°C do +30°C.

2.3.3. Katalizator

Katalizator powinien przyspiesza¢ utwardzanie srodka gruntujacego i materiatu hydroizolacyjnego. Powinien
by¢ dostarczany w ilo$ciach odwazonych do wymieszania z odpowiednim sktadnikiem zywicznym.

2.3.4. Materiat do wykonania warstwy sczepnej

Do wykonania warstwy sczepnej uktadanej na hydroizolacji nalezy stosowa¢ materiat nalezacy do systemu,
ktéry uaktywnia si¢ po utozeniu na nim warstw asfaltowych ,,na goraco”, a po obnizeniu si¢ temperatury
wytwarza polaczenie migdzy hydroizolacja a warstwg asfaltowa.

Rodzaj materiatu do wykonania warstwy sczepnej jest uzalezniony od rodzaju uktadanej na niej nawierzchni
asfaltowe;j.

2.4. WladciwoSci gotowej, utwardzonej hydroizolacji

Utwardzony hydroizolacyjny system natryskowy na bazie metakrylanu metylu powinien spetnia¢ wymagania
podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla zastosowanego systemu izolacyjnego

Lp. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Metoda badafi wedlug

Minimalna grubos¢ mm >2 -

2 Wytrzymato$¢ na odrywanie od
podloza stalowego, metoda ,,pull- MPa > 25
off” PN-EN

3 Wytrzymatos¢ na odrywanie od 1542 [10]
podtoza stalowego po 200 cyklach Procedura IBDiM Nr
zamrazania i odmrazania w MPa > 2,0 PB/TM-1/6 [14]
wodzie, w temp. -18°C/18°C,
metoda ,,pull-off”

4 Wskaznik ograniczenia chtonnos$ci % > 90 Procedura IBDiM Nr
wody PB-TM-XS5 [15]

5 Wytrzymatos$¢ na §cinanie
potaczenia migdzy warstwa
asfaltows a izolacjg ulozong na MPa > 1,3 Metoda Leutnera
betonie i okryta warstwa sczepna

6 Wytrzymatos$¢ na §cinanie
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potaczenia migdzy warstwa
asfaltowa i izolacja ulozona na
betonie i pokryta warstwa sczepna, MPa > 1,0 Metoda Leutnera
po 200 cyklach zamrazania i
odmrazania w wodzie w temp: -
18°C/18°C

Gotowy system hydroizolacyjny powinien mie¢ gwarantowang przez Producenta odporno$¢ chemiczng na:
— glikol etylenowy (antyzamarzacz),

—  chlorek wapnia,

—  olej napedowy,

—  benzyne,

—  olej silnikowy,

—  chlorek sodu

System izolacyjny powinien:

—  by¢ odporny na uktadanie nawierzchni asfaltowych o temperaturze do 250°C,

—  gwarantowa¢ wysokiej jakosci wykonanie oraz izolacj¢ w warunkach budowlanych in situ.

3.SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™[1], pkt 3.
Wykonawca przystepujacy do robot powinien dysponowaé co najmniej sprzetem wymienionym ponizej.

3.3. Sprzet do przygotowania powierzchni stalowej

W dyspozycji Wykonawcy powinien znajdowaé si¢ sprze¢t do czyszczenia strumieniowo-Scienego. Nalezy
stosowac sprezarki Srubowe o ci$nieniu tak dobranym, aby zapewni¢ otrzymanie wymaganych parametrow
przygotowania podioza, tj. ok. 0,6 + 1,2 MPa. Sprezone powietrze powinno by¢ odpowiedniej jakosci, tzn.
odolejone, odwodnione, nie zawiera¢ czynnikow przyspieszajacych korozje stali. W tym celu nalezy stosowaé
sprezarki bezolejowe, filtry spre¢zonego powietrza oraz odwadniacze.

W czasie czyszczenia metoda strumieniowo-$cierng nalezy stosowaé urzadzenia zmniejszajace pylenie oraz
urzadzenie do natychmiastowego odsysania Scierniwa i odspojonych zanieczyszczen.

Do czyszczenia konstrukcji wodag nalezy stosowac urzadzenie myjace, zapewniajace ci$nienie minimum 20
MPa. Do odsysania wody mozna stosowac¢ zwykta pompe wirnikowa.

Podczas prac w niekorzystnych warunkach atmosferycznych, po ostonigciu obiektu, gdy wilgotnos¢ powietrza
jest zbyt wysoka lub gdy temperatura jest za niska, zalecane jest stosowanie osuszacza powietrza i ewentualnie
podgrzewacza powietrza oraz urzadzen do wyciggania powietrza w celu doktadnej wentylacji. Wydajno$é
instalacji wyciggowej musi by¢ taka, aby w czasie czyszczenia byta zapewniona nalezyta widocznosc.
Wykonawca powinien tez dysponowac sprzetem do testowania przygotowania powierzchni, wlasciwos$ci
powlok i warunkéw atmosferycznych.

3.4. Sprzet do nakladania materialéw systemu izolacyjnego

Do naktadania materiatéw systemu izolacyjnego Wykonawca powinien dysponowac:

— mieszarkg wolnoobrotowg (od 400 do 800 obr./min),

—  pedzlem,

—  walkiem,

—  gumowa rakla,

—  sprzetem do natryskiwania hydrodynamicznego rekomendowanym przez producenta.

Wszystkie narzedzia oraz sprzet uzyte do naktadania kolejnych warstw izolacji powinny by¢ myte za pomoca
rozpuszczalnika dostarczanego przez producenta, zanim nastapi utwardzenie materiatu.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 4.

4.2 Transport i przechowywanie materialéw systemu izolacyjnego

Materiaty powinny by¢ skladowane i transportowane zgodnie z zaleceniami producenta. Materialy powinny by¢
przechowywane w oryginalnych opakowaniach producenta, w temperaturze do +25°C. Materialy podczas
skladowania oraz transportu powinny by¢ chronione przed wilgocia, mrozem, zanieczyszczeniem oraz
bezposrednim dostgpem promieni UV. Nie nalezy przechowywac¢ materialow w poblizu otwartego ognia oraz
artykutow spozywczych. Nalezy przestrzega¢ okresu przechowywania materialow podanego przez producenta.
Materialy nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™[1], pkt 5.

5.2. Przygotowanie podloza stalowego do ukladania systemu hydroizolacyjnego

5.2.1. Oczyszczenie powierzchni stalowej

Jezeli producent materiatu nie podaje inaczej, powierzchni¢ stalowg przed uktadaniem izolacji nalezy oczyscic¢
przez odtluszczenie oraz za pomocg obrobki strumieniowo-$ciernej co najmniej do stopnia Sa2 2 wg PN-EN
ISO 8501-1 [2].

5.2.1.1.0dttuszczanie

Odtluszczenie polega na starannym usuni¢ciu z powierzchni wszelkich $ladow zanieczyszczen z oleju i
thuszczow. Odtluszczanie mozna wykonywaé przez spryskiwanie, z dodatkowym wspomaganiem
mechanicznym lub bez niego, z uzyciem ultradzwickoéw, szczotek, wzglednie strumieniem pary. Do
odtluszczania powierzchni stalowej mozna stosowa¢ wodne $rodki myjace lub rozpuszczalniki organiczne.
Zaleca si¢ stosowanie $rodkéw myjacych nie zawierajacych fosforanow. Z wodnych srodkéw myjacych zaleca
si¢ $rednio alkaliczne, fosforanowe $rodki myjace z wysoka zawartoscia Srodkéw powierzchniowo czynnych.
Ze wzgledu na wilasciwosci szkodliwe dla $rodowiska nalezy unika¢ stosowania $rodkow zawierajacych
chlorofluoroweglowodory.

Po odtluszczeniu powierzchnig nalezy sptukac czysta, §wiezg wodg i wysuszy¢.

5.2.1.2. Obrébka strumieniowo-$cierna
a) Warunki przeprowadzania obrobki strumieniowo-$ciernej
W procesie piaskowania lub §rutowania nalezy przestrzega¢ nast¢pujacych zasad:

—  stosowac suche i pozbawione zanieczyszczen $cierniwo:

Do przygotowania powierzchni przez obrobke strumieniowo-$cierna nalezy uzy¢ niemetalicznego
materiatu $ciernego, nie przeznaczonego do ponownego uzycia. Material $cierny, niezaleznie od typu,
powinien by¢ czysty i suchy. Materialy $cierne uzywane w obiegu zamkni¢tym nie powinny by¢ wczesniej
uzywane do innych celow, gdyz moga zawiera¢ zanieczyszczenia wprowadzone wskutek np. obrobki
strumieniowo-§ciernej tworzyw sztucznych, usuwania powlok, obrébki powierzchni zaolejonych lub
zanieczyszczonych w inny sposob. Sprezone powietrze uzywane do obrobki strumieniowo-$ciernej
réwniez powinno by¢ wystarczajaco czyste i suche, aby unikngé zanieczyszczenia materiatu lub
powierzchni czg$ci przeznaczonej do natryskiwania,

—  wykonywac roboty w odpowiednich warunkach atmosferycznych:

Obrobke strumieniowo-§cierng powierzchni mozna wykonywac gdy temperatura powierzchni jest o 3°C
wyzsza od temperatury punktu rosy, lecz nie nizsza od 5°C przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
wyzszej od 85 %,

—  nie wolno dopusci¢ do powstania nalotu korozyjnego po oczyszczeniu powierzchni:

Okres od ukonczenia przygotowania powierzchni obrobka strumieniowo-$cierna do rozpoczgcia
gruntowania powierzchni nie powinien by¢ dtuzszy niz 3 godziny. Jezeli przerwa byta dtuzsza lub
nastapilo zanieczyszczenie oczyszczonej powierzchni, to nalezy ja ponownie oczys$ci¢ metoda
strumieniowo-§cierng. Sam pyt i kurz mozna usuna¢ z oczyszczonych powierzchni przy pomocy szczotek
z wlosia, przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego odoliwionego powietrza badz przy pomocy
odkurzaczy przemystowych. Nie nalezy dotykac¢ powierzchni oczyszczonej gotymi rekami oraz zostawiaé
na niej $ladow pylow po obrobee strumieniowo-$ciernej,

—  nie prowadzi¢ czyszczenia w bezposredniej bliskosci §wiezo zagruntowanych powierzchni,

— osoby przeprowadzajace czyszczenie musza mie¢ odpowiedni strdj ochronny, a zwlaszcza maski na
twarzy, chronigce drogi oddechowe przed pytem oraz mechanicznym uszkodzeniem przez odbite czastki
$cierniwa badz oczyszczonego materiatu.

b) Wykonanie obrobki strumieniowo-$ciernej

Obrobke strumieniowo-$cierng nalezy przeprowadzi¢ wg PN-EN ISO 8504-2 [8].

Obrobka strumieniowo-§cierna powinna obejmowac:

— usunigcie z powierzchni zanieczyszczen w postaci starych powlok, rdzy, zgorzeliny (warstw tlenkow),
zadziordw, nierd6wnosci po spawaniu, wyréwnaniu spoin i zaokragleniu krawedzi,

— wygladzenie spoin przy pomocy szlifowania, tak aby niemozliwe bylo gromadzenie si¢ zanieczyszczen w
obrebie spoin oraz wyokraglenie wszystkich krawgdzi promieniem nie mniejszym od r = 2 mm,

— usuni¢cie zanieczyszczen jonowych zgodnie z PN-EN ISO 8502-9 [7] Iub PN-EN ISO 8502-5 [6] i w
przypadku poziomu wyzszego od 15 mS/m usunigcie ich w procesie mycia pod ci$nieniem — najlepiej ciepla
woda,

— uzyskanie stopnia chropowatosci powierzchni okreslonego wg PN-EN ISO 8503-4 [9] Iub PN-ISO 8503-2
[4], zgodnego z kartg techniczng §rodka gruntujacego,
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— uzyskanie wadliwosci powierzchni nie gorszej niz P2 wg PN-EN ISO 8501-3 [3].

Po wykonaniu obrébki strumieniowo-$ciernej nalezy doktadnie oczy$ci¢ obrobione powierzchnie z resztek
materiatu $ciernego i pytu za pomoca odsysania lub odmuchiwania suchym i pozbawionym oleju strumieniem
sprezonego powietrza.

Z przygotowania podloza stalowego nalezy sporzadzi¢ protokét. Wzor protokotu podano w zataczniku 1.

5.2.2. Naktadanie $rodka gruntujacego na powierzchnie stalowej

Bezposrednio przed uzyciem material gruntujacy nalezy wymiesza¢ z katalizatorem, stosujagc mechaniczne
mieszadto topatkowe (od 400+800 obr/min). Nalezy uwaza¢, aby nie dopusci¢ do napowietrzenia mieszanki.
Ilo$¢ katalizatora zalezy zwykle od temperatury otoczenia i powinna by¢ podana przez producenta.

Material mozna uktada¢ na podlozu metalowym przy uzyciu Sciagaczki, pedzla, watka lub stosujac
natryskiwanie hydrodynamiczne. W tym ostatnim przypadku s$rodek nalezy rozcienczy¢ rozpuszczalnikiem
dostarczonym przez producenta i w proporcji prze niego okreslone;.

Srodek gruntujacy nalezy rozprowadzié rownomiernie cienka warstwa unikajac powstawania ,kaluz”. W
przypadku gdy si¢ pojawia podczas rgcznego nakladania, nalezy usuna¢ nadmiar materiatu lub rozprowadzi¢
rownomiernie po powierzchni przy uzyciu walka. W przypadku naktadania materialu metoda natryskowa
kaluze nalezy usuwac przy pomocy suchego watka tuz po ich powstaniu. Nalezy przestrzega¢ zuzycia materiatu
okreslonego w karcie technicznej. W trakcie aplikacji $rodka nalezy przestrzega¢ temperatury stosowania
podanej przez producenta .

Jezeli producent tak wymaga, na $wiezg warstwe zywicy gruntujgcej nalezy réwnomiernie rozsypac piaske
kwarcowy w iloéci podanej przez producenta.

Przed natozeniem warstwy izolacyjnej warstwa gruntujgca powinna by¢ catkowicie utwardzona i sucha w
dotyku.

5.4. Nakladanie warstw izolacji wlasciwej

Material hydroizolacyjny moze by¢ materiatem jedno kilku sktadnikowym. Przed dodaniem katalizatora
sktadnik Iub sktadniki (oddzielnie ) nalezy doktadnie wymieszaé z uzyciem mieszadta topatkowego (od 400
obr/min do 800 obr/min). Do wymieszania sktadnikéw nalezy uzywac réznych mieszadet, aby uniknac¢
zanieczyszczenia krzyzowego. Bezposrednio przed uzyciem nalezy doda¢ odpowiednia (zgodna z zaleceniami
producenta) ilo$¢ katalizatora zwykle do jednego (okre§lonego w karcie technicznej materiatu) sktadnika i
wymiesza¢ doktadnie mieszadlem do catkowitego rozprowadzenia katalizatora. Bardzo istotne jest, aby nie
doda¢ katalizatora do niewlasciwego sktadnika, poniewaz spowoduje to natychmiastowa reakcj¢ powodujaca
powstanie zelu i niezdatno$¢ materiatu do uzycia.

Material hydroizolacyjny powinien by¢ naktadany zgodnie z rekomendacja producenta recznie (przy uzyciu
watka lub $ciggaczki) Iub z zastosowaniem natrysku bezpowietrznego. Sktadniki powinny by¢ ostatecznie
wymieszane w proporcji wskazanej przez producenta. Moze by¢ stosowany system, ktory odmierza
odpowiednie ilosci sktadnikow i miesza je w przewodzie urzadzenia.

Materiat (zgodnie ze wskazaniem producenta) moze by¢ naktadany w jednej lub kilku warstwach. Nalezy
przestrzega¢ temperatury aplikacji podanej w Kkarcie technicznej materiatu, czasu oczekiwania migdzy
nalozeniem kolejnych warstw oraz grubosci powtoki. Kontrola grubosci powtoki podczas aplikacji odbywa si¢
przez zuzycie materialu, a takze poprzez badanie materialu w stanie nieutwardzonym przy uzyciu
grubosciomierza.

Wszystkie zidentyfikowane uszkodzenia, przebicia lub kraterowania nalezy naprawi¢ stosujgc procedure
okres$lona przez producenta.

5.5. Nakladanie Srodka sczepnego

Zwykle warstwe sczepnag mozna uktadaé na izolacji przeciwwodnej, gdy jest ona catkowicie utwardzona. Czas
oczekiwania na ulozenie warstwy sczepnej jest zalezny od temperatury otoczenia i powinien by¢ podany przez
producenta. Przed utozenie $rodka sczepnego membrana izolacyjna powinna by¢ czysta, sucha i pozbawiona
wszelkich substancji zanieczyszczajacych i kurzu.

Bezposrednio przed uzyciem material sczepny nalezy dokladnie wymiesza¢ za pomoca mechanicznego
mieszadta topatkowego (od 400 do 800 obr/min).

Material mozna uktada¢ na izolacji przy uzyciu pedzla, watka Iub stosujac natryskiwanie hydrodynimiczne
(bezpowietrzne). W przypadku, gdy pojawig si¢ ,.katuze”, nadmiar materiatu nalezy usuna¢ lub rozprowadzi¢
roOwnomiernie przy pomocy watka.

Czas utwardzania warstwy czepnej zalezy od temperatury i powinien by¢ podany przez producenta.

Uktadanie warstw nawierzchniowych moze nastapi¢ po uptywie czasu okre§lonym przez producenta, pod
warunkiem ze warstwa sczepna bedzie sucha i czysta.

Zuzycie $rodka sczepnego powinno by¢ podane przez producenta.
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Jezeli producent tak wymaga Swiezo wykonang warstwe nalezy posypac piaskiem kwarcowym w ilo§ci podanej
przez producenta.

5.6. Warunki bhp

Podczas wykonywania robot nalezy $cisle przestrzega¢ zasad bhp zawartych w kartach technicznych materiatlow
dostarczonych przez producenta systemu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 6.

Podczas wykonywania robot Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ protokot prac izolacyjnych, w ktorym w
formie tabelarycznej powinien poda¢ wszystkie niezbg¢dne informacje o warunkach atmosferycznych, stanie
stosowanych materiatow, parametrach technologicznych wbudowania materiatow, ilosci zastosowanych
materiatow oraz wyniki badan wykonanej izolacji.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

—  uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnos$ci, deklaracje zgodnos$ci, aprobaty techniczne, ew. badania materialtdbw wykonane
przez dostawcdw itp.), potwierdzajace zgodno$¢ materialéw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

—  przedstawi¢ karty techniczne stosowanych materiatow,

—  ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materialow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone w
pkcie 2 lub przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

Na zadanie Inzyniera Wykonawca powinien przedstawi¢ aktualne wyniki badan materiatow wykonywanych w

ramach nadzoru wewngtrznego przez producenta.

Przed zastosowaniem materiatbw Wykonawca zobowigzany jest sprawdzié:

—  nr produktu,

—  stan opakowan materiatu,

—  warunki przechowywania materiatu,

—  datg produkcji i date przydatnosci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika ze srodkiem gruntujacym Wykonawca powinien oceni¢ jego wyglad.

6.3. Kontrola oczyszczenia powierzchni stalowej

Wizualng ocene przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wg PN-EN ISO 8501-1:2008 [2]. Stopien
oczyszczenia powierzchni powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta systemu, ale nie nizszy niz Sa 2 Y.
Powierzchnia badan metoda Bresle’a, wg PN-EN ISO 8502-6:2007 [11] powinna wykazywa¢ brak
zattuszczenia.

Chropowatos¢ powierzchni, badana wg PN-EN ISO 8503-4:1999 [9], powinna by¢ zgodna z wymaganiami
producenta produktu ($rodka gruntujgcego).

Stopien odpylenia, jezeli producent nie podaje inaczej, badany wg PN-EN ISO 8502-3:2000 [5] powinien by¢
nie wyzszy niz 3.

Poziom zanieczyszczen jonowych, jezeli producent systemu nie przewiduje inaczej, badany wg z PN-EN ISO
8502-9:2002 [7], powinien wynosi¢ ponizej 15 ms/m.

Jezeli producent systemu tak wymaga, powierzchnia powinna wykazywaé brak zawilgocenia, sprawdzony wg
PN-EN ISO 8502-4 [12] i PN-EN ISO 8502-8 [13].

Dopuszczalne wady powierzchni przygotowanej do naktadania $rodka gruntujacego nalezy przyjmowac jak dla
,»P2”, wg PN-ISO 8501-3 [3], chyba Ze producent podaje wyzsze wymagania.

6.4. Kontrola ukladania srodka gruntujacego

W trakcie wykonywania robot nalezy kontrolowac:

— warunki aplikacji (np.dopuszczalng temperaturg uktadania $rodka),

— wymieszanie sktadnikow $rodka: jednorodno$¢ mieszanki, brak napowietrzenia mieszanki,

— usuwanie na biezaco ,.katuz” powstatych w trakcie aplikacji,

— zuzycie materialu (powinno by¢ zgodne z podanym przez producenta) i rownomierno$¢é rozprowadzania
srodka.
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6.6. Kontrola ukladania hydroizolacji wlasciwej

Przed przystapieniem do aplikacji zasadniczej warstwy systemu nalezy skontrolowaé czy warstwa gruntujgca
jest catkowicie utwardzona i sucha w dotyku i czy jest czysta.

W trakcie wykonywania robot nalezy kontrolowac:

— warunki aplikacji (m.in. dopuszczalng temperatur¢ nakladania materiatu),

— jednorodno$¢ wymieszanego materiatu i czy katalizator zostal dodany do wiasciwego sktadnika,

— kolejnos¢ naktadania warstw 1 odstep czasowy migdzy utozeniem pierwszej warstwy i naktadaniem drugie;j,
— zuzycie materiatu (powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta) i rOwnomiernos¢ pokrycia podtoza.

6.7. Kontrola nakladania Srodka sczepnego

Przed przystgpieniem do aplikacji $rodka sczepnego nalezy skontrolowaé, czy membrana izolacyjna jest

catkowicie utwardzona i sucha w dotyku i czy jest czysta, pozbawiona wszelkich substancji zanieczyszczajacych

i kurzu. Nalezy przestrzega¢ czasu jaki musi uptyna¢ miedzy wykonaniem membrany izolacyjnej i naktadaniem

srodka gruntujagcego w danej temperaturze.

W trakcie wykonywania robot nalezy kontrolowac:

— warunki aplikacji (szczegdlnie dopuszczalng temperaturg uktadania srodka),

— doktadnos¢ wymieszania sktadnikéw $rodka, brak napowietrzenia mieszanki w przypadku kleju opartego na
kopolimerze metakrylanu,

— temperatur¢ podgrzania Srodka (jesli podgrzanie jest wymagane),

— usuwanie na biezaco ,,katuz” powstatych w trakcie aplikacji,

— zuzycie materiatu (powinno by¢ zgodne z podanym przez producenta) i réwnomierno$¢ rozprowadzania
srodka.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) powierzchni, na ktorej utozono petny system izolacyjny.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1], pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, sST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 dalty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

—  podtoze stalowe przygotowane do ulozenia systemu izolacyjnego,

—  zagruntowane podtoze stalowe,

—  ulozona izolacja wilasciwa,

—  ulozona warstwa sczepna.

Odbidr tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1] oraz niniejszej
SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

—  prace przygotowawcze i pomiarowe,

—  dostarczenie materialow i pozostalych czynnikow produkcji,
—  przygotowanie i oczyszczenie powierzchni stalowe;j,

—  naniesienie odpowiedniego §rodka gruntujacego,

—  ulozZenie zasadniczych warstw izolacji,

—  naniesienie odpowiedniego $rodka sczepnego,

—  wykonanie badan kontrolnych wg pktu 6.
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Cena uwzglednia rowniez zaklady, odpady i ubytki materialowe oraz oczyszczenie miejsca pracy, jak rowniez

wykonanie i rozbiorke niezbednych zabezpieczen robot, rusztowan i pomostow roboczych.

9.3. Sposob rozliczenia robdt tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robot okreslonych niniejszag OST obejmuje:

—  roboty tymczasowe, ktdre sa potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sa przekazywane

Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

—  prace towarzyszace, ktore sa niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Specyfikacje Techniczne

1. D-M-00.00.00

10.2. Normy

2.

10.

11.

12.

13.

PN-EN ISO
8501-1:2008P

PN-EN ISO
8501-3:2008P

PN-EN
2:2012E

ISO

PN-EN
3:2000P

ISO

PN-EN
5:2005P

ISO

PN-EN
9:2002P

ISO

PN-EN
2:2002P

ISO

PN-EN
4:2012E

ISO

8503-

8502-

8502-

8502-

8504-

8503-

PN-EN 1542:2000P

PN-EN
6:2007P

ISO

PN-EN
4:2000P

ISO

PN-EN
8:2006P

ISO

8502-

8502-

8502-

Wymagania ogdlne

Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktow — Wzrokowa ocena czystosci powierzchni — Cze$¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy stalowych
oraz podlozy stalowych po catkowitym usuni¢ciu wczeéniej natozonych
powlok

Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow — Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni — Cze$¢ 3: Stopnie
przygotowania spoin, krawedzi i innych obszarow z wadami powierzchni
Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktow —  Charakterystyki chropowatosci powierzchni podlozy
stalowych po obrobce strumieniowo-$ciernej —  Cze$¢ 2: Metoda
stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrdobce strumieniowo-
Sciernej — Sposob postgpowania z uzyciem wzorca

Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb podobnych
produktow — Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni — Ocena
pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda z tas§ma samoprzylepna)

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i lakierow i
podobnych produktéw — Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni —
Czgs¢ 5 Oznaczanie chlorkow na powierzchniach  stalowych
przygotowanych do malowania (metoda rurki do oznaczania jonow)
Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow — Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni — Czes$¢ 9:
Terenowa metoda konduktometry-cznego oznaczania soli rozpuszczalnych
w wodzie

Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow — Metody przygotowania powierzchni — Czeg$¢ 2: Obrobka
strumieniowo-$cierna

Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw - Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych
po obrdbce strumieniowo-$ciernej - Czgs¢ 4: Metoda kalibrowania wzorcow
ISO profilu powierzchni do okreslania profilu powierzchni - Sposob
postgpowania z uzyciem przyrzadu stykowego

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody
badan - Pomiar przyczepno$ci przez odrywanie

Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow — Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni — Czg$é 6:
Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy — Metoda Bresle’a
Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow — Badania shuzace do oceny czystosci powierzchni — Wytyczne
dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed
naktadaniem farby

Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow — Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni — Czg$é 8:
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Metoda polowa refraktometrycznego oznaczania wilgoci

10.3. Inne dokumenty

14.  Procedura IBDiM Nr PB-TM-1/6 Pomiar przyczepnoS$ci przez odrywanie
15.  Procedura IBDiM Nr PB-TM-X5 Oznaczanie wskaznika ograniczenia chtonnosci
Wody
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11. ZALACZNIKI

Kontrakt nr

Nazwa kontraktu .....................

Umowa nr

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr ..... DZIALKA Nr.....

PROTOKOL KONTROLI

PRZYGOTOWANIA PODLOZA STALOWEGO

ZALACZNIK 1

(0] 0 151 < SRS

)23 13513 SRR

ZaK1es TODOL: ..ovveeveiieieeieieeee e [m?] rysunek zatgcznik Nr: ........cocoovvveveveveeeieieeeeeeeeeeeeee e

Termin WYKONANIA PIAC: .....ccvieiieieeiiesiieieeteetestesteeseetestesseesseesseesseessesssasssesseesseessesssesssesssesseesseessenssenssessanssens

SPOSOD CZYSZOZEIMIA: ....cueieiteeeeeteeie ettt ettt sttt et et e et et e et e et e e bt eaeebeemeense s e seabeeeeebeemeansenseneeabeeseebeeneeneeneansenes

I.

Informacje dotyczace mycia konstrukcji
(ci$nienie detergentu, jego stezenie itp.)

2. Przygotowanie powierzchni do naktadania $rodka gruntujacego
2.1. | Data i godziny czyszczenia
2.2. | Rodzaj i parametry $cierniwa (granulacja,
czysto$¢ jonowa itd.)
2.3. Stopien przygotowania powierzchni
2.4. | Stopien odpylenia
2.5. | Profil powierzchni
2.6. | Zanieczyszczenie jonowe
3. Data przeprowadzenia oceny
4. Uwagi

Miejscowosc 1 data

Wykonawca

Inspektor Nadzoru
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