Potaczenie nowego betonu z istniejagcym M.20.01.11.

M-20.01.11 POLACZENIE NOWEGO BETONU Z ISTNIEJACYM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej] Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych (STWiORB) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z naprawg konstrukcji zelbetowych obiektow w
zwiazku z zadaniem ,,Odbudowa mostu Lazienkowskiego w Warszawie”

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiORB

Niniejsza STWiORB obejmuje przygotowanie powierzchni starego betonu do potaczenia z nowym, w tym:

- oczyszczenie powierzchni istniejacego betonu,

- przygotowanie (oczyszczenie i ewentualng naprawe) pretdw zbrojeniowych wystajacych ze starej konstrukeji,
przeznaczonych do wykorzystania,

- wiercenie otworéw pod zbrojenie kotwigce,

- wklejenie pretow kotwiacych na zywice.

Niniejsza specyfikacja obejmuje koszt materialu ewentualnego zbrojenia naprawczego, natomiast zbrojenie
kotwigce ptatne jest wg STWiORB M.12.01.02.[2].

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” [1] pkt 1.4.

1.4.1. Atest - wykaz parametréw technicznych produktu gwarantowanych w ramach kontroli wewngtrznej
producenta. Zawiera on wyniki badan kontroli wewngtrznej producenta.

1.4.2. Temperatura punktu rosy - temperatura, w ktorej na powierzchni elementu pojawiaja si¢ kropelki wody
wskutek kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu, w wyniku wypromieniowania ciepta przez podtoze lub
wskutek naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chtodniejsze podtoze.

1.4.3. Warstwa sczepna - warstwa zwigkszajaca przyczepnos¢ materiatu naprawczego do podltoza betonowego
1.4.4. Powloka antykorozyjna zbrojenia - warstwa wykonana z modyfikowanej zywicami zaprawy cementowe;j,
stuzaca do ochrony zbrojenia przed korozja i zwickszenia przyczepnosci do stali materialu wypelniajacego
ubytek.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” [1], pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

Za sprawdzenie przydatno$ci materialow oraz jako$¢ wbudowania odpowiada Wykonawca. Nalezy stosowac
materiaty, ktore sg oznakowane CE lub B, dla ktorych Wykonawca przedstawi deklaracje zgodnosci z Polska
Norma, Norma Zharmonizowana, aprobata techniczng wydana przez IBDiM lub europejska aprobata
techniczna.

2.2. Ogdlne wymagania dla materialow

Materiaty powinny by¢ dobrane pod katem kompatybilno$ci betonu istniejagcego i materialu naprawczego oraz
wzajemnej kompatybilno$ci roznych materiatdéw naprawczych. Z tego wzgledu zaleca si¢ stosowanie materiatow
naprawczych nalezacych do jednego systemu, zawierajacego, w zalezno$ci od zakresu robot, material do
wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej, zaprawy naprawcze itp.

2.3 Beton
Beton do odbudowy jest przedmiotem STWiORB M-13.01.00.[3] pkt.2.
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2.4. Material do ochrony antykorozyjnej zbrojenia

Jako $rodek antykorozyjny oraz na warstwe sczepng nalezy mozna stosowac

a)material, dla ktorego Wykonawca przedstawi Aprobate Techniczng IBDiM i spetniajacy wymagania podane w
tablicy 1.

Tabela nr 1 Wlasciwosci $rodka antykorozyjnego i warstwy sczepnej

L.p. Wiasciwosci Jednostka Wymagania | Metoda badania wg

1 Wytrzymatos$¢ na odrywania Procedura IBDiM
- warto$¢ Srednia MPa >2,0 PB/TM-1/6[13]
- warto$¢ pojedynczego odczytu MPa >1,5 lub PN-EN 1542[7]

2 Przyczepno$¢ do zbrojenia: Procedura IBDiM
- warto$¢ $rednia MPa 22,0 IBDiM-TWm-
-warto$¢ pojedynczego odczytu MPa >1.5 18/97[14] 1lub PN-

EN 1542[7]
lub

b)materiat oznakowany CE, spelniajacy wymagania normy PN-EN 1504-7[11] dla ochrony antykorozyjnej
zbrojenia oraz normy PN-EN 1504-4[12] dla wtasciwosci sczepnych.

2.5. Stal

Stal do naprawy skorodowanego zbrojenia oraz stal zbrojenia tacznikowego (prety kotwigce) powinna spetniac
wymagania podane w STWiORB M-12.01.02.[2] pkt.2. dla klasy A-ITIN.

Stal naprawcza powinna mie¢ $rednice takg jak zbrojenie naprawiane. Stal tacznikéw powinna mie¢ $rednice
zgodna z dokumentacja projektowsa.

Prety kotwiace nalezy wkleja¢ za pomoca zywicy epoksydowej Zastosowana zywica powinna by¢ materiatem
twardniejacym bezskurczowo, mie¢ bardzo dobre wlasciwosci mechaniczne i mie¢ bardzo dobra przyczepnosé
do betonu i kamienia. Zastosowana zywica powinna spetnia¢ warunki podane w tablicy 2:

Tablica 2

L.p. Wilasciwosci Jednostki Wymagania Metoda badania
we
1 | Wytrzymalo$¢ na odrywanie MPa >3 PN-92/B-01814[9]
2 | Przyczepnos¢ do stali MPa >8 PN-92/B-01814[9]
5 | Wytrzymato$¢ na Sciskanie MPa >90 PN-EN ISO
604:2000[10]
3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w  D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™[1], pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét
Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ niezbgdny sprzgt do wykonywania robot, zgodnie z przyjeta technologia
i Kartami Technicznymi materialow

3.2.1. Sprzet do usuwania skorodowanego betonu i czyszczenia powierzchni betonowe;j

W dyspozycji Wykonawcy powinien znajdowac si¢ sprzgt do przygotowania powierzchni betonowej, np.:
- miotki

- pity do betonu

- szczotki stalowe reczne i obrotowe

- szlifierki lub wiertarki do napgdu szczotek obrotowych

- aparatura doczyszczenia strumieniowo-$ciernego (piaskownica, sprezarka w wydajnosci 10 m3/h)

- odkurzacz

- sprezarka Srubowa

3.2.2. Sprzet do naktadania $rodka antykorozyjnego
Srodek antykorozyjny mozna naklada¢ $redniej twardos$ci szczotka, pedzlem, lub natryskiem. Do
przygotowania srodka nalezy stosowa¢ mieszadto wolnoobrotowe (max, 500 obr./min).

3.3.3. Sprzet do wykonania nowego betonu
Sprze¢t do wykonania i uktadania nowego betonu jest przedmiotem STWiORB M-13.01.00.[3] pkt.3.
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3.3.4. Sprzet do kontroli procesu technologicznego i wykonywanych prac

Podczas robot Wykonawca zobowigzany jest kontrolowa¢ warunki atmosferyczne, a podczas robot posiada¢ do
dyspozycji:

—  wilgotno$ciomierz,

—  termometry do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.

Wykonawca powinien tez dysponowaé sprzetem laboratoryjnym do wykonania badan wytrzymatosci podtoza
wg odpowiednich Norm przedmiotowych.

3.3.5. Sprzet do wykonania robot zbrojarskich

Do wykonania robot zbrojarskich (naprawy wystajacego zbrojenia) nalezy stosowac sprzet wg STWiORB M-
12.01.02.[2] pkt.3.

Do wiercenia otworéow dla ewentualnego zbrojenia kotwigcego Wykonawca powinien dysponowac wiertarka
do betonu.

Do przygotowania zywicy do wklejania pretow kotwigcych nalezy stosowaé wolnoobrotowe mieszadlo
mechaniczne (okoto 300 + 400 obr/min).

Do umieszczania zywicy w wywierconych otworach nalezy stosowac sprzgt rekomendowany przez producenta.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00[1] ,,Wymagania ogo6lne”[1], pkt 4.

4.2. Transport skladnikéw mieszanki betonowej i mieszanki betonowej
Transport sktadnikow mieszanki betonowej i mieszanki betonowej sa przedmiotem M-13.01.00. [3] pkt.4.

4.3. Transport i przechowywanie materialu do wykonania warstwy do zabezpieczenia antykorozyjnego
zbrojenia

Material powinien by¢ pakowany, transportowany i przechowywany w oryginalnych opakowaniach producenta
(plastikowych pojemnikach lub workach papierowych). Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona
etykieta zawierajaca dane:

- nazwg i adres producenta,

- nazwe¢ wyrobu,

- masg¢ netto,

- date produkc;ji i okres przydatnosci do stosowania,

- warunki przechowywania,

- ogoblne zasady stosowania,

- znak CE, nr PN lub aprobaty technicznej IBDiM.

Materiat nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach zadaszonych, suchych, zabezpieczonych przed dziataniem
mrozu. Okres przydatnosci dostosowania materialtdow przechowywanych w oryginalnie zapakowanych,
nieuszkodzonych opakowaniach, w temperaturze od +5°C do +25°C wynosi zwykle ok. 12 miesigcy od daty
produkcji.

Material nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu chronigc opakowania przed uszkodzeniami
mechanicznymi i wilgocig.

4.4. Transport stali
Transport stali do naprawy skorodowanych pretow oraz zbrojenia tacznikowego powinien odbywac si¢ wg
zasad podanych w SSTWiORB M-12.01.02. [2] pkt.4.

4.5. Transport i przechowywanie Zywicy epoksydowej

Zywica powinna byé pakowana w opakowania firmowe producenta (np. plastikowe puszki lub beczki). Na
kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ etykiete zawierajaca co najmniej nastepujgce dane:

- nazwe 1 adres producenta,

- nazw¢ wyrobu,

- oznaczenie,

- datg produkcji i okres przydatnosci do stosowania,

- masg netto,

- stosunek mieszania,

- znak CE, numer PN lub aprobaty technicznej IBDiM,

- sposob przechowywania i stosowania materialdow 1 zachowania przy tym niezbednych $rodkow ostroznosci,
bhp i ochrony §rodowiska,
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- oznaczenie, ze wyrob zawiera substancje szkodliwe dla zdrowia.

Zywice nalezy przechowywaé w suchych, chtodnych pomieszczeniach, w oryginalnych, szczelnie zamknietych
opakowaniach, zabezpieczonych przed dziataniem ciepta i bezposredniego promieniowania stonecznego, z dala
od zrodet zapalnych. Okres przydatnosci do stosowania, w zamknigtych fabrycznie pojemnikach wynosi zwykle
12 miesigcy.

Zywice nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu chronigc opakowania przed uszkodzeniami
mechanicznymi zgodnie z PN-89/C-81400 [5].

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonywania robot podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne™[1], pkt 5.

Roboty nalezy wykonywaé zgodnie z ,Zaleceniami do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony
powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych”, IBDiM, Zmigrod, 1998 [15].

5.2. Wymagana dokumentacja robot

Przed przystgpieniem do prac Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Program Zapewnienia Jakosci (PZJ).
Przed przystagpieniem do robot Wykonawca i Inzynier dokonuja ustalen technologicznych, ktorych zakres
przedstawiony zostal w Zataczniku nr 1. Podczas robot na biezaco, na odpowiednich formularzach Wykonawca
zobowigzany jest do sporzadzania projektu technologicznego wedlug zataczonych wzoréw (przyktady
protokotéw w Zataczniku), w ktorej zamieszcza m.in.:

—  dane o obiekcie,

— informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,

—  dane dzienne o warunkach atmosferycznych podczas robot,

— informacje o ilosci wykonanych prac i zuzytych materiatow,

—  wyniki wykonanych badan w ramach kontroli wykonywania i odbioru robot.

Powyzsza dokumentacja stanowi podstawe do rozliczenia robot. Dokumentacje te¢ Wykonawca zobowigzany
jest dotaczy¢ jako element Dokumentacji Budowy.

5.3. Zasady wykonywania robot

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu rob6ot obejmuja:

1. roboty przygotowawcze,

2. przygotowanie podtoza betonowego do natozenia nowego betonu,

3. wyprostowanie, naprawa i zabezpieczenie antykorozyjne wystajacego zbrojenia,
4. roboty wykonczeniowe.

5.4. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robdt nalezy:

— ustali¢ materiaty niezb¢dne do wykonania robot,

— okresli¢ kolejno$¢, sposob i termin wykonania robot.

Do Wykonawcy nalezy réwniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiorka rusztowan, pomostow
roboczych i innych urzgdzen pomocniczych niezbednych do prowadzenia robét.

5.5. Przygotowanie podloza

5.5.1. Warunki ogélne

Przygotowanie podioza do ulozenia $wiezego betonu bedzie poprzedzone rozbiorka fragmentu istniejacej

konstrukcji, ktora jest przedmiotem odrebnej specyfikacji STWiORB M-20.01.15[4].

Przed ulozeniem $wiezego betonu istniejace podloze betonowe (po dokonaniu rozbiorki) wymaga specjalnych

przygotowan. Wlasciwe oczyszczenie betonu ma decydujace znaczenie dla trwalosci i jakosci wykonanej

odbudowy.

Podloze betonowe, na ktérym bedzie uktadany §wiezy beton powinno by¢ jednorodne, czyste, wolne od mleczka

cementowego, piasku, pytow, olejow i thuszczow, a takze oczyszczone z odstajacych grudek zwigzanego betonu,

skorodowanych, luznych czgsci betonu, starych powlok ochronnych i innych elementéw pogarszajacych
przyczepnos$¢. Odpowiednio przygotowane powinno by¢ rowniez odstonigte zbrojenie.

W zakres przygotowania podtoza wchodzg nastepujace prace:

—  usunigcie pozostatosci powlok ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczyszczen (w
tym réwniez chemicznych) mogacych mie¢ wplyw na potaczenie naktadanych materiatow z betonem lub
na korozj¢ betonu albo stali zbrojeniowe;j,

—  usuni¢cie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,

— odkucie otuliny betonowej wystajacych, skorodowanych pretow,

—  oczyszczenie odstonigtych pretow zbrojeniowych z rdzy do wymaganego stopnia czystosci,
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—  oczyszczenie podtoza betonowego z pylow i czgéci luznych oraz ewentualnie usuni¢cie nadmiaru wody.
Z przygotowania podloza Wykonawca powinien przygotowac protokél. Przyktad protokotu podano w
Zataczniku Nr 2.

5.5.2. Sposoby przygotowania podtoza przed wykonaniem odbudowy

Przed przystapieniem do wykonania odbudowy nalezy usunaé skorodowany beton do tzw. ,,zdrowego betonu”,
oczysci¢ 1 zabezpieczy¢ odkryte prety zbrojeniowe, oczysci¢ powierzchni¢ styku starego i nowego betonu
z wszelkich zanieczyszczen.

5.5.2.1. Odkuwanie betonu

Odkuwanie skorodowanego betonu powinno odbywaé si¢ pod nadzorem Inzyniera. Dopuszczalna wielkosé
obszaru odkuwania betonu powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa i niedopuszczalne jest odkuwanie
betonu na obszarze wykraczajacym poza ten zakres bez konsultacji z Inzynierem. W przypadku koniecznosci
odkucia betonu na znacznym obszarze, mogacym mie¢ wplyw na statyke konstrukcji obiektu lub jej
poszczegdlnych elementéw, nalezy przerwaé roboty i powiadomi¢ Inzyniera celem skonsultowania sig¢
z Projektantem. Nalezy rowniez powiadomi¢ bezzwlocznie Inzyniera i przerwaé roboty przygotowawcze
w przypadku natrafienia na stal sprezajaca.

Linie wyznaczajace krawedzie odku¢ powinny by¢ prostopadie lub rownolegte do osi naprawianego elementu.
Krawedzie obszaru naprawianego nalezy podku¢ (nacig¢ liniowo) pod katem prostym. Minimalna glebokosé
bruzd po skuciu betonu powinna wynosi¢ 1 cm.

5.5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Zbrojenie wystajace z istniejacej konstrukcji powinno zosta¢ zachowane i uksztaltowane odpowiednio do
nowego ksztaltu odbudowywanej konstrukcji, zgodnie z dokumentacja projektowa. Nastepnie powinno zostaé
oczyszczone i zabezpieczone antykorozyjnie.

Jezeli stwierdzono korozj¢ wystajacego zbrojenia, to powinno ono by¢ odstonigte w stopniu umozliwiajagcym
jego oczyszczenie i wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego jego powierzchni. W przypadku stwierdzenia
powierzchniowej korozji pretow zbrojenia (od strony otuliny) beton nalezy rozku¢ do '2 $rednicy preta
zbrojeniowego. Gdy prety zbrojeniowe sg skorodowane na catym obwodzie rozkucie powinno siggac jeszcze
okoto 2 cm poza pret. Odkryte zbrojenie nalezy oczys$ci¢ z rdzy obrobka strumieniowo-$cierng do stopnia
czysto§ci wymaganego przez producenta materiatlow naprawczych (zwykle do stopnia Sa 2 wg PN-ISO 8501-
1/Ad1:1998/Apl:2002 [6].

W przypadku stwierdzenia korozji 20% przekroju prgta zbrojeniowego nalezy wzmocni¢ zbrojenie pretami
uzupetniajacymi lub odcinki zniszczone preta usungé i1 zastapic nowymi. Prety stanowiace uzupetnienie nalezy
oczysci¢ do stopnia czystosci jak prety zbrojenia uzupelnianego. taczenie pretdw uzupetlianych z pretami
uzupetniajacymi nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-91/S-10042 [8].

Po oczyszczeniu prety zbrojeniowe nalezy zabezpieczy¢ s$rodkiem antykorozyjnym. Przygotowanie $rodka
antykorozyjnego do uzycia musi by¢ zgodne z zaleceniami producenta podanymi w karcie technicznej. Zwykle
odpowiednia ilos¢ wody wlewa si¢ do mieszarki wolnoobrotowej i dodaje suchy sktadnik mieszajac az do
uzyskania jednorodnej masy o konsystencji §mietany (nie krocej niz 3 min.), Oczyszczone prety zbrojeniowe
nalezy pokry¢ materialem antykorozyjnym za pomoca szczotki, pedzla lub rozpylacza. Ilo$¢ i grubos¢ warstw
ochrony antykorozyjnej pretow oraz cato§¢ przebiegu procesu wbudowywania materialu musi odpowiadac
wymaganiom producenta podanym w kartach technicznych materiatow. Zwykle nalezy zastosowa¢ dwie
warstwy o grubosci 0,5 mm kazda. Odstep pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw wynosi zwykle od 4 do 5
godz. w temperaturze +20°C. Kolejne warstwy naprawy mozna naktada¢ po uptywie czasu okre$lonym przez
producenta (zwykle od 4 do 5 godzin w temp. +20°C).

Prety kotwiace (stuzace do zespolenia starego betonu z nowym) nalezy wkleja¢ w wywiercone wczesniej
otwory za pomoca zywicy epoksydowej. Srednica otworéw powinna by¢ o 1-2 mm wieksza od $rednicy preta,
prety powinny by¢ zakotwione na co najmniej 70 mm w istniejacym ,,zdrowym” betonie (dotyczy plyty
nadbetonu, pozostate prety kotwigce powinny by¢ zakotwione na glgboko$¢ zgodng z dokumentacja
projektowa). Sktadniki zywicy nalezy miesza¢ w proporcjach $cisle wg wskazan producenta. Sktadniki nalezy
miesza¢ az do osiagnigcia jednolitej barwy, przez okres czasu okreslony przez producenta, lecz nie krocej niz
przez 3 minuty. Nastepnie wymieszany material nalezy przela¢ do czystego pojemnika i jeszcze raz wymieszac.
Czas przydatnos$ci zywicy w temperaturze +20°C wynosi zwykle okoto 30 minut. Temperatura podioza i
otoczenia w trakcie aplikacji Zywicy powinna wynosi¢ od +5 °C do +30 °C. Zywice nalezy umieszczaé w
wywierconych otworach za pomoca sprzetu zalecanego przez producenta.

Z zabezpieczenia antykorozyjnego pretow zbrojeniowych Wykonawca sporzadzi protokét. Wzor protokotu
podano w Zataczniku nr 3.

5.5.2.3. Czyszczenie podtoza betonowego
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Czyszczenie podioza betonowego polega na usunigciu czgsci luznych, pylow , olejow, mleczka cementowego
i innych elementow obnizajacych przyczepnos¢. Sposob oczyszczania nalezy dostosowaé do przewidywanej do
wbudowania warstwy sczepnej, zgodnie z jej karta techniczng. Do czyszczenia powierzchni nalezy stosowac
metodg strumieniowo-$cierng (np. piaskowanie, S$rutowanie, hydropiaskowanie). Nastepnie oczyszczong
powierzchni¢ nalezy odpyli¢ odkurzaczem przemystowym lub przez zdmuchnigcie pytu spr¢zonym powietrzem
(sprezarki §rubowe). Miejsca zathuszczone nalezy zmy¢ rozpuszczalnikami organicznymi lub detergentami.
Jezeli producent materialu nie podaje inaczej w Karcie Technicznej stosowanego materiatu, przygotowane
podtoze powinno spelnia¢ wymagania:

e  Wytrzymalo$¢ na $ciskanie podtoza betonowego powinna > 25 MPa,

o  Wytrzymalo$¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000[7] prawidtowo przygotowanego podioza

betonowego powinna wynosic:

wartos$¢ Srednia >1,5MPa,

warto$¢ minimalna 1,0 MPa.
Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu w podiozu na kazde 25 m? powierzchni
oczyszczonego podtoza, przy czym minimalna liczba oznaczen 5 dla jednego elementu (skrzydta, filara itp.).
Jezeli badania podtoza wykonane w réznych miejscach konstrukcji wykaza duza jego jednorodnosé¢ Inzynier
moze zdecydowaé o mnigjszej ilosci badan.

5.5.2.4. Nasgczanie podloza betonowego

Jezeli nie jest stosowana warstwa sczepna podtoze betonowe powinno by¢ staranne nasgczone wodg przez 3 dni
poprzedzajace betonowanie, aby suchy stary beton nie odciggat wody ze Swiezej mieszanki, a takze aby w jak
najwigkszym stopniu zmniejszy¢ skurcz réznicowy miedzy starym i §wiezym betonem. Bezposrednio przed
betonowaniem nadmiar wody nalezy usunaé, aby powierzchnia byta matowo-wilgotna.

5.6. Odbudowa konstrukcji zelbetowej

Odbudowa konstrukcji zelbetowej jest przedmiotem odrgbnych specyfikacji:
- roboty zbrojarskie - SSTWiORB M-12.01.02.[2]

- roboty betonowe - SSTWiORB M-13.01.00.[3].

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w D-M-00.00.00 [1] ,,Wymagania ogdlne”, pkt 6.
Badania kontrolne nalezy wykonywa¢ w obecnosci Inzyniera, a wyniki zatagczy¢ do dokumentacji
powykonawczej budowy.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

—  uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnos$ci, deklaracje zgodnos$ci, aprobaty techniczne, ew. badania materialtdbw wykonane
przez dostawcow itp.), potwierdzajace zgodno$¢ materialdow z wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikacji,

— ew. wykonaé¢ wlasne badania wlasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robdt, okreslone
w pkt 2 lub przez Inzyniera,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

Podczas robot Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ protokot wykonania robot, w ktorym podaje wszystkie

niezb¢gdne informacje o warunkach atmosferycznych, stanie uzywanych materiatow, parametrach

technologicznych wbudowania materialow, iloSci zastosowanych materiatow oraz wyniki badan wykonanej
odbudowy. Wzory protokotow zostaty zamieszczone w Zatacznikach do niniejszej STWiORB.

6.2. Kontrola jakosci materialéw

Za sprawdzenie przydatno$ci materiatdéw oraz jakos$ci wbudowania odpowiada Wykonawca.

Akceptacja materiatow nastgpuje na podstawie Polskich Norm lub, w wypadku ich braku, aprobat technicznych
i sprawdzeniu ich na zgodno$§¢ z wymaganiami specyfikacji technicznej pkt.2. Wykonawca przedstawi
Inzynierowi deklaracje zgodnosci danej partii materiatu z Polska Normg lub aprobata techniczna, a takze Karte
Techniczng materialu. Na zadanie Inzyniera Wykonawca przedstawi aktualne wyniki badan materialow
wykonanych w ramach nadzoru wewng¢trznego przez producenta.

6.2.1. Sprawdzenie materiatu na $rodek antykorozyjny oraz zywicy do wklejania kotew

Przed zastosowaniem materiatdéw do wykonania warstwy sczepnej, srodka antykorozyjnego oraz zywicy do
wklejania kotew Wykonawca zobowigzany jest sprawdzic:

- nr produktu,

- 658 -



Potaczenie nowego betonu z istniejagcym M.20.01.11.

- stan opakowan materiatu,

- warunki przechowywania materiatu,

- date produkc;ji i datg przydatnosci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materiatem Wykonawca powinien oceni¢ jego wyglad.

6.2.2. Badania sktadnikéw mieszanki betonowej
Badania sktadnikow mieszanki betonowej sa przedmiotem STWiORB M-13.01.00 [3].

6.3. Kontrola przygotowania podloza

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan podloza, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w pkt. 5.5.

Z przygotowania podtoza zostanie sporzadzony protokot. Przyktad protokotu zostat zamieszczony w Zalaczniku
2.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest 1 m? (metr kwadratowy) powierzchni betonowej przygotowanej do ukladania nowego
betonu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1], pkt. 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, SSTWiORB i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

—  Zakres i ksztalt odkucia betonu,

— Oczyszczenie, naprawa i zabezpieczenie odstonietego zbrojenia,

—  Oczyszczenie powierzchni betonowej,

—  Wiercenie otworow pod kotwy i wklejenie zbrojenia kotwigcego ptyty wspotpracujace;,

— Nasaczenie podtoza,

Odbidér tych robdt powinien byé zgodny z wymaganiami D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1] oraz
niniejszej STWiORB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

— roboty przygotowawcze i pomiarowe,

— dostarczenie materialow i pozostatych srodkow produkcji potrzebnych do wykonania robot (w tym koszt
stali do naprawy skorodowanych pretow),

— odkucie betonu,

— oczyszczenie powierzchni betonowej,

— oczyszczenie 1 naprawa skorodowanych pretow zbrojeniowych,

— wiercenie otwordw pod zbrojenie kotwiace,

— wklejenie zbrojenia kotwigcego,

— zabezpieczenie antykorozyjne zbrojenia,

— nalozenie warstwy sczepnej,

— wykonanie projektu rusztowan, pomostow roboczych, urzadzen pomocniczych niezbednych do wykonania
robot,

— wykonanie i rozbiorke rusztowan, pomostow roboczych, urzadzen pomocniczych, niezbednych do
wykonania robot,

— zapewnienie bezpieczenstwa robot i ochrony srodowiska,
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— wykonanie badan,

— ubytki i odpady,

— uporzadkowanie miejsca robot.

Koszt stali facznikowej jest objety STWiORB M-12.01.02. pkt.9.2.

Wykonanie rozbidrki starego zelbetu jest ptatne wg STWiORB M-20.01.15[4]

Wykonanie zbrojenia dobudowywanej konstrukcji ptatne jest wg STWiORB M-12.01.02.[2].
Utozenie §wiezego betonu jest ptatne wg STWiORB M-13.01.00[3]

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Szczegolowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (SSTWiORB)
1. D-M-00.00.00. Wymagania ogdlne

2. M-12.01.02. Zbrojenie betonu

3. M-13.01.00 Beton konstrukcyjny w obiektach mostowych

4. M-20.01.15 Roboty rozbidrkowe

10.2. Normy

5 PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

6 PN-ISO 8501- Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych

1/Ad1:1998/Apl:2002  produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania
istopnie przygotowania niezabezpieczonych podlozy stalowych po
catkowitym usunigciu wezesniej natozonych powtok (Dodatek Adl)

7 PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badan. Pomiar przyczepnoS$ci przez odrywanie.

8 PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie

9 PN-92/B-0814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie-Konstrukcje betonowe

i zelbetowe-Metoda badania przyczepnosci powlok ochronnych.

10  PN-ENISO 604:2000  Tworzywa sztuczne -Oznaczanie wlasciwosci podczas zginania

11 PN-EN 1504-7:2007 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje —
Wymagania - Sterowanie jakoscia i ocena zgodnosci - Czg¢$¢ 7: Ochrona
zbrojenia przed korozja

12 PN-EN 1504-4:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje —
Wymagania - Sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci - Cze¢$¢ 4: Laczenie

konstrukcyjne
10.3. Inne dokumenty
13. Procedura IBDiM Nr PB/TM-1/6 Badanie przyczepnos$ci przez odrywanie
14. Procedura IBDiM-TWm-18/97 Badanie przyczepnosci do zbrojenia zapraw modyfikowanych

15.,,Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych”, IBDiM, Zmigrod, 1998.
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WZORY PROTOKOLOW DLA ROBOT DOTYCZACYCH
ODBUDOWY BETONU

ZALACZNIKNR 1

Kontrakt N .....c.ooeevveieiiiieeeiee e
UMOWA N et

PROTOKOL WYKONANIA
ODBUDOWY BETONU -
— USTALENIA TECHNOLOGICZNE
(0]531=) < SRRSO SRTOTRTN
ZIECEIMIOUAWCA: ...veiieeeieeeeeeee e eteee et e e ettt e e et e et e e et eeeaaeeeeeaaeeeeaaaeeesentaeeeeaaeeesanaeeesensaeeessaseesanseeesanseeeesnnaeessanneeeas
g (0[] 2 4 LSRR PTSURSRR
W PKOMAWECA: ..ttt ettt ettt ettt et e st e bt e bt e et emeeeaee s st e ss e et e emteen s e eseees e e s e enseemseemseemeeeneaeseanseenseenseeneennean

| 1 010} 170w 111 0 OO TRRSRTOTRTN

Osoby odpowiedzialne:

IMIE I NAZWISKO FUNKCJA NUMER UPRAWNIEN
Inspektor nadzoru
Kierownik budowy
USTALENIA:
. . PROJEKTOWANA
RODZAJ ROBOT ZAKRES ROBOT TECHNOLOGIA
Przygotowanie podloza odkucia reczne
betonowego odkucia mechaniczne

oczyszczenie podtoza:

—  piaskowanie

—  hydropiaskowanie

—  Srutowanie

— frezowanie

INNe: ....ooooenene..
Przygotowanie zbrojenia wym. Stopien oczyszczenia:
oczyszczenie zbrojenia:
-piaskowanie

-inne:
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5 5 PROJEKTOWANA
RODZAJ ROBOT ZAKRES ROBOT TECHNOLOGIA
Zabezpieczenie 0 spoiwie mineralnym
antykorozyjne zbrojenia 0 spoiwie zywicznym
Sposob nanoszenia:
-pedzel
-szczotka
-natrysk
1110 S
Nasgczenie podioza
Inne roboty:
WYKAZ ZAAKCEPTOWANYCH MATERIALOW:
RODZAJ PRODUCENT NAZWA NUMER ZJI]J;)‘I{\IC(:_E
TECHNO-LOGII| MATERIALU MATERIALU APROBATY
STKOWE
WYMAGANIA DOTYCZACE WAR UNKOW ATMOSFERYCZNYCH:
WYMAGANIA
RODZAJ tem tem tem ilgotnosé temp. nne
TECHNOLOGII mp- p- p. ) WSO punktu !
powietrza | Podloza | materialow | powietrza rosy | T
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WYMAGANIA
RODZAJ tem tem tem ilgotnos¢ temp. inne:
TECHNOLOGII mp- p- P | WO punktu '
powietrza | Podloza | materialow | powietrza rosy | T
WYKAZ WYMAGANYCH BADAN KONTROLNYCH:
RODZAJ
WYKONANEJ RODZAJ BADAN CZESTOTLIWOSC WYMAGANIA
ROBOTY

WYKAZ MINIMALNEGO WYPOSAZENIA LABORATORYJNEGO

NIEZBEDNEGO PRZY PROWADZONYCH PRACACH

RODZAJ SPRZETU

ILOSC SZTUK

Termometr do pomiaru temperatury powietrza

Termometr do pomiaru temperatury podtoza

Termometr do pomiaru temperatury materiatow

Higrometr

Fenoloftaleina

Aparat ,,pull-off”

Inne:
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WYKAZ ZAAKCEPTOWANEGO SPRZETU I NARZEDZI:

RODZAJ SPRZETU ILOSC SZTUK

INNE USTALENIA TECHNOLOGICZNE:

Wykonawca Inzynier

Data:
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ZALACZNIK NR 2

Kontrakt nr .........ooovvevieviieieeieeeeee e,
Nazwa kontraktu .......cccoceveviiiiviiniieeeeninnn,

Umowa nr

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr ..... DZIALKA Nr .....
PROTOKOL KONTROLI
PRZYGOTOWANIA PODLOZA BETONOWEGO

(0511 < SRRSO

D] 1530013 11 SRR

ZAKTES TODOL: ..ottt [m?] rysunek zalgcznik nr: ......ccocoevevevenennnnnn.

TErmMiN WYKONANIA PIAC: ....eitieiieiiiiiie ittt ettt sttt ettt ettt et e b et e e bt e et saeeebtesb e et e emtees b e ebeesbeenbeenbeembesaeesaeesbeenseenee

KONTROLA WYKONANIA PRAC (WYNIKI BADAN KONTROLNYCH)

LP. Wytrzymalo$é na Wytrzymalo$é na Inne
Sciskanie odrywanie | e
UWAGI:
Kierownik robot
Data:

Inzynier
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ZAYLACZNIK NR 3

Kontrakt N1 .....ooooeevvveieeiiiiiieeieee e

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr ..... DZIALKA Nr ..... ]
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE PRETOW

ZBROJENIOWYCH
ODIEKEL .ttt b ettt b e s bt e bt e a e ettt b e s h e bt bt et ettt eh bt e bt bt et et e b et e bt bt ebeeaeebeaens
2 3313 3L OSSR
ZaKIES TODOL: ..oiviiiiiiieiieie ettt sre e [m?] rysunek zatgcznik nr: .........cccovevevevirrnnnnen.
Termin WYKONANIA PIAC: ....ieovieiieeieitieitieieetestesteeteetesetesteesseesseesseessesssesseesseessesssesssesssesssesseessesssenssesssesseessesssesssesses
Stopien oczyszczenia PretOw ZbrOJENIOWYCH:.......iiiieiiiieii ettt et e e s e eseennesneeens
Sposob czyszczenia PretOw ZDIOJENIOWYCH: ... .co.eiiiieieieet ettt ettt ettt et e te e sreeseeeneeeneeenes
L.p. Parametry materialu Dane

Nazwa materiatu

Numer partii

1
2
3 Numer dostawy
4 Certyfikat lub deklaracja zgodnos$ci z Polska Norma lub aprobata | zatacznik nr
techniczng

Data waznosci

Stosunek mieszania

Temperatura materiatu

5

6

7 Czas mieszania

8

9 Metoda nanoszenia

10 Liczba warstw

11 Grubo$¢ warstw

12 | Przerwa technologiczna pomiedzy warstwami zabezpieczenia

antykorozyjnego
13 Przerwa technologiczna przed wykonaniem kolejnej warstwy
14 Inne:
15
UWAGI:
Miejscowosc 1 data Wykonawca Inspektor Nadzoru
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