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M-17.01.05 NAPRAWA PRZEGUBOW ZELBETOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB (Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlamych)
Przedmiotem niniejszej STWiORB s3 wymagania szczegotowe dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z metalowych naprawa przegubow betonowych na obiektach inzynierskich w ramach zadania:
,»,Remont mostu Lazienkowskiego w Warszawie”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z naprawa przegubow
zelbetowych w podporach czgsci betonowej mostu Lazienkowskiego (estakad kablobetonowych).

Roboty obejmuja oczyszczenie szczeliny przegubu oraz zaizolowanie dostepnej przestrzeni kitem trwale
plastycznym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia  podstawowe sa zgodne z  obowigzujacymi, odpowiednimi  polskimi  normami
i z definicjami podanymi w D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” [1], pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania lozysk robot

Do uszczelnienia przegubdw nalezy stosowac kit na bazie zywicy poliuretanowej, jednosktadnikowy, sieciujacy
pod wptywem wilgoci z atmosfery, w procesie sieciowania przechodzacy do postaci elastycznej gumy. Powinien
by¢ odporny na dziatanie promieni UV, wody, rozcienczonych soli, kwasoéw i zasad oraz paliw i smarow. Kit
powinien zachowywaé wlasciwosci elastyczne w szerokim zakresie temperatur (w tym ujemnych do -30°C) i
wykazywa¢ odporno$¢ na starzenie w warunkach eksploatacji. Powinien, przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow gruntujgcych, zachowywac bardzo dobra przyczepnosé do betonu i granitu. Powinien nadawac si¢ do
wykonywania uszczelnien w elementach z betonu lub kamienia narazonych na dziatanie wody. Jezeli Producent
tak wymaga, przed natozeniem kitu powierzchnie szczeliny nalezy zagruntowa¢ $rodkiem rekomendowanym
przez Producenta. Kit powinien by¢ barwy zblizonej do naturalnego koloru betonu.

Wymagania dla kitu podano w tablicy 1

Tablica 1: Wymagania techniczne dla Kitu uszczelniajacego

L.p. Wiasciwosci Wymagania Metody badan

1 Wyglad zewngtrzny masa barwy szarej, o konsystencji | PN-B-30150 [2]

polgestej, bez grudek i zanieczyszczen

2 Odporno§¢  na  powstawanie  rys | szpachli brak rys, pegknig¢, kraterkéw i | PN-B-30152:1997[3]
skurczowych odspojen pry krawedziach

3 Wtasciwosci  adhezyjno-kohezyjne po brak uszkodzenia PN-EN ISO 9047[6] (po
dziataniu zmiennych temperatur (podloze kondycjonowaniu metoda
—beton), charakter uszkodzenia B)

4 Wtasciwoscei mechaniczne przy brak uszkodzenia PN-EN ISO 8339[4] (po
rozciaganiu w temperaturze -30+2°C kondycjonowaniu metoda
(podtoze beton), przy wydtuzeniu 100%, B) lub PN-B-30152[3]
N/mm?, charakter uszkodzenia

5 Wtasciwosci  adhezyjno-kohezyjne po brak uszkodzenia PN-EN ISO 11431[5] po
dziataniu ciepta, wody 1 sztucznego kondycjonowaniu metoda
$wiatla, przy statym wydhuzeniu 100% B)

(podtoze beton), charakter uszkodzenia
9 Odporno$¢ na podwyzszone temperatury brak uszkodzenia PN-B-30152:1997[3]
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3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™[1], pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét

W dyspozycji Wykonawcy powinien znajdowac si¢ sprzet do przygotowania oczyszczenia szczeliny przegubu,
np.:

—  aparatura doczyszczenia strumieniowo-$ciernego (piaskownica, sprezarka w wydajnoéci 10 m/h)

—  odkurzacz

—  sprezarka Srubowa

Kit trwale plastyczny nalezy naktada¢ sprz¢tem rekomendowanym przez producenta (kartuszem)

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 4.

4.2. Transport lozysk kitu twardoplastycznego

Kit uszczelniajacy nalezy przewozi¢ i sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, zgodnie z jego
zaleceniami. Transport opakowan z materialami moze si¢ odbywa¢ dowolnym S$rodkiem transportu pod
warunkiem zachowania warunkow okre§lonych przez producenta. Podczas transportu opakowania nalezy
zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i uszkodzeniem.

Materialy nalezy sktadowa¢ w odpowiedniej (podanej przez producenta) temperaturze, chroni¢ przed wpltywem
dziatania promieniowania cieplnego, nastonecznieniem, zawilgoceniem i zamoczeniem. Nalezy przestrzegaé
terminu waznosci produktu. z wymaganiami producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonywania robot
Ogodlne zasady wykonywania robot podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne™[1], pkt 5.

5.2. Naprawa przegubu

Roboty objete niniejsza STWIORB obejmuja oczyszczenie i zaizolowanie samej szczeliny przegubu.
Powierzchnie betonowe wokot szczeliny zostang naprawione wg odrebnej STWiORB.

Szczeling nalezy oczysci¢ metodg strumieniowo- $cierng przez piaskowanie lub §rutowanie. Nastepnie szczeling
nalezy odkurzy¢ i osuszy¢. Po wyschnigciu szczeliny nalezy ja uszczelni¢, na mozliwie dostepna glgbokosc,
kitem twardoplastycznym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w D-M-00.00.00 [1] ,,Wymagania ogo6lne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien uzyskaé wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby
budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnos$ci, deklaracje zgodnos$ci, aprobaty
techniczne, protokoty kontroli i odbioru w wytworni itp.), potwierdzajace zgodno$¢ materialdéw z wymaganiami
pktu 2 niniejszej specyfikacji.

6.3. Kontrola wykonania robét
Nalezy skontrolowa¢ oczyszczenie szczeliny oraz wypetnienie jej kitem na mozliwie duza glebokosé.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robdét
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru dla M.17.01.05. jest szt. (sztuka) rodzaju naprawionego przegubu Zelbetowego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 8.
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Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows, STWiORB i uzasadnionymi wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1], pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowe;j

Cena jednostkowa obejmuje:

—  dostarczenie materialow i wszystkich pozostatych srodkéw produkceji
—  oczyszczenie szczeliny przegubu ,

—  uszczelnienie szczeliny kitem,

—  oczyszczenie stanowiska,

—  wykonanie badan,

—  wykonanie szkicow powykonawczych.

Ceny wykonania robot okreslonych niniejsza STWiORB obejmuje rowniez:

—  roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajacemu i s3 usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

—  prace towarzyszace, ktore sg niezb¢dne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Specyfikacje Techniczne (STWiORB)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne

10.2. Normy

2 PN-B-30150 Kity budowlane trwale plastyczne-olejowy i polistyrenowy

3 PN-B-30152 Kity budowlane kauczukowe uszczelniajace

4 PN-EN ISO 8339 Konstrukcje budowlane. Wyroby do uszczelniania. Kity. Okreslanie

wlasciwosci mechanicznych przy rozcigganiu.

5 PN-ENISO 11431:2004  Konstrukcje budowlane -- Wyroby do uszczelniania -- Okres$lanie wlasciwosci
adhezji/kohezji kitow po dziataniu ciepta, wody i sztucznego $wiatla
dzialajacego przez szklo

6 PN-EN ISO 9047:2004 Konstrukcje budowlane -- Wyroby do uszczelniania -- Okreslanie wlasciwosci
adhezji/kohezji kitow w zmiennych temperaturach
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