Saczki i dreny odwadniajace izolacje M.16.01.03.

M-16.01.03 ODWODNIENIE IZOLACJI POMOSTU

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej STWiORB sg wymagania szczegdtowe dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem odwodnienia izolacji na obiektach inzynierskich w ramach zadania: ,,Remont
mostu Lazienkowskiego w Warszawie”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem odwodnienia izolacji na ustroju niosagcym obiektu inzynierskiego za pomoca:

—  saczkow z tworzywa sztucznego

—  drenéw prefabrykowanych z geowtokniny

Dreny nalezy uktadac:

- wzdtuz linii odwodnienia

- poprzecznie przed dylatacja,

- za 1 pod kraweznikiem (w przypadku stosowania pod kraweznikiem Podlewski z zaprawy niskoskurczowej)
Saczki beda wklejane w otwory wywiercone w konstrukcji betonowej mostu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne” [1] pkt 1.4.

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1], pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

Nalezy stosowac materiaty, ktore sg oznakowane CE lub B zgodnie z Ustawg o wyrobach budowlanych. [16].

2.2. Saczki

Do odwodnienia izolacji nalezy stosowaé saczki wykonane z tworzywa sztucznego, ktore powinny spehiac

wymagania w zakresie odpornosci na:

—  wysoka temperature (do 230°C) wg procedury IBDiM nr PB-TM-11 [12],

—  niskg temperature (do -30°C) wg procedury IBDiM nr PB-TM-12 [13],

—  media chemiczne wg procedury IBDiM nr PB-TM-14 [14],

Saczek powinien by¢ odporny na dlugotrwaty kontakt z bitumami i powinien by¢ dostosowany do uktadania na

nim i zaggszczania gorgcych mieszanek mineralno-asfaltowych.

Saczek powinien zawierac:

— lejek wyplywowy z tworzywa w ksztalcie stozka $cietego z elementami stabilizujgcymi o promieniu
od 100 mm do 150 mm, zakonczony rurkg odptywowa o zbieznych $ciankach,

—  sitko z tworzywa o promieniu od. 60 mm do 75 mm, z otworami o $rednicy 6 mm, osadzone na lejku w
sposob zaciskowy,

—  rurke wyptywowa o $rednicy okoto 50 mm z PCV wg PN-C-89205 [5] lub innego tworzywa sztucznego
odpornego na media agresywne mogace wystepowac w Sciekach drogowych
Wskazane jest, aby rura byta zakonczona w taki sposob, aby woda z saczkéw nie mogta zalewac nizej
potozonych elementow konstrukeji (czyli za pomoca specjalnie uksztattowanego kapinosa), rurka powinna
mie¢ dlugos¢ dostosowang do rozwigzania konstrukcyjnego ptyty pomostu,

—  grys bazaltowy jednofrakcyjny 4/6 wg PN-EN 12620 [2].], otoczony zywicg epoksydowa o wytrzymato$ci
na rozcigganie co najmniej 5,5 MPa.

Kategorie wlasciwosci kruszywa:
-kategoria uziarnienia: G¢85/20
-kategoria mrozoodpornosci: MS;s
-kategoria zawartosci pytow: f4
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Wymiary saczka powinny zachowaé tolerancje w granicach £ 1% w stosunku do deklarowanych przez
producenta. Wichrowato$¢ gornej krawedzi lejka odptywowego nie powinna by¢ wigksza niz 3 mm.

—  geowlodkning z wtokien poliestrowych o wlasciwosciach podanych w tablicy 1

Tablica 1 Wymagania w stosunku do gewlokniny poliestrowej

L.p. Wiasciwosci Jednostki Wymagana warto$¢ Metody badan wg
1. Wodoprzepuszczalnos¢ w kierunku m/s >157x102 PN-EN ISO 11058 [6]
prostopadtym do powierzchni wyrobu
2. Zdolnos¢ przeptywu wody w plaszczyznie
wyrobu:
-wzdhuz dla i=0,1, przy obciazeniu 2 kPa m?s >1,5x1073 PN-EN ISO 12958 [7]
-w poprzek dla i=0,1, przy obcigzeniu 2 kPa m’s >0,5x1073

—  zaprawa do wklejania saczkow

Do wklejania saczka w otwor wywiercony w konstrukcji betonowej nalezy stosowaé zaprawe
jednosktadnikows, na bazie cementu modyfikowanego, o wytrzymatosci na $ciskanie po 28 dniach
wynoszacej min. 45 MPa. Nalezy stosowac zaprawg przygotowywang w wytworni i dostarczang na
budowe w postaci proszku, gotowa do uzycia po rozmieszaniu z woda w odpowiedniej proporcji.
Zastosowana zaprawa powinna by¢ przez producenta przewidziana do stosowania do wykonania
wypetnien o wymaganej w danym przypadku grubosci. Uziarnienie zaprawy powinno by¢ zgodne z
zaleceniami producenta i powinno by¢ dostosowane do grubo$ci wypehienia (dla grubosci 3-10 mm
maksymalna grubo$¢ ziarna wynosi 1 mm, dla grubosci 10 -40 mm, maksymalna grubos¢ ziarna wynosi 3
mm). Zawarto$¢ nadziarna nie powinna przekracza¢ 5% wg PN-EN 933-1 [8].

Swieza zaprawa powinna mie¢ odpowiednig ptynnosé (>25 wg PN-EN  13395-2 [9]), aby szczelnie
wypetnila przestrzen mi¢dzy Sciang otworu i powierzchnig saczka.

2.3. Dren

Do wykonania drenazu nalezy stosowaé dren prefabrykowany sktadajacy sie z:

—  rdzenia majacego zdolno$¢ szybkiego odprowadzania wody np. z taSmy tkanej z grubych widkien
poliestrowych, o szerokosci ok.4,0 cm; tasma powinna by¢ odpowiednio usztywniona

—  grubego filtru owijajacego szkielet, wykonanego z wtokniny poliestrowej o gramaturze min. 250 g/m2

Gotowy dren powinien, zgodnie z deklaracja Producenta, mie¢ wydajno$¢ ok. 1000 ml/h i powinien by¢

odporny zgodnie z PN-EN ISO 11357-3 [11] na temperatur¢ uktadania nawierzchni bitumiczne;.

Elementy tworzace dren powinny by¢ odporne na substancje wystepujace na drogach, jak benzyna, oleje, sol

odladzajaca.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”[1], pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Do wykonania drenu z gryséw Wykonawca powinien dysponowac:

—  mieszadlem zamontowanym na wiertarce wolnoobrotowe;j,

—  mala betoniarka lub taczka do wymieszania zywicy z kruszywem,

—  drobnym sprzegtem pomocniczym (przecinarki, topaty itp.),

—  wiertarkg do wiercenia otworéw w betonie (nawierzchni asfaltowe;).
Saczki nalezy montowac recznie.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1], pkt 4.

4.2. Transport, przechowywanie i pakowanie materiatéw

4.2.1. Transport i przechowywanie kruszywa

Kruszywo w czasie sktadowania i transportu nalezy zabezpieczy¢ przed rozsypaniem, zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z kruszywami innego rodzaju, frakcji.

4.2.2. Saczki
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Saczki powinny by¢ pakowane kompletami w pudta kartonowe, zgodnie z instrukcja fabryczng. Kazde pudto
powinno by¢ oznaczone nadrukiem, zawierajacym nastepujace dane:

—  nazwe wyrobu i adres producenta,

—  oznaczenie,

—  datg produkcji,

—  nazwy i liczbe poszczegoélnych elementéw saczka w opakowaniu,

—  nr aprobaty technicznej lub odpowiedniej normy

—  nazwe i numer partii surowca oraz date jego produkc;ji.

Saczki nalezy przechowywac¢ kompletami, przestrzegajac warunkoéw okreslonych w instrukcji fabrycznej.
Saczki nalezy transportowa¢ krytymi $rodkami transportowymi, w opakowaniach jak wyzej. Opakowania
zawierajace komplety elementéw saczkow nalezy przewozic w nie wigeej niz trzech warstwach,
zabezpieczonych przed rozsuwaniem si¢.

4.2.2. Transport i przechowywanie zywicy epoksydowe;j

Zywica powinna by¢ pakowana w opakowania firmowe producenta (np. plastikowe puszki lub beczki). Na

kazdym opakowaniu nalezy umiescic etykiete zawierajaca co najmniej nastepujace dane:

—  nazwe i adres producenta,

—  nazwe wyrobu,

—  oznaczenie,

—  date produkcji i okres przydatno$ci do stosowania,

—  masg netto,

—  stosunek mieszania,

—  numer aprobaty technicznej lub PN,

—  sposOb przechowywania i stosowania materialow 1 zachowania przy tym niezbednych s$rodkéw
ostroznosci, bhp i1 ochrony $rodowiska,

—  oznaczenie, ze wyrob zawiera substancje szkodliwe dla zdrowia.

Zywice nalezy przechowywaé w suchych, chtodnych pomieszczeniach, w oryginalnych, szczelnie zamknietych

opakowaniach, zabezpieczonych przed dziataniem ciepta i bezposredniego promieniowania stonecznego, z dala

od zrdédet zapalnych. Okres przydatnosci do stosowania, w zamknietych fabrycznie pojemnikach wynosi zwykle

12 miesigcy.

Zywice nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu chronigc opakowania przed uszkodzeniami

mechanicznymi zgodnie z PN-C-81400 [3].

4.2.3. Transport geowldkniny

Na czas transportu i skladowania rolki geowldokniny powinny by¢ zabezpieczone przed rozwinigciem.
Opakowania nie nalezy zdejmowa¢ az do momentu wbudowania. Na kazdym opakowaniu geowlokniny
powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajaca dane:

—  oznaczenie wyrobu

—  nazwe i adres producenta

—  datg produkcji

—  numer rolki

—  wymiary w rolce

—  masg rolki

—  masg¢ powierzchniowg

— informacje, ze wyrdb uzyskal Aprobat¢ Techniczng lub nr normy

W czasie transportu i przechowywania nalezy chroni¢ geowldkning przed dzialaniem promieni stonecznych
dhluzszym niz 30 dni, uwzgledniajac rowniez przewidywany okres miedzy wbudowaniem, a jej zakryciem
nawierzchnig. Geowldknihng nalezy przechowywac i transportowa¢ wylacznie w rolkach opakowanych
fabrycznie. Podczas fadowania, roztadowywania i sktadowania nalezy zabezpieczy¢ rolki geowdkning przed
uszkodzeniem mechanicznym lub chemicznym oraz przed dziataniem wysokich temperatur.

4.2.4. Transport i przechowywanie zaprawy uszczelniajgcej

Sucha zaprawa powinna by¢ pakowana w worki. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta
zawierajaca dane:

—  nazwe wyrobu,

—  nazwe rodzaju i odmiany zaprawy,

—  nazwe i adres producenta,

—  datg produkcji,

—  mas¢ netto,
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—  trwalos¢,

—  informacj¢ o proporcji sktadnikow,

—  Znak CE, nr PN lub aprobaty techniczne;j.

Suche zaprawy nalezy sktadowaé¢ w oryginalnych, zamknietych opakowaniach, w suchych i zadaszonych
pomieszczeniach, w temperaturze od +5 do +25°C, nie dtuzej niz 12 miesiecy od daty produkcji. Maksymalny
czas sktadowania zaprawy powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

Suche zaprawy nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed
mrozem, opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem opakowan.

4.2.5. Transport drenu prefabrykowanego

Dren nalezy przechowywac oryginalnie zapakowany, w pomieszczeniach suchych i przewiewnych, ostonigty
przed dziataniem promieni stonecznych. Dren nie powinien by¢ narazony na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych dtuzej niz przez okres 2 miesiecy.

Dreny nalezy przewozi¢ $rodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed opadami
atmosferycznymi, zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem opakowan.

Geowldkning nalezy transportowac i przechowywac zgodnie z wymaganiami producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonywania robot podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”[1], pkt 5.

5.2. Wymagania ogélne robot

Elementy odwodnienia izolacji powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa oraz spetniac
wymagania Rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie [30].

Wykonawca powinien wykonaé¢ projekt roboczy odwodnienia, zawierajacy szczegdly wszystkich elementéw
odwodnienia izolacji.

5.3. Wykonanie odwodnienia izolacji

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu rob6ot obejmuja:
—  roboty przygotowawcze,

—  montaz saczkow,

—  montaz drenow,

—  roboty wykonczeniowe.

5.4. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robdt nalezy:

—  ustali¢ materiaty niezb¢dne do wykonania robot,

—  okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot,
—  wytyczy¢ lokalizacje saczkow,

—  wytyczy¢ lokalizacje drenow.

5.5. Montaz saczkéw

Saczki nalezy umies$ci¢ w otworach specjalnie do tego celu wykonanych i tak ustabilizowaé, by w czasie
betonowania i wibrowania betonu nie zmienitly swego polozenia. Saczek nalezy wklejaé w otwor stosujac
zaprawy uszczelniajagce o wlasciwosciach podanych w pkt.2.2. Podczas wykonywania rob6t nalezy przestrzegaé
zalecanych przez producenta proporcji mieszania suchej zaprawy z woda zarobowa spetniajaca wymagania
PN-EN 1008 [10] oraz przepiséw bhp:

- podczas pracy nalezy stosowac buty, rekawice i okulary ochronne,

- jakiekolwiek zanieczyszczenia skory lub oczu nalezy natychmiast przemy¢ duzg iloscig wody.

Powierzchnia otworu, z ktorym bedzie stykaé si¢ warstwa zaprawy powinna by¢ czysta, wolna od luzno
zwigzanych elementéw, pytu i wszelkich zanieczyszczen. Przed uszczelnieniem zaprawa powierzchnia otworu
powinna by¢ nawilzona (powinna by¢ matowo-wilgotna). Przed ulozeniem zaprawy dno otworu nalezy
uszczelni¢ (zadeskowac), aby zaprawa nie wycickta. Zaprawe nalezy stosowaé, gdy temperatura otoczenia nie
jest nizsza niz +10°C i nie wyzsza niz +30°C.Zaprawe nalezy uktada¢ warstwami o grubo$ci podanej przez
producenta. Swiezo natozona zaprawe nalezy chroni¢ przed dziataniem wody przez pierwsze 8 h, zgodnie
z zaleceniami producenta.

Przed osadzeniem saczka nalezy wywierci¢ w skrzydelkach stabilizujacych otwory o $rednicy co najmniej 10
mm. Otwory te stuza do stabilizacji saczka przez przywiazanie go do zbrojenia plyty pomostu.
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Lejek saczka nalezy szczelnie polaczy¢ z rurka odplywowa. Polaczenie lejka spustowego z rurka odptywowa
powinno zapewnia¢ szczelno$¢, np. za pomoca kleju nalezacego do systemu lub innego zalecanego przez
producenta. Sgczek nalezy osadzac na takiej rzednej ,aby gorna krawedz lejka byta usytuowana 5+2 mm ponizej
gornej powierzchni ptyty w miejscu osadzenia saczka, przy czym nalezy zapewnié tagodne przejécie z poziomu
plyty pomostu na poziom krawedzi lejka spustowego.

Po ostatecznym ustabilizowaniu polozenia saczka przez przywigzanie do zbrojenia plyty nalezy zabezpieczy¢
lejek przed dostaniem si¢ mieszanki betonowej. Beton w rejonie saczkoéw nalezy doktadnie zagescié, a jego
powierzchni¢ wyréwnan i wygladzi¢ packami drewnianymi oraz usung¢ mleczko cementowe.

Po ulozeniu betonu plyty pomostu nalezy sprawdzi¢ drozno$¢ rurki, usunaé ewentualne zanieczyszczenia.
Izolacj¢ ptyty pomostu nalezy utozy¢ na goérnej powierzchni kolnierza saczka, ale pod sitkiem. Do wngtrza
saczka nalezy wprowadzi¢ koncowki drenu z geowldkniny (paski maja konczy¢ si¢ ok. 0,5 cm pod dolnym
wylotem rury saczka). Przed wykonaniem warstwy wigzacej nawierzchni nalezy wypehié¢ kohierz saczka
grysem jednofrakcyjnym otoczonym zywica epoksydowa, wg pkt. 5.6 i przykry¢ geowlokning w formie kota o
srednicy @ 350 mm. Jezeli tak wymaga dokumentacja projektowa saczki nalezy podtaczy¢ do kolektora. Sposob
podiaczenia do kolektora przedstawi Wykonawca w projekcie roboczym odwodnienia, w zaleznosci od
przyjetego rozwiazania kolektora. Sposob wiaczenia saczkow do kolektora powinien uniemozliwiaé wyptyw
wody na teren pod obiektem.

5.6. Przygotowanie mieszanki mineralno-zywicznej do wypehienia kolnierza saczka

Zywice i utwardzacz nalezy wymiesza¢ w stosunku okreslonym przez producenta, za pomoca mieszadta
zamontowanego na wiertarce wolnoobrotowej. Przygotowanej zywicy nie mozna przechowywagé, lecz nalezy ja
natychmiast wymieszac z kruszywem.

Przed wymieszaniem grysu z zywica epoksydowa, grys nalezy przesiaé, tak aby nie zawierat on innych frakcji
niz podane w pkt. 2.2., nastepnie nalezy go wyptuka¢ woda w celu oczyszczenia z kurzu i wysuszy¢ Kruszywo
nalezy wymiesza¢ z zywicg narzedziami recznymi w taczkach lub malej betoniarce. Zywicy powinno by¢ tyle,
aby catkowicie otoczyla ziarna kruszywa, ale nie wigcej. Przecigtna ilos¢ zywicy to 1,5 + 2% masy kruszywa.
Mieszanie zywicy z utwardzaczem oraz otaczanie grys6w i ich wbudowywanie nalezy wykonywaé w sposob
ciagly, bez przerw, poniewaz czas uzycia zywicy jest ograniczony i zalezny od temperatury otoczenia.
Temperatura przygotowanej mieszanki powinna wynosi¢ +10°C + +15 °C. Masa drenazowa powinna by¢
wbudowywana w czasie max. 30 min. od momentu dodania utwardzacza do zywicy (chyba, ze producent
zywicy podaje inaczej).

5.7. Montaz drenu prefabrykowanego

Utozenie drenu polega na rozwinigciu go wzdtuz przewidzianej dokumentacja projektowa linii

Dren powinien by¢ na calej dlugosci przyklejany do podtoza za pomoca $rodkéw stosowanych do klejenia
izolacji ($rodka gruntujacego do podtoza) co 1,0 + 1,5 m. Dren powinien by¢ uktadany bezposrednio przed
utozeniem zaprawy niskoskurczowej pod kraweznik..

Laczenie podluzne poszczegélnych odcinkoéw drenu powinno by¢ zgodne z zaleceniami Producenta. Dreny
poprzeczne pod kraweznikami oraz dreny uktadane wzdtuz dylatacji nalezy potaczy¢ z drenami podtuznymi.

5.8. Zasady bhp

Pracownicy stykajacy si¢ bezposrednio z zywicami powinni stosowa¢ okulary i ubrania ochronne, kaski, czapki,
rekawice gumowe. W przypadku kontaktu zywicy ze skora lub oczami nalezy natychmiast je przemy¢ duza
iloscig wody i zasiggnaé porady lekarza.

Podczas pracy nalezy bezwzglednie zaniechac palenia tytoniu i spozywania positkow. Stwardniata zywica jest
catkowicie nieszkodliwa dla zdrowia. Szkodliwe w zetknigciu ze skorg sa jej sktadniki.

5.9. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i STWiORB. Do robdt
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robot do warunkéw budowy obiektu
i roboty porzadkujace.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w D-M-00.00.00 [1] ,,Wymagania ogdlne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Elementy sktadowe saczka powinny by¢ dostarczone przez producenta jako zestaw gotowy do montazu po
odpowiednim przygotowaniu. Kontrola wykonania materiatow sktadowych odwodnienia izolacji w wytworni
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spoczywa na producencie. Protokoty kontroli materialow powinny by¢ dostarczone na budowe tacznie

z materialami.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

—  uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnos$ci, aprobaty techniczne, protokoty kontroli i odbioru w
wytworni itp.), potwierdzajace zgodno$¢ materiatow z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

— ew. wykona¢ wlasne badania wiasciwosci materialow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone
w pkcie 2 lub przez Inzyniera,

—  skontrolowa¢ stan ptyty pomostu i izolacji na obiekcie mostowym.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Kontrola w trakcie wykonywania robot

Kontrola robot powinna obejmowac:

—  sprawdzenie zgodnosci roboét z dokumentacja projektowa, ST WiORBi projektem roboczym odwodnienia,
—  sprawdzenie materialow,

—  sprawdzenie prawidtowosci osadzenia saczkow,

—  sprawdzenie prawidtowosci utozenia drenazu,

—  sprawdzenie sprawnosci catego odwodnienia izolacji.

6.3.1. Sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja projektowa
Sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja projektowa polega na poréwnaniu wykonanych elementow
odwodnienia z dokumentacja projektowa, ST i projektem roboczym odwodnienia.

6.3.2. Sprawdzenie materiatow
Kontrola materialow powinna by¢ oparta na atestach i certyfikatach producenta potwierdzajacych zgodno$¢ ich
wlasciwosci z PN, aprobatami technicznymi, STWIORB pktem 2.

6.3.3. Sprawdzenie prawidtowosci osadzenia sagczkow

Rzegdne saczkow nie powinny rozni¢ si¢ od projektowanych o wigcej niz + Omm, -3 mm. Odchylenie od
projektowanego potozenia saczka w plaszczyznie poziomej nie powinno przekracza¢ 10 mm.

Izolacja powinna by¢ doktadnie przyklejona do kolnierza saczka.

6.3.4. Sprawdzenie prawidlowosci utozenia drenazu

Odchylenia utozenia drenazu podtuznego i poprzecznego w planie od projektowanego nie powinny przekraczac¢
1%.

Nalezy skontrolowac prawidtowos$¢ wprowadzenia drenu do wnetrza wpustu oraz mocowanie drenu do izolacji.

6.3.5. Sprawdzenie sprawnosci systemu odwodnienia

Sprawdzenie sprawnos$ci systemu odwodnienia odbywa si¢ przez wlanie wody do drenu podtuznego. Czynnos¢
ta umozliwi sprawdzenie droznosci drenu i sgczkow. Nalezy skontrolowac, czy nie wystepuje zamakanie
konstrukcji w miejscu zamontowania sgczka.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robdét
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Kontrakt ryczaltowy-podane nizej jednostki obmiarowe sg tylko w celu odbioru robot i nie stuzy do rozliczen
finansowych.

Jednostkami obmiaru dla M.16.01.03. sa:

— szt (sztuka) saczka

—  m(metr) drenazu prefabrykowanego

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 8.

Inzynier odbiera elementy kontroli jakosci robot, ktore nalezy wykonag, a ktorych nie ma w pozycji odbior
robot wg D-M-00.00.00[1] pkt.8.1.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daly wyniki pozytywne.
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8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty podlegaja odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne* [1] oraz
niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa osadzenia saczka obejmuje:

—  prace pomiarowe i przygotowawcze,

—  biezaca obstuge geodezyjna,

—  dostarczenie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jakosci dla Robot
(PZJdR), w tym wykonanie projektu roboczego odwodnienia izolacji,

—  dostarczenie materiatdéw 1 wszystkich innych koniecznych §rodkow produkcji,

—  wywiercenie otworu pod saczek (w obiekcie remontowanym),

—  montaz i ustabilizowanie sagczkéw w ustroju niosacym (w przypadku obiektu remontowanego — wklejenie
saczka na zaprawe),

—  montaz ksztaltek z PCV, w tym ewentualne potaczenie saczka z kolektorem

—  wypehienie kohierza sagczka grysem otoczonym zywica

—  ulozenie geowtdkniny,

—  wykonanie badan przewidzianych w Specyfikacji,

—  wykonanie szkicow powykonawczych,

—  oczyszczenie migjsca robot

Cena jednostkowa wykonania drenu prefabrykowanego obejmuje:
—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

—  biezacg obstuge geodezyjna,

—  oznakowanie robot,

—  dostarczenie materiatow i wszystkich pozostatych czynnikoéw produkeji,
—  laczenie poszczegdlnych odcinkéw drenu,

—  przyklejenie drenu do izolacji,

—  polaczenie drendow poprzecznych z drenem podtuznym,

—  ubytki i odpady,

—  wykonanie badan,

—  szkice powykonawcze

—  oczyszczenie migjsca robot.

W skiad ceny jednostkowej kazdego z elementéw wchodzi rowniez wykonanie projektu roboczego
odwodnienia.

Cena wykonania robot okreslonych niniejsza STWiORB obejmuje rowniez:

—  roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sa przekazywane
Zamawiajagcemu i sg usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,

—  prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robot

tymczasowych.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Specyfikacje Techniczne (STWiORB)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne
10.2. Normy
2. PN-EN 12620 Kruszywa do betonu
3. PN-C-81400 Wyroby lakierowe — Pakowanie, przechowywanie, transport
4. PN-ENISO 527-2 Tworzywa sztuczne — Okre$lenie wlasnosci wytrzymatosciowych przy

rozcigganiu. Cze§¢ 2: Warunki przeprowadzania badan prasowanych i
wyciskanych tworzyw sztucznych
PN-C-89205 Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu
6. PN-ENISO 11058 Geoteksylia i wyroby pokrewne — Wyznaczanie wodoprzepuszczalnosci w
kierunku prostopadtym do powierzchni wyrobu, bez obciazenia

(9}
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7.  PN-ENISO 12958 Geoteksylia i wyroby pokrewne — Wyznaczanie zdolno$ci przeptywu wody w
plaszczyznie wyrobu
8...PN-EN 933-1 Badanie geometrycznych wlasciwosci kruszyw-Oznaczanie sktgdu ziarnowego -
Metoda przesiewania
9..PN-EN 13395-2 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan
- Oznaczanie urabialnosci - Cze$¢ 2: Badanie ptynnosci zaczynu lub zaprawy
10.. PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonow
11. PN-EN 11357-3 Tworzywa sztuczne — Roznicowa kalorymetria skaningowa (DSC) — Czg¢s¢ 3:
Oznaczanie temperatury oraz entalpii topnienia i krystalizacji. w plaszczyznie
wyrobu.
10.3. Inne

12.Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-11. Oznaczanie odpornosci na wysoka temperature tworzywa
sztucznego przeznaczonego na elementy odwodnienia obiektow mostowych

13. Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-12. Oznaczanie odporno$ci na niska temperaturg tworzywa
sztucznego przeznaczonego na elementy odwodnienia obiektow mostowych

14. Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-14. Oznaczanie odpornosci na media chemiczne tworzywa
sztucznego przeznaczonego na elementy odwodnienia obiektow mostowych

15.Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie [6].

16..Ustawa z dnia 16.1V.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z dnia 30.1V.2004).
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