Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni betonowych M.20.01.08.

M-20.01.08 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POWIERZCHNI
BETONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym odstonietych
powierzchni drogowych obiektow inzynierskich w zwiazku z zadaniem ,,Odbudowa mostu Lazienkowskiego w
Warszawie”

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonaniem

i odbiorem powtok antykorozyjnych na odstonigtych powierzchniach betonowych obiektow inzynierskich.

Zakres robot obejmuje wykonanie:

—  powlok bez zdolno$ci pokrywania rys na powierzchniach elementow sprezonych

—  powlok z minimalng zdolno$cia pokrywania rys na pozostatych odkrytych powierzchniach elementow
zelbetowych

Niniejsza STWiORB nie obejmuje naprawy skorodowanej powierzchni betonu. Roboty te zostaly ujete w

STWiORB M.20.20.01.a [2] i M.20.20.01.b.[3], M.20.20.01.c[4], M.20.20.01.d[4a].

Powierzchnie prefabrykatow gzymsowych i oktadzinowych nie podlegaja zabezpieczeniu antykorozyjnemu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1] pkt 1.4.

1.4.1. Ochrona powierzchniowa betonu - zwigkszenie odpornosci konstrukeji betonowej na dziatanie srodowisk
agresywnych, przez odcigcie lub ograniczenie dostgpu srodowiska agresywnego do powierzchni konstrukcji.

1.4.2. Karbonatyzacja betonu - proces powstawania weglanéow pod wpltywem dziatania dwutlenku wegla
i wilgoci; karbonatyzacja betonu nie powoduje jego widocznego uszkodzenia, powoduje jednakze redukcje pH
betonu, przez co nastgpuje jego zobojetnienie i ustaje jego zdolno$¢ do pasywacji stali zbrojeniowej,
a w konsekwencji wystepuje korozja pretow znajdujacych si¢ w strefie betonu skarbonatyzowanego (pH<11)

1.4.3. Pole referencyjne - wybrany i oznaczony, dostgpny fragment powierzchni konstrukeji stuzacy za wzorzec
do ustalenia minimalnego, mozliwego do przyjg¢cia poziomu wykonania prac powierzchniowego zabezpieczenia,
sprawdzenia czy podane przez producenta lub Wykonawce dane sa prawidtowe i1 zgodne z wymaganiami oraz
umozliwienia oceny wiasciwosci prawidlowo wykonanego zabezpieczenia w dowolnym czasie po zakonczeniu
prac.

1.4.4. Temperatura punktu rosy - temperatura, w ktoérej na powierzchni elementu pojawiaja si¢ kropelki wody
wskutek kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu, w wyniku wypromieniowania ciepta przez podtoze lub
wskutek naplywu cieptego, wilgotnego powietrza na chlodniejsze podtoze.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

Za sprawdzenie przydatno$ci materialow oraz jako$¢ wbudowania odpowiada Wykonawca.

Nalezy stosowa¢ materiaty, ktore sa oznakowane CE lub B, dla ktorych Wykonawca przedstawi deklaracje
zgodnosci z Polska Norma, Normg Zharmonizowang, aprobatg techniczng wydana przez IBDiM lub europejska
aprobata techniczna.

Kolor powtok powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowsa.

2.2. Warstwa wyréwnawcza
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Jako warstwe wyréwnawcza pod powloki malarskie na powierzchnie elementéw nie sprezonych  nalezy
stosowac jednosktadnikowa zaprawe cementowg o uziarnieniu do 0,5 mm modyfikowang polimerami. Zaprawa
powinna mie¢ przeznaczenie do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych, powinna nadawaé si¢ do
nanoszenia w pozycji sufitowej i do wyrownywania powierzchni betonowych, szpachlowania i uszczelniania
powierzchni przez zamykanie poréw, rys i rakow.

Powinna réwniez nadawaé si¢ do napraw dynamicznie obcigzonych elementdéw konstrukcji mostowych oraz
powinna by¢ kompatybilna z materialem powlok antykorozyjnych.

Do wyréwnywania powierzchni betonowych nalezy stosowa zaprawe, ktora po stwardnieniu speinia
wymagania podane w tabeli 1.

Tabela 1 Wymagania dla stwardnialej zaprawy wyréwnawczej

L.p. Wiasciwosci Jednostka | Wymagania Metoda badania wg

1 Wytrzymato$§¢ na zginanie po 28 dniach MPa 26,0 PN-EN 196-1:1996[7]

2 Wytrzymatos$¢ na $ciskanie po 28 dniach MPa >30,0 PN-EN 196-1:1996[7]

3 Wytrzymato$¢ na odrywanie: Procedura IBDiM PB-TM-
- warto$¢ Srednia MPa >2,0 X1 [18] lub PN-EN 1542[5]
-warto$¢ pojedynczego wyniku MPa >1,5

4 Skurcz w okresie 1+90 dni %0 <1,2 Procedura IBDiM TWm-

31/97 [19] lub PN-EN
12617-4[8]

5 Mrozoodporno$¢ badana w wodzie i Procedura IBDiM PBTM-
roztworze soli (2% NaCl): F150 1/12 [20] i Procedura IBDiM
- ubytek masy % <5 SO-3[21]

- wytrzymato$¢ na zginanie MPa >7,0
- wytrzymato$¢ na Sciskanie MPa >20
-wytrzymato$¢ na odrywanie MPa >1,6
6 Stopien wodoprzepuszczalnosci - W8 PN-88/B-06250[9]

Zastosowana warstwa wyrownawcza nie powinna hamowac dyfuzji pary wodnej: opor dyfuzji dla pary wodnej
wg PN-EN ISO 7783-1[13] lub PN-EN ISO 7783-2[14] powinien < 4 m.

2.3. Malarskie powloki ochronne

2.3.1. Ogodlne wymagania dla wykonanych powtok ochronnych

Nalezy stosowac powloki ochronne na bazie zywicy akrylowej o grubosci zgodnej z zaleceniami Producenta.
Wykonana powloka powinna spelnia¢ wymagania podane w tabeli 2

Tablica 2 Wlasciwosci uzytkowe utwardzonej powloki ochronnej

Lp Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wg
1 Wskaznik ograniczenia chtonno$ci wody % >30 Procedura IBDiM PB-
TM-X5[17]
2 Stan powierzchni betonu pokrytej powloka _ Powloka bez zmian Procedura IBDiM Nr
po 200 cyklach zamrazania i odmrazania PB/TM-1/13[22]
w wodzie w temp. -18+2°C/+18+2°C
3 Absorbcja kapilarna kg*m ak<0,1 PN-EN 1062-3[2]
2505
4 Przepuszczalnos¢ CO, m Sp.c02>50 PN-EN 1062-6[16]
5 Przpeuszczalno$¢ pary wodnej m Sp.m20<4 PN-EN ISO 7783-1[13]
PN-EN ISO 7783-2[14]

Poza tym powloka powinna:
—  wykazywac¢ odpornos¢ chemiczng (metodg badania nasigkliwos$ci), wg PN-EN ISO 2812-1[10]
—  wykazywac¢ odporno$¢ na sztuczne starzenie (odpornos¢ na dziatanie UV) wg PN-EN 1062-11 [11]

2.3.2. Rodzaje zastosowanej ochrony powierzchniowej betonu
Na obiektach nalezy stosowac nastepujace rodzaje zabezpieczenia antykorozyjnego:

2.3.2.1. Powloki z minimalng zdolno$ciag pokrywania zarysowan- na odkryte powierzchnie betonowe
elementow zelbetowych nie spr¢zonych

Nalezy stosowa¢ powloki elastyczne (zdolne do pokrywania zarysowan), spetniajace dodatkowe wymagania

podane w tablicy 3
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Tablica 3 Dodatkowe wymagania dla powloki z minimalng zdolno$cia pokrywania zarysowan

Lp Wtasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wg
1 Zdolno$¢ mostkowania zarysowan Mm Do 0,15 mm PN-EN 1062-7 [12]
2 Wytrzymato$¢ na odrywanie od podioza MPa - warto$¢ Srednia PN-EN 1542[5]
betonowego metoda ,,pull-off” >1,0 Procedura IBDiM Nr
-warto$¢ minimalna 0,8 | PB/TM-1/6[23]
2 Wytrzymato$¢ na odrywanie od podioza MPa >0,8 PN-EN 1542[5]

cyklach zamrazania i
wodzie w temp. -18+2°C/+18+2°C

betonowego metodg ,,pull-off” po 200
odmrazania w

Procedura IBDiM Nr
PB/TM-1/6[23]

2.3.2.3.Powloki bez zdolnosci pokrywania rys- na powierzchnie elementéw spr¢zonych
Nalezy stosowa¢ powloki sztywne (bez zdolnoéci do pokrywania zarysowan), spelniajagce dodatkowe

wymagania podane w tablicy 4

Tablica 4 Dodatkowe wymagania dla powloki bez zdolno$ci pokrywania zarysowan

L.p Wtasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wg
1 Zdolno$¢ mostkowania zarysowan Mm Bez zdolnosci PN-EN 1062-7 [12]
pokrywania rys
2 Wytrzymato$¢ na odrywanie od podioza MPa - warto$¢ Srednia PN-EN 1542[5]
betonowego metoda ,,pull-off” >2,0 Procedura IBDiM Nr
-warto$¢ minimalna 1,5 | PB/TM-1/6[23]
2 Wytrzymato§¢ na odrywanie od podtoza MPa >1,2 PN-EN 1542[5]

cyklach zamrazania i
wodzie w temp. -18+2°C/+18+2°C

betonowego metodg ,,pull-off” po 200
odmrazania w

Procedura IBDiM Nr
PB/TM-1/6[23]

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™[1], pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Wybdr sprzetu i narzedzi do wykonania robot podlega akceptacji Inzyniera.
Poza tym Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ niezbedny sprzet do wykonywania robdt, zgodnie z przyjeta
technologia i Kartami Technicznymi materiatéw oraz konieczny, podstawowy sprzet laboratoryjny do kontroli

procesu technologicznego i wykonanych prac.

Do przygotowania podloza betonowego Wykonawca powinien dysponowaé sprzgtem do czyszczenia

strumieniowo-§ciernego.

Do naktadania warstwy wyréwnawczej Wykonawca powinien dysponowa¢ narz¢dziami tynkarskimi.

Do naktadania powtok mozna stosowac sprzet:

- naczynia i wiadra blaszane do przygotowania materiatu
- mieszadto wolnoobrotowe do wymieszania sktadnikow w przypadku preparatow kilkusktadnikowych

- pedzle

- watki

- sprzet do natrysku pneumatycznego

- sprzet do natrysku hydrodynamicznego

Podczas robot Wykonawca zobowigzany jest kontrolowa¢ warunki atmosferyczne, a podczas robot posiada¢ do

dyspozycji:
—  wilgotno$ciomierz,

—  termometry do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.

Wykonawca powinien tez dysponowac sprzetem laboratoryjnym do wykonania badan wytrzymatosci podtoza

oraz jakosci powlok (przyczepnosci, grubosci ) wg odpowiednich Norm przedmiotowych.

4. TRANSPORT
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4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00[1] ,,Wymagania ogolne™’[1], pkt 4.

4.2. Transport materialow

Materialy do wykonywania ochrony powierzchniowej powinny by¢ pakowane w oryginalne opakowania
producenta. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca dane:

- nazwg i adres producenta,

- nazwe wyrobu,

- oznaczenie,

- date produkcji,

- masg netto,

- termin przydatnos$ci do uzycia,

- Znak CE, nr PN lub aprobaty technicznej IBDiM,

- informacje¢ o proporcji mieszania,

- sposob przechowywania i stosowania materialow i zachowania przy tym niezbednych srodkow ostroznosci,
BHP i ochrony §rodowiska,

Materialy powinny by¢ przechowywane w suchych, chlodnych pomieszczeniach, zabezpieczonych przed
dziataniem mrozu, w temperaturach od +5°C do +25°C w oryginalnych, szczelnie zamknigtych opakowaniach, z
dala od zrédet ognia i elementow grzejnych, w warunkach zabezpieczajacych je przed nastonecznieniem i
wplywami atmosferycznymi.

Materialy nalezy transportowac krytymi srodkami transportu chronigc opakowania przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

Okres przydatnosci do stosowania materialow przechowywanych w oryginalnie zapakowanych
nieuszkodzonych opakowaniach wynosi zwykle od 9 do 12 miesiecy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonywania robét

Ogolne zasady wykonywania robdt podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™[1], pkt 5.

Ochrona powierzchniowa betonu powinna by¢ wykonana zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢
drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie, zwanym dalej Rozporzadzeniem [24]oraz z projektem
roboczym ochrony antykorozyjnej powierzchni betonowych i SSTWiORB.

5.2. Zasady wykonywania robot

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu rob6ot obejmuja:
1. roboty przygotowawcze,

przygotowanie podtoza betonowego,

2. nalozenie warstwy wyréwnawczej,

3. nalozenie ochronnej powtoki malarskiej,

4. roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robdt nalezy:

— ustali¢ materiaty niezb¢dne do wykonania robét,

— okresli¢ kolejno$¢, sposob i termin wykonania robot.

Do Wykonawcy nalezy réwniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiorka rusztowan, pomostow
roboczych i innych urzgdzen pomocniczych niezbednych do prowadzenia robét.

5.4.Wymagania w stosunku do personelu Wykonawcy

Dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan w stosunku do personelu Wykonawca zobowiazany jest
dolaczyé do oferty przetargowej. Zadanie dostarczenia wymienionych dokumentéw przez Wykonawce powinno
by¢ zawarte w warunkach kontraktu.

5.5. Pole referencyjne

Przed przystapieniem do prac zabezpieczajacych na obiekcie Wykonawca, w obecnosci przedstawiciela
Inzyniera przygotowuje pole referencyjne ochrony powierzchniowe;j.

Wykonanie pola referencyjnego ma na celu:

—  okreslenie wszystkich parametréw ochrony powierzchniowej betonu,

—  oceng przydatno$ci proponowanych materiatéw, technologii,

—  oceng efektow wykonania robot.
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Pole referencyjne moze stanowi¢ podstawe do oceny, czy wykonane na danym elemencie zabezpieczenie
powierzchniowe wykazuje zatozone wlasciwosci, czy jest zgodne z wymaganiami projektowymi i wymaganiami
producenta materiatow.

Prace podczas wykonywania pola referencyjnego powinny przebiegaé uzgodnionymi
w protokole ustalen (przyktad protokétu w Zataczniku nr 1) materiatami i zgodnie z zatozong technologia. Prace
rozpoczynajg si¢ od przygotowania podloza przez wykonanie poszczegdlnych warstw zabezpieczenia
powierzchniowego. W trakcie wykonywania pola referencyjnego Wykonawca przeprowadza kontrole
wykonania robot, a Inzynier badania odbiorcze ochrony powierzchniowej betonu.

Pole referencyjne nalezy przygotowaé oddzielnie na kazdym elemencie zabezpieczanym okre§lonym rodzajem
zabezpieczenia powierzchniowego. Miejsca, liczbe 1 wielko$¢ powierzchni referencyjnych oraz sposéb ich
oznaczenia powinien okresli¢ Inzynier.

Wszystkie uzgodnienia, wynikajace z wykonania pola referencyjnego na kazdym etapie robot, powinny zostaé
zapisane w protokole wykonania i ochrony powierzchniowej betonu (przyktad protokolu w Zalaczniku nr 1), a
wyniki badan zataczone do dokumentacji budowy.

5.6. Wymagana dokumentacja robot

5.6.1. Program Zapewnienia Jako$ci

Przed przystapieniem do prac Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Program Zapewnienia Jakosci (PZJ).
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca i Inzynier dokonujg ustalen technologicznych, ktérych zakres
przedstawiony zostat w Zataczniku nr 1. Podczas robot na biezaco, na odpowiednich formularzach Wykonawca
zobowiazany jest do sporzadzania dokumentacji wykonawczej wedlug zalaczonych wzordéw (przyktady
protokotow w Zataczniku), w ktdrej zamieszcza m.in.:

—  dane o obiekcie,

— informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,

—  dane dzienne o warunkach atmosferycznych podczas robot,

— informacje o ilo$ci wykonanych prac i zuzytych materiatow,

—  wyniki wykonanych badan w ramach kontroli wykonywania i odbioru robot.

Powyzsza dokumentacja stanowi podstawe do rozliczenia robot. Dokumentacje t¢ Wykonawca zobowigzany
jest dotaczy¢ jako element Dokumentacji Budowy.

5.6.2. Projekt roboczy zabezpieczenia antykorozyjnego

Wybdr materiatéw do zabezpieczenia antykorozyjnego betonu powinien nastapi¢ na podstawie projektu
roboczego zabezpieczenia antykorozyjnego wykonanego przez Wykonawceg. Projekt roboczy podlega
akceptacji Inzyniera.

Projekt roboczy powinien zawiera¢ co najmniej:

- wariantowy dobor odpowiednich materialdow na poszczegodlne elementy systemu zabezpieczajacego, ilos¢ i
grubos¢ warstw, w aspekcie mozliwosci spetnienia okre§lonych w SSTWiORB warunkow technicznych i
technologicznych,

- wymagania dotyczace przygotowania powierzchni pod powtoki, rodzaje i ilosci potrzebnych materiatow,

- sposob aplikacji materialu

- projekt rusztowan, podestow i wszelkich zabezpieczen koniecznych do wykonania robét.

5.7. Warunki atmosferyczne

Podczas wykonywania ochrony powierzchniowej powinny by¢ spetnione nast¢pujace warunki:

e  Jezeli producent materiatow nie podaje inaczej, to prace antykorozyjne powinny byé prowadzone w
temperaturze nie nizszej niz +5°C (dla wyrobéw epoksydowych +8°C) i wyzszej o min. 3°C od temperatury
punktu rosy przy wilgotnosci wzglednej nie wyzszej niz 80%. (Tabele podajaca temperatur¢ punktu rosy
dla podloza w zaleznosci od wilgotnosci wzglednej powietrza zamieszczono w Zalaczniku Nr 6).
Maksymalna temperatura podloza i powietrza nie powinna przekracza¢ +35°C. Nie wolno malowacd
powierzchni konstrukcji betonowych pokrytych miejscowo szronem (dotyczy materialdéw stosowanych w
ujemnych temperaturach).

e  Niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich podczas zlej pogody - silnego wiatru, deszczu, we
mgle oraz przy pojawiajacej si¢ na powierzchni betonu rosie.

Podczas wykonywania prac Wykonawca zobowigzany jest kontrolowa¢ wilgotno§¢ podtoza oraz temperature
powietrza i podtoza. Parametry te musza odpowiada¢ wymaganiom podanym w Kartach Technicznych, Polskich
Normach lub aprobatach technicznych. Pomiary warunkéw atmosferycznych nalezy wykonywac co 3-4 godziny
i przy kazdej odczuwalnej zmianie pogody. Z pomiaréw warunkow klimatycznych Wykonawca powinien
sporzadzi¢ protokot. Przyktad protokotu podano w Zataczniku Nr 4B.
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5.7. Przygotowanie podloza

5.7.1. Warunki ogélne

Bez wzgledu na rodzaj stosowanej ochrony powierzchniowej podloze betonowe wymaga specjalnych
przygotowan. Wtasciwe oczyszczenie betonu ma decydujace znaczenie dla trwatosci i jakosci stosowanych
zabezpieczen. Przygotowanie podtoza ma na celu zapewnienie warunkéw do wlasciwego zastosowania
materiatu lub ochrony powierzchniowe;.

Podtoze betonowe, na ktorym stosuje si¢ ochrone powierzchniows, powinno by¢ jednorodne, czyste, wolne od
mleczka cementowego, piasku, pytow, olejow i tluszczow, a takze oczyszczone z odstajacych grudek
zwigzanego betonu, skorodowanych, luznych czgséci betonu, starych powtok ochronnych i innych elementow
pogarszajacych przyczepnos¢. Przygotowane podtoze powinno mie¢ odpowiednia szorstkose.

Z przygotowania podloza Wykonawca powinien przygotowac protokét. Przyktad protokotu podano w
Zataczniku Nr 3.

5.7.2. Sposoby przygotowania podtoza

Prace przygotowawcze polegajace na oczyszczeniu betonu nalezy wykonywac¢ metodami, ktdre nie naruszaja
materiatu konstrukcyjnego. Z calej powierzchni podlegajacej ochronie nalezy usung¢ mleczko cementowe.
Niezwigzane czg¢$ci betonu mozna odbi¢ mtotkami, a cale powierzchnie oczy$ci¢ metoda strumieniowo-§cierng
(np. piaskowanie, §rutowanie, hydropiaskowanie). Nastepnie oczyszczong powierzchnie nalezy odpyli¢
odkurzaczem przemystowym lub przez zdmuchnigcie pytu spr¢zonym powietrzem (sprezarki Srubowe). Miejsca
zatluszczone nalezy zmy¢ rozpuszczalnikami organicznymi lub detergentami. Zasadnicze roboty
przygotowawcze polegajace na usunigciu wszystkich czesci luznych nalezy dostosowaé do przewidywanych
materiatdéw naprawczych, zgodnie z Kartami Technicznymi.

Przed przystgpieniem do robot powierzchnie betonowe nalezy naprawic¢ zgodnie z STWiORB M-20.20.01.a[2],
M-20.20.01.b[3], M-20.20.01.c[4], M-20.20.01.d[4a]. Roboty obejmujg rowniez usuni¢cie starych powtok.

Czas oczekiwania pomi¢dzy wykonaniem elementu betonowego lub jego naprawieniem, a wykonaniem powtoki
ochronnej jest zalezny od wykonywanych prac na elemencie (np. betonowanie, naprawa zaprawami PCC) i
stosowanych materiatdéw. Czas ten nalezy przyjmowaé wg danych podawanych w Kartach Technicznych
stosowanych materiatow.

5.7.3. Wymagania dla podtoza pod ochron¢ powierzchni betonowej

Jezeli producent materialu nie podaje inaczej w Karcie Technicznej stosowanego materiatu, przygotowane

podtoze powinno spelnia¢ wymagania:

o  Wytrzymato$¢ na Sciskanie podtoza betonowego w nowych elementach konstrukcji powinna by¢ nie
mniejsza niz wynikajaca z przyjetej klasy betonu,

e  Wytrzymatos¢ na $ciskanie podioza betonowego w konstrukcjach obiektow remontowanych powinna by¢
nie mniejsza niz 25 MPa,

o  Wytrzymatos¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000[5] prawidlowo przygotowanego podtoza
betonowego powinna wynosic:
warto$¢ Srednia >1,5MPa,
warto$¢ minimalna 1,0 MPa.

Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu w podlozu na kazde 25 m? powierzchni

oczyszczonego podtoza, przy czym minimalna liczba oznaczen 5 dla jednego elementu (przyczotka, filara, plyty,

itp.).

e  Podloze powinno by¢ suche - beton w stanie powietrzno-suchym, bez widocznych §ladow wilgoci. W
przypadku impregnacji podloze betonowe wymaga doktadnego wysuszenia, tak aby usung¢ wode z poréw
i zwigkszy¢ skuteczno$¢ takiego zabezpieczenia. Jezeli producent tak zaleca, dla materiatdéw stosowanych
na mokre podtoze powierzchnia betonu powinna by¢ matowo-wilgotna.

e  Temperatura podloza betonowego nie moze by¢ nizsza niz +8° C (temperatura podtoza musi by¢ wyzsza o
30 K od punktu rosy) i nie wyzsza niz +25° C, chyba ze producent podaje inne wymagania.

e Szorstko$¢ przygotowanej powierzchni betonu okreslona metoda wypehienia piaskiem nie powinna
przekracza¢ 1,0 mm. Przebieg pomiaru szorstkos$ci:

Na pozioma powierzchni¢ betonu nalezy wsypa¢ odmierzony w menzurce piasek kwarcowy o uziarnieniu 0,1-

0,5 mm, w ilosci 25 lub 50 cm?® ( w zalezno$ci od spodziewanej szorstko$ci) i rozprowadzié¢ go drewnianym

krazkiem o $rednicy 50 mm i grubosci 10 mm ruchami kolistymi do wyréwnania z powierzchnig. Nalezy dazy¢,

aby wypetnienie piaskiem bylo maksymalnie zblizone do ksztattu kota. Nastepnie nalezy pomierzy¢ $rednice

kota w dwoch prostopadtych do siebie kierunkach, a z otrzymanych wynikdéw obliczy wartos$¢ Srednia.

Okreslenie szorstkoS$ci:

Parametrem charakteryzujacym szorstkos¢ powierzchni betonu jest warto$¢ ,,S”, ktdra jest usredniong

glebokoscia nierownosci na jego powierzchni.
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Szorstko$¢ nalezy okresli¢ ze wzoru:

s =40 V/r d> (mm),

gdzie: V — objetosé piasku w (cm?)

d — $rednica kota w (cm).

Wartos¢ ,,s” nalezy podawac z doktadnos$cia do 0,1 mm.

e Podloze powinno by¢ czyste — powierzchnia betonu wolna od luznych frakcji, pytow, plam, olejow, smarow
i innych zanieczyszczen; oceng czystosci podtoza wykonuje si¢ wizualnie

e Podloze powinno by¢ gladkie i rowne — lokalne nierdéwnosci i zaglebienia powierzchni betonu nie powinny
przekracza¢ = 1 mm. Szczeliny pomi¢dzy powierzchnia podtoza a fata o dlugosci 4 m utozona na betonie
nie powinny przekracza 3 mm, pomiar rownosci podloza wykonuje si¢ mierzac cechowanym klinem
przeswity pod aluminiowa tata o dlugosci 4 m utozong na badanej powierzchni.

5.8. Przygotowanie materialow
Przed przystapieniem do przygotowania materiatdéw nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ materialu z dokumentacja
projektowa i specyfikacja techniczna, stan opakowan i termin przydatnosci do stosowania.
Z kontroli jakosci materiatlow do ochrony powierzchniowej (w tym materiatu gruntujacego, jesli wystepuje w
systemie) Wykonawca powinien sporzadzi¢ protokot. Przyktad protokotu podano w Zatgcznikach Nr 2A i 2B.
Jezeli producent materiatu nie przewiduje inaczej w Karcie Technicznej, materiaty nalezy przygotowaé do
aplikacji, jak ponize;j:
e Zaprawa wyrownawcza

Zaprawe¢ nalezy przygotowac przez wymieszanie w odpowiednich proporcjach suchej zaprawy
cementowej i wody. Odpowiednig ilo§¢ wody nalezy wla¢ do naczynia, w ktorym odbywa si¢ mieszanie lub do
mieszarki, dodawac sucha zaprawe, doktadnie mieszajac przez 3 min. az do uzyskania jednorodnej mieszanki.
Proporcje mieszania suchej zaprawy i wody nalezy przyjmowac $cisle wg zalecen producenta.

e  Materialy malarskie jednosktadnikowe

Materialy jednosktadnikowe dostarczane sg w formie gotowej do uzycia. W przypadku stosowania farb
nalezy:
- otworzy¢ pojemnik, sprawdzi¢ obecnos¢ kozucha na powierzchni farby, a nastepnie oceni¢ jego rodzaj; w
przypadku stwierdzenia obecnos$ci kozucha nalezy go mozliwie doktadnie odlaczy¢ od $cianek opakowania i
usungé- w razie potrzeby przez osgczenie na sicie o nominalnej Srednicy otworow 125 um.
- sprawdzi¢ obecnos¢ osadu i jego rodzaj (np. lekki, twardy) - material zawierajacy twardy osad nie nadaje si¢
do stosowania,
- gdy wystepuje migkki osad zawarto$¢ pojemnika nalezy dobrze wymieszaé, aby ujednorodnié¢ farbe stosujac
mieszadto wolnoobrotowe,; podczas przygotowywania farby nalezy w miar¢ mozliwosci unikac jej
napowietrzenia; przed uzyciem farba powinna pozbawiona pgcherzykow powietrza.

e  Materialy malarskie dwusktadnikowe
- materialty dwusktadnikowe (sktadnik A i sktadnik B) konfekcjonowane sg w odpowiednich proporcjach
fabrycznie; gotowy do uzycia produkt uzyskuje si¢ przez doktadne wymieszanie sktadnikéw A i B; mieszac¢

nalezy mieszadlem wolnoobrotowym okoto 3-4 min.; po wymieszaniu - bezposrednio przed
zastosowaniem, material powinien stanowi¢ jednorodng mieszaning, bez widocznych smug i pecherzykow
powietrza,

5.9. Nakladanie warstwy wyréwnawczej

Warstwy wyrownawczej nie nalezy naktadaé napowierzchnie elementéw sprgzonych (monolitycznych lub
prefabrykowanych).

Wyréwnanie powierzchni betonowych w nowobudowanych konstrukcjach oraz wyréwnanie powierzchni po
naprawie ubytkéw w konstrukcjach remontowanych nalezy wykona¢ warstwg wyréwnawcza (zaprawa
szpachlowg) najwczes$niej po 24 godzinach od zakonczenia naprawy (chyba ze producent podaje inaczej).
Zwykle przed nalozeniem szpachlowki podloze nalezy lekko zwilzy¢, tak aby bylo matowo-wilgotne.
Szpachlowke mozna naktada¢ za pomoca packi stalowej, drewnianej lub kielni. Zwykle wymagane jest
natozenie dwoch warstw. Pierwsza warstwe po ulozeniu nalezy lekko zatrze¢ dla nadania jej szorstkosci, druga
warstwa stanowi ostateczne pokrycie powierzchni. Nalozong warstwe zaprawy wyréwnawczej nalezy
wygtadzi¢ np. wilgotng gabka, nie nalezy wygtadzaé zaprawy za pomoca kielni stalowej ani plastikowej. Nalezy
przestrzega¢ grubosci warstw, ktore mozna naktada¢ jednorazowo (zwykle okoto 3 mm). Jezeli konieczne jest
natozenie grubszej warstwy zaprawe wyroOwnawcza nalezy naklada¢ w kilku warstwach. Nalezy przestrzegac
okresu czasu pomigdzy naktadaniem kolejnych warstw zaprawy wyrownawczej (okoto 24 godzin) oraz
pomigdzy zaprawa wyréwnawcza i powloka ochronng (okoto 4 dni). Jezeli producent dopuszcza warstwe
wyréwnawcza mozna naktada¢ metodami natryskowymi. Wymagane jest wtedy staranne wyréwnanie warstwy
po jej natry$nigciu.
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Z wykonania robot Wykonawca powinien sporzadzi¢ protokol. Przyktad protokotu podano w Zalaczniku Nr 4A.
Warstwy wyréwnawczej nie nalezy naktada¢ na elementy spr¢zone.

5.10. Nakladanie powlok

5.10.1. Warunki og6lne

Przy wykonywaniu robot nalezy zawsze i bezwzglednie przestrzega¢ zalecen technologicznych okreslonych
przez producenta materialu. Zalecenia te zawarte sa w Kartach Technicznych materiatow
i opracowane przez jego producenta. Kazdy z materialéw przeznaczony do zabezpieczenia antykorozyjnego ma
swoja specyfike stosowania i dla kazdego materiatu mozna okresli¢ nieco inne wymagania dotyczace warunkoéw
pogodowych, warunkdéw przygotowania i wilgotnosci podtoza oraz warunkéw wykonywania kolejnych warstw.
Sciste przestrzeganie zalecen technologicznych producenta materialu ma decydujacy wplyw na trwatosé
wykonywanych powtok.

Jezeli producent nie podaje inaczej powtoki mozna naktada¢ co najmniej po 14 dniach dojrzewania betonu.

Przy nanoszeniu materialdow do zabezpieczen powierzchniowych betonu nalezy zwroci¢ uwage na grubo$é
nanoszonej powtoki, uwzgledniajac szorstkos¢ podtoza okreslong wg pkt.5.7.3.

Z wykonania robot Wykonawca powinien sporzadzi¢ protokot. Przyktad protokotu podano w Zataczniku Nr 4A.

5.9.2. Metody naktadania powtok

W zalezno$ci od rodzaju materiatow i wielkos$ci zabezpieczanej powierzchni mozna stosowaé metody
nakladania:

- malowanie pe¢dzlem,

- malowanie walkiem,

- malowanie natryskiem pneumatycznym,

- natryskiem hydrodynamicznym,

Metoda aplikacji powtoki powinna zosta¢ okreslona w projekcie roboczym po wyborze konkretnego materiatu.
Jezeli producent materiatu nie podaje inaczej, przy stosowaniu poszczegoélnych metod naktadania powlok nalezy
stosowac si¢ do zasad i ograniczen podanych ponizej.

5.9.2.1. Malowanie powierzchni betonowych pedzlem

Materialy malarskie nanoszone pedzlem powinny spetniaé nastepujace wymagania:

- stosunkowo wolno schna¢ na powietrzu,

- ze wzgledu na bezposredni kontakt malujgcego z materiatem malarskim zalecane jest stosowanie farb bez
rozpuszczalnikoéw - dyspersji wodnych.

Powierzchnie nalezy malowac¢ cienka, rownomierng warstwa wyrobu, krzyzowo, bez przerw i zaciekdw. Nalezy
dazy¢ do otrzymania powlok o mozliwie jednakowej grubosci na catej malowanej powierzchni.

Aby nie dopusci¢ do powstania zaciekow przy malowaniu pedzlem powierzchni pionowych nalezy:

- prowadzi¢ pgdzel z materialem malarskim w kierunku pionowym, stopniowo zwigkszajac nacisk,

- nanosi¢ pgdzlem material malarski w ten sposob, aby sasiednie pasma nieznacznie nachodzily na siebie; w
miejscu styku obu pasm wskazany jest lekko falisty ruch pedzla,

- po pomalowaniu powierzchni betonowej w kierunku pionowym nalezy wykona¢ druga warstwe malujac
powierzchni¢ betonowa pedzlem w kierunku poziomym; prace te nalezy rozpoczyna¢ od lewej strony naciskajac
do$¢ mocno pedzel, aby nanoszony material mogt si¢ dobrze rozprowadzic,

- po tych zabiegach nalezy ponownie malowang powierzchni¢ przeciagna¢ pedzlem (przy lekkim jego docisku) -
od gory do dotu,

- ostatnim etapem jest malowanie powierzchni betonu pedzlem prowadzonym od dotu do gory.

Przy malowaniu pedzlem uzyskuje si¢ gorsze walory estetyczne, niz w przypadku stosowania innych technik
malowania, dlatego nie zaleca si¢ tej metody w przypadku stawiania wysokich wymagan estetycznych w
stosunku do danej powierzchni betonowe;.

5.9.2.2. Malowanie powierzchni watkiem

Metoda ta nie powinna by¢ stosowana do gruntowania podtozy, dlatego ze (w przeciwienstwie do pedzla) nie
pozwala na doktadne wtarcie materiatu malarskiego w pory i drobne nieréwnosci podtoza betonowego. Moze to
wplywac niekorzystnie na przyczepnos¢ gruntu do podloza betonowego, a tym samym na zmniejszenie
przyczepnosci calej powtoki do betonu.

Malowanie powierzchni betonowej watkiem wymaga zastosowania specjalnego pojemnika z zamocowang w
nim siatka, ktora pozwala odcisngé¢ nadmiar materiatu malarskiego. Malowanie watkiem polega na nanoszeniu
réwnoleglych - nieznacznie zachodzacych na siebie pasm farby. Po pomalowaniu powierzchni betonowej w
jednym kierunku, nalezy malowaé w kierunku do niego prostopadlym- malowanie krzyzowe. Nanoszenie pasm
farby za pomoca watka nie musi odbywac si¢ w kierunku pionowym i poziomym. W praktyce dobre rezultaty
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mozna uzyskaé¢ przy prowadzeniu watka w kierunkach uko$nych np. pod katem 45° do pionu i w prostopadtym
do niego.

5.9.2.3. Malowanie powierzchni betonowych natryskiem pneumatycznym

Malowanie natryskiem pneumatycznym polega na rozpyleniu materialu malarskiego pod wplywem strumienia
sprezonego powietrza. Przed przystapieniem do malowania podloza betonowego natryskiem pneumatycznym
nalezy spethi¢ nastgpujace warunki wstepne:

- wladciwie dobraé pistolet natryskowy - uwzgledniajac wymagang w danych warunkach wydajno$¢ malowania
oraz rodzaj stosowanego materialu do powierzchniowej ochrony betonu,

- doktadnie sprawdzi¢ podiagczenie pistoletow natryskowych, regulatora cisnienia i sprezarki,

- przygotowa¢ materiat malarski - przez rozcienczenie do wlasciwej lepkosci roboczej, jezeli stosowany materiat
tego wymaga i dobre wymieszanie,

- ustali¢ dla danych warunkow parametry malowania, takie jak - wydajno$¢ wyptywu materiatu malarskiego
przez dyszg, warto$¢ cisnienia powietrza rozpylajacego oraz szeroko$¢ strumienia natrysku.

Podczas malowania metodg natrysku pneumatycznego nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

—  odleglo$¢ pistoletu od malowanej powierzchni betonu powinna by¢ stata i wynosi¢ 0,15-0,2 m (chyba ze
producent materiatu zaleca inaczej),

—  pistolet podczas natrysku (o ile to mozliwe) powinien by¢ ustawiony prostopadle do malowanej
powierzchni,

—  malowanie nalezy rozpoczynaé¢ od migjsc trudno dostgpnych (narozy, wnek itp.)

—  pistolet nalezy przesuwa¢ z taka predkoscia, aby uzyskiwaé réwno pokryta materiatem malarskim
powierzchni¢ betonu,

—  duze powierzchnie pionowe nalezy zamalowywac pasmami w kierunku od gory do dotu,

— natrysk nalezy prowadzi¢ rownoleglymi pasmami zachodzacymi na siebie w ok. 50%.

—  metody tej nie nalezy stosowa¢ do gruntowania podloza betonowego, poniewaz nie zapewnia mozliwosci
doktadnego wtarcia materialu malarskiego w pory i nierownosci podtoza betonowego.

5.9.2.5. Malowanie powierzchni betonowych natryskiem hydrodynamicznym

W malowaniu hydrodynamicznym (bezpowietrznym) rozpylenie materiatu malarskiego nastgpuje w wyniku
jego bardzo szybkiego przeptywu przez specjalng dysze¢ rozpylajaca.

Metoda natrysku hydrodynamicznego mozna nanosi¢ wigkszo$¢ materiatdow malarskich, ktore sa przeznaczone
do natrysku pneumatycznego. Nie mozna ta metoda nanosi¢ materiatbw malarskich z wypetiaczami
wloknistymi. Réwniez metoda ta jest ograniczona w przypadku materialtow chemoutwardzalnych, o krotkim
czasie zachowania wlasciwosci roboczych. Metoda ta natomiast nadaje si¢ do malowania materiatami o
wysokiej gestosci. Natryskiem hydrodynamicznym nie nalezy gruntowaé powierzchni - metoda nie zapewnia
mozliwo$ci doktadnego wtarcia materialu malarskiego w pory i nierownosci podtoza betonowego.

5.10 Pielegnacja powloki
Jezeli producent nie podaje inaczej, bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z zabezpieczeniem
antykorozyjnym betonu nalezy chroni¢ t¢ powierzchni¢ przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem,

a takze deszczem oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem powyzej 25°C przez czas
okreslony przez producenta materiatu w Kartach Technicznych.

5.9. Bezpieczenstwo robét i ochrona srodowiska
Materialy do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny by¢ dostarczane w szczelnych, oryginalnych

pojemnikach i sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych niz +5°C i wyzszych niz

+250C.

Transport i sktadowanie materiatow na bazie zywic syntetycznych powinny odpowiada¢ ogdlnym wymaganiom,
jak dla materiatow toksycznych i tatwopalnych.

Sposob prowadzenia prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu nie moze powodowac
skazenia Srodowiska.

Resztek materiatdéw pozostalych w pojemnikach i po umyciu przyrzadéow roboczych nie wolno wylewaé¢ do
kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatdw Wykonawca obowigzany jest usunaé z terenu i podda¢ utylizacji.
Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem odpadami, szczegolnie w przypadku
materiatow nanoszonych metoda natryskowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
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Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w D-M-00.00.00 [1] ,,Wymagania ogdlne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

—  uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnos$ci, deklaracje zgodnoS$ci, aprobaty techniczne, ew. badania materialtdbw wykonane
przez dostawcdw itp.), potwierdzajace zgodno$¢ materialow z wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikacji,

— ew. wykonaé¢ wlasne badania wlasciwosci materiatlow przeznaczonych do wykonania robdt, okreslone
w pkt 2 lub przez Inzyniera,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

Podczas robot Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ protok6l wykonania ochrony powierzchniowej, w

ktorym podaje wszystkie niezbedne informacje o warunkach atmosferycznych, stanie uzywanych materiatow,

parametrach technologicznych wbudowania materialow, ilosci zastosowanych materiatow oraz wyniki badan
wykonanych powlok. Wzory protokolow zostaly zamieszczone w Zalacznikach do niniejszej SSTWiORB.

6.2. Kontrola jakosci materialéw

Kontrole wytwarzania materiatdw prowadzi producent w ramach nadzoru wewngtrznego. Za sprawdzenie
przydatno$ci materialow oraz jakosci wbudowania odpowiada Wykonawca.

Akceptacja materiatow nastepuje na podstawie Polskich Norm lub, w wypadku ich braku, aprobat technicznych
i sprawdzeniu ich na zgodno$¢ z wymaganiami specyfikacji technicznej. Na zadanie Inzyniera Wykonawca
przedstawi aktualne wyniki badan materiatdéw wykonanych w ramach nadzoru wewng¢trznego przez producenta.
Przed zastosowaniem materiatdw Wykonawca zobowigzany jest sprawdzié:

—  nr produktu,

—  stan opakowan materiatu,

—  warunki przechowywania materiatu,

—  date produkcji i datg przydatnosci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materialem Wykonawca powinien oceni¢ jego wyglad i klarowno$¢, a w
przypadku farb sprawdzi¢ obecnos¢ kozucha lub osadu zgodnie z PN-EN 21513[5].

Z kontroli jako$ci materiatow powinien zosta¢ sporzadzony protokot. Wzor protokotu zostat zamieszczony w
Zataczniku Nr 2A i 2B.

6.3. Kontrola przygotowania podloza

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan podloza, ktore powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w pkt. 5.7.

Z przygotowania podloza zostanie sporzadzony protokot. Przyktad protokotu zostat zamieszczony w Zataczniku
3.

6.4. Kontrola wykonania zabezpieczenia

6.4.1. Kontrola przygotowania materialow i naktadania warstwy wyréwnawczej i powtok

Podczas przygotowywania materiatow do uzycia nalezy sprawdzaé zachowanie proporcji mieszania sktadnikow,
zachowania czasu mieszania sktadnikow. Nalezy tez kontrolowac zachowanie czasu naktadania materialow i
odstepy czasowe pomi¢dzy uktadaniem kolejnych warstw.

6.4.2. Badanie wykonanej powloki lub wyprawy

6.4.2.1. Ocena wizualna warstwy wyréwnawczej i powlok malarskich

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego obejmuje wzrokowa oceng stanu catej warstwy wyrownawczej lub powloki
wg wymagan podanych w tablicy 5.

Tablica 5 Ocena wizualna jakos$ci warstwy wyréwnawczej i powlok

Cecha warstwy wyréwnawczej lub powloki Wymagania
Potysk jednolity na catej powierzchni
Barwa jednolita na catej powierzchni, zgodna ze wzorcem
Zmiegknienie powloki Niedopuszczalne
Ubytki Niedopuszczalne
Chropowatos¢ niedopuszczalna-w przypadku gtadkich powlok
Kratery dopuszczalna o charakterze uktué szpilki
Zacieki Niedopuszczalne
Marszczenie si¢ wymalowania Niedopuszczalne
Rysy i peknigcia Niedopuszczalne
Pecherze Niedopuszczalne
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Odspajanie si¢ powloki lub warstwy wyréwnawczej | Niedopuszczalne

Cata powierzchnia betonu powinna by¢ doktadnie pokryta materiatem ochronnym.

6.4.2.2. Sprawdzenie przyczepnos$ci warstwy wyrownawczej lub powtoki do podtoza betonowego
Badanie przyczepno$ci warstwy wyréwnawczej lub powtoki ochronnej na podtozu betonowym nalezy
przeprowadzi¢ na obiekcie wg nastepujacych zasad:

a) Metoda jakosciowa polegajaca na ostukiwaniu stalowym miotkiem o masie 250 g w wybranych przez
Inzynierach miejscach. W przypadku zlej przyczepnosci powloki do podloza przy ostukiwaniu wystepuje
specyficzny gluchy dzwigk
oraz
b) Metoda ilosciowa polegajaca na okresleniu sily potrzebnej do oderwania nacigtego wycinka powtoki od
podloza za pomocg przyklejonego stempla metalowego o $rednicy & 50 mm zgodnie z normg PN-EN
1542:2000[5]. Do przyklejania stempla metalowego do powloki nalezy dobrac klej spetniajacy nastgpujace
wymagania:

- $wiezo natozony klej nie moze oddziatywac niszczaco na powtoke,

- po stwardnieniu kleju, naprezenia zrywajace potaczenia: klej -stempel metalowy i klej-powloka

powinny by¢ wicksze niz naprgzenia zrywajace potgczenie: beton-powtoka.

Nalezy wykona¢ co najmniej 1 oznaczenie na 25 m przy czym nie mniej niz 5 oznaczeniach dla elementu.
Miejsca pomiarowe powinien wskaza¢ Inzynier. Wartosci powinny spetnia¢ wymagania dla powtoki lub
wyprawy podane w pkt.2.4.
Jezeli warto$¢ pojedynczego pomiaru jest nizsza od warto$ci podanych w pkt.2.2. i 2.3. wowczas nalezy
wykona¢ dodatkowy pomiar obok, w miejscu rowniez wskazanym przez Inzyniera. W przypadku, gdy
dodatkowy pomiar speini warunek minimalnej wytrzymatosci na odrywanie i rownocze$nie warto$¢ $rednia ze
wszystkich pomiardow nie bedzie nizsza od wartosci sredniej okreslonej w pkt.2.2. i 2.3 dla danego rodzaju
powloki, to mozna uznaé ze warunek wytrzymato$ci na odrywanie zostal spetniony.
Istotny jest rowniez sposob zniszczenia w miejscu badania przyczepnosci. Za poprawny nalezy przyja¢ kazdy
sposob zniszczenia typu adhezyjnego, kohezyjnego lub adhezyjno-kohezyjnego oprocz zniszczenia w warstwie
kleju (lub na styku kleju ze stemplem lub na styku kleju z powtoka).

6.4.2.3. Grubo$¢ powtoki

Sprawdzenie grubosci powlok nalezy wykonywaé metodami niszczacymi lub nieniszczacymi wg norm
przedmiotowych z doktadnosciag do 0,1 mm wykonujac 1 pomiar na 25 m2 powloki, lecz nie mniej niz 5
pomiaréw na jednym elemencie. Grubo$¢ powtok mozna mierzy¢ np. na probkach pobranych przy badaniach
ich przyczepnosci do podtoza betonowego. Uzyskane wyniki nalezy poréwna¢ do grubosci minimalnej i
maksymalnej okre§lonej w Aprobacie Technicznej. Jezeli jeden z pomiaréw jest mniejszy niz grubo$é
minimalna lub wigkszy niz grubo§¢ maksymalna, to nalezy wykona¢ pomiar dodatkowy w odlegtosci ok. 1 m.
Jezeli ten drugi pomiar bedzie miescit si¢ w okreslonych granicach to nalezy uznaé, ze ogoélna grubo$¢ powtoki
spelnia wymagania. Grubo$¢ powloki powinna byé zgodna z grubo$cia projektowana z dopuszczalnym
odchyleniem £ 20%.

6.4.2.4. Wyniki kontroli i badania dodatkowe

Z pomiardéw kontrolnych Wykonawca sporzadzi protokot. Wzor protokotu zostat przedstawiony w Zataczniku 5.
Na zadanie Inzyniera kontrola moze objaé¢ rowniez badania innych wiasciwosci materiatow ipowlok wg
wymagan aprobat technicznych.

Miejsca uszkodzone podczas badan nalezy naprawic przy uzyciu tych samych materiatow, ktore byty stosowane
do wykonania zabezpieczenia powierzchniowego, zachowujagc wymagania technologiczne odnosnie ich
stosowania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 m? (metr kwadratowy) powierzchni betonu zabezpieczonej antykorozyjnie.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robot podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” [1], pkt. 8.
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Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, STWiORB i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

—  Przygotowanie podloza do utozenia powtoki,

— UlozZenie warstwy wyréwnawczej,

—  Ulozenie powloki gruntujacej i migdzywarstw,

Odbidér tych robdt powinien byé zgodny z wymaganiami D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1] oraz
niniejszej STWiORB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1], pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

— roboty przygotowawcze i pomiarowe,

— zakup, dostawe 1 magazynowanie materiatdw, konstrukcji lub wyrobdéw potrzebnych do wykonania robét,

— przygotowanie podtoza do naktadania powtoki,

— nalozenie powloki,

— pielggnacje powtoki,

— wykonanie i rozbidrke rusztowan, pomostow roboczych, urzadzen pomocniczych, niezbednych do
wykonania robot,

— zapewnienie bezpieczenstwa robot i ochrony srodowiska,

— wykonanie badan,

— uporzadkowanie miejsca robot.

9.3. Sposob rozliczenia robdt tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania rob6t okreslonych niniejsza STWiORB obejmuje:

—  roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajacemu i s3 usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

- prace towarzyszace, ktore sa niezbedne do wykonania robo6t podstawowych,

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB)

1. D-M-00.00.00. Wymagania ogdlne

2. M-20.20.01.a Naprawa powierzchni betonowych. Naprawa ubytkow betonu zaprawami PC i PCC.

3. M-20.20.01.b Naprawa powierzchni betonowych. Naprawa powierzchni zarysowanych przez

iniekcje.

4..M-20.20.01.c. Naprawa powierzchni Zelbetowych ptaszczem zelbetowym

4a.M-20.20.01.d Naprawa powierzchni betonowych przez torkretowanie

10.2. Normy

5. PN-EN 1542:2000  Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.

Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.

6. PN-EN 21513 Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowywanie probek do badan.

7. PN-EN 196-1 Metody badania cementu-Czg¢$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci

8. PN-EN 12617- Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych-Metody badan-
4:2004 Czgs$¢ 4:0znaczanie skurczu i wydtuzenia
PN-88/B-06250 Beton zwykty

10. PN-ENISO 2812-1 Farby i lakiery — Oznaczanie odpornosci na ciecze-Cze$¢ 1: Zanurzanie w
cieczach innych niz woda

11. PN-EN 1062-11 Farby i lakiery-Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na zewnagtrz
na mury i beton-Czgs¢ 11: Metody kondycjonowania przed badaniem
12. PN-EN 1062-7 Farby i lakiery-Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na zewnatrz

na mury i beton. Cze$¢ 7: Oznaczanie wlasciwosci pokrywania rys
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13. PN-EN ISO 7783-1  Farby i lakiery-Oznaczanie wspotczynnika przenikania pary wodnej-Czg$¢ 1:
Metoda szalkowa dla swobodnych powlok

14. PN-EN ISO 7783-2  Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na zewnatrz na mur i
beton-Czgs¢ 2: Oznaczanie i klasyfikacja wspotczynnika przenikania pary
wodnej (przepuszczalno$ci)

15. PN-EN 1062-3[2] Farby i lakiery-Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na mury i
beton-Cze$¢ 3: Oznaczanie przepuszczalnosci wody

16. PN-EN 1062-6[9] Farby i lakiery-Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na mury i
beton-Cze¢s¢ 3: Oznaczanie przepuszczalnosci dwutlenku wegla

10.3. Inne dokumenty

17.. Procedura IBDiM Nr PB-TM-X5 Oznaczenie wskaznika ograniczenia chtonnosci wody

18. Procedura IBDiM Nr PB-TM-X1 Badanie przyczepnosci zaprawy do napraw betonu metoda ,,pull-

oft”

19. Procedura IBDiM TWm-31/97 Badanie skurczu i pecznienia zapraw modyfikowanych

20. Procedura IBDiM PBTM-1/12 Badanie mrozoodpornosci zapraw budowlanych

21.Procedura IBDiM SO-3 Badanie mrozoodpornosci zapraw budowlanych

22 Procedura IBDiM Nr PB/TM-1/13 Ocena stanu powloki (lub wyprawy) ochronnej po probie
Mrozoodpornos$ci

23.Procedura Badawcza IBDiM PB/TM-1/6 ~ Pomiar przyczepnosci przez odrywanie
24. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie,

- 627 -



Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni betonowych M.20.01.08.

WZORY PROTOKOLOW DLA ROBOT DOTYCZACYCH
OCHRONY POWIERZCHNIOWEJ BETONU

ZAYLACZNIKNR 1

Kontrakt nr ......oooevvvvviieiiiiiieeieeeeeeeieeeee.
UMOWA NI ..ooovvvvveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeereeereees

PROTOKOL. WYKONANIA

OCHRONY POWIERZCHNIOWEJ BETONU -
— USTALENIA TECHNOLOGICZNE

ZIECENIOMAWCA? ...ttt ittt ettt ettt e et et e st e bt s he e bt e st e s et e et e e bt e bt eb e e st ea b e s et e bt ebeebe e st en s et et enbe st e ebeeneenteneenten
PLOJEKLANL: ...ttt ettt ettt et e st e st e st et e easeeaseesaeeseenseenseenseenteeaeeeseanseenteenseesseesaeneenseenneennennes
WPKOMAWECA: ..ottt ettt ettt et e et s et e s et e et et e em e emse e s e e st e s e enseemseemeesaeesaeanseanseenseaseeeseeneenseenseeneennee
21010 ¢ 1100411330 OO OO P USSP

Osoby odpowiedzialne:

IMIE I NAZWISKO FUNKCJA NUMER UPRAWNIEN
Inspektor nadzoru
Kierownik budowy

USTALENIA:
. . PROJEKTOWANA
RODZAJ ROBOT ZAKRES ROBOT TECHNOLOGIA
Przygotowanie podloza odkucia rgczne
betonowego odkucia mechaniczne
oczyszczenie podtoza:
—  piaskowanie
—  hydropiaskowanie
—  Srutowanie
— frezowanie
—  Inne: ................
Warstwa wyréwnawcza polimerowa zaprawa cementowa
Zabezpieczenie powloka nie pokr. zarysowan
powierzchniowe powloka elastyczna
1801 1 TP
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. . PROJEKTOWANA
RODZAJ ROBOT ZAKRES ROBOT TECHNOLOGIA
Inne roboty:
WYKAZ ZAAKCEPTOWANYCH MATERIALOW:
RODZAJ PRODUCENT NAZWA NUMER ?%ﬁgg?
TECHNO-LOGII| MATERIALU MATERIALU APROBATY
STKOWE
WTTL4GAAI4IM?TYCZACEVK4RU%HH5WC4TWﬂ]SEERYCZNY(Ik
WYMAGANIA
RODZAJ ¢ ¢ ¢ ilootnosé temp.
TECHNOLOGII emp- emp- emp. | WHBOMOSC | 1kt inne
powietrza | podloza | materialow | powietrza rosy | U
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M.20.01.08.

WYKAZ WYMAGANYCH BADAN KONTROLNYCH:

RODZAJ
WYKONANEJ RODZAJ BADAN | CZESTOTLIWOSC
ROBOTY

WYMAGANIA

WYKAZ MINIMALNEGO WYPOSAZENIA LABORATORYJNEGO
NIEZBEDNEGO PRZY PROWADZONYCH PRACACH

RODZAJ SPRZETU

ILOSC SZTUK

Termometr do pomiaru temperatury powietrza

Termometr do pomiaru temperatury podtoza

Termometr do pomiaru temperatury materiatow

Higrometr

Fenoloftaleina

Aparat ,,pull-off”

Inne:

WYKAZ ZAAKCEPTOWANEGO SPRZETU I NARZEDZI:

RODZAJ SPRZETU

ILOSC SZTUK

INNE USTALENIA TECHNOLOGICZNE:

Wykonawca

Data:

Inspektor Nadzoru
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ZAYLACZNIK NR 2a

Kontrakt nr .........oooovivievieieiieeeee e,
Nazwa kontraktu .......cccoceevviiiiiiiniiieeeninnn,
UMOWA NI cooiiiiieiiiiiieieeeeeeeeeeeeeeeeee

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr ..... DZIALKA Nr ...
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI
MATERIALOW DO OCHRONY POWIERZCHNIOWEJ"

(0]5315) < SRR

ZAKIES TODOL: ..oiiieiieiiiciecie ettt [m?] rysunek zatgcznik nr: ........cccooeveveveiennnnn,

TErMIN WYKONANIA PIAC: ...vveivieiieereeieiiesieesteeteestesstesseesseesseassesssesseesseessesssesssesssesssessesssesssesssessessseessesssessesseesseesseenss

Nazwa materialu (rodzaj)

Producent

Numer partii

Ilo$¢ materialéw z partii (ilos¢ i pojemno$¢ opakowan)
Numer dostawy

Data przydatnosci do uzycia (dz./m-c/r)

Nr Polskiej Normy lub Aprobaty Technicznej
Certyfikat lub deklaracja zgodnosci z PN lub AT (nr, z dnia, /
wielko$¢ dostawy objetej danym certyfikatem lub deklaracja)
Liczba skladnikow / stosunek mieszania

| Stan opakowania®: ]
|- ___uszkodzone(szt.) .| [
—  nieuszkodzone (szt.) [ ]
Obecno$é kozucha?
Osad”:
- ___latwydorozmiesznia ] [
|- ___trudny dorozmieszania ] [
—  niemozliwy do rozmieszania [ ]
Konsystencja
Rozdzial faz? [ ]Jtak [ ]nie
Wtracenia? [ ]Jtak [ ]nie
Kolor? [ ] zgodny z dokumentacja

[ ] niezgodny z dokumentacja
Inne
Uwagi

D — nalezy wypelnia¢ dla kazdej partii materiatow
2 — wlasciwg odpowiedz nalezy zaznaczy¢ krzyzykiem [ x |

Miejscowosc i data Wykonawca Inspektor Nadzoru
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ZALACZNIK NR 2B

PROTOK(')’L WYKONANIA ROBOT Nr
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI

MATERIALU GRUNTUJACEGO"

ODIEKEL ettt b et b et et ettt b e s bt e bt e a e ea et et h e bbbt et et et b e e h bbbt et et et ente bt bt ebe bt e b eaens
2 33013 3L OSSR
ZAKIES TODOL: ..viviiiiiiieiieie ettt sttt [m?] rysunek zatgcznik nr: .........cccovevevivinrnnnnnen.

Termin WYKONANIA PIAC: ....iecvieiieiiertieitieieeteitesteesteetesetesteesseeseesseessesssesseesseessesssesssesssesssesseessesssenssesssesseesessesssesses

Nazwa materialu (rodzaj)

Producent

Numer partii

Ilo$¢ materialéw z partii (ilo$¢ i pojemnosé
pojemnikow)

Numer dostawy

Data przydatnosci do uzycia (dz./m-c/r)

Nr Polskiej Normy lub Aprobaty Technicznej

Certyfikat lub deklaracja zgodno$ci z PN lub
AT (nr, z dnia, wielko$¢ dostawy objetej danym
certyfikatem lub deklaracja)

Liczba skladnikow / stosunek mieszania

Stan opakowania?

—  nieuszkodzone (szt.) [ ]

Obecno$¢ kozucha? [ ]tak [ ]nie

—  niemozliwy do rozmieszania [ ]

Konsystencja

Rozdzial faz? [ ]tak [ ]nie

Wtracenia? [ ]tak [ ]nie

Kolor?

Inne

Uwagi

Y — nalezy wypetia¢ dla kazdej partii materiatlow
2 — wia$ciwg odpowiedz nalezy zaznaczy¢ krzyzykiem [ x ]

Miejscowosc 1 data Wykonawca Inspektor Nadzoru

ZALACZNIK NR 3
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PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr ..... DZIALKA Nr .....
PROTOKOL KONTROLI
PRZYGOTOWANIA PODLOZA BETONOWEGO

ODIEKLL ettt ettt bt bbbt s et et b e bt eh e e a e st h e bbbt heea s et et be bbbt eat et et et st ebes
2] (311 1<) 1L OSSR UTRPRSORN
ZAKIES TODOL: ..oiiiiiieiiiciecee ettt [m?] rysunek zatgcznik nr: ........ccooeveveveiennann,

TErMIN WYKONANIA PIAC: ...vveivietieireeieiiesieesteeteetesstesseesseesseasseassesseesseesseassesssesssesssessesssesssesssesseesseessesssesssessessseesseenss

Sposob czyszczenia
Wytrzymalo$¢é na odrywanie" (MPa) wyniki zawiera zalacznik nr .............
wartos¢ Srednia ............. warto$¢ minimalna ...............

[ ] spetnia wymaganie [ ] nie spelnia wymagania
Czysto$¢ podiozal) [ ] spetnia wymaganie [ ] nie spelnia wymagania
Gladko$¢ podloza! [ ]spelia wymaganie [ ] nie spelnia wymagania
Szorstko$¢ podloza (mm) wyniki zawiera zalgcznik nr .............

wartos¢ $rednia ............. warto$¢ maksymalna ...............

[ ]spelnia wymaganie [ ] nie spelnia wymagania
Rownos$é podlozal [ ] speilnia wymaganie [ ] nie spelnia wymagania
Wilgotno$¢ podloza? [ ] spetnia wymaganie [ ]nie spelnia wymagania
Data i godzina zakonczenia prac Data Godzina
przygotowania podloza | .|
Inne (w zaleznosci od rodzaju metody
zabezpieczenia powierzchniowego)
Uwagi
Jakos$¢ przygotowanego podloza: [ ]spelnia wymagania

[ ] nie spelnia wymagan
(kwalifikuje si¢ do poprawy)

D — wlaéciwg odpowiedz nalezy zaznaczy¢ krzyzykiem [ x ]

Miejscowosc i data Wykonawca Inspektor Nadzoru
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ZALACZNIK NR 4A

Kontrakt nr .......ooocvevveviiiiieiieeceeeeeeeeeeee
UMOWA NI ..vvvieeeeieeeieeeeee e

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr.....
OCHRONA POWIERZCHNIOWA BETONU

(010} 1<) < SO OO OO POUU USSR PRSP
ELBIMEIIE: ...ttt bbbt et e st e b et bbbt e bt eh e et et e b e e bt e bt e bt eb £ eaten et et e e b bt ebeeneennentens
ZAKTES TODOL: ...ttt ettt ettt ettt ettt ettt b e s h e he et ea et e et be s h e eb e e bt ea s et et e bt s et eb e e bt ea b et et e bt nb e bt bt eat et enten
TErmin WYKONANIA PIAC: ...eecuieieiiieieiiieitte sttt ettt e st et et eateeste et e esbe e bt e st emeeemeeeaeesseease e et anseenseeneaaseeaseenneenseensesneennes
ROAZA] POWIOKI: <.ttt ettt et be et e b e e st et et et e bt e et ebeemeente s e b easeeeeeneeneaneeneennas

PARAMETRY MATERIALOW

Lp. Parametry materialu Dane dla r.naterlalu Dane dla materiatlu
gruntujacego

Nazwa materiatu
Numer partii
Numer dostawy
Certyfikat lub deklaracja zgodnosci z Polska zatacznik nr ... zalacznik nr .......
Norma lub aprobatg techniczng

5 Data waznosci

6 Stosunek mieszania

7. Czas mieszania

8 Temperatura materiatu

9. Metoda nanoszenia

10. | Liczba warstw

11. | Grubo$¢ warstw

12. | Przerwa technologiczna przed wykonaniem
kolejnej warstwy powtoki

13. | Inne:

14.

bl bad g e

DANE METEOROLOGICZNE

Data: Godzina: Godzina: Godzina:
Pogodnie

Zachmurzenie

Deszcz

Temperatura powietrza
Wilgotnos$¢ powietrza
Temperatura podloza
Temperatura punktu rosy
Inne:
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Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni betonowych M.20.01.08.

ZALACZNIK NR 4B

) PROTOK(")L WYKONANIA R(’)B(')T Nr.....
PROTOKOL POMIAROW WARUNKOW KLIMATYCZNYCH"

L0103 1) G RSP STSR USSR
ELEIMENE: ...ttt ettt et e h e e bt e b e bt et e st s h e eh e e bt et ea bt e e e eh e e eh e e b e et et e eatesaeesheenaeenee
ZAKIES TODOL: ..oiiieiiieeieciiecie sttt ettt eees [m?] rysunek zatacznik nr: ...........ccccooevevennnnn.

TErMIN WYKONANIA PIAC: ...vveiveetieieeieriesieesteeteetesstesteesseessessaesseesseesseesesssesssesssesssasseansesssesssenseessesssesnsesssesssesseesseenes

Nr
dzialki
(m?)

Data
i godzina

Silne
promie-
niowanie
sloneczne

Zachmu-
rzenie

Opad
atmosfe-
ryczny

Wilgot-
nos¢
wzgledna
[%0]

Temp.
powietrza
[°C]

Temp.
podloza
[°C]

Temp.
punktu
rosy
[°C]

1

3

5

6

7

8

9

1
zatgcznik
ard -

2
zatgcznik
ard -

3
zatgcznik
ard -

4
zatgcznik
ard -

Uwaga: Pomiary warunkow klimatycznych nalezy przeprowadzac¢ co 3-4 godziny i przy kazdej odczuwalnej
zmianie pogody

1 — protokét nalezy stosowaé do catosci zabezpieczanej powierzchni
D — zalgcznik nr ... zawiera szkic dziatki

Miejscowos$¢ i data Wykonawca Inspektor Nadzoru
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Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni betonowych

M.20.01.08.

ZALACZNIK NR 5

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr ..... DZIALKA Nr ...
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI
NALOZONYCH POWLOK OCHRONNYCH "

(053 T=) < SRRSO

23 (35T SOOI

ZAKIES TODOL: ..viviiiiiiieiieie ettt sttt [m?] rysunek zatgcznik nr: .........cccovevevivinrnnnnnen.

Termin WYKONANIA PIAC: ....iecvieiieiiertieitieieeteitesteesteetesetesteesseeseesseessesssesseesseessesssesssesssesssesseessesssenssesssesseesessesssesses

Material (nazwa, rodzaj, ze zdolnoscia
przenoszenia zarysowan lub bez)

Producent

Technika aplikacji

Czas aplikacji

‘Wyglad powloki®

,,,,,, Potysk | [ ljednolity [ ]nicjednolity |
— . Barwa | [ ]zgodnyzdokumentacja [ ]niezgodny zdokumentacja |
—  zmigknieniepowtoki | | [ Jtak | [ Joie |
—___ miejscaniepokryte | | [ Jtak | [ Jmie |
—  chropowatos¢ | | [ Jtak | [ Joie |
— kratery ] [ Jtak | [ Jmie |
-~ zacieki ] [ Jtak | [ Joie |
— __ marszezenie | | [ Jtak | [ Jmie |
—  pecherze ] [ Jtak | [ Joie |
— __rysyipeknigcia | | [ Jtak | [ Jmie |
—  odspajanie | | [ Jtak | [ Joie |
—  wtracone zanieczyszczenia [ ]tak [ ]nie

Grubosé srednia® (um) wyniki zawiera zalgcznik nr .............

wartos¢ srednia ............. warto$¢ minimalna ...............

[ 1spelnia wymaganie

[ ] nie spelnia wymagania

Przyczepnos¢ (MPa) wyniki zawiera zalacznik nr .............
wartos¢ $rednia ............. warto$¢ minimalna ...............
[ ]spelnia wymaganie [ ] nie spelnia wymagania
Uwagi

Jako$¢ przygotowanego podloza:

[ ]spelnia wymagania

[ | nie spelnia wymagan (kwalifikuje sie do poprawy)

D — nalezy wypelnia¢ po kazdym skonczonym fragmencie pracy

2) _

Miejscowosc 1 data

wlasciwa odpowiedz nalezy zaznaczy¢ krzyzykiem [ x |

Wykonawca

Inspektor Nadzoru
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Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni betonowych

M.20.01.08.

ZALACZNIK NR 6

TEMPERATURA PUNKTU ROSY

Temperatura Temperatura punktu rosy w [°C] dla podloza, w zaleznos$ci od wilgotnosci wzglednej powietrza
powietrza
[°C]

45 % 50 % 55 % 60 % 65 % 70 % 75 % 80 % 85 % 90 % 95 %
4 -6,11 -4,88 -3,69 -2,61 -1,79 -0,88 -0,09 +0,78 +1,62 +2,44 +3,20
6 -4,49 -3,07 -2,10 -1,05 -0,08 +0,85 +1,86 +2,72 +3,62 +4,48 +5,38
8 -2,69 -1,61 -0,44 +0,67 +1,80 +2,83 +3,82 +4,77 +5,66 +6,48 +7,32
10 -1,26 +0,02 +1,31 +2,53 +3,74 +4,79 +5,82 +6,79 +7,65 +8,45 +9,31
12 +0,35 +1,84 +3,19 +4,46 +5,63 6,74 7,75 8,69 9,60 10,48 11,33
14 +2,20 +3,76 +5,10 6,40 7,58 8,67 9,70 10,71 11,64 12,55 13,36
15 +3,12 4,65 6,07 7,36 8,52 9,63 10,70 11,69 12,62 13,52 14,42
16 4,07 5,59 6,98 8,29 9,47 10,61 11,68 12,66 13,63 14,58 15,54
17 5,00 6,48 7,92 9,18 10,39 11,48 12,54 13,57 14,50 15,36 16,19
18 5,90 7,43 8,83 10,12 11,33 12,44 13,48 14,56 15,41 16,31 17,25
19 6,80 8,33 9,75 11,09 12,26 13,37 14,49 15,47 16,40 17,37 18,22
20 7,73 9,30 10,72 12,00 13,22 14,40 15,48 16,46 17,44 18,36 19,18
21 8,60 10,22 11,59 12,92 14,21 15,36 16,40 17,44 18,41 19,27 20,19
22 9,54 11,16 12,52 13,89 15,19 16,27 17,41 18,42 19,39 20,28 21,22
23 10,44 12,02 13,47 14,87 16,04 17,29 18,37 19,37 20,37 21,34 22,23
24 11,34 12,93 14,44 15,73 17,06 18,21 19,22 20,33 21,37 22,32 23,18
25 12,20 13,83 15,37 16,69 17,99 19,11 20,24 21,35 22,27 23,30 24,22
26 13,15 14,84 16,26 17,67 18,90 20,09 21,29 22,32 23,32 24,31 25,16
27 14,08 15,68 17,24 18,57 19,83 21,11 22,23 23,31 24,32 25,22 26,10
28 14,96 16,61 18,14 19,38 20,86 22,07 23,18 24,28 25,25 26,20 27,18
29 15,85 17,58 19,04 20,48 21,83 22,97 24,20 25,23 26,21 27,26 28,18
30 16,79 18,44 19,96 21,44 23,71 23,94 25,11 25,10 27,21 28,19 29,09
32 18,62 20,28 21,90 23,26 24,65 25,79 27,08 28,24 29,23 30,16 31,17
34 20,42 22,19 23,77 25,19 26,54 27,85 28,94 30,09 31,19 32,13 33,11
36 22,23 24,08 25,50 27,00 28,41 29,65 30,88 31,97 33,05 34,23 35,06
38 23,97 25,74 27,44 28,87 30,31 31,62 32,78 33,96 35,01 36,05 37,03
40 25,79 27,66 29,22 30,81 32,16 33,48 34,69 35,86 36,98 38,05 39,11
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