Lozyska garnkowe M.17.01.01.

M-17.01.01 LOZYSKA GARNKOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB (Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlamych)
Przedmiotem niniejszej STWiORB s3 wymagania szczegoétowe dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z montazem lozysk garnkowych na obiektach inzynierskich w ramach zadania: ,,Remont mostu
Lazienkowskiego w Warszawie”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem,
montazem i odbiorem lozysk garnkowych:

. wielokierunkowo przesuwnych,
e  jednokierunkowo przesuwnych,
e  stalych.

na czg¢sci stalowej mostu Lazienkowskiego.
Lozyska garnkowe beda montowane na wyremontowanych podporach mostu.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Lozysko - konstrukcja, ktorej zadaniem jest przeniesienie sit z przgsta lub belki na podpore,
umozliwiajaca jednoczesnie obroty przekrojow podporowych przesta lub belki i ewentualnie przemieszczenia
przesta lub belki w plaszczyznie podparcia.

1.4.2. Lozysko nieprzesuwne - tozysko uniemozliwiajace przemieszczenia przg¢sta w plaszczyznie podparcia.

1.4.3. Lozysko przesuwne - fozysko umozliwiajace przemieszczenia przesta w plaszczyznie podparcia, w
jednym lub wielu kierunkach.

1.4.4. Lozysko garnkowe - tozysko w ksztalcie ptaskiego cylindra (garnka), w ktorym umieszczona jest warstwa
elastomeru, dociskanego z zewnatrz ttokiem, wchodzacym czgsciowo w cylinder.

1.4.5. Politetrafluoroetylen (PTFE) - tworzywo sztuczne, fluorowgglowe, o bardzo matym wspotczynniku tarcia.
1.4.6. Stal austeniczna - rodzaj stali odpornej na korozjg
1.4.7. Smar silikonowy - smar stanowiacy kompozycje oleju silikonowego oraz mydta litowego

1.4.8. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” [1], pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania lozysk

2.2.1. Wymagania ogdlne dla tozysk

Materiaty do wykonania rob6t powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowe;.

Nalezy stosowac tozyska, ktore sa oznakowane CE dla ktorych Wykonawca przedstawi Certyfikat Zgodnosci
WE i Deklaracj¢ Zgodno$ci WE z norma PN-EN 1337-5[2] lub tozyska oznakowane znakiem budowlanym
$wiadczacym o zgodnosci z aprobatg techniczng wydang przez IBDiM.
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Lozyska powinny by¢ wyposazone w:

—  wskazniki przesuwu tozyska - przy przemieszczeniach poszczegdlnych czesci tozysk wigkszych niz 20
mm,

— elementy stabilizujace wzajemne potozenie czgsci tozyska w czasie transportu i montazu,

—  uchwyty - usuwane po zmontowaniu tozyska.

Lozysko powinno by¢ zaopatrzone w tabliczke znamionowa podajaca charakterystyczne dane tozyska: nazwe
producenta, typ i numer lozyska, zalozony przesuw i wstepne ustawienie czesci ruchomych, a takze znak CE
z numerem certyfikatu Zgodnosci WE lub znak budowlany z numerem Aprobaty Technicznej IBDiM. Na
wierzchu tozyska powinny znajdowaé si¢ oznaczenia podajace numer i typ tozyska, pozycj¢ ustawienia
w konstrukcji, osie konstrukcji i tozyska, projektowany kierunek przemieszczenia i ewentualnie wyprzedzenie.
Jezeli projektowane przemieszczenie na tozysku przesuwnym jest wigksze niz = 20 mm, to tozysko to powinno
by¢ zaopatrzone we wskaznik i skale przemieszczen. Wskazniki te powinny by¢ mocowane w wytworni
i powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem na czas transportu.

Materiaty i sposob wykonania poszczegdlnych elementow tozysk garnkowych (w tym wykonczenie

powierzchni stalowych, ochrona antykorozyjna, klejenie, wymagania geometryczne) oraz calych tozysk
powinien by¢ zgodny z PN-EN 1337-5[2]. Elementy §lizgowe powinny spelnia¢ wymagania PN-EN 1337-2 [3].

2.2.2. Zabezpieczenie antykorozyjne elementdéw stalowych tozysk

Zabezpieczenie antykorozyjne tozysk powinno by¢ zgodne z PN-EN 1337-9[6]. Ponadto powinny by¢ spetnione
warunki podane ponizej:

-Elementy stalowe tozysk narazone na korozj¢ i nie kontaktujace si¢ bezposrednio z betonem oraz pas o
szeroko$ci >50 mm na brzegu plyty przeznaczone do zabetonowania powinny by¢ zabezpieczone przed korozja
wielowarstwowa powloka ochronng o grubos$ci nie mniejszej niz 200 pm.

-Powierzchnie ptlaskie pod arkuszami PRFE powinny by¢ pokryte co najmniej jedng warstwa zabezpieczajaca
grubosci od 20 do 100 um. Powtloka ta powinna by¢ natozona w ten sposob, aby zachowana byta ostra krawedz
wyciecia na osadzenie arkusza PTFE (promien przejscia ze §cianki pionowej wyciecia do jego dna nie powinien
przekracza¢ 1 mm).

-Powierzchnia stali pod blachg $lizgowa powinna by¢ réwniez zabezpieczona powloka ochronng

-Gwintowane otwory montazowe na bocznych powierzchniach ptyt powinny by¢ zabezpieczone smarem i
kotkiem np. z PTFE lub innego tworzywa sztucznego

-W tozysku nieprzesuwnym migdzy kolnierzem pier§cieniowym ptyty gornej a cylindrem lozyska garnkowego
powinno znajdowac si¢ uszczelnienie z pianki z tworzywa sztucznego (np. poliestrowej), dobranej wymiarowo
w ten sposob, aby jej docisniecie wynosito do 75% poczatkowej grubosci

-Powierzchnie $lizgowe tozysk jedno- oraz wielokierunkowo przesuwnych powinny by¢ zabezpieczone przed
zanieczyszczeniami i uszkodzeniami fartuchem ochronnym. Fartuch ten powinien by¢ wystarczajaco gietki, w
celu umozliwienia ogledzin powierzchni $lizgowych oraz pomiaru wysokosci wysiggu arkusza PTFE poza
osadzenie. Powinien on by¢ trwale zamocowany na obrzezu gornej plyty §lizgowej np. za pomoca §rub z
podktadkami oraz tasmy ze stali nierdzewne;j.

2.3. Zakotwienia lozysk

Zakotwienie powinno umozliwia¢ w przysztosci ewentualng wymiane catego tozyska, badz jego elementow.
Zakotwienie moze by¢ wykonane wytacznie w postaci kotew stalowych przykrgcanych. Nie dopuszcza si¢ $rub
lub sworzni czotowo spawanych bezposrednio do garnka lub ptyty gornej tozyska. Kazda z ptyt (gorna i dolna)
powinna by¢ stabilizowana co najmniej czterema kotwami.

Sworznie moga by¢ spawane czotowo do dodatkowej przektadkowej ptyty kotwowej. Grubo$é tej plyty
powinna wynosi¢ co najmniej 0,02 jej przekatnej lub $rednicy, ale nie mniej niz 18 mm. Rozstaw osiowy
sworzni czolowo spawanych w kierunku dzialania sily poziomej nie powinien by¢ mniejszy niz 5d, a w
kierunku prostopadtym nie mniejszy niz 4d (d-$rednica sworznia). Zakotwienia przykrecane lub mocowane na
sruby mogg by¢ dostarczane osobno, a ich montaz moze odbywac si¢ na budowie. Sworznie czotowo spawane
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem na czas transportu.

2.4. Podlewka pod lozyska

Pod tozysko mozna stosowaé podlewki z niskoskurczowej zaprawy cementowej, zywicowej lub cementowo-
zywicowej. Dla zastosowanej zaprawy Wykonawca przedstawi PN lub Aprobate Techniczng, potwierdzajaca, ze
zaprawa przeznaczona jest na podlewki pod tozyska. O wyborze zaprawy powinien decydowaé producent
fozyska na podstawie wtasnych doswiadczen, w zalezno$ci od warunkow, w jakich zapraw bedzie uktadana, tzn.
temperatura otoczenia, wielko$¢ podlewki itp.

Material na podlewke powinien przenosi¢ przewidziane w Dokumentacji Projektowej obcigzenia bez uszkodzen
oraz spetnia¢ minimalne wymagania Producenta.
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Jezeli stosowana zaprawa jest na bazie zywicy, to chemiczne wilasciwosci zywicy oraz stosunek zywicy do
wypehiaczy powinny by¢ dobrane w ten sposob, aby uzyska¢ konsystencj¢ i czas wigzania umozliwiajgce
prawidlowe ustawienie tozyska w warunkach budowy.

Jezeli zaprawa na bazie zywicy ma byé w bezposrednim kontakcie z tozyskiem to nalezy sprawdzi¢
doswiadczalnie jej obojetnos¢ chemiczng wobec materiatu tozyska oraz wspotezynnik tarcia.

Grubos$¢ niezbrojonej warstwy podlewki migedzy tozyskiem i ciosem podtozyskowym nie powinna przekraczac
warto$ci 50 mm lub 0,1x (pole kontaktu/obwdd pola kontaktu) + 15 mm.

Przy czym decyduje mniejsza warto$¢. Grubos¢ podlewki nie powinna by¢ takze mniejsza od 3-krotnej $rednicy
maksymalnych ziaren kruszywa i nie mniejsza niz 20 mm.

3.SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”’[1], pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Do przygotowania i utozenia zaprawy niskoskurczowej jako podlewki pod tozysko Wykonawca powinien
dysponowa¢ szalunkami do zaprawy, mieszalnikiem wolnoobrotowym, paca, szpachla lub innym narzedziem do
naktadania zaprawy ewentualnie aparaturg do wlewania lub tloczenia zaprawy samorozlewnej pod tozysko
z odpowiednim jej odpowietrzaniem.

Do montazu tozyska nalezy uzywac zurawi samochodowych o udzwigu odpowiednim do masy tozysk.
Wykonawca powinien dysponowac sprzgtem do pomiaru temperatury powierzchni konstrukcji np. termometrem
cyfrowym z czujnikiem temperatury lub termoelementami foliowymi.

Sprzgt stosowany do montazu tozysk musi zosta¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 4.

4.2. Przenoszenie, transport i przechowywanie lozysk i thumikéw

Podczas przenoszenia, transportu i przechowywania lozyska powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone od

uszkodzen mechanicznych, nadmiernej temperatury, opadow atmosferycznych, zanieczyszczen i innych

szkodliwych czynnikow.

Lozyska powinny by¢ pakowane w lozysk sposob zabezpieczajacy przed wzajemnym obcieraniem, a takze

uderzeniami. Transport tozysk powinien odbywaé si¢ w krytych wagonach kolejowych lub pod plandeka

w skrzyniach samochodow ci¢zarowych, zgodnie z obowigzujacymi przepisami transportowymi. Do

roztadowywania nalezy uzywaé dzwignic chwytajac za palety, na ktérych utozone s lozyska badz stosujac

trawersy lub innego tego typu specjalne konstrukcje. Niedopuszczalny jest roztadunek lozysk przez zsuwanie

ze skrzyni tadunkowe;j §rodka transportu. Po nadejsciu dostawy tozysk nalezy sprawdzic:

—  kompletno$¢ dostawy zgodnie z listem przewozowym,

—  zgodnos¢ z zamowieniem,

—  stan powlok antykorozyjnych,

—  stan zabezpieczen montazowych,

—  wystgpowanie oznaczen na tozyskach i ich zgodno$¢ z przedtozonym uprzednio planem sytuowania
lozysk.

Lozyska przed ustawieniem na podporach powinny by¢ chronione przed uszkodzeniem i korozja. Jezeli tozyska

nie sg ustawiane na konstrukcji bezposrednio po dostarczeniu, to powinny by¢ one magazynowane na

odpowiednim podiozu, np. na podktadach drewnianych, z przykryciem oraz z odpowiednia wentylacja od

spodu. Tymczasowe sktadowanie nalezy prowadzi¢ w taki sposob, aby z powodoéw wplywow atmosferycznych

(upal, deszcz, $nieg lub grad), ani z powodu $rodkéw niszczacych lub innych czynnikéw (np. postepujace

roboty budowlane lub transport na budowie) fozyska nie ulegly uszkodzeniu.

Lozyska oraz materialy do wykonania podlewek powinny by¢ transportowane i przechowywane zgodnie

z wymaganiami producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™[1], pkt 5.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z ,,Rozporzadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia
30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie” [7] oraz zgodnie z PN EN 1337-5 [2] oraz PN-EN 1337-11 [4].
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5.2. Dokumentacja projektowa

Wykonawca przed przystapieniem do robot przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i
Organizacji Rob6t wraz z Programem Zapewnienia Jakosci dla Robot (PZJdR) uwzgledniajagcym wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane roboty. W Projekcie Technologii i Organizacji Robot Wykonawca m.in.
zawrze plan usytuowania tozyska oraz projekt montazu tozysk.

Plan usytuowania tozyska powinien poda¢ wszystkie dane wymagane do ustawienia tozyska, m.in.:

-wymiary

-rzedne

-pochylenia

-potozenie w kierunku poprzecznym i podtuznym

-tolerancje

-materialy konieczne do wbudowania tozyska

-wstepne nastawienie czesci ruchomych tozyska w funkcji temperatury konstrukcji

Projekt montazu tozysk powinien zawierac:
—  Opis robét zwiazanych z przygotowaniem tozysk iciosow podtozyskowych oraz kolejnosé
montowania tozysk
—  zestawienie zastosowanych tozysk i plan ich rozmieszczenia, z wyraznie okreslonymi osiami
dzialania sil oraz przemieszczen,
—  rysunki nisz pod lozyska w ciosach podtozyskowych na podporach,
—  szczegbly zamocowania tozysk na podporach oraz do ustroju niosacego,
—  wymagania odnos$nie sktadania i montazu tozysk,
—  kolejnos¢ montowania tozysk,
—  blokady tymczasowe tozysk na czas betonowania
—  warto$ci ustawien ptyt gérnych tozysk ruchomych
W projekcie montazu tozysk pod konstrukcjami betonowymi na miejscu nalezy uwzgledniac:
— skurcz i pelzanie betonu
— temperaturg konstrukcji betonu stwardniatego
— skrocenie sprezyste od sprezania
— technologie wykonywania ustroju niosagcego

W projekcie montazu tozysk Wykonawca dostosuje wymiary i zbrojenie cioséw podtozyskowych do wymiaréw
tozysk konkretnego wybranego Producenta.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczgciem montazu tozysk nalezy zweryfikowac oznaczenia na tozyskach w odniesieniu do schematu
lozyskowania. Dodatkowo przed przystapieniem do montazu tozysk, na ciosach podtozyskowych powinny by¢
naniesione przez geodete osie tozysk. Obstuga geodezyjna powinna rowniez kontrolowac¢ rzedne wysokosciowe
fozysk po ich ustawianiu a przed wykonaniem podlewki i podlaniem kotew.

W trakcie wykonywania ciosow podtozyskowych nalezy pozostawi¢ nisze lub gniazda do zamocowania zgodnie
z Projektem montazu tozysk i instrukcja producenta.

5.4. Montaz lozysk

Montaz tozysk powinien odbywac si¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w PN-EN 1337-11 [4]. Montaz
fozyska przeprowadzany jest przy uzyciu elementéw do regulacji jego potozenia, ktorych typ jest uzalezniony
do wymiaréw tozyska i dostgpu do miejsc wbudowania. Ustawienie tozysk pod wzgledem wysoko$ciowym
mozna prowadzi¢ przy uzyciu urzadzen pomocniczych, jak kliny, $sruby nastawcze, konstrukcje wsporcze itp.
Prawidlowe osadzenie tozysk polega na:

—  ustawieniu lozyska na odpowiedniej rzedne;j,

zachowaniu poziomu w plaszczyznie lozyska,

zgodnosci i kierunku przesuwu obiektu z prowadnicami tozyska,

dostatecznym zakotwieniu tozyska,

—  zapewnieniu petnego docisku ptyty tozyska do ciosu podtozyskowego,

—  ustawieniu wyprzedzen w prawidtowym kierunku (tam, gdzie dotyczy).

Po dostarczeniu tozysk na budowg nalezy w dowiazaniu do ich wysokosci ustali¢ wysoko$¢ ciosow
podtozyskowych,

W trakcie montazu tozysk powinny by¢ spetnione nastepujgce warunki:
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1) Lozyska powinny by¢ sktadane w wytworni. Lozyska wczesniej zmontowane w wytworni nie moga by¢
rozktadane, chyba ze zachodza istotne okoliczno$ci wymagajace ich roztozenia. W takiej sytuacji
roztozenie i ponowne zlozenie musi odbywacé si¢ w obecnosci upowaznionego przedstawiciela Producenta.
Jezeli wymagane jest wstepne ustalenie wzajemnego potozenia ruchomych elementow tozysk nalezy o tym
uprzedzi¢ Producenta. Czynnos¢ ta powinna by¢ wykonywana w wytworni, a nie na budowie

2) Lozyska powinny by¢ ustawiane na podporach zgodnie z Dokumentacja Projektowa oraz projektem
montazu lozysk, z uwzglednieniem oznaczen na wierzchu lozyska. Nalezy zwraca¢ uwage na wszelkie
zamieszczone uwagi dotyczace ewentualnych odstepstw i uscislen. Jesli Producent tak wymaga, pierwsze
tozysko danego typu powinno zosta¢ ustawione w obecnosci przedstawiciela Producenta tozysk.

3) Po dostarczeniu tozysk na budowe¢ powinny by¢ one przechowywane w pomieszczeniu ostonigtym od
wplywow atmosferycznych i zanieczyszczen. Nie nalezy zdejmowad ich z palet i nalezy dba¢ o
nieuszkodzenie zabezpieczajacej je folii. Lozyska nie nadajace si¢ do przenoszenia recznego powinny by¢
zaopatrzone w odpowiednie uchwyty transportowe. Lozysk nie mozna chwytaé¢ za zaciski montazowe

4) Po dostarczeniu tozysk na budowe¢ nalezy w zalezno$ci do ich wysokosci ustali¢c wysoko$¢ ciosow
podtozyskowych,

5) Lozyska ruchome powinny by¢ ustawione w temperaturze otoczenia +10°C. Jezeli temperatura jest inna
nalezy to uwzgledni¢ w montazu tozyska — procedury postepowania z tym zwiagzane nalezy zawrze¢ w
projekcie montazu lozysk. Przed ustawieniem lozyska nalezy sprawdzi¢ czy temperatura konstrukcji
przesta w czasie montazu tozyska miesci si¢ w zakresie tolerancji przewidzianych w Dokumentacji
Projektowej w stosunku do temperatury +10°C. Srednig temperature konstrukcji nalezy mierzy¢ wg zasad
podanych w PN-EN 1337-11[4]. Punktem odniesienia do ustawienia wysokos$ciowego jest srodek goérnej
plyty lub plyty slizgowej, a do ustawienia lozyska w poziomie —goérna krawedz ptyty dolnej lub
powierzchni §lizgowej (w tozyskach przesuwnych)

6) W czasie betonowania ciosOw nalezy zabetonowac kotwy tozyskowe,

7) Kotwy lub sworznie powinny by¢ osadzone w uzbrojonym betonie na gleboko$¢ co najmniej 90 mm.
Zbrojenie betonu powinno sktada¢ si¢ z siatek pretow uzebrowanych o srednicy co najmniej ¢ 10 mm

8) Podczas betonowania powierzchnie ciosOw powinny by¢ wyrdwnane, tak aby nie odbiegaly od
plaszczyzny poziomej o wigcej niz 0,1%,

9) Po ustawieniu, fozyska i ich otoczenie powinny by¢ czyste. Tymczasowe zaciski montazowe powinny by¢
poluzowane lub usuni¢te. Wbudowane tozyska powinny by¢ skontrolowane po ich wigczeniu do
wspolpracy z konstrukcja przesta i podpory.

10) Kazda z plyt tozyska (goérna i dolna) powinna by¢ stabilizowana co najmniej czterema kotwami lub
sworzniami,

11) Po zamontowaniu tozyska powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem przy wykonywaniu innych
prac na budowie, jak np. czyszczenie strumieniowo-$cierne konstrukcji.

12) Roboty spawalnicze przy tozyskach, jak np. mocowanie sworzni i uchwytéw, sa dopuszczalne do
wykonania tylko za zgoda Producenta tozysk. Wykonujac spawaniec w sgsiedztwie elastomeru i arkuszy
PTFE nalezy w ciagly sposob kontrolowa¢ temperature tych materiatow

13) W przypadku przewidywanego osiadania fundamentu podpory, powinna by¢ zapewniona mozliwosé
wstawienia ptyty rektyfikacyjnej

5.5. Podsadzanie lozysk

Lozyska powinny by¢ ustawiane na podlewce z zaprawy niskoskurczowej wg pkt.2.4. Przed wykonaniem

podlewki, tozysko nalezy ustawi¢ w projektowanym potozeniu. Do tego celu stuza $ruby nastawcze, kliny lub

inne podktadki. Do tymczasowego podparcia tozysk mozna stosowac kliny stalowe .

Niedopuszczalne jest pozostawienie sztywnych elementow pod tozyskiem. Po osiggnieciu przez zaprawe

wymaganej wytrzymatosci, sztywne kliny i podktadki powinny by¢ usuniete.

Lozyska powinny by¢ podsadzane na calej swej powierzchni. Po ich ustawieniu nie powinno by¢ pod nimi

pustek lub twardszych miejsc. Materiat do podlewania powinien przenosi¢ przewidziane obcigzenia bez

uszkodzen.

Powierzchnie pod podlewki powinny by¢ przygotowane odpowiednio do rodzaju zastosowanej zaprawy,

zgodnie z wymaganiami Producenta zaprawy. Zwykle przed przystapieniem do wykonania podlewki z zaprawy

lub zaczynu cementowego wymagane jest, aby beton ciosu poditozyskowego zostal przygotowany przez

piaskowanie lub groszkowania, a nast¢pnie zostal nasycony woda, aby unikna¢ potem jej odsaczania z zaprawy.

Nadmiar wody powstaty na powierzchni po wylaniu zaprawy powinien by¢ usuni¢ty przez przedmuchanie.

Dopuszczalne sa nast¢pujace sposoby wykonania podsadzki:

a) przez utozenie gesto plastycznej zaprawy w formie stozka i opuszczenie na nig lozyska w ten sposob, ze
nadmiar zaprawy bedzie wycisniety na wszystkich jego bokach,

b) przez wlewanie lub ttoczenie zaprawy samorozlewnej z odpowiednim jej odpowietrzaniem,

c) przez upychanie zaprawy pod podsadzone tozysko — metoda ta jest zalecana do stosowania tylko wtedy,
gdy dlugos¢ krotszego boku jest mniejsza od 500 mm
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Aby zapewnié¢ catkowite, wolne od pecherzy powietrznych wypehienie pod tozyskiem w przypadku montazu
tozysk z podzniejszym ulozeniem podlewki zalecane jest wlewanie zaprawy wylacznie z jednego naroza
deskowania i rozprowadzanie masy przez tzw. ,,fancuszkowanie”.

O ile wystepuja nisze kotew nalezy w pierwszej kolejnosci wypehi¢ je zaprawa.

Producent podlewki w Deklaracji Zgodno$ci powinien zagwarantowac osiagnigcie przez podlewke
odpowiedniej wytrzymatosci. W przypadku braku takich danych w czasie wykonywania podlewek nalezy
pobra¢ probki zaprawy w celu wykonania badan wytrzymatosciowych na $ciskanie. Wyniki badan daja
informacje¢, czy mozliwe jest juz obcigzenie tozysk. Obcigzenie tozysk moze nastgpié po osiggnigciu przez
zapraw¢ Wwystarczajacej wytrzymatosci na S$ciskanie. Podczas mieszania zaprawy nalezy bezwzglednie
przestrzegac zalecen Producenta dotyczacych jej przygotowania. Podczas wykonywania podlewek lub nadlewek
bardzo waznym elementem jest niedopuszczenie do powstania pustek powietrznych pod i nad tozyskiem.
Deskowania do zaprawy nie nalezy usuwac¢ wczesniej nim zwigze zaprawa. Usuwanie deskowania przez jego
wypalanie jest niedopuszczalne.

Po wykonaniu podlewka powinna by¢ pielggnowana zgodnie z zaleceniami Producenta.

Bezposrednio po montazu nalezy oczysci¢ tozysko z zanieczyszczen z zaprawy

Po zamontowaniu tozyska powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem przy wykonywaniu innych prac na
budowie, jak np. czyszczenie strumieniowo-§cierne konstrukcji.

5.6. Oparcie konstrukcji przesta na lozyskach

Oparcie konstrukcji przesta na tozyskach moze nastgpi¢ dopiero po osiagnieciu przez podlewke wymaganej
wytrzymatosci.

W wytworni ptyta gorna (Slizgowa) i dolna powinny by¢ skrgcone za pomocg $rub stalowych, aluminiowych lub
z tworzywa sztucznego. Po ustawieniu na podporach i opuszczeniu na nie konstrukcji przesta powinny by¢ one
usuniete. Sruby metalowe powinny byé malowane na jaskrawy kolor. Moga by¢ one takze zaprojektowane w ten
sposob, ze pekaja samoczynnie po wiaczeniu tozyska do wspolpracy z przgstem

Whbudowane lozyska powinny by¢ skontrolowane po ich wilaczeniu do wspoélpracy z konstrukcja przesta i
podpory.

W trakcie operacji ustawiania tozyska powinny by¢ utrzymywane w ich potozeniu projektowanym dla r6znych
etapow budowy oraz powinny by¢ zabezpieczone przed zukosowaniem lub mimosrodowoscia.

Wszystkie elementy sztywne, przeszkadzajace swobodnym ruchom lozyska powinny by¢ usunigte.

Powinny by¢ podjete odpowiednie zabiegi w celu zapewnienia réwnomiernego kontaktu przgsta z tozyskami.
Nie dopuszcza si¢ mocowania tozysk za pomoca spawania. Jezeli okaze si¢ konieczna korekta wysokosci to
powinna by¢ ona przeprowadzona za pomoca iniekcji lub wttaczania drobnoziarnistej zaprawy lub podobnych
materiatdéw. Korekta wysokosci za pomocg dodatkowych ptyt metalowych jest dopuszczalna tylko wtedy, gdy
obie powierzchnie metalowe sa obrobione mechanicznie i jezeli mozna zapewnic¢, ze pozostang one plaskie az
do chwili zakonczenia ich ustawienia. Nalezy rowniez zwraca¢ uwage na wymagane zabezpieczenie
antykorozyjne ptyt.

W przypadku stosowania iniekcji lub wttaczania zaprawy nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na zabezpieczenie
bokoéw tozyska przed przeciekami betonu na ptyte §lizgowa lub do wnetrza tozyska. W tym przypadku szczeling
miedzy lozyskiem a ptyta pomostu nalezy starannie zaszalowaé, aby zapewni¢ doskonala szczelno$¢. W
zaleznosci od konsystencji nadlewki szalowanie jest montowane z trzech stron, a z czwartej podawana jest
zaprawa - w przypadku jej gestej konsystencji. Gdy materialt na nadlewke¢ ma plynna konsystencj¢ nalezy
wykona¢ uszczelnienie z czterech stron tozyska, pozostawiajac dwa otwory: jeden do wpompowania nadlewki,
drugi do odpowietrzania. Otwory powinny znajdowac si¢ na przeciwleglych bokach tozyska. Szalunek musi by¢
dostatecznie wytrzymaly i szczelny, gdyz wpompowywanie zaprawy w przypadku ptynnego zaczynu wymaga
uzycia podwyzszonego ci$nienia.

Podczas usuwania konstrukcji pomocniczych shuzacych do opuszczania konstrukcji przesta na tozyska nalezy
tozysko zabezpieczy¢ przed naglym przekazaniem na nie obcigzenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w D-M-00.00.00 [1] ,,Wymagania ogo6lne”, pkt 6.

Kontroli jakosci wykonania nie podlegaja tozyska oznakowane symbolem CE. Pozostate lozyska powinny by¢
dostarczone wraz z kartami kontroli wedtug wzoru podanego w Zataczniku A.3 Zalecen dotyczacych
lozyskowania obiektow mostowych oraz kontroli tozysk podczas eksploatacji (wyd. IBDiM, Warszawa 2005) [8].

6.2. Badania materialow

6.2.1. Kontrola producenta

Lozyska garnkowe powinny by¢ dostarczone przez producenta jako komplet gotowy do zmontowania,
Kontrola wykonania warsztatowego w wytworni spoczywa na producencie.
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Badania tozysk kompletnych powinny by¢ wykonane w wytworni i powinny obejmowac:

—  badania prototypow, w celu sprawdzenia zgodnosci ich z projektem,

—  badania podczas produkcji, w celu sprawdzenia, czy zostaly uzyte wiasciwe materialy i procedury
technologiczne,

—  badania odbiorcze, w celu potwierdzenia, ze tozyska spelniaja wymagania Polskiej Normy lub aprobaty
technicznej; podczas tych badan moga by¢ wykorzystane wyniki badan prototypow 1 badan
wykonywanych podczas produkc;ji.

Kontrola powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z PN-EN 1337-5[2].

Z badania materiatow i tozysk kompletnych powinien zosta¢ sporzadzony protokot.

Jezeli tozysko nie jest oznakowane znakiem CE, to powinny by¢ dostarczone na budowg kopie atestow

materiatowych wszystkich podstawowych materiatéow uzytych do jego wytworzenia:

—  PTFE,

—  Blacha austenityczna,

—  Stal gruba gat. S355 lub o nie gorszych wiasciwosciach,

—  Elastomer NR lub CR,

—  Materiat uszczelki pier$cieniowej wewnatrz cylindra,

—  Materiat kompozytowy CM1 albo CM2 (jezeli zostat zastosowany),

—  smar silikonowy.

Atesty materiatlowe powinny by¢ potwierdzeniem wiasno$ci materiatlowych podanych w Aprobacie Technicznej

IBDiM, ewentualnie normie PN-EN 1337. Protokoty kontroli materiatdéw i kompletnych tozysk oraz odbioru

w wytworni powinny by¢ dostarczone na budowe tacznie z tozyskami.

6.2.2. Kontrola przy odbiorze tozysk po transporcie na budowie

Lozyska garnkowe powinny by¢ dostarczone przez producenta jako komplet gotowy do zamontowania.

Kontrola przy odbiorze tozysk po transporcie na budowie powinna obejmowac:

—  sprawdzenie protokotow kontroli i odbioru w wytworni oraz aktualno$ci Aprobaty Technicznej IBDiM
(nie dotyczy tozysk oznakowanych CE),

—  ogledziny zewngtrzne poszczegolnych czesci tozysk,

—  sprawdzenie kompletno$ci dostarczonych tozysk,

Podczas ogledzin zewngtrznych poszczegdlnych czesci tozysk, szczegdlng uwage nalezy zwrdcié na:

e  widoczne uszkodzenia, zwlaszcza powloki antykorozyjnej (rodzaj i zakres kazdego uszkodzenia powinien
by¢ opisany)

e czysto$¢ powierzchni zewnetrznych,

e  pewnos$¢ tymczasowych zaciskow montazowych,

e 7zgodno$¢ z rysunkami:
—  Dopuszczalne odchytki wymiaréw zewnetrznych wynosza £ 3 mm dla wymiarow w planie i wysokosci.
—  Dopuszczalne réznice migdzy dwoma sasiednimi narozami tozyska wynosza 0,1% odleglosci miedzy

nimi lub 1 mm (decyduje warto$¢ wicksza).

e  oznakowanie i wyposazenie tozyska:

-tozysko powinno by¢ zaopatrzone w tabliczke znamionowa podajacg charakterystyczne dane tozyska:

nazw¢ Producenta, typ i numer tozyska, rok produkcji, zalozony przesuw i wstgpne ustawienie czesci

ruchomych, a takze numer Aprobaty Technicznej IBDiM lub Normy

-na wierzchu tozyska powinny znajdowac si¢ oznaczenia podajace numer i typ tozyska, pozycje ustawienia

w konstrukceji, osie konstrukeji i tozyska, projektowany kierunek przemieszczenia i ewentualnie warto$¢

wyprzedzenia oraz ci¢zar lozyska

-jezeli projektowane przemieszczenie na tozysku przesuwnym jest wigksze od +20 mm to tozysko to

powinno by¢ zaopatrzone we wskaznik i skalg przemieszczen. Wskazniki te moga by¢ mocowane dopiero po

ustawieniu lozyska w pozycji projektowanej. Jezeli sa3 mocowane w wytworni to powinny by¢

zabezpieczone przed uszkodzeniem na czas transportu.

potozenie urzadzen nastawczych,

usytuowanie wskaznikow przesuwow,

wielko$¢ 1 kierunek wstepnego przesunigcia elementow ruchomych,

mozliwos¢ regulacji ustawienia,

opakowanie i tymczasowe magazynowanie na budowie.

tymczasowe magazynowanie na budowie na zgodno$¢ z PN-EN 1337-11 [4]

6.3. Kontrola powierzchni betonowych pod lozyskiem
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Powierzchnie konstrukcji kontaktujacej si¢ z tozyskiem nie powinny mie¢ zaglebien wigkszych niz 3 mm lub
stanowiacych 0,4% przekatnej tozyska w planie (decyduje wartos¢ wigksza).

6.4. Kontrola ustawienia lozysk
Kontrole ustawienia tozysk nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN 1337-11 [4].
Zakres badan powinien obejmowac sprawdzenie:
e  Usytuowanie tozysk w planie
Sprawdzenie usytuowania tozysk w planie nalezy przeprowadzaé przez pomiar wielko$ci liniowych:
—  Odchylenie ustawienia tozysk w planie w stosunku do projektowanego nie powinno przekraczaé 2
mm w stosunku do rzeczywistego polozenia konstrukcji po zmontowaniu.
e Usytuowanie wysoko$ciowe lozysk
—  Tolerancja usytuowania wysoko$ciowego tozysk wynosi 2 mm. Nalezy uwzgledni¢ rzeczywista
wysoko$¢ tozyska z uwagi na tolerancje wymiarowe wykonania tozyska.
e  Ustawienie osi przemieszczen tozysk zgodnie z wymaganymi kierunkami przesuwu,
e  Ustawienia poziomego tozysk,
e  Ustawienia wyprzedzenia ptyt gornych tozysk przesuwnych w stosunku do garnka,
e Potlaczen tozysk z elementami podpor i przeset.
Ponadto dopuszczalne odchytki wymiarowe nie moga by¢ wigksze niz okreslone w PN-EN 1337-5, aprobacie
technicznej IBDiM, instrukcji montazu i zaleceniach producenta.

6.5 Protokol z badan
Po ustawieniu tozyska nalezy sporzadzi¢ protokdt (wzér protokotu podano w Zataczniku Nr 1). Wskazowki do
wypehniania poszczegolnych pozycji formularza protokotu zostaty podane w PN-EN 1337-11 [4].

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru dla M.17.01.01. ,,L.ozyska garnkowe” jest szt. (sztuka) tozyska garnkowego o danej
no$nosci.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, STWiORB i uzasadnionymi wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

—  podtoze betonowe przygotowane do ustawienia tozyska,

—  osadzenie sworzni kotwiacych.

Odbiodr tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne™ [1] oraz
niniejszej STWiORB.

8.3. Odbidr ostateczny

Odbiodr robot dokonuje si¢ protokolanie na podstawie ogledzin, badan materiatdéw, pomiardw geodezyjnych
sytuacyjno-wysokosciowych, deklaracji zgodnosci przedstawionych przez producenta oraz protokotow odbioru
stwierdzajacych poprawnos¢ montazu. Do materiatéw odbiorowych i Dziennika Budowy nalezy zalaczy¢ szkic
inwentaryzacyjny z rozmieszczenia tozysk na podporach z opisem ich parametréw i identyfikacja numerow.

Na podstawie wynikow badan i kontroli przeprowadzonych nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru Robot
koncowych. Jezeli wszystkie badania i odbiory daly wyniki dodatnie, wykonane Roboty nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami STWiORB. W przeciwnym przypadku Wykonawca zobowigzany jest doprowadzi¢ Roboty do
zgodno$ci z wymaganiami STWiORB i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1], pkt 9.
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9.2.Cena jednostki obmiarowe;j

Cena jednostkowa montazu tozyska obejmuje:

—  prace przygotowawcze i pomiarowe,

—  biezacg obstuge geodezyjna,

—  opracowanie harmonogramu i projektu montazu tozysk

—  dostarczenie materiatdw i1 wszystkich pozostatych srodkéw produkcji
—  wykonanie niezbednych rusztowan roboczych,

—  przygotowanie powierzchni ciosu do obsadzenia tozyska,
—  ustawienie klinow,

—  montaz kotew,

—  regulacje potozenia tozysk i ich zamocowanie,

—  podlanie tozyska z wykonaniem deskowania dla podlewki,
—  zabezpieczenie tozyska na czas robot,

—  rozbioérke rusztowan i deskowan,

—  oczyszczenie stanowiska,

—  wykonanie badan,

—  wykonanie szkicdéw powykonawczych.

Ceny wykonania rob6t okreslonych niniejszg STWiORB obejmuje rowniez:

—  roboty tymczasowe, ktdre sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajacemu i s3 usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

—  prace towarzyszace, ktore sa niezbgdne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych.

10. Przepisy zwiazane
10.1. Specyfikacje Techniczne (STWiORB)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne
10.2. Normy
2. PN-EN 1337-5 Lozyska konstrukcyjne-Cz¢$¢ 5: Lozyska garnkowe.
3. PN-EN 1337-2 Lozyska konstrukcyjne. Cze$¢ 2: Elementy Slizgowe.
4. PN-EN 1337-11 Lozyska konstrukcyjne. Cze$¢ 11: Transport, magazynowanie i ustawianie.
5. PN-EN 1337-1 Lozyska konstrukcyjne. Czg$¢ 1: Postanowienia ogdlne.
6. PN-EN 1337-9 Lozyska konstrukcyjne-Czgé¢ 9:Zabezpieczenie.

10.3. Inne dokumenty

7. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. nr 63, poz.
735)

8. Zalecenia dotyczace tozyskowania obiektow mostowych oraz kontroli tozysk podczas eksploatacji (IBDiM,
Warszawa 2005) — zatacznik do Zarzadzenia nr 10 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 8
lutego 2006 roku
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Zalacznik nr 1

Protokoét z ustawienia tozyska

KonStrukcja (OPiS, POTOZENIE) .. ....eiuiiiiiiiieieiie ettt ettt et ste et e e e e e bestaessaesteeseesseessesssasssesseenseessanssesssesssesseenses
LAY 3016 E T o6 ) TP
L AIMAWIAJGCY -t nteteeteeteeteeteeatesttesteeaeeenteeue e et eateenseen e e esee b e e st e bt e aaeea et en e e eR e e Rt et e enteenteenee st e bt e st e teenteenteeneenneeteenteens
WV PKOMAWECAL ...ttt ettt h e bt e b et et s et e s at e s bt et e eat e ee e eb e e e bt e bt embeembeeaeesbeenbee bt enteeneeeseenbeenbean
ROAZAJ F0ZYSKA:.....cvieiieiiceecteeee ettt ettt ettt esbe e st e e st e e st e ete e beessaesseesseessessaesseesseenseenseenseestenseeseenseenrens
ProduCEnt/UIMOWE DI .......oiiiiiiiieiietenieieeteneeet ettt ettt ettt ettt sttt st s st e st sa e es st s bt s e e enesae e st saenenens
Niezalezna kontrola, jezeli WYMAaZaNna, PIZEZ:........cceerueriereerieeie et eieetieete et et eteeaesetesseeseee st eneeeneeeneesseesseenseensens
Schemat systemu tozyskowania i/lub plan usytuowania 10ZySK NI:.........cccooiiiiiieiieiiiiiese e
Rodzaj zastosowanej zaprawy 1 badanie j&j ZZOANOSCI . .....cvviervieiieieiierieieeie ettt re b eereetee e e sre e seesseesaeses
SPosOD WYKONANIA POALEWKI:......eieeieeiieiieiieie ettt ettt e e st e st e st enseenseessessaesseeseenseensesnnenns
SposOb WyKoNania NAALEWKI: ........eecueeiieieiie ettt ettt ettt et e e et et e et e eneeeneeebeenne e neeneenees
0 1 2 3 4
1 | Pozycja ustawienia (nr podpory/kierunek) jak na
rysunku
2 | Przed Rodzaj tozyska (skrot zgodnie z pr
ustawieniem | PN-EN 1337-1:2003[5] fozysko nr
3 Obcigzenie Fz w kN
4 Sity poziome Fx/Fy w kN
5 Obliczone przemieszczenie w mm,
+ wskazuje kierunek przesunigcia
od punktu statego
Vx+
Vy+
6 Wyprzedzenie w mm
Cvx
Cvy
7 Rysunek nr/arkusz nr
8 Data dostawy
9 Wiasciwe roztadowanie, utozenie
na palecie i przykrycie
10 Umieszczenie oznaczen na gornej
powierzchni tozyska
11 Dostarczony wskaznik
przemieszczen
12 Tabliczka wskazujaca typ tozyska
13 3-punktowa ptytka pomiarowa na
dolnej powierzchni fozyska
14 Czysto$¢ i ochrona przed korozja
15 Wiasciwe i pewne zamocowanie
tymczasowych zaciskow
montazowych
16 Pozycja ustawienia jak w wierszu |
17 Uniesienia konstrukcji niosacej
Data i godzina
18 Czysto$¢ powierzchni
kontaktujacych si¢ z zaprawa
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0 3 4

19 | Ustawianie | Kierunek i warto$¢ wyprzedzenia w
milimetrach, +wskazuje kierunek
od punktu statego

20 Odchylenie od poziomu, w
milimetrach na metr, wyznaczone
w punktach pomiarowych
(podtuzne/poprzeczne)

21 Uktadanie zaprawy Data

Godzina (od..do..)

22 Temperatura powietrza/temperatura
konstrukcji, w stopniach Celsjusza

23 Grubos¢ podlewki gérna
z zaprawy w milimetrach
dolna
(w=niezbrojona, (b)=zbrojona

24 | Poczatek Opuszczanie konstrukcji niosacej

pracy Data/godzina

25 Zwolnienie/usunigcie
tymczasowych zaciskow
montazowych

26 Ochrona powierzchni §lizgowych
na miejscu

27 Czystos¢ i ochrona przed korozja

28 | Pomiary Data/godzina

29 | wyjsciowe Temperatura
powietrza/Temperatura konstrukc;ji,
w stopniach Celsjusza

30 Odchylenie od poziomu, w
milimetrach/metr, wyznaczone w
punktach pomiarowych
(podtuzne/poprzeczne)

31 Przemieszczenie w milimetrach,
+wskazuje kierunek od punktu
statego

Vx/Vy

32 Szczelina $lizgowa w milimetrach

max/min

33 Szczelina przechytowa w
milimetrach

max/min
34 | Uwagi lub inne informacje, np. uwzgledniajace procedury budowy, tymczasowe zmiany punktow statych

itd.

Uwaga: Lozyska powinny by¢ regulowane tylko za pomocg $rub nastawczych
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