Szczegobtowa Specyfikacja Techniczna

M - 30.00.00. ROBOTY NAWIERZCHNIOWE
| ZABEZPIECZAJ ACE

M — 30.52.00. Nawierzchnia na chodnikach

M - 30.52.01. Naprawa miejscowa nawierzchni chodnéz asfaltu lanego

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SSH svymagania techniczne dotyxe wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem lokalnych napraw nawierzchmdelikow z uyciem mieszanek

asfaltu lanego.

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irktdwy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres rob6t obgtych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmugzynndci zwiazane z wykonaniem

lokalnych napraw nawierzchni chodnikow zyaiem asfaltu lanego. Zakres robét obejmuje:

- przygotowanie uszkodzonej nawierzchni do naprawyzhiorke uszkodzonej
nawierzchni, wyréwnanie nieréwid, oczyszczenie podia),

- wykonanie warstw naprawczych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia stosowane w niniejszej SS7 myodne z obowkujacym prawem budowlanym,
wiasciwymi  normami oraz oké&eniami podanymi w cytowanym §miennictwie
technicznym.

1.4.1. Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa tamanego granulowanegaralaego i
wypetniacza kamiennego, dobrana w odpowiednichgnaach

1.4.2. Asfalt lany - mieszanka mineralna otoczona odpowiedoicia asfaltu, uktadana na
goraco recznie lub odpowiednimi uktadarkami mechanicznyne, wymagajgca zagszczania
w czasie wbudowywania.




2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotygze materiatbw podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania
ogolne” p.2.

2.2.  Dobo6r materiatow

2.2.1. Asfalt

Nalezy stosowa asfalty drogowe wg PN-C-96170 [17], rodzaju DQ-Z®-35 i D-50.
Asfalty innego rodzaju mma stosow& o0 ile posiadaj aprobat techniczm | sa
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

2.2.2. Wypetniacz
Nalezy stosowa wypetniacz podstawowy wg PN-S-96504 [19].
Wymagania dla wypetniacza zestawionenstablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla wypetniacza

Lp. Wiasciwosci Wymagania Badania wedtug
1 | Zawartd¢ ziarn mniejszych od:
- 0,180 mm, % m/m 100 PN-S-96504 [19]
- 0,150 mm, % m/m =95
- 0,075 mm, % m/m >80
2 | Wilgotnaé¢, % m/m, nie wiksza ni: 3 PN-S-96504 [19]
3 | Powierzchnia wikziwa, cnf/g od 2500 do 4500 PN-B-04300 [1]

2.2.3. Kruszywo

Do wytwarzania mieszanki asfaltu lanego aglstosowa:
- piasek naturalny,

- piasek tamany,

- mieszank drobry granulowan,

- arys,

- Zwir,

- zwir kruszony.

2.2.3.1. Piasek

Nalezy stosowad piasek naturalny wg PN-B-11113 [14] i piasek tagneug PN-B-11112
[13].
Wymagania dla piaskow zestawiono w tablicy 2.




Tablica 2. Wymagania dla piasku naturalnego i pidaknanego

Wymagania
Lp. Wiasciwosci piasek piasek Badania wedtug
naturalny| tamany
1 | Sktad ziarnowy
a) zawartg¢ ziarn mniejszych i
0,075 mm, oznaczonamokro,
% m/m, nie wgcej niz; 50 - PN-B-06714-15 [4]
b) zawarté¢ nadziarna powsej
2 mm, % m/m, nie vgcej niz: 15 15
2 OZ/awartcﬁc’_zan_iec_zys-z.cZeobcych, 0.1 01 PN-B-06714-12 [2]
6 m/m, nie wgcej niz:
3 | Wskanik piaskowy, wekszy niz: 65 65 BN-64/8931-01 [20]
4 | Zawartd¢ zanieczyszczeorganicz-
nych. Barwa cieczy nad kruszywem| wzorcowa| wzorcowa| PN-B-06714-26 [9]
nie ciemniejsza i

2.2.3.2. Mieszanka drobna granulowana

Nalezy stosowa mieszank drobry granulowan wg PN-B-11112 [13].
Wymagania dla mieszanki drobnej granulowanej zestaawv tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania dla mieszanki drobnej granalosy

Lp. Wiasciwosci Wymagania] Badania wedtug
. . 0 .
1 quartd_gzanleczyszcz(eobcych, Yo m/m, nie 0.1 PN-B-06714-12 [2]
wigcej niz:
2 | Wskanik piaskowy, nie mniejszy #i 65 BN-64/8931-01 [20]
. o o
3 Zawartgte frakcji od 2 mm do 4 mm, % m/m, 15 PN-B-06714-15 [4]
powyz€)
4 Zawartdi¢ zanleczyszcz‘eprggn|cz_n)_/ch:.B_arwa wzorcowa | PN-B-06714-26 [9]
cieczy nad kruszywem nie ciemniejsza: ni
5 | Zawart@¢ nadziarna, % m/m, nie wéej niz: 15 PN-B-06714-15 [4]

2.2.3.3.Zwir

Nalezy stosowdé zwir klasy | wg PN-B-11111 [12] gwir kruszony Kklasy | gat. 1, wg
WT.CZDP [21]. Wymagania dlawiru zestawiono w tablicy 4. Wymagania diaviru
kruszonego zestawiono w tablicy 51 6.

Tablica 4. Wymagania dlawiru klasy |

Lp. | Whasciwosci Wymagania Badania wedtug

1 | Pyly mineralne o wymiarach ziarn paej 0,063
mm, wydzielone metagdptukania, % m/m, nie 1,5 PN-B-06714-13 [3]
wiecej niz:

2 | Zanieczyszczenia obce, % m/m, nieagj niz: 0.1 PN-B-06714-12 [2]

3 | Zanieczyszczenia organiczne. Barwa cieczy nad
kruszywem nie ciemniejszami wzorcowa PN-B-06714-26 [9]

4 | Podziarno, % m/m, nie egej niz: 5 PN-B-06714-15 [4]
Nadziarno, % m/m, nie wéej niz: 5 PN-B-06714-15 [4]




6 ﬁ;grna wydtizone i ptaskie, % m/m, nie wéej 15 PN-B-06714-16 [5]
7 Ziarna stabe i zwietrzate, % m/m, nieco®j niz: 7 PN-B-06714-43 [11]
8 | Nasikliwosé¢, % m/m, nie wgcej niz: 1 PN-B-06714-18 [6]
9 Scieralnag¢ catkowita L.A., % m/m, nie wicej o5 PN-B-06714-42 [10]
niz:
Odporna¢ na dziatanie mrozu, stratazaru, %
10 m/m, nie wicej niz 10 PN-B-06714-19 [7]
Tablica 5. Wymagania dlawiru kruszonego klasy |
Lp. Wiasciwosci Wymagania Badania wedtug
1 |Scieralng¢ w bebnie kulowym:
a) po petnej liczbie obrotow, %
ubytku masy, nie wtej niz: 25
b) po 1/5 peinej liczby obrotdw, % PN-B-06714-42 [10]
ubytku masy w odniesieniu do ubytku po
petnej liczbie obrotéw, nie wcej niz: 25
2 | Nasikliwosé, % m/m, nie wgcej niz: 15 PN-B-06714-18 [6]
3 | Mrozoodporné, % ubytku masy, nie wtej niz: 2.5 PN-B-06714-20 [8]

Tablica 6. Wymagania dlawiru kruszonego gatunku 1

Lp. Wiasciwosci Wymagania Badania wedtug

1 |zawartg¢ ziarn przekruszonych, % m/m, nie 70 wytyczne CZDP [21]
mniej niz:

2 | Ziarna mniejsze 10,075 mm odsiane na mokrp, 15 PN-B-06714-15 [4]
% m/m, nie wgcej niz: '

3 | Zawartg¢ frakcji podstawowychakcznie,
% m/m, nie mniej ri:
a) dla frakcji od 2,0 do 6,3 mm 80 PN-B-06714-15 [4]
b) dla frakcji powyej 6,3 mm 85

4 | Podziarno, % m/m, nie egej niz:
a) dla frakcji od 2,0 do 6,3 mm 15 PN-B-06714-15 [4]
b) dla frakcji powyej 6,3 mm 10

5 | Nadziarno, % m/m, nie wéej niz: 8 PN-B-06714-15 [4]

6 | Zanieczyszczenia obce, % m/m, niecei niz: 01 PN-B-06714-13 [2]

7 | Zanieczyszczenia organiczne. Barwa cieczy nad PN-B-06714-26 [9]
kruszywem nie ciemniejsza i wzorcowa

2.2.3.4. Grys

Nalezy stosowa grys klasy I, gat. 1i 2, wg PN-B-11112 [13].

Wymagania dla gryséw zestawiono w tablicy 7 i 8.




Tablica 7. Wymagania dla grysu klasy |

Lp. Wiasciwosci Wymagania Badania wedtug
1 |Scieralng¢ w bebnie kulowym:

a) po petnej liczbie obrotéw, % ubytku
masy, nie wgcej niz: 25 PN-B-06714-42 [10]

b) po 1/5 petnej liczby obrotow, % ubytkd
masy w odniesieniu do ubytku po peingj
liczbie obrotéw, nie wicej niz: 25

2 | Nasikliwos¢, % m/m, nie wicej niz:

a) dla kruszyw ze skat magmowych
i przeobraonych: PN-B-06714-18 [6]
frakcja od 4 do 6,3 mm 1,5
frakcja powyej 6,3 mm 1,2

b) dla kruszyw ze skat osadowych 2,0

3 | Odporné¢ na dziatanie mrozu, % ubytku

masy, nie wgcej niz:

a) dla kruszyw ze skat magmowych PN-B-06714-20 [8]
i przeobraonych 2,0

b) dla kruszyw ze skat osadowych 2,0

4 | Odporné¢ na dziatanie mrozu wg PN-B-06714-19
zmodyfikowanej metody bezp@dniej, 10 [7]
% ubytku masy, nie wcej niz:

Tablica 8. Wymagania dla grysu w zaiesci od gatunku

Lp. Wiasciwosci Wymagania Badania wedtug
gat. 1 gat. 2
1 | Sktad ziarnowy
a) zawartg¢ ziarn mniejszych 120,075 mm
odsianych na mokro dla frakcji, % m/m,
nie wigcej niz:
w grysie powsej 6,3 mm 1,5 2,5
w grysie od 2,0 do 6,3 mm 2,0 4,0
b) zawartd¢ frakcji podstawowej dla frakcj),
% m/m, nie mniej ri:
W grysie powsej 6,3 mm 85 85 PN-B-06714-15 [4]
w grysie od 2,0 do 6,3 mm 80 80
c) zawartd¢ podziarna dla frakcji, % m/m,
nie wigcej ni:
w grysie powsej 6,3 mm 10 10
w grysie od 2,0 do 6,3 mm 15 15
d) zawart@¢ nadziarna, % m/m, nie wgej
niz: 8 10
2 | Zawartd¢ zanieczyszczeobcych, % m/m, PN-B-06714-12 [2]
nie wiecej niz: 01 0,2
3 | Zawartd¢ ziarn nieforemnych, % m/m, nie o5 30 PN-B-06714-16 [9]
wiecej niz:
4 | Zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych.
Barwa cieczy nad kruszywem nie ciemniejsza,yorcowa Wzorcowa PN-B-06714-26 [9]
niz:




2.2.4. Asfalt lany

2.2.4.1. Sktad ramowy mieszanki asfaltu lanego
Sktad ramowy dla mieszanki asfaltu lanego podartabilcy 9.

Tablica 9. Sktad ramowy dla mieszanki asfaltu lameg

Lp. Sktadnik llos¢ w % m/m
1 | Asfalt od 7,0do 8,5

2 | Maczka wapienna o przesiewie 80 %

przez sito o oczkach 0,075 mm 0d 25 do 30
3 | Piasek naturalny, tamany, kruszywo

drobne granulowane 0d 20 do 30
4 | Grys,zwir lub ich mieszanina od 35 do 45

Najwigkszy wymiar ziarn kruszywa nie powinien przekraczB2 grubdci ukiadanej
warstwy.

2.2.4.2. Uziarnienie i wkiwosci mieszanki mineralnej

Sktadniki mieszanki mineralnej powinny dtak dobrane, aby:

a) mieszanka mineralna miata uziarnienie rownomiesto@niowane (rys.1),

b) wspotrzdne tréjlata Fereta (rys. 2) dla frakcji piaskowych mieszamineralnej (frakcje
od 0,42 do 2,00 mm, od 0,18 do 0,42 mm, od 0,076,418 mm) powinny przeciigasic w
punkcie leacym wewntrz wieloboku najlepszego uziarnienia dla asfadinego,

c) zawartd¢ ziarn ponkej 0,075 mm migcita sk w granicach od 20 do 24 % masy mieszanki
mineralnej,

d) krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej guga sk w granicach krzywych najlepszego
uziarnienia (rys. 1) i byta zldona do dolnej krzywej granicznej,

e) gestas¢ pozorna mieszanki mineralnej bytaekéza nk 2,2 g/cni przy zastosowaniu
kruszywa ze skat oegtasci mniejszej lub réwnej 2,80 g/choraz wiksza lub réwna 2,4
glcnt przy stosowaniu kruszywa ze skagzsizych,

f) wolna przestrze@ w mieszance mineralnej ndmta sk w granicach od 14 do 20 %
objetosci.

Dopuszcza si dobdér skladnikédw mineralnych masy wedlug naksizej gstosci pozornej

mieszanki mineralne;.

2.2.4.3Wymagania dla asfaltu lanego

Asfalt lany powinien spetnéawymagania okrdone w tablicy 10. Badania wykonujesi
wedtug PN-S-04001 [17] na probkach watgch z warstw nawierzchni.



Rzedne granicznych krzywych uziarnienia

Wymiar oczek sit Przechodzi %
mm a b
8,0 100
4,0 100 70
2,0 65 55
0,85 57 47
0,42 47 38
0,30 43 33
0,18 37 29
0,15 34 26
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Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki maheej dla drobnoziarnistej mieszanki
asfaltu lanego
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Grupa frakeli 0,42/2,0
prrechodzi prrez sita nr 10,20; pozostaje na slcle nr 40

Rys. 2. Trojlat Fereta

2.3. Przechowywanie materiatow

2.3.1. Asfalt
Przechowywanie asfaltéw powinne sidbywa zgodnie z PN-C-96170 [16].

2.3.2. Wypetniacz
Przechowywanie wypetniacza powinno odbyvwe& zgodnie z PN-S-96504 [19].

4.2.3. Kruszywo

Sktadowanie kruszywa powinno odbyévsic w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyamnkruszywa lub jego frakcjami.
Zaleca sg, aby frakcje drobne kruszywa (paej 4 mm) byty chronione przed opadami za
pomoa plandek lub zadasadwiaty).




Tablica 10. Wymagania dla asfaltu lanego

Lp. Wiasciwosci Wymagania
1 | Zawartd¢ wolnych przestrzeni, %, nie gdej niz: 1,5
2 | Nasakliwos¢ wagowa, %, nie wcej ni: 0,5

3 | Zawartd¢ ziarn wikszych od 2 mm, po

wyekstrahowaniu asfaltu, %, nie mniegni 35
4 | Zawartg¢ ziarn mniejszych 10,075 mm, po
. ; S 20
wyekstrahowaniu asfaltu, %, nie mniegni
5 | Zawartd¢ wolnych przestrzeni w mieszance mineralnej
po wyekstrahowaniu asfaltu, %, niecagj ni: 20
6 | Gestas¢ pozorna, g/crhasfaltu lanego:
— przy stosowaniu kruszywa ze skalegstpsci
mniejszej nt 2,80 g/cm, nie mniej nk: 2,10
— przy stosowaniu kruszywa ze skalgstpici rownej
lub wigkszej od 2,80 g/cfnie mniej ni: 2,25

przy przetamaniu prébki
7 | Przetom wycietej z nawierzchni,
ziarna kruszywa nie
powinny wytuskiwa si¢ z
przetomu

ziarna grysu w przetomie
) o gotowej nawierzchni lub
8 Rozmieszczenie ziarn grysu Sz|ifowanym JeJ przekrojL
powinny by¢
réwnomiernie
rozmieszczone

9 | Penetracja nawierzchni, mm, niegegj niz: 8

3. SPRET

3.1. Wymagania ogolne

Ogoblne wymagania dotygeze sprztu podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogélne”
p.3.

3.2.  Wykaz sprztu do wykonania robot

Do wykonywania prac zwzanych z przygotowaniem uszkodzonej nawierzchnngarawy
potrzebny jest nagbujacy sprzt:

- pita (spalinowa lub elektryczna) do nacinania namébni drogowej,

frez do nawierzchni bitumicznej,

lekkie mtoty pneumatyczne,

sprzarka ze zbiornikiem wyréwnawczym,

odkurzacz przemystowy.

Przy ukiadaniu nawierzchni z asfaltu lanego Wykotewpowinien dysponowa
nastpujacym sprztem:

- kottami produkcyjno-transportowymi, holowanymi pzzgagniki lub samochody,



- kottami statymi,

- kottami transportowymi montowanymi na samochodash@vytadowczych,

- otaczarkami wyposanymi w suszarkdo podgrzewania wypetniacza,

- w przypadku uktadania mechanicznego: uktadarkami pwalwoziu kotowym lub
gasiennicowym,

- w przypadku ukfadania ¢cznego: taczkami,zelazkami zeliwnymi, koksownikami,
zacieraczkami, gtadzikami, topatami, szczotkamstwiami drewnianymi lub stalowymi.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagialne”
p.4.

4.2. Inne wymagania dotycgce transportu

4.2.1. Asfalt
Transport asfaltu powinien odbywai¢ zgodnie z zasadami zawartymi w PN-C-4024 [15].
4.2.2. Wypeltniacz

Wypetniacz luzem nalsy przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu matsviatd
sypkich, umaliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mama przewozi dowolnymi srodkami transportu w sposoéb
zabezpieczony przed zawilgoceniem.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mana przewozi dowolnymi §rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczafgych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z mnnynateriatami
(asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Asfalt lany

Do transportu asfaltu lanego ma stosowe

- kotty produkcyjno-transportowe holowane przy pomognika lub samochodu,

- kotly transportowe montowane na samochodach sanaoyiczych.

W czasie transportu asfaltu lanego mglatrzymywa temperatuy jego produkcji, ktora jest
jednoczénie temperaturwbudowania w nawierzchgi

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M@OM ,Wymagania ogoélne” p.5.
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5.2.  Przygotowanie robot

Przed rozpocgiem robot naley szczegdtowo zinwentaryzowaiszkodzenia nawierzchni,
podajc w formie szkicow rozmiary i lokalizacje uszkodzeh charakter i ghokas¢.

Przed rozpocgiem prac nakey opracowad projekt technologii i organizacji robot.

5.3.  Opis wykonania robot

5.3.1. Przygotowanie podia

Fragmenty uszkodzonej nawierzchni riglefrezowé lub usun¢ pita mechaniczai mtotem
pneumatycznym z Kaowka topatkows, co najmniej na gbokas¢ deformacji (fatdy, odcisku
lub sfalowania). W przypadku usuwania warstwy bittenej mtotem pneumatycznym naje
ja poprzeciné pita na kwadraty o bokach diugm okoto 30 cm, a nagbnie mtotem, skénie
podwaajac koncdwka topatkows, odspaja od podiaa.

Naprawianym uszkodzeniom nawierzchni pgl@ada& regularny ksztalt obrysu (prostgk
lub kwadrat).

Powierzchng po usungciu warstwy nawierzchni natg oczyéci¢c za pomog szczotek
mechanicznych igcznych oraz spetu pneumatycznego (dmuchaw, odkurzaczy itp.). Brzeg
nawierzchni naley posmarowé lepiszczem asfaltowym (gmy asfalt drogowy, asfalt
uptynniony, emulsja kationow&ednio- lub szybkorozpadowa).

5.3.2. Opracowanie recepty laboratoryjnej

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega

- doborze sktadu mieszanki mineralnej speluej wymagania pkt 2.,

- doborze optymalnej ikei asfaltu wg metody podanej w PN-S-96032 [18] inbej
uzasadnionej i zaakceptowanej przez Inspektora dtagz

- wykonaniu prébnego zarobu w mieszarce laboratoyyfi@ sprawdzenia urabialéc
mieszanki mineralno-asfaltowej.

Poniewa w PN-S-96032 [18] nie przewidzianaadnych bada laboratoryjnych dla

zaprojektowanej mieszanki mineralno-asfaltowej, ezal st wykonanie probek

laboratoryjnych o skiladzie wg opracowanej recemy,nastpnie zbadanie ich wolnegj

przestrzeni, nagkliwosci oraz penetracji i porownanie wynikow z wymagamigodanymi w

tablicy 10.

5.3.3. Wytwarzanie asfaltu lanego

5.3.3.1. Produkcja asfaltu lanego w kottach progijriatransportowych i kottach statych

Asfalt lany mana produkowéa zaréwno w kottach produkcyjno-transportowych jakvi
kottach statych. Wybér rodzaju kotta zajeod sposobu wbudowania asfaltu lanego w
nawierzchng. Przy wbudowaniugcznym znajduyj zastosowanie oba typy ww. gdzen. W
przypadku uktadania zmechanizowanego naktosowa kotty state, z uwagi na ich wisz
wydajnaé.

Dozowanie asfaltu do kotta produkcyjno-transportgavgak i statego, powinno Bywagowe.
Pozostate sktadniki (kruszywo, wypetniacz) mdxyy¢ dozowane olfosciowo przy pomocy
odpowiednio wyskalowanych pojemnikow lub skiyp. skrzynia przyczepy samochodowej
podzielona wyskalowanymi przegrodami). Dozowanigtolciowe kruszywa jest kiopotliwe

i niezbyt doktadne. Zalecagsdozowanie wagowe wszystkich sktadnikow mineralngchy
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uzyciu automatycznych dozatorow wagowych, szczegdmierzypadku produkcji asfaltu

lanego w kottach statych.

Doktadna¢ dozowania poszczegolnych sktadnikow powinné hgstpujaca:

- asfalt + 0,3 % m/m,

- wypetniaczt 1,0 % m/m,

- kruszywo * 2,5 % m/m.

Kolejnos¢ dozowania poszczegolnych sktadnikow powinné tgstpujaca:

- asfalt,

- wypetniacz,

- kruszywo (poczynag od najdrobniejszego i kozac na najgrubszym).

Cykl produkcji asfaltu lanego w kotle statym i lketprodukcyjno-transportowym jest taki

sam. Polega on na ogrzaniu asfaltu do stanu ptmnagiasipnie utrzymugc go w tym

stanie w nasgpstwie cagtego ogrzewania i mieszania, dozuje slo niego porcjami

wypetniacz i kolejne frakcje kruszywa od najdrolpsagch do najgrubszych. Korzystne jest

ogrzanie dozowanego kruszywa do temperatury asfampo dozowania wypetniacza i

kolejnych frakcji kruszywa dostosowuje: slo intensywnéci odparowania wody z kruszywa.

Proces otaczania uznaje ga zakéaczony w momencie, gdy nagi zanik parowania wilgoci

I obnizy si¢ przyczepné& mieszanki mineralno-asfaltowej do topatek mieszadt

Zwykle cykl produkcji, w przypadku wytwarzania dsfialanego w kotle produkcyjno-

transportowym, powinien trw¢a

- okoto 5 h w okresie letnim, w przypadku temperatotyczenia okoto 20C i stosowania
kruszywa powietrzno-suchego,

- okoto 10 h w okresie wiosennym i jesiennym, w piayku temperatury otoczenia okoto
1¢° C i stosowania kruszywa powietrzno-wilgotnego.

W przypadku wytwarzania asfaltu lanego w kotle ystat czas ten ulega skroceniu

odpowiednio o okoto 2 godziny.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej w trakacivytwarzania oraz po jego

zakaiczeniu, nie powinna przekroaz$80 C.

5.3.3.2. Produkcja asfaltu lanego w zespotach deenia i otaczania kruszywa (otaczarkach)

Istota produkcji asfaltu lanego w otaczarce poleg@ddzielnym podgrzaniu poszczegoélnych
jego skitadnikéw (kruszywo, wypetniacz, asfalt) doymaganych temperatur, a ngsiie
dozowaniu ich do mieszalnika i otoczeniu lepiszczem

Dozowanie kruszywa do mieszalnika otaczarki jestustapniowe. Pierwszy stopgieto
wielokomorowy dozator wgpny (obgtosciowy), pozwalajcy na zachowanie prawidiowego
(zgodnego z recept udzialu poszczegollnych kruszyw (piasek, kruszywoobne
granulowane, grysy itp.) w mieszance mineralnej.

Drugi stopié to wielokomorowy zasobnik kruszywa goego, pozwalagy na dozowanie
wagowe poszczegolnych frakcji mieszanki mineralneg zapewnia jej wymagane
uziarnienie. Kruszywo podawane do dozatoragprs#go powinno hy czyste, powietrzno-
suche i sypkie.

Nalezy zwréci uwag;, aby do poszczegolnych komér dozatoragpseégo dostawat sitylko
jeden rodzaj kruszywa.

Kruszywo drobne (piasek naturalny i tamany, kruszydvobne granulowane) powinno dy
skladowane pod zadaszeniem, w celu urikaizawilgocenia.

Kruszywo w stanie suchym pozwala na prawidiqwae dozatora wsjpnego (nie zatykaj
sig otwory wysypowe), zmniejszenie zicia paliwa oraz skrocenie cyklu produkciji.

Maczka mineralna musi bydozowana do mieszalnika w stanie suchym i podgraan
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Kolejnos¢ dozowania sktadnikéw do mieszalnika jest gasgca: kruszywo grube, kruszywo
srednie, kruszywo drobne, wypetniacz, a po ich wyanamiu - asfalt.

Poszczegolne skiladniki mieszanki mineralno-asfajowowinny by dozowane do
mieszalnika z nagpujaca doktadndcia:

- kruszywo * 2,5 % m/m,

- wypetniacz: 1,0 % m/m,

- asfalt + 0,3 % m/m.

Dozowanie ww. sktadnikbw powinno odbyivsic automatycznie.

Mieszanie sktadnikéw powinno odbywaie do czasu uzyskania jednorodnej, pod wadgm
wygladu i konsystencji, mieszanki; wszystkie ziarna powi by doktadnie otoczone
asfaltem.

Konieczne jest przestrzeganie vdavych temperatur poszczegolnych sktadnikow i gapw
mieszanki. Temperatury te powinny wynosdpowiednio dla:

- asfaltu D 20 od 170 do 18f,

- asfaltu D 35 od 165 do 18Q,

- asfaltu D 50 od 160 do 17€,

- maczki mineralnej od 110 do 13C,

- kruszyw mineralnych od 185 do 205.

Temperatura asfaltu lanego begmgalinio po wymieszaniu sktadnikow, powinna wyrosi
odpowiednio:

- z asfaltem D 20 od 170 do 185,

- z asfaltem D 35 od 165 do 180,

- z asfaltem D 50 od 150 do I’75.

W celu ostatecznego przygotowania asfaltu lanego wtmudowania, naley go po
zatadowaniu do kotta transportowego, ogrzéwaiesz& nie krécej nt 1 godzir.

5.3.3.3. Wykonanie zarobu prébnego

Przed przysipieniem do produkcji asfaltu lanego Wykonawca jestbownzany do
wykonania w obecriwi Inspektora Nadzoru zarobu probnego, w oparcizatwierdzon
recept.

Z prébnego zarobu nate pobr& co najmniej 2 prébki ogélne o wadze od 3 do 4 kg,
ktérych naley wydzielic 2 probki laboratoryjne o wadze nie mniejszej 0i5 kg kada.
Przygotowane probki laboratoryjne nalepodda& ekstrakcji i oznaczyzawartd¢ asfaltu w
mieszance mineralno-asfaltowej.

Z mieszanki mineralnej, po wyekstrahowaniu asfahalezy wykona analiz sitows i
oznaczy na jej podstawie zawado frakcji kruszywa powyej 2 mm i frakcji wypetniacza
(ziarna poniej 0,075 mm).

Maksymalne dopuszczalne odchyiki uzyskanych wynikkiasa od wielkasci ustalonych w
recepcie , wynosz

- dla kruszywa powsej 2 mm + 5,0 %,

- dla wypetniacza + 3,0 %,

- dla asfaltu + 0,5 %.

Ponadto uzyskane wyniki analizy sitowej mieszankieralnej po ekstrakcji, natg naniec
na odpowiedni wykres krzywych najlepszego uzianaiérys. 1).

Dla mieszanki mineralnej asfaltu lanego na wagsteieralra, nalezy dodatkowo sprawdzi
potozenie frakcji piaskowej (od 0,075 mm do 2 mm) ngktgGie Fereta (rys. 2).

Z przeprowadzonych czyném powinien by sporadzony protokot zawieragy wyniki
bada oraz ich analig pod lkatem zgodnéci z zatwierdzoa receps. W przypadku uzyskania
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pozytywnych wynikéw zarobu probnego, Inspektor Nadz zezwala na rozpogae
produkcji asfaltu lanego.

5.3.4. Wbudowanie asfaltu lanego

Mieszank asfaltu lanego naly uktad& jednowarstwowo. Niezwiocznie po wypetnieniu
ubytku, goaca powierzchng asfaltu lanego natg uszorstni przez rownomierne posypanie
grysem 24 mm i przywatowanie lekkim walcem gtadkim lub ogomym.

Temperatura asfaltu lanego w momencie wbudowywaowginna wynosi od 160 do 180C.

W czasie robdt, w miarubywania w kotle mieszanki asfaltu lanego, malemniejszéa
doptyw paliwa do palnika, aby nie dojmic do przegrzania mieszanki.

5.4.  Warunki wykonania robot

Asfalt lany mae by uktadany wydcznie na oczyszczonym, suchym i nie skropionym
lepiszczem podtal. Temperatura powietrza powinnattwieksza od —&C.

Prace naprawcze powinny dprowadzone szybko, w sposob zorganizowany, bedrsich
przerw, na przyktad na wydtona zmiarg lub na dwie zmiany. W przypadku @kgo ruchu
naprawy powinny b§ wykonywane w godzinach nocnych, z zapewnieniem relyb
sztucznego aietlenia.

Frezowanie nawierzchni powinnozsvykonywa w porze chtodnej, np. necNawierzchnia
niedosgpna dla frezarki powinna byodspajana mtotami pneumatycznymi lub spalinowymi.
Poszczegolne warstwy nawierzchni bitumicznej powirtny¢ frezowane oddzielnie, a
uzyskiwany materiat powinien Bysukcesywnie zbierany i selektywnie magazynowany.
Podczas wymiany lub remontu nawierzchni na obi¢ktaostowych o diugami ponad 100 m
nalezy wprowadz¢ ruch wahadtowy kierowany sygnalizagjietina.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogollne zasady kontroli jakéci robét

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdl
p.6.

6.2. Kontrola materiatéw

6.2.1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow w czasie wykonywania nawierzchni z kisfa
lanego podano w tablicy 11.

6.3.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej
Prébki do badanalery pobra po wymieszaniu kruszyw, a przed podaniem asfiitzywa
uziarnienia powinna l#yzgodna z zaprojektowarnv recepcie laboratoryjne;.
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Tablica 11. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wykonywania nawierzchni z
asfaltu lanego

Czestotliwos¢ badah.

Lp. Wyszczegolnienie bada Minimalna liczba bada
na dziennej dziatce roboczej

1 | Uziarnienie mieszanki mineralne;j 2 probki
2 | Sktad asfaltu lanego 1 prébka przy produkcji 66 ®1g
2 prébki przy produkcji ponad 300 Mg

Wiasciwosci asfaltu dla kaxdej cysterny
4 | Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
5 [ Wiasciwosci kruszywa

a) piasek naturalny i tamany, 1 na 200 Mg

kruszywo drobne granulowane i przy kazdej zmianie
b) zwir, zwir kruszony, grys 1 na 500 Mg

i przy kazdej zmianie

6 | Temperatura sktadnikow mieszanki dozor cagly
mineralnej dozowanych do mieszalnika

przy kazdym zatadunku do kotta

7 | Temperatura asfaltu lanego transportowego i w czasie wbudowywarn

a

6.3.3. Sklad asfaltu lanego

Badanie sktadu asfaltu lanego polega na wykonekstrakcji wg PN-S-04001 [17]. Wyniki
powinny by zgodne z recepiaboratoryja, z toleranci podamn ponizej.

Dopuszczalne odchyiki od wakm podanych w recepcie wynasz

- dla frakcji powyej 2 mm + 5 % bezwzgidnych,
- dla frakcji ponkej 0,075 mm + 3 % bezwzgidnych,
- dla asfaltu * 0,5 % bezwzgldnych.

6.3.4. Badanie wkgiwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny Wykonawca powinien okli€ wiasciwosci asfaltu zgodnie z pkt 2.2.1.

6.3.5. Badanie wkziwosci wypetniacza
Na kazde 100 Mg ziaytego wypetniacza natg okresli¢ whasciwosci zgodnie z pkt 2.2.2.

6.3.6. Badanie wigziwosci kruszywa
Wiasciwosci kruszywa zgodnie z pkt 2.4.3. nafeokresli¢ z czstotliwoscia podarn w tablicy
11.

6.3.7. Pomiar temperatury sktadnikdw dozowanycimieszalnika otaczarki

Pomiar polega na dokonaniu odczytu temperatury kedi dpowiedniego termometru
zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinhagmgna z wymaganiami podanymi w
recepcie laboratoryjnej i SST.
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6.3.8. Pomiar temperatury asfaltu lanego

Pomiar temperatury asfaltu lanego powinied dgkonywany:

- po zatadunku do kotta transportowego (w przypadiagdpkcji w kotle statym lub
otaczarce),

- W czasie wbudowywania w nawierzctni

Pomiar naley wykonywa przy wyciu termometru (bimetalicznego, elektronicznego) iz

doktadndcia + 2° C.

Temperatura powinna bygodna z wymaganiami podanymi w pkt 5.3.4.

6.3. Kontrola wykonanych robot

W czasie ukladania asfaltu lanego aglea bieaco kontrolowa temperatuy mieszanki oraz

czy mieszanka ma odpowiednios¢ lepiszcza (powinna ldyszklista i czarna).

Kontrola wykonanych rob6t polega na wizualnej oeeni

- przygotowania ubytku do naprawy — nalesprawdzt, czy usunieto wszystkie tne
ziarna nawierzchni, czy obrys ubytku jest zbhlly do prostoitnego, czy nie jest
uszkodzona izolacja,

- wypetnienia ubytkdw i uszczelnieniaagky — naley sprawdzté, czy gérny poziom
utozonej nawierzchni jest dopasowany do poziomu isio@j nawierzchni (z
zachowaniem odpowiednich spadkoéw poprzecznych fugagich), czy styki g szczelne i
nie wykazuj pekniec.

1. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00@0Wymagania ogolne” p.7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiaru jest 1 mMnaprawionej nawierzchni.

7.3. Szczegotowe zasady obmiaru robot

L.p. Numer SST Nazwa elementu robot Jednostka sdlo
Podstawa wyceny jednostek
30.52.01 Naprawa miejscowa nawierzchni chodnika asfaltu m?
lanego
1. KSNR 6 /1107 | Wyrdwnanie lokalnych nierévsnbnawierzchni t

mieszankami asfaltu lanego
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogollne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00@Q,Wymagania ogolne” p.8.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot

Odbiorowi robot ulegacych zakryciu podlegaj

a) zakres rozbiorki nawierzchni,

b) przygotowanie podta do naprawy,

c) wypetnienie ubytkéw nawierzchni.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z niniejszspecyfikacy oraz wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jeli zostaty spetnione warunki wg pkt. 6. Wykonawaowhgzany
jest do wykonania robot poprawkowych na wiasny koszw terminie ustalonym z
Inspektorem Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotyaze podstaw ptatrssi podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania
ogolne” p.9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzginia:

- zapewnienie niezfginych czynnikéw produkciji,

- przygotowanie ubytku do naprawy (skucie, wyrdbwnariezyszczenie),

- wypetnienie ubytkdw w nawierzchni,

- oczyszczenie strefy robot z usegiem zanieczyszchgpoza pas drogowy,
- wykonanie badai pomiaréw przewidzianych w specyfikaciji.

10. PISMIENNICTWO | PRZEPISY ZWI AZANE

[1] PN-B-04300 Cement. Metody badaznaczanie cech fizycznych

[2] PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zaweairto
zanieczyszczeobcych

[3] PN-B-06714-13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie pytow naingch

[4] PN-B-06714-15Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie skfadunaveego

[5] PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztadtiunz

[6] PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanieghdisiosci

[7] PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodgor
metod, bezpdredni

[8] PN-B-06714-20 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozogdgor
metod, krystalizacji
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[9] PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zaweairto
zanieczyszczeorganicznych
[10] PN-B-06714-42Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczewieralngci w bebnie
Los Angeles
[11] PN-B-06714-43Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zaweiriarn
stabych
[12] PN-B-11111 Kruszywo naturalne do nawierzchmigbwych.Zwir i mieszanka
[13] PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamaloenawierzchni
drogowych
[14] PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywo natneado nawierzchni
drogowych. Piasek
[15] PN-C-04024 Ropa naftowa i przetwory naftowak®vanie, znakowanie i
transport
[16] PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
[17] PN-S-04001 Drogi samochodowe. Metody hades mineralno-bitumicznych i
nawierzchni bitumicznych
[18] PN-S-96032 Drogi samochodowe. Nawierzchnisfaltu lanego
[19] PN-S-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz kaimyedo mas bitumicznych
[20] BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskiia piaskowego
[21] Wytyczne techniczne oceny jakd gryséw izwiréw kruszonych produkowanych z
naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego, praezzmgych do nawierzchni
drogowych. CZDP, 1984.
[22] Ogdlne Specyfikacje Techniczne, D - 05.03&wierzchnia z asfaltu lanego, GDDP,
Warszawa 1998
[23] Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdaia 30.05.2000 r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpas& drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie, Dz. U. Nr 63
[24] Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdmia 2.03.1999 r. w
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpadé drogi publiczne i ich
usytuowanie, Dz. U. Nr 43
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