M - 28.54.01 Naprawa barier stalowych

1. WSTEP
1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych
z remontem barier stalowych na obiektach mostowych.

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z remontem barier ochronnych stalowych instalowanych na obiektach
mostowych, a zakresem swym obejmuje wymagania stawiane materialom i wykonywanej

pracy.
1.4. Okreslenia podstawowe

Naprawa barier stalowych — zabiegi, polegajace na naprawie lub wymianie elementow
barier w celu przywrdcenia pelnych funkcji pelnionych przez barierg

Pozostale okreSlenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST DM - 00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”, pkt 1.4.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczace materialow podano w SST DM - 00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”, pkt 2.

2.2. Dobor materialow

Elementy sktadowe oraz laczniki uzyte do wymiany lub naprawy fragmentu uszkodzonej
bariery ochronnej powinny stanowi¢ oryginalne cze$ci zamienne wytworzone przez
producenta bariery.

Dorobienie przez Wykonawce jakichkolwiek elementéw bariery ochronnej z wiasnych
materiatow wymaga zgody Inzyniera.

Wbudowywane elementy bariery ochronnej powinny by¢ ocynkowane.
2.3. Przechowywanie materialow

Sktadowanie materiatbw do wykonania barier ochronnych powinno odbywaé si¢ tak aby
zachowac ich dobry stan techniczny oraz aby nie narazi¢ ich na intensywne oddzialywania
korozyjne.

3. SPRZET

Sprzet uzywany do wykonania naprawy barier musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera i tak
dobrany aby w czasie montazu nie uszkodzi¢ cynkowej powloki antykorozyjne;.

Klucz dynamometryczny uzyty do dokrecania srub powinien zapewnia¢ pomiar momentu z
doktadnoscig 5 %.



4. TRANSPORT

Zatadunek, transport i roztadunek materiatow do wykonania naprawy barier powinny
odbywac si¢ tak aby nie powodowac obnizenia jakosci lub trwalych uszkodzen elementow
barier.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogoélne

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST DM - 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, pkt 5.
5.2. Przygotowanie robot

Natychmiast po stwierdzeniu uszkodzenia bariery w zakresie stwarzajacym zagrozenie dla
uczestnikow ruchu, nalezy usuna¢ z korony drogi elementy stwarzajace zagrozenie, a miejsce
to nalezy zabezpieczy¢ przez odpowiednie oznakowanie.

Przed przystapieniem do wykonania robdt remontowych nalezy okresli¢:
e rodzaj bariery, ktory ulegt uszkodzeniu,
e dlugo$¢ uszkodzonej bariery,

e clementy 1 ich liczbe, ktora ulegta uszkodzeniu (prowadnica, pasy profilowe, stupki,
elementy montazowe, elementy potagczeniowe, fundamenty),

e clementy kwalifikujace si¢ do naprawy na miejscu,
e clementy wymagajace zdemontowania i wymiany na nowe,
e kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot remontowych.
e sposob naprawy nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.

5.3. Opis wykonania roboét

Nastepujace usterki wykonanych barier ochronnych stalowych wymagaja napraw lub
wymiany uszkodzonych elementéw, gdy:

e shupek nie jest osadzony w sposob trwaly wzglednie jest podwyzszony, obnizony lub
odchylony od pozycji pionowej (ustawi¢ stupek w prawidtowym potozeniu),

e brak jest stupka, wzglednie stupek jest zgiety, skrecony lub ztamany (ustawi¢ nowy
stupek),

e fragment prowadnicy jest odksztalcony np. wygigty, skrecony lub pgkniety (wymienié
kompletne elementy prowadnicy wraz z innymi uszkodzonymi elementami),

e brak jest elementow mocujacych prowadnice i stupki oraz elementéw odblaskowych
(uzupeti¢ brakujace elementy),

e clementy bariery sg skorodowane (w zalezno$ci od wielko$ci uszkodzenia wymienic¢
lub odrdzewi¢ 1 zabezpieczy¢ antykorozyjnie),

Naprawa bariery powinna nawigzywaé¢ do zasad montazu, zgodnych z instrukcja producenta
bariery oraz zawiera¢ elementy tego samego typu co bariera pierwotna.

Wszelkie odstgpstwa od wymienionych wymagan powinny by¢ zaakceptowane przez
Inzyniera.

Urwang $rube kotwigca podstawe ptytowa slupka w betonowym podtozu lub osadzong w
betonie czg$¢ zniszczonego stupka bariery, nalezy usuwa¢ metoda bezudarowa przy uzyciu



wiertta koronowego o $rednicy wickszej od najwigkszego wymiaru liniowego przekroju
poprzecznego usuwanego elementu.

Niedopuszczalne jest stosowanie do tych prac udarowego mtota wyburzeniowego.

Kotwienie stupkow w miejscu usuni¢tych mocowan wykonac¢ za pomocg kotew chemicznych
o parametrach zgodnych z instrukcja producenta barier.

Sruby w potaczeniach elementoéw bariery nalezy dokrecié kluczem dynamometrycznym.

Uszkodzone elementy zakwalifikowane do wymiany, po demontazu powinny by¢ odwiezione
przez Wykonawce w miejsce uzgodnione z Inzynierem.

5.4. Warunki wykonywania robot

Wykonawca we wlasnym zakresie zapewnia projekt organizacji ruchu drogowego na czas
trwania prac oraz zabezpiecza miejsce robdt poprzez zgodne z nim oznakowanie i o§wietlenie
miejsc pracy oraz utrzymuje je do zakonczenia prac zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako ci robot podano w SST DM - 00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”,
pkt 6.

6.2. Kontrola materialow

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ wymagane dokumenty
dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu 1 powszechnego stosowania (certyfikaty
zgodno$ci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne). Nalezy sprawdzi¢ jako$¢
dostarczonych na plac budowy elementow do wykonania napraw oraz zgodno$¢ z
wymaganiami wg pkt 2.2.

6.3. Kontrola wykonanych robét

Odbiorowi podlegaja: zamocowanie i ustawienie ptytek kotwigcych barierg, ustawienie
stupkow bariery wraz z montazem wszystkich elementow bariery i wykonaniem podlewki
oraz odbior wszystkich elementéw bariery wraz z odbiorem powtoki cynkowe;j
zabezpieczenia.

Tolerancje ustawienia stupkdéw i montazu elementoéw barier nie powinny przekroczy¢
warto$ci podanych w instrukcji producenta barier.

Kontroli nalezy podda¢ co najmniej 10 % tacznikow srubowych.

Wszelkiego rodzaju rysy lub peknigcia nowych elementdéw sg niedopuszczalne.

7.  OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST DM - 00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne”, pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest kg zdemontowanych i zamontowanych elementoéw barier stalowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogo6lne zasady odbioru robot podano w SST DM - 00.00.00. ,,Wymagania og6lne”, pkt 8.



8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot

Na podstawie wynikow ogledzin z p.6 nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru.
9.  PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogo6lne zasady odbioru robot podano w SST DM - 00.00.00. ,,Wymagania og6élne”, pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzglednia zapewnienie niezb¢dnych czynnikow produkcji, koszt zakupu
materiatow, roboty przygotowawcze, zabezpieczenie miejsca robdt, roboty rozbiorkowe,
montaz nowych elementéw, naprawa zabezpieczenia antykorozyjnego, uporzadkowanie
miejsca pracy, transport zdemontowanych i nowych elementow. Cena uwzglednia odpady 1
materiaty pomocnicze.

10. PISMIENNICTWO I PRZEPISY ZWIAZANE
1. SST DM - 00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”,

2. ,Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych” wydane przez Generalng
Dyrekcje Drog Krajowych 1 Autostrad



