Opis przedmiotu zamówienia

Przedmiotem zamówienia jest wykonane słupków z mas elastycznych wg szkiców podanych przez Zamawiającego oraz montaż ich w nawierzchni ścieżek rowerowych w miejscach wskazanych przez Zamawiającego.
I. Słupki z mas elastycznych.
Słupki blokujące należy wykonać wg dwóch odrębnych wzorów określających wymiary i wygląd słupka:
a. słupek z syrenką wzór historyczny wg zał. 1 do OPZ,
b. słupek z syrenką wzór współczesny wg  zał. 2 do OPZ.
Wymagania materiałowe i wytrzymałościowe.
Słupki należy wykonać z mas elastycznych z pamięcią kształtu. Słupki muszą być stabilne i sztywne jak również elastyczne – muszą wytrzymać co najmniej 150 kg siły nacisku działającej na 400 mm słupka znajdującego się pod poziomem gruntu. Taka cecha jest wymagana po to, aby w pełnie wygiąć słupek. Elastyczność słupka oraz pamięć kształtu powinna umożliwić 60 pełnych wygięć (90 stopni) w tym samym kierunku i powrócić do początkowego kształtu. Słupek musi wytrzymać siłę uderzenia pojazdu o masie 1500 kg, jadącego z prędkością 80 km/h i powrócić do pierwotnego kształtu bez deformacji. Powłoka słupka musi być również elastyczna jak słupek i nie może pękać podczas odchylenia słupka przy najeździe.  Wymiary i kształt części słupka (tzw. korzenia) montowanej w nawierzchni należy dobrać tak, aby łącznie z tzw. gniazdem stanowiły trwały fundament, a przy najechaniu na słupek muszą zapewnić zachowanie wymaganych parametrów bezpieczeństwa i funkcjonalności słupka.
Słupki należy wykonać bez powłoki malarskiej, w kolorze:
c. słupek z syrenką wzór historyczny – RAL 7016 lub RAL 7024
d. słupek z syrenką wzór współczesny – RAL 7016 lub RAL 7024
e. zwieńczenie słupka - RAL 1003.
Wymagania dla słupków:
· posiadać temperaturę roboczą w granicach od – 20 do + 60 stopni C,
· posiadać certyfikat ogniotrwałości,
· materiał z którego są wykonane ma ulegać w całości odzyskowi oraz być obojętne dla środowiska naturalnego (nie dot. folii odblaskowej), a jego produkcja powinna być zgodna z normą środowiskową zapewniającą niski wpływ na zanieczyszczenie środowiska podczas produkcji,
· być odporne na promieniowanie UV,
· być odporne na warunki atmosferyczne.
Słupki muszą być bezpieczne dla pieszych i rowerzystów, dlatego muszą spełniać międzynarodowy standard oceny obrażeń głowy (HIC), którego wartość musi być poniżej 1000 (Head Injury Criterion – Kryterium urazu głowy / międzynarodowy standard oceny obrażeń głowy przy prędkości 40 km/h. Maksymalna wartość HIC, przy przekroczeniu której obrażenia mają charakter nieodwracalny wynosi 10000). Wskazane jest również aby słupek charakteryzował się parametrami z zakresu Bezpieczeństwa   Biernego.
Słupki należy dodatkowo okleić folią odblaskową II generacji, stosowaną do znaków pionowych z grupy A. Folia musi posiadać deklarację zgodności ze znakiem CE. Miejsca oklejenia podane są w załącznikach 1 i 2 do OPZ. Zwieńczenia słupków muszą być pomalowane farbą odblaskową w kolorze żółtym RAL 1003.
Słupki należy dostarczyć do magazynu ZDM w terminie zgodnym z umową, tj. w ciągu 70 dni od podpisania umowy. Razem z dostawą należy przekazać certyfikat zgodności CE z normą EN 12899-3: (Słupki prowadzące i urządzenia odblaskowe) na wyrób / produkt oraz Deklarację zgodności WE, która jest pisemnym oświadczeniem i jednorazowym zgłoszeniem sporządzonym przez producenta w celu udowodnienia spełnienia wymogów UE dotyczących produktu, w typ przypadku normy PN EN 12899-3. Warunek nie zostanie spełniony w przypadku przedstawienia przez Wykonawcę odrębnych certyfikatów na poszczególne komponenty służące do wytworzenia wyrobu / produktu końcowego.
Normy serii PN EN 12899 określają wymagania dla oznakowania pionowego dróg i ulic. Seria ta składa się za pięciu części:

     1. PN-EN 12899-1:2010 Stałe pionowe znaki drogowe -- Część 1: Znaki stałe
     2. PN-EN 12899-2:2010 Stałe pionowe znaki drogowe -- Część 2: Podświetlane słupki przeszkodowe (TTB)  
     3. PN-EN 12899-3:2010 Stałe pionowe znaki drogowe -- Część 3: Słupki prowadzące i urządzenia odblaskowe
     4. PN-EN 12899-4:2008 Stałe pionowe znaki drogowe -- Część 4: Zakładowa kontrola produkcji
     5. PN-EN 12899-5:2008 Stałe pionowe znaki drogowe -- Część 5: Wstępne badanie typu

Wymagana gwarancja na słupek – 5 lat.
II. Wykonanie fundamentu pod urządzenie mocujące słupek – zał. 3 do OPZ.
Słupek należy posadowić w ścieżce rowerowej (o nawierzchni bitumicznej lub z kostki betonowej) w miejsce istniejącego. Zdemontowany słupek U-12c należy utylizować a zdemontowany słupek syrenka należy przekazać na magazyn ZDM. Następnie należy wykonać otwór o wymiarach 50 cm x 50 cm x 30 cm (głębokość). Dno otworu zagęścić warstwą tłucznia lub żwiru (7,5 cm). Do wypełnienia wykopu pod fundament należy użyć betonu klasy B20. 
W otworze należy umieścić urządzenie mocujące nazwane dla potrzeb zamówienia – gniazdem. Mocowanie gniazda należy wykonać ściśle wg instrukcji producenta. W przypadku znaczących różnic pomiędzy OPZ a instrukcją producenta należy stosować się do instrukcji producenta.
Wymagania dla tzw. gniazd.
Trzon (korpus) gniazda powinien być wykonany ze staliwa (wg EN 10340GS240). Powierzchnia zewnętrzna i wewnętrzna powinna być zabezpieczona powłoką ocynkowaną ogniowo. Wszelkie śruby mocujące powinny być ze stali nierdzewnej. Mocowanie słupka powinno odbywać się z użyciem urządzeń / kluczy uniwersalnych, poprzez komorę która zapewnia łatwy dostęp i jest osłonięta pokrywą wykonaną ze staliwa o klasie nośności EN 124-B125, uszczelnioną gumową uszczelką. Pokrywa ani elementy mocujące nie mogą wystawać ponad powierzchnię nawierzchni ścieżki. 
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