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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SSTWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wiyania i Odbioru Robét Budowlanych (SSTWIORRB) s
wymagania dotycice wykonania i odbioru rob6ét w zywiku projektowanym remontem muru oporowego
zlokalizowanego przy Centrum Stomatologii na ddjge do mosti$lasko-Dabrowskiego w Warszawie.

1.2. Zakres stosowania SSTWIORB
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontrakiorzy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SSTWIORB
Niniejsza specyfikacja dotyczy napraw zarysowankohstrukcji betonowych za pomgpniekcji cisnieniowej
zywicami epoksydowymi.

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjapodanymi
w STO-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 1.4.

1.4.1 Atest - wykaz parametrow technicznych produktu gwaraatoygh w ramach kontroli wewtrznej
producenta. Zawiera on wyniki badkontroli wewretrznej producenta.

1.4.2.Propagacja rys- zmiana rozwarkei rys w czasie

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w STO-00.00.00 ,Wymagania ogé]hg pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatlow

Ogoblne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pada STO-00.00.00
~Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

Za sprawdzenie przydatém materiatldw oraz jak& wbudowania odpowiada Wykonawca.

Nalezy stosowé materiaty, ktére soznakowane CE lub B, dla ktérych Wykonawca pstadi deklaragj
zgodndci z Polsly Norma, Norma Zharmonizowas, aprobat techniczia wydary przez ITB, IBDiM lub
europejsk aproba technicza.

2.4. Materialy iniekcyjne
Do iniekcji cinieniowej rys i gknig¢ nalery stosowé kompozycg epoksydow spetniajca warunki podane w
tablicy 1.

Tablica 1
L.p. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metoda badania wg
1 Wytrzymaldé¢ na odrywanie MPa >4 PN-92/B-01814[3]
2 Wytrzymald¢ na rozciganie MPa 225 PN-81/C-89034[4]
3 Wytrzymaldé¢ na zginanie MPa >50 PN-EN ISO
178:1998J5]
4 Wytrzymaldé na s$ciskanie czystej MPa >50 PN-EN ISO
kompozycji 604:2000[6]
5 Czas zelowanie (w zalenosci od min. 10-75 PN-EN ISO
temperatury) 2535:2002 (U)[7]
6 Wspétczynnik lepké&ci dynamicznej (w MPas 250-500 PN-EN I1ISO
zaleznosci od temp.) 2431:1999(8]

Do przyklejania wentyli iniekcyjnych natge stosowa szybkowizacy klej epoksydowy.
Do uszczelniania rys moa stosowa kit epoksydowy (iniekcja nisko iwysokdaieniowa). Materiaty do
uszczelniania rys i przyklejania wentyli powinnychyskazane przez producenta kompozycji iniekcyjnej.
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3. SPRZAT

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu

Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w STO-00.00.00 ,Wymagania ogolne”[1], Bkt

Wykonawca zobowizany jest posiadaniezledny sprzt do wykonywania robét, zgodnie z praty technologi

i Kartami Technicznymi materiatébw oraz koniecznydptawowy sprg laboratoryjny do kontroli procesu
technologicznego i wykonanych prac.

Wybér sprztu i narzdzi do wykonania rob6t podlega akceptaciyimera.

3.2. Sprat do wykonania iniekcji

3.2.1.Sprzt do wykonania iniekcjtrednio i niskodinieniowej

Do wykonania iniekcjisrednio i niskodinieniowej Wykonawca powinien miew dyspozycji co najmnigj
nastpujacy sprzt:

- syfon iniekcyjny o odpowiednim @iieniu,

— agregat sprzarkowy 0 matej wydajnéi lub pompk nazna,

- powierzchniowe wentyle iniekcyjne (tarcze iniekwj,

—  szczotki stalowe lub wiosiane,

-  pojemniki polietylenowe,

— naczynia do olkjosciowego dozowania sktadnikéw kompozycji iniekcyjnej
— lopatki drewniane do mieszania kompozycji,

—  szpacht stalova,

- odziez ochronn (rekawice, kombinezony, fartuchy),

—  rozcierczalniki do mycia syfonu i nacay

—  szczotki lub pdzle do mycia syfonu,

- czyste szmaty.

3.2.2.Sprzt do wykonania iniekcji wysokogiieniowej

Do wykonania iniekcji wysokognieniowej Wykonawca powinien nienv dyspozycji co najmniej nagiujacy
sSprzt:
— agregat wysokoénieniowy,

—  pistolet wysokoginieniowy,

—  agregat sprzarkowy,

- wentyle iniekcyjne wgibne,

- wiertarke,

— wiertto 13 mm do betonu,

—  strzykawki lub naczynia pomiarowe do etmsciowego dozowania sktadnikdéw kompozycji epoksydowe;j
— naczynie pomiarowe z podziatbozwalajca ocent objetos¢ wttoczonych kompozyciji,

- syfon iniekcyjny do mechanicznego tadowania kompfagiekcyjnej do pistoletu,

- lopatki drewniane do mieszania kompozycji iniekeyjn

—  szpacht stalowa do naktadania kitu uszczelmaggo,

— odziez ochronn (rekawice, kombinezony , fartuchy),

—  rozcierczalniki do mycia urgdzeh iniekcyjnych,

—  szczotki lub pdzle do mycia syfonu i pistoletu,

- wycior do czyszczenia przewodu wysokmigniowego,

—  czyste szmaty, odkurzacz przemystowy.

3.3. Sprzt laboratoryjny

Podczas rob6t Wykonawca zobawméany jest kontrolow@warunki atmosferyczne, a podczas rob6t posiatia
dyspozyciji:

—  wilgotnoéciomierz,

- termometry do pomiaru temperatury powietrza i pgafbetonowego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w STO-00.00.00[1] ,Wymagag@lime"[1], pkt 4.




4.2. Transport zywic do iniekcji

Skiadniki kompozycji iniekcyjnej powinny ldydostarczane w oryginalnych opakowaniach producéwakle
puszkach). Kade opakowanie powinno ndietykiet zawierajca nastpujac dane:

— nazwe i adres producenta

- nazwe wyrobu,

- 0znaczenie,

- dak produkcji i okres przydatroi do stosowania,

— 0g6lne zasady przechowywania i stosowania,

- wymaganerodki bezpieczastwa,

— znak CE lub B, informagj ze wyréb uzyskat aprobatechniczi lub nr PN.

Sktadniki kompozycji w oryginalnych opakowania pany by przechowywane w pomieszczeniach suchych,
posiadajcych sprawa wentylacg i sprzt p/paz, w temperaturach od %6 do +38C, w sposéb zabezpieczey
opakowania przed uszkodzeniami mechanicznymi, a ddlzrodet otwartego ognia, palenia papieroséw oraz
prowadzenia prac spawalniczych.

Okres przydatniei do stosowania w nie otwieranych pojemnikach veyrzavykle 12 miesicy od daty produkcji.
Skiadniki kompozycji iniekcyjnej naky transportowé krytymi srodkami transportu chrogg opakowania przed
uszkodzeniami mechanicznymi oraz zgodnie z praweevmpzowym.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonywania rob6t
Ogodlne zasady wykonywania rob4t podano w STO-00@QVymagania ogolne”[1], pkt 5.

5.2.Wymagana dokumentacja Robot

Wykonawca przed przygtieniem do Roboét przedstawi Zynierowi do akceptacji Projekt Technologii i

Organizacji Rob6t oraz Program Zapewniania dekdla Rob6t (PZJAR) uwzgdniajacy wszystkie warunki , w

jakich keda wykonywane Roboty. W Projekcie Technologii i Orgacji Rob6t Wykonawca zawrze metody

wbudowania materiatdw do iniekcji, karty techniczmateriatéw, opis prac przygotowawczych, ewentualne
pomosty i podesty robocze, zagadnienia bezpistaa pracy i bezpiecastwa ruchu w trakcie prowadzenia

Rob6t. W Projekcie Technologii i Organizacji RoMdykonawca zawrze m.in. projekt technologicznynaayy

powierzchniowej betonu przez iniekcktéry powinien okrdaé:

—  rodzaj zastosowanej iniekciji,

—  dobor sprztu do wykonania iniekciji,

— dob6r materiatow do iniekcji wraz z charakterystyhaterialtdw i podaniem uzasadfieh zastosowania,

— opracowanie szczeg6towych zagh technologicznych iniekcji (m.in. okékenie liczby i lokalizacji wentyli
iniekcyjnych, przewidywanej ikei materiatu iniekcyjnego, okékenie diugdci otwordw iniekcyjnych, ich
srednicy i odlegtéci pomidzy nimi).

Projekt naprawy powierzchni betonu podlega akcgpitagyniera.

Ponadto przed przygiieniem do rob6t Wykonawca i agnier dokonuj ustalé technologicznych, ktérych

zakres przedstawiony zostat w Zatniku nr 1. Podczas robét na hjeo, na odpowiednich formularzach

Wykonawca zobowzany jest do sposzizania dokumentacji wykonawczej wedtug azabnych wzoréw

(przyktady protokotow w Zafczniku), w ktérej zamieszcza m.in.:

— dane o obiekcie,

- informacje o stosowanych materiatach i technolpgaic,

- dane dzienne o warunkach atmosferycznych podce,ro

- informacje o iléci wykonanych prac i ztytych materiatow,

- wyniki wykonanych badaw ramach kontroli wykonywania i odbioru robaét.

Oddzielna dokumentacja powinna¢hyrowadzona dla prac iniekcyjnych.
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W dokumentacji tej powinny znalé sie informacje dotycace warunkéw, w ktérych przeprowadzono iniekcj
dane dotyczce ruchu na obiekcie, obserwacje stanu pogodyza taformacje dotycrce liczby iniektowanych
rys lub mknie¢, ilosci zuzytej kompozycji iniekcyjnej oraz ewentualne inforj@ o trudnéciach, ktére
wystapity podczas iniekcji. Przykltad dokumentacji rolidiekcyjnych zostat zamieszczony w Zetniku nr 3.
Powyzsza dokumentacja stanowi podstaso rozliczenia robé6t. Dokumentadi Wykonawca zobowgzany jest
dotaczy¢ jako element Dokumentacji Budowy.

5.3.Wymagania w stosunku do personelu Wykonawcy
Wykonawca przedstawi dokumenty potwierdrzaj spetnienie wymagav stosunku do personelu

5.4. Zasady wykonywania robét

Podstawowe czynioi przy wykonywaniu rob6t obejmayj

1. roboty przygotowawcze,

2. przygotowanie podiea betonowego do wykonania iniekcji,
3. wykonanie iniekcji,

4. roboty wykaiczeniowe.

5.5. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robét naly:

—  zlokalizowa rysy do iniekcji,

— ustalé materialy niezbdne do wykonania robaét,

—  okréli¢ kolejnas¢, sposadb i termin wykonania robét.

Do Wykonawcy nalgy réwniez zaprojektowanie, wykonanie, zabezpieczenie, utemyen oraz rozbidrka
rusztowa, pomostow roboczych i innych udzer pomocniczych niezanych do prowadzenia robot.

5.6. Przygotowanie podida

Powierzchnie ograniczgje miejsce uszczelnienia iniekcj powinny odznacza sk wystarczajca
wytrzymatdicia, a take by wolne od kurzu, starych powlok, olejow i mleczkementowego oraz innych
substancji zmniejszagych przyczepni&. Przed wykonaniem robét iniekcyjnych najeusuraé skorodowany
beton do tzw. ,zdrowego betonu” i odei powierzchnt naprawian z wszelkich zanieczyszaze

5.9. Iniekcja rys

5.9.1.Warunki og6lne

W przypadku, gdy w przygotowanym podiowystpuja rysy nie uwzgidnione w dokumentacji projektowej to
Wykonawca powinien je zinwentaryzotvaW elementach betonowych Zelbetowych dopuszczalne jest
pozostawienie rys, gdy ich rozwagtonie przekracza 0,2 mmga sone suche, a ich propagacja jest ju
zakmczona.

W przypadku rys o rozwar¢oi powyzej 0,2 mm lub nadal propagugiych naley wykona ich iniekcg.

Iniekcjc mazna stosowé& do naprawy rys wilgotnych, bez czynnych wyciekéwedy (podczas iniekcji).
W przypadku statego wycieku wody najpierw rgleatamowa wyptyw wody, a dopiero piniej przysapi¢ do
prac iniekcyjnych.

Iniekcje rys lub gknig¢ nalezy prowadzt w temperaturze wskazanej przez producenta utwezdz@wykle nie
nizszej niz +15°C i nie wyzszej nz 30°C ). W porze deszczowej iniekanazna prowadxi tylko pod warunkiem
zabezpieczenia miejsca pracy na okres robot proygzaym zadaszeniem.

5.9.2. Rodzaje iniekgcji
W robotach naprawczych maoa stosowé

5.9.2.1.Iniekat sredniocénieniowy (od 0,8 do 8,0 MPa)
Iniekcje sredniocknieniows nalezy stosowd w przypadku rys o rozwartoi nie mniejszej ri 0,5 mm.

5.9.2.2. Inieka} wysokocénieniowg (> 8 atm)
Iniekcje wysokocénieniowy przy grubdci elementu powsej 30 cm nalgy mazna stosowado wypetniania rys
niezalenie od jej rozwartéci.

5.9.3. Zasady obowizujace pracownikéw podczas wykonywania iniekcji

Kompozycje na bazieywic epoksydowych nadg do srodkéw tatwopalnych i toksycznych. W zwku z tym
konieczne jest przestrzeganie rpsfacych zasad:

— wszelkie operacje zywicami naley wykonywa w rgkawicach ochronnych,
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— skor zanieczyszczan zywica epoksydow lub gotowa kompozycy z utwardzaczem nalg zmy¢
tamponem zwilonym acetonem i unéywoda z mydtem, a nagtnie posmarow@kremem,

—  nie wolno uywat toksycznych rozpuszczalnikédw do czyszczeniagpriznaczy (np. benzolu),

— naley przestrzega przepiséw przeciwparowych, m.in. obowizuje zakaz palenia papieroséw podczas
pracy oraz wykluczenie prac spawalniczych i jakadkek zrodet otwartego ognia.

W przypadku prowadzenia iniekcji wysokétieniowej zabrania si

—  kierowania kacowki weza iniekcyjnego na siebie lub inne osoby,

—  pozostawiania agregatu podrieniem,

—  przekraczania dopuszczalnegénénia roboczego powietrza zasileg¢go pistolet (powsej 150 atm).

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowej pracy agtagnp. gdy agregat pracuje, a pompa hie zasysady

agregat pracuje przy zamktym pistolecie to naley natychmiast odkzy¢ agregat sprarkowy od agregatu

wysokocgnieniowego.

5.9.4.Przygotowanie rysy lubgniecia do iniekcji

Po przygotowaniu powierzchni betonu wg pkt.5.9. jgorchnie rys (pas do 20 cm) nayeoszlifowat. Nasgpnie
ryse nalezy przeptuké rozpuszczalnikiem, przedmuchsuchym, sprzonym powietrzem i osuszylniektowany
beton nie mée by¢ zimny lub zmarznity. Temperatura betonu powinna odpowiadaleceniom podanym przez
producentazywicy iniekcyjnej. Jeeli jest nisza to beton naly ogrza& powierzchniowo np. za pomgc
promiennikéw podczerwieni lub nagrzewnicami gazowym

5.9.4.1.iniekcja&redniocénieniowa

Po przygotowaniu rysy jak wgj naley przykleg tarcze iniekcyjne. Tarcze nale przyklei za pomog
szybkowizacego kleju epoksydowego. W przypadku rys krotszyehl5 cm naley osadzt dwie tarcze:
wlotowa w najnizszym punkcie oraz tar¢z rurka odpowietrzajca w najwyzszym punkcie rysy. W przypadku
rys diwszych stosuje sidodatkowo wentyle poednie rozstawione wg zasady:

co 15 cm gdy s=0,2 mm

co 20-25 cm gdy 0,2<s<0,5 mm

co 40 cm gdy 0,5<s<1,0 mm

co 50 cm gdy s>1,0 mm

W celu uniemeéliwienia wyciekania kompozycji, powierzchnie rysleay uszczelni gipsem (zaszpachlowaas
szerokdci okoto 10 cm) lub kitem epoksydowym. Po 1 godzinaley sprawdzé draznosé rurek podajcych

i odpowietrzajcych w tarczach iniekcyjnych, przedmuciw)j ryss sprzonym powietrzem lub tloez
rozpuszczalnik (nitro lub aceton) podsrieniem réwnym projektowanemusnieniu wttaczania kompozycji
iniekcyjnej. Proba ta jest jednoénée sprawdzianem przyczepootarcz iniekcyjnych do betonowego pozdo
W przypadku odpadania tarcz np. przy stabym betomédery oczyéci¢ warstwe stabego betonu i ponownie
przyklei¢c tarcze. Jeeli tarcze odpadnto iniekcg nalery prowadzt pod nizszym cénieniem.

5.9.4.2.iniekcja wysokogmieniowa

Po przygotowaniu rysy jak vigj nalery zaznacz§ punkty, w ktorych rozmieszczoneda wentyle iniekcyjne
wg zasadyze odlegtd¢ osi otworu od osi rysy musi wynésiie mniej nk 10 cm, przy kcie wiercenia otworu
45’ i giebokaici otworu min. 15 cmS$rednica otworéw do osadzania wentyli jest zafeod wymiaréw wentyla
i powinna by zgodna z zaleceniami producenta wentyli (zwykleipoa wynost min.. 13 mm). Nalgy przyja¢
rozstaw otworow iniekcyjnych wzdiuosi rysy nie rzadziej ni15 cm i nie rzadziej ai potowa grubéci
elementuSrednio na dtugéci 1-dno metrowej rysy powinno byokoto 7 otworéw. Po wywierceniu otworéw
ryss lub pekniecie naley oczyci¢ z pytldw i zanieczyszcieprzez odessanie odkurzaczem przemystowym
wyposaonym w odpowiedni koncodwke. Nastpnie naley sprawdzt, czy przy wierceniu otworéw pod wentyle
iniekcyjne nastpito przeckcie powierzchni rysy. Sprawdzenie to polega na gimeechaniu otworu spzonym
powietrzem i badaniu ewentualnego przeptywu powéetma zewstrz przez rys (w tym obszarze). Naginie
naleey osadzé wentyle iniekcyjne tak gboko, aby gorna e&¢ gumki uszczelniacej byta zagibiona nieco
ponizej powierzchni betonu (aby dobrze uszczebtivdr). Po osadzeniu wszystkich wentyli iniekcyghynaley
bardzo doktadnie zaszpachlaways; lub pgknigcie epoksydowym kitem uszczelrjgym (w postaci pasa
szerokdci okoto 10 cm). Prace te najewykon& na 24 h przed projektowanniekcja. Bezpdrednio przed
wykonaniem iniekcji natey sprawdzt droznos¢ calego ukltadu wentyli. Sprawdzenia dokonuje sietody
przeptukiwania rysy lub gkniecia rozpuszczalnikiem szybko ulatnieym sk, np. acetonem. Miardroznosci
jest wyptyw cieczy z kolejnych otwordw. Jest to rdez wskpny test na okéenie obgtosci potrzebnego
iniektu do naprawy rysy. Poza tym zughie powierzchni rysy rozpuszczalnikiem wplywa doda na
przyczepné&¢ zywicy do betonu.

5.9.4.3. Przygotowanie spte do iniekcji
Sprzt do iniekcji naley przygotowa $cisle wg wskaza producenta. Jeli producent nie stawia innych
wymaga przygotowanie spezu do iniekcji wymaga wykonania czynim jak poniej.

5
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Przed wykonaniem iniekcfirednio i niskodinieniowej naley sprawdzé szczelné¢ syfonu iniekcyjnego i jego
dziatanie. Sprawdzenia syfonu dokonuje [ napetnieniu go rozpuszczalnikiem lub wago podhczeniu do
agregatu sprarkowego lub pompki (przy odpowiednimsmgieniu ).
Przygotowanie spetu do iniekcji wysokodinieniowej polega na wykonaniu ngstijacych czynnéci:
- Zmontowanie zestawu wysokégieniowego przez positzenie:

- spezarki do pompy

- pistoletu wraz z iniekcyjnym przewodem wysoka@niowym do pompy,

- weza doprowadzagego spgzone powietrze do syfonu iniekcyjnego
- Przygotowanie zestawu wysokgértieniowego do pracy przez:

- przygotowanie 0,5% roztworu wodnego sody atasgi 2 litréw

- napetnienie naczynia pomiarowego przygotowanyatworem wodnym soli

- policzenie kacowki iniekcyjnego wza wysokodinieniowego z syfonem iniekcyjnym, dekajac

szczelnie wieczko syfonu,

- odkrecenie zaworu odpowietrzgjego w pompie, przy zamlktym zaworze pistoletu,

- zanurzenie wzyka polietylenowego zaworu odpowietrzaggo W naczyniu pomiarowym.
- Uruchomienie sprarki przy odhczonym szybkoziczu pompy, ustalag cisnienie zasilania pompy przez
pokrecenie zaworu regulacyjnego przy manometrze pompy,
- Uruchomienie pompy przez zakmie szybkozicza i obserwowanie przeptywu wody przezezyk
polietylenowy, @ do momentu przeptywu wody bezgherzykéw powietrza (pompa odpowietrzona),
- Zakrecenie zaworu odpowietrzgiego pomp z jednoczesnym odéceniem zaworu odpowietrzaiego
pistoletu,
- Nackniecie zaworu pistoletu i obserwowanie wyptywu wodyaworu odpowietrzagego, @ do momentu |,
gdy strumié wyptywajacej wody ledzie pozbawiony gcherzykéw powietrza,
- Zakrecenie zaworu odpowietrzajego pistoletu, wttaczag co cylindra pistoletu roztwér wodny sody do
momentu calkowitego przesgnia ttoka (cknienie na manometrze powinno ¢oyéwne maksymalnemu
cisnieniu, na jakie zostata ustawiona pompa),
- Zamknkicie zaworu pistoletu i ustawienie wsgkika poziomu cieczy w naczyniu pomiarowym, ug#enie
pompy przez odkzenie szybkozkza,
- Zamknkcie zaworu przy syfonie iniekcyjnym.
Caly zestaw wysokofgmieniowy jest przygotowany do zatadowania pistoletumpozycj iniekcyjma oraz do
pracy.

5.9.4.4. Przygotowanie kompozycji iniekcyjnej

Kompozycg iniekcyjm nalery przygotowa $cisle wg wskaza producenta materiatu i spitm do iniekcji. Jeeli
producent nie podaje innych wymagaalezy postpowa wg zasad podanych pasj.

Materiat iniekcyjny jest kompozygjdwusktadnikow. Sktadnik A stanowiywica modyfikowana, sktadnik B
stanowi modyfikowany utwardzacz. Zprzed wykonaniem iniekcji sktadnik A nalepofaczy¢ ze skladnikiem
B w stosunku okrdonym przez producenta (zwykle 2:1) i dokladnie vigga&. Mieszanie powinno odbywa
sie powoli, aby nie dopici¢ do napowietrzenia kompozycji iniekcyjnej. Po wyszaaniu kompozycja jest
gotowa do uycia. Wskazane jest przygotowanie porcji kompozytgkcyjnej o maksymalnej odtjpsci 0,5 I.
Nastpnie odmierzos objetos¢ kompozycji naley wla¢ do syfonu iniekcyjnego i zamké wieczko.

W przypadku iniekcji wysokoénieniowej naley zatadowd kompozycg iniekcyjma do pistoletu. W tym celu po
wlaniu kompozycji do syfonu, zamkmiu wieczka nalgy doktadnie dokgcic¢ srube. Nastpnie nalgy:

- Otworzy¢ zawdr odpowietrzagy w pompie, zawdr w pistolecie i zawor w syfonm@ekcyjnym. W tym
momencie sprzone powietrze wttacza kompozygajo cylindra pistoletu.

- W czasie wtlaczania kompozycji do pistoletu, nglebserwowdé poziom cieczy w naczyniu - przyrost
objetosci cieczy powinien b§ réwny obgtosci wlanej do syfonu kompozycji iniekcyjnej.

- Podczas wtlaczania kompozycji iniekcyjnej do qlistu, naleéy obserwowda przeptyw iniektu przez
przezroczysty przewod polietylenowy wychady z syfonu iniekcyjnego. W momencie nie pojawiasiiajuz
kompozycji w przezroczystym przewodzie riglezamkry¢ zawér doprowadzagy spezone powietrze do
syfonu, aby nie wprowadzado przewodu wysokogiieniowego spmzonego powietrza. Zamktie zaworu
powoduje jednoczmie dekompresgjw syfonie iniekcyjnym.

- Odkreci¢ przewdd wysokoéhnieniowy pistoletu i zatoy¢ koncowke weza na wentyl iniekcyjny.

- Ustawt drugi wskanik poziomu cieczy w naczyniu pomiarowym.

- Zakreci¢ zawor odpowietrzagy pompy.

- Uruchomé pomp (za pomog szybkozicza).

5.9.5.Przeprowadzenie iniekc;ji
Iniekcje nalezy przeprowadzascisle wg wskaza producenta materiatu i sptm do iniekcji. Jeeli producent nie
podaje innych wymaganalery postpowa wg zasad podanych pasj.
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5.9.5.1.Iniekcja@redniocénieniowa

Iniekcje nalezy rozpoca¢ bezpdrednio po przygotowaniu kompozycji iniekcyjnej.

Iniekcje nalery rozpocaé - w przypadku rys pionowych - od najaj osadzonej tarczy iniekcyjnej, natomiast
w przypadku rys poziomych - od jednej ze skrajnyatcz. Przewdd polietylenowy poday kompozycg
iniekcyjm z syfonu nalgy nasuiaé na rurk tarczy iniekcyjnej i zamocowezaciskiem.

Podczas iniekcjgrednio i niskodinieniowej naley wykona: nastpujace czynnéci:

- zamkny¢ zawoér doprowadzagy powietrze do syfonu iniekcyjnego,

- uruchomé sprzarke i wyregulowa cisnienie dozadanej wartéci,

- otworzy zawor obserwyc manometr, przy jakim @iieniu wttaczany jest iniekt; jeli cisnienie na
manometrze syfonu jest w przytdniu réwne dinieniu powietrza podawanego przez esprke to naley
zamkmy¢ zawodr doprowadzagy powietrze do syfonu i obserwotvapadek anienia w syfonie; szybki spadek
cisnienia w syfonie przy zamkgtym zaworze swiadczy o wttaczaniu iniektu w rys natomiast brak spadku
cisnieniaswiadczy o niedranosci rysy w tym punkcie,

- kompozycg iniekcyjm nalezy ttoczy¢ az do momentu pojawieniacsjej w otworze gsiednim- brak pojawienia
sie kompozycji w otworze wymaga powtdrzenia iniekcizgz otwdr poprzedni lub naklejenia nowej tarczy
iniekcyjnej- nastpnie naley zatka otwor, przez ktéry ttoczono kompozygcj(za pomoeg naketki typu
kotpakowego) i rozpoag iniekcje od kolejnego punktu; w przypadku rys pionowych Iplachylych
iniektowanie nalgy prowadzt od dotu do gory,

- w czasie prowadzenia iniekcji najestale obserwowaprzezroczysty przewdd elastyczny doprowaaiaaj
iniekt z syfonu do rysy i w odpowiednim momencieiad doptyw spezonego powietrza do rysy,

- po pokazaniu si kompozycji w ostatnim otworze nale wprowadzé do tarczy iniekcyjnej cierk rurke
polietylenova, ktéra po wypetieniu kompozygjiniekcyjra naleey wyprowadzé do géry i przyklet plastrem
technicznym; w ten sposdb iniekcja rysy lufkipiecia zostaje zakixzona,

- po stwardnieniu kompozycji natg usuryé tarcze iniekcyjne oraz materiat uszczelpigjrys:,

- w czasie prowadzonych prac iniekcyjnych aglea bigaco wypetnig formularze dokumentacji dla kdej
rysy (wg Zahcznika nr 3).

5.9.5.2.Iniekcja wysokognieniowa

Iniekcje nalezy rozpocaé¢ po otwarciu zaworu pistoletu wysokéaieniowego. Iniekej nalezy prowadzé od
najnizszego punktu (w przypadku rys pionowych lub poctlyly Podczas iniekcji natg obserwowa cisnienie

i poziom cieczy w naczyniu pomiarowym. Wieféoubytku cieczy w naczyniu oznacza ebgé iniektu
wttoczonego w rys Dane te naley odnotowa w formularzu dokumentaciji iniekcji (Zatacznik 3Gdy zywica
zaczyna wyplywéa przez naspny wentyl, nalgy zdja¢ koncowke weza wysokoddnieniowego, przerywag
wttaczanie iniektu i przely¢ ja do wyzszego wentyla. W przypadku wentyli zrcdwka nagwintowan (bez
zaworu zwrotnego) natg nakrci¢ nakertke kotpakows na wentyl, w ktérym zaki@zono iniekcg (aby nie
dopuci¢ do wyptywania iniektu). Naspnie naley kontynuowa iniekcje az do zuzycia catej porcji kompozycji.
Ponowne napetnienie cylindra pistoletu ngl@rzeprowadz zgodnie z pkt.f). Jeeli nie uzyskuje si wyptywu
zywicy przez kolejny wyszy wentyl to naley przystpi¢ do wttaczaniazywicy przez ostatni, z ktérego
wyplywata. W przypadku negatywnego wynikéw{adczicego o niedrznosci tego otworu) inieke nalezy
przerwa i osadzt dodatkowy wentyl. Po zakozeniu iniekcji, aby uzyskawarunki do dlugotrwatego dziatania
cisnienia iniektu, co sprzyja jego kapilarnemu przanik w beton, nalyy zastosowé nastpujacy sposéb
podawania kompozycji iniekcyjnej: na najmgy wentyl (bez zaworu zwrotnego) nglezatayé rurke
o érednicy 0,6 cm z polietylenu i po zatazeniu iniekcji wypetri kompozycjy iniekcyjra. Nastpnie rurle
nalezy wyprowadzt pionowo do gory przyklejag plastrem technicznym. Kompozycja w rurce stan@zerve,
ktéra wptywa do rysy, jeeli nastpuja w niej ubytki betonu. J®li w trakcie prowadzenia prac iniekcyjnych
pojawi sk przeciek przez jej uszczelnienie to rgleprace przerw@ a nieszczelni@ usurié, Stosujc
szybkowizacy klej epoksydowy z izyciem utwardzacza. Iniekcjmozna wznowé po uptywie 1,5 h od
zalazenia uszczelnienia. Po wykonaniu iniekcji ngl@isuraé¢ mag uszczelniaica rys: i wypetnic otwory po
wentylach iniekcyjnych kompozygepoksydow z dodatkiem cementu.

5.9.5.3. Mycie i konserwacja spta iniekcyjnego

Spos6b mycia i konserwacji spta iniekcyjnego powinny hy podane przez producenta spz Jeeli
producent nie podaje innych wymagaalezy przestrzegazasad jak pone;.

Bezparednio po ayciu (przed stwardnieniem kompozycji) sgrznarzdzia do iniekcji nalzy umy¢. Do mycia
sprztu nalery stosowa rozpuszczalniki organiczne.

Mycie uradzen iniekcyjnych naley podzielt na dwa etapy:

- podczas prowadzenia prac- co dwie godziny, ampezaturze powsej 20°C co godzir oraz bezpérednio po
zakaczeniu iniekcji, obowizuje doktadne mycie wszystkich udzen i przewoddéw majcych bezpéredni styk
z kompozycj iniekcyjma,
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- w okresie 12 godzin od zakezenia prac iniekcyjnych konieczne jest ponownetatihe mycie pistoletu
iniekcyjnego i przewodu wysokdtiieniowego.

W trakcie mycia wysokoénieniowego pistoletu iniekcyjnego najeodkreci¢ pokrywe czotows, wyjaé tlok

i zdja¢ piercienie uszczelniage. Wszystkie te elementy nzje dokladnie um§ i wysuszy¢, po czym
nasmarowa cylinder smarem i skci¢ caly pistolet.

W przypadku mycia wysokagiieniowego pistoletu iniekcyjnego najeodkreci¢c pokrywe czotows, wyjaé tok

i zdja¢ piercienie uszczelniage. Wszystkie te elementy nzje dokladnie um§ i wysuszy¢, po czym
nasmarowa cylinder smarem i skci¢ caly pistolet.

W przypadku mycia przewodu wysokémieniowego naley go doktadnie przendy rozpuszczalnikiem
i przeczyci¢ wyciorem, a na koniec nadg usuraé¢ wodny roztwér z przewodu zasiapgo pistolet i z pompy
i przemy caty uktad rozpuszczalnikiem. Nale rowniez doktadnie um§ odzyskiwane wentyle iniekcyjne
bezpdrednio po zelowaniu kompozycji iniekcyjnej. W przypadku wenmtwgtebnych naley rozebra je na
czesci i doktadnie umy rozpuszczalnikiem. Gumek uszczela@jch nie nalgy my¢ rozpuszczalnikiem nitro.
Nalezy je tylko lekko przemg alkoholem benzylowym i wytrzedo sucha.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w STO-00.00.00 [1] ,Wymagania ogd]mpkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyska& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@wv
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodrci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatbwomgke przez
dostawcow itp.), potwierdzge zgodné¢ materiatdw z wymaganiami pkt. 2 niniejszej spdadii,

- ew. wykong wlasne badania wdaiwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robotedéne
w pkt 2 lub przez Iayniera,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/ykonawca przedstawi tgnierowi do akceptacji.

Podczas rob6t Wykonawca zobawmany jest prowadziprotokét wykonania prac iniekcyjnych, w ktorym gel

wszystkie niezkdne informacje o warunkach atmosferycznych, parnaokttechnologicznych wbudowania

materiatow, ildci zastosowanych materiatdw. Wz6r protokotu zostahieszczony w Zagzniku 3 do niniejszej

SSTWIORB.

6.2. Kontrola jakosci materiatow

Kontrole wytwarzania materiatdw prowadzi producent w ramaetdzoru wewegtrznego. Za sprawdzenie
przydatndci materiatéw oraz jakwi wbudowania odpowiada Wykonawca.

Jezeli materiat nie posiada CE to akceptacja matesaldstpuje na podstawie Polskich Norm lub, w wypadku
ich braku, aprobat technicznych i sprawdzeniu ieh agodné¢ z wymaganiami specyfikacji technicznej.
Wykonawca przedstawi ignierowi certyfikat zgodnéei lub deklaracje zgodroi danej partii materiatu z nogm
lub aprobat techniczi, a take Kart Technicza materialu. Nazadanie Irkyniera Wykonawca przedstawi
aktualne wyniki badamateriatéw wykonanych w ramach nadzoru wetnanego przez producenta.

Przed zastosowaniem materiatow Wykonawca zoimamiy jest sprawdéi

- nr produktu,

- stan opakowamateriatu,

- warunki przechowywania materiatu,

- dat produkcji i dat przydatnéci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materiatem Wykeoa powinien ocefiijego wyghd i klarownag¢.

Z przeprowadzonych bafl&Vykonawca spotgizi protokét. Wzér protokotu zostat przedstawionyaczniku

2 do niniejszej SSTWIORB.

6.3. Kontrola przygotowania podiaa

Wykonawca zobowigzany jest przedstawilnzynierowi do akceptacji wyniki badapoditaza, ktére powinny
odpowiadé wymaganiom podanym w pkt.5.8.

Z przygotowania podia sporzadzony protokot.

6.4. Kontrola wykonania prac iniekcyjnych

Kontrola jakéci wykonania iniekcji rys lub gknig¢ polega na:

- ocenie przebiegu iniekcji (ocenie efmici zwytej kompozycji iniekcyjnej, warei cisnienia, warunkow
atmosferycznych, ewentualnych trudoiow przeprowadzaniu iniekcji),

- ocenie wypelnienia rys (po usgoiu masy uszczelniagej),

- ocenie wypetnienia rys po wprowadzeniu wody psdieniem w probne otwory,
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- wykonaniu odwiertow i pobraniu prébek.

W przypadku, gdy prace iniekcyjne przebieghpz zadnych zaktéae (petna dranos¢ otwordw, brak przerw
w iniekcji, stabilnd¢ temperatury) jako podstawdo oceny jakéci prac iniekcyjnych naley przyja¢ wyniki z
analizy oceny przebiegu iniekcji i oceny wypetn@mys po usurciu masy uszczelniggej lub wprowadzenia
wody pod cdnieniem w prébne otwory.

W przypadku zauwaalnych uchybié w przeprowadzaniu iniekcji, jak:

- zbyt mata ohgtos¢ zuzytej kompozycji do iniekcji (np. w poréwnaniu dojetmsci uzytego rozpuszczalnika w
czasie badania dtnosci otworéw),

- widoczne niewypetnieni rys,

- niepojawienie & kompozycji w otworach odpowietrzajych,

- przerwy w iniektowaniu,

- zte warunki atmosferyczne - niska temperaturaz#aia, deszcz,

- szybkie obnianie s¢ poziomu kompozycji iniekcyjnej w rurce osadzonaj @statnim wentylu po zakozeniu
iniekcji

Nalezy wykon& odwierty za pomagwiertnicy z koronk diamentow. W zaleznosci od wielkaci iniektowanego
elementu, naley pobr& prébki osrednicy 50-100 mm. Probki nale podda ogledzinom w celu oceny webnej
penetracji kompozycji. Po aglzinach prébki naley pocia¢ na walce wysokii réwnejsrednicy probki i zgni&
w maszynie wytrzymakziowej. O jakdci iniekcji decyduje posta zniszczenia prébki. Zniszczenie prébki
w betonie (jak w przypadku materiatu jednorodnega)ie w skleinigwiadczy o prawidtowo wykonanej iniekcji.
Jezeli Inzynier tak zadecyduje w sytuacji, gdy podczas injiekatwardzania kompozycji nagtita nagta zmiana
pogody, np. spadek temperatury mglevykona specjalne prébki. Potéwki kostek betonowych 10XIDxcm
nalezy skleic kompozycj uzywamn do iniekcji. Tak przygotowane probki naje pozostawé w warunkach
otoczenia iniektowanego obiekty, do uzyskania petnej wytrzymdtz (tj. okoto 7 dni). Nasfpnie naley prébki
podda ogledzinom i badaniom wytrzymadoiowym. Préba ta pozwoli ocenstopiér zsieciowania kompozycji
iniekcyjnej, a tym samym posty do oceny jakéci iniekcji rysy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w STO-00.00/@dmagania ogélne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarows jest m (metr ) zainiektowanej rysy.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w STO-00.00M@@magania ogoélne” [1], pkt. 8.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj

— Przygotowanie podi@ do wykonania iniekcji,

— Przygotowanie rysy do wykonania iniekcji

— Wykonanie iniekcji.

Odbidr tych rob6t powinien ldyzgodny z wymaganiami STO-00.00.00 ,Wymagania ogd[ti] oraz niniejszej
SSTWIORB.

8.3. Odbiér ostateczny
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengaprojektova, SSTWIORB i wymaganiami fiyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

Podstaw dokonania odbioruasnastpujace dokumenty:
a)Dziennik Budowy

b)Dokumentacja Projektowa, Projekt Technologii ig@mizacji Robét oraz PZJdR z naniesionymi zmianami
dokonywanymi w trakcie budowy i uzasadnienia dokearyych zmian

c)dokumenty dotyece jakdgci wbudowywanych materiatdw

d)pisemne stwierdzenia przezzymiera w Dzienniku Budowy wykonania oklenych Robét zgodnie z
dokumentagj projektova oraz wymaganiami zawartymi w SSTWIORB oraz wigrde zgody na przysgpienie
przez Wykonawe do realizacji kolejnej fazy robét.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycgre podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy pfatrioi podano w STO-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” [1]t 9k

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena jednostkowa obejmuje:

— roboty przygotowawcze i pomiarowe,

- biezaca obstug geodezyjn,

- wykonanie diagnostyki konstrukcji (inwentaryzagjsy,

- dostarczenie Projektu Technologii i Organizacji Biolmraz Program Zapewniania Jékiodla Robot
(PZJdR), w tym wykonanie projektu technologicznagekcji,

— dostarczenie materiatdw i pozostatythdkdéw produkcji potrzebnych do wykonania robot,

- wykonanie projektu konstrukcji pomocniczych i zapiezzajicych do wykonania robét,

— wykonanie i rozbiork konstrukciji pomocniczych i zabezpiecmjch do wykonania robét,

— przygotowanie podiea betonowego do wykonania iniekcji,

— przygotowanie poszczegolnych rys do iniektowania twn usungcie stabego betonu wokdt rysy,
przedmuchanie rysy sgtonym powietrzem, naklejenie tarcz iniekcyjnych hgwiercenie otworéw pod
wentyle iniekcyjne i osadzenie wentyli, uszczelrgerysy, sprawdzenie dinosci rurek, odpowietrzagych
tarczy iniekcyjnych lub uktadu wentyli) ,

- przygotowanie sprtu i materiatdw do wykonania iniekcji,

- wykonanie iniekcji,

— ubytki i odpady,

- usungcie sprztu iniekcyjnego oraz masy uszczeln@@j rys, wypetnienie otworéw po wentylach

iniekcyjnych,

— zapewnienie bezpiecastwa rob6t i ochronyrodowiska,

- wykonanie badai prowadzenie dokumentacji prac iniekcyjnych,

— umycie i konserwaejsprztu iniekcyjnego,

- szkice powykonawcze,

— uporzdkowanie miejsca robot.

Cena obejmuje rownieodpady i ubytki materiatéw.

9.3. Sposab rozliczenia robot tymeczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania rob6t okdlenych niniejsa SSTWIORB obejmuje:

- roboty tymczasowe, ktére potrzebne do wykonania robot podstawowych, alesp@zekazywane
Zamawiajpcemu i g usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

—  prace towarzyse, ktore g niezkzdne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczaneoth6t
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru 86t Budowlanych (SSTWiIORB)

1. STO - 00.00.00. Wymagania ogdélne
2. SST - 01.01.01. Naprawa powierzchniowi betotuytkow i rys zaprawami typu PCC
10.2. Normy
3 PN-92/B-0814 Antykorozyjne zabezpieczenia w butiotwie-Konstrukcje betonowe i
zelbetowe-Metoda badania przyczegprigpowtok ochronnych.
4 PN-81/C-89034 Tworzywa sztuczne-Oznaczenie cgtizywnaitdgciowych przy statycznym
rozciaganiu
5 PN-EN ISO Tworzywa sztuczne-Oznaczanie ¥davosci podczas zginania
178:1998
6 PN-EN ISO Tworzywa sztuczne -Oznaczanie $davosci podczas zginania
604:2000
7 PN-EN ISO Nienasyconeywice poliestrowe - Metody bafl@znaczenie czasielowania
2535:2002(V) w temperaturze 25
8 PN-EN ISO Farby i lakiery - Oznaczanie czasu wyptywu za paptadkow wyptywowych
2431:1999
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WZORY PROTOKOLOW DLA ROBOT DOTYCZ ACYCH
NAPRAWY POWIERZCHNIOWEJ BETONU
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ZAr ACZNIK NR 1
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PROTOKOL WYKONANIA
NAPRAWY POWIERZCHNIOWEJ BETONU —
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p A =Tot =T g o To Fo Lo USRS UPP PP
o (0] 1=] S = o | TR
LYY e = o1 PP UUTRUT R

(=T o Yo T =1 (o] 101 1 2 ST

Osoby odpowiedzialne:

IMI E | NAZWISKO FUNKCJA NUMER UPRAWNIE N
Inspektor nadzoru
Kierownik budowy

USTALENIA:
- - PROJEKTOWANA
RODZAJ ROBOT ZAKRES ROBOT TECHNOLOGIA
Przygotowanie podi@ odkucia eczne
betonowego odkucia mechaniczne
oczyszczenie podia:
- piaskowanie
- hydropiaskowanie
- $rutowanie
- frezowanie
- iNNe: ....ciienn
Iniekcja - sredniocknieniowa
- wysokocgnieniowa
Inne roboty:
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WYKAZ ZAAKCEPTOWANYCH MATERIALOW:

RODZAJ PRODUCENT NAZWA NUMER ZJUE%T\%'_E
TECHNO-LOGII | MATERIALU MATERIALU APROBATY STKOWE
WYKAZ WYMAGANYCH BADAV KONTROLNYCH:

RODZAJ
WYKONANEJ RODZAJ BADAN CZESTOTLIWO $C WYMAGANIA
ROBOTY
WYKAZ MINIMALNEGO WYPOSAZENIA LABORATORYJNEGO
NIEZB EDNEGO PRZY PROWADZONYCH PRACACH
RODZAJ SPRZETU ILO SC SZTUK

Termometr do pomiaru temperatury powietrza

Termometr do pomiaru temperatury poato

Termometr do pomiaru temperatury materiatow

Higrometr

Aparat ,pull-off”

Inne:
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SST-13.01.05

WYKAZ ZAAKCEPTOWANEGO SPRETU | NARZEDZI:

RODZAJ SPRZETU ILO SC SZTUK

INNE USTALENIA TECHNOLOGICZNE:

Wykawca Inspektor Nadzoru

Data:
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ZAr ACZNIK NR 2

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr .....

Kontrakt Nr .....oeveeeiiieee e,
Nazwa kontraktu ........c.coceevvveeiiiiivrimmnnnn
UMOWA NI e e

DZIALKA Nr .....

PROTOKOL KONTROLI JAKO SCI
MATERIALOW DO WYKONANIA INIEKCJI Y

ZaKreS TODOL: ....coiiiiiiiie et i rysunek zalcznik Nr: .....ocooveveveeieeienn

Termin WYKONANIA PIaC: ....ccoiiiiiiiie i cmmeem ettt ettt et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e eaaeeeeeeeeeaeaaaaaaaaaasaaaaaannnnbasbensennneaaaaaaaans

1)
2)

Nazwa materiatu (rodzaj)

Producent

Numer partii

llo §¢ materiatéw z partii (ilo$¢ i pojemndg¢ opakowa)

Numer dostawy

Data przydatnosci do uzycia (dz./m-c/r)

Nr Polskiej Normy lub Aprobaty Technicznej

Certyfikat lub deklaracja zgodnosci z PN lub AT (nr, z dnia,

wielkos¢ dostawy objtej danym certyfikatem lub deklarafj

Liczba sktadnikow / stosunek mieszania

Stan opakowanid:

— nieuszkodzone (szt.)

Obecnd¢ kozucha®

- niemaldiwy do rozmieszania

Konsystencja

Rozdziat fa?’

[ Jtak [ ]nie

Wir gcenia®

[ ]tak [ ]nie

Kolor?

[ 1 zgodny z dokumentagj
[ ] niezgodny z dokumentag]

Inne

Uwagi

naley wypetnia dla kazdej partii materiatdw
wiasciwg odpowied nalery zaznaczy krzyzykiem [ x ]

Miejscowa¢ i data Wykonawca

Inspektor Nadzoru
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SST-13.01.05

ZAr ACZNIK NR 3

KoNtrakt Nr ....ooovvveeeiiiiiee e
Nazwa kontraktu .........cccooeevevveieeresmnmnes
UMOWA NI .eeiiiieeeee e e

PROTOKOE WYKONANIA ROBOT Nr ... DZIALKA N ...
DOKUMENTACJA ROBOT INIEKCYJNYCH

(O o1 oo PO TP PPPPPPP
P [T 1 1= o o PO PO PP PT PP TPPPP
3. ZaKIeS roDOL: ...vvviiiieii e i rysunek zalcznik Nr: ......coooeveveveie,
A, TerMIiN WYKONMANIA PIaC: ....uuutitttiiieit i e ettt ettt e et e et aeaeaaaeaeaaaasnneebbeebeeeeeeeeeaeaaaaaaaaaaesasaanaannsnnnees
5. Temperatura otoczenia podczas prowadzenia PIECYJNYCH: ...

6. Obserwacja ruchu na obiekcie:

Ruch na obiekcie Podczas iniekcji 24 h po iniekcji

Zamknkty

Maly

Normalny

Wzmazony

Ponadnormatywny

7. Obserwacje stanu pogody

Stan pogody Podczas iniekcji 24 h po iniekcji

Zachmurzenie

Nastonecznienie

Spadek lub wzrost temperatury

Rosa

Deszcz

8. Cz$¢ szczegOlowa

Rysa nr
Nr wentyli Poziom Poziom Cisnienie Cisnienie Obijgtosée Uwagi*)
cieczy w cieczy w pocatkowe | koncowe wttoczonego
naczyniu naczyniu iniektu
pomiarowym | pomiarowym
(pocztek) (koniec)
1.
2.
3.

Podpis osoby odpowiedzialnej
za przeprowadzariniekcje
*) Uwagi dotycz: nieprzewidzianego zycia kompozycji, spadku @iienia, przerw w pracy i innych obserwacji,
ktére mog mie¢ znaczenie dla oceny procesu wttaczania i§ekprac iniekcyjnych.
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