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SST-13.02.01 REPROFILACJA POWIERZCHNI BETONOWYCH

ZAPRAWAMI TYPU PCC
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SSTWiIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wiyania i Odbioru Robdt Budowlanych (SSTWIORB) s
wymagania dotycxe wykonania i odbioru robét zgganych z napragvpowierzchni betonu konstrukciji w
zwiazku projektowanym remontem muru oporowego zlokaleeego przy Centrum Stomatologii na doize
do mostuSlasko-Dabrowskiego w Warszawie.

1.2. Zakres stosowania SSTWIORB
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontkakiorzy realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robét obgtych SSTWIORB
Niniejsza specyfikacja dotyczy napraw uszkadbetonu, ktdre majcharakter uszkodaepowierzchniowych,
t.j. siggajacych miejscowo na gbokas¢ do 10 cm, za pomazapraw typu PCC.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z odpowiednimi polskimi normami i z defjami podanymi w STO-00.00.00
-~Wymagania ogolne” [1] pkt 1.4.

1.4.1.PCC (Polymer-cement-Concrete) - zaprawa 0 spginiienerowo-cementowym

1.4.2 Atest - wykaz parametréw technicznych produktuagmtowanych w ramach kontroli wegtrenej
producenta. Zawiera on wyniki badkontroli wewretrznej producenta.

1.4.3. Temperatura punktu rosy - temperatura, w ktérepowierzchni elementu pojawiapie kropelki wody
wskutek kondensacji pary wodnej zawartej w powigtn wyniku wypromieniowania ciepta przez pazddub
wskutek naptywu cieptego, wilgotnego powietrza hbdniejsze podize.

1.4.4 Warstwa szczepna - warstwa gksizajca przyczepni& materiatu naprawczego do poziobetonowego
1.4.5.Zaprawa naprawcza - potoczna nawa zaprawy przeanegdo uzupetniania ubytkéw w betonie
1.4.6.Zaprawa niskoskurczowa - zaprawa o0 skurczu né&saym ni 2%0

1.4.7.Powloka antykorozyjna zbrojenia - warstwa wykonamaodyfikowanegywicami zaprawy cementowej,
stuzaca do ochrony zbrojenia przed korpij zwigkszenia przyczeproi do stali materiatu wypehiagego
ubytek

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygze rob6t podano w STO-00.00.00 ,Wymagania ogolag "kt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatlow

Ogoblne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pada STO-00.00.00
~Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

Za sprawdzenie przydatém materiatléw oraz jak& wbudowania odpowiada Wykonawca.

Nalezy stosowé materiaty, ktére soznakowane CE lub B, dla ktérych Wykonawca pstadi deklaragj
zgodndci z Polslg Norma, Norma Zharmonizowas, aprobat techniczia wydary przez IBDiM lub europejsk
aprobag techniczn.

2.2. Ogolne wymagania dla materiatdw stosowanych d@mpraw powierzchni betonowych

Materiaty do naprawy betonu powinnydgiobrane poddtem kompatybilnéci betonu naprawianego i materiatu
naprawczego oraz wzajemnej kompatybiior6znych materialéw naprawczych. Z tego wahl naley
stosowé& materialy naprawcze nakeych do jednego systemu, zawiearmEgo material do wykonania
zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowejstwe szczepn, zapraw naprawcg i szpachlowk.

Niniejsza SSTWIORB dotyczy napraw ubytkéw za poamuiskoskurczowych zapraw typu PCC.

Nalezy stosowé materialy konfekcjonowane, tzn. wytwarzane przezdpcenta poza obiektem i dostarczane
jako gotowy produkt do stosowania na obiekcie. Vdypadku stosowania ptynow zarobowych opartych na
koncentratach, przygotowanie ptynu zarobowego poavidwniez przebiegé poza obiektem.
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2.3. Materiat do ochrony antykorozyjnej zbrojenia i warstwa szczepna

Zaleca si stosowaniesrodka, ktdry jednoczmie spetnia ral zabezpieczenia antykorozyjnego zbrojenia
i warstwy szczepnej.

Jakosrodek antykorozyjny oraz na warsfveczepn nalery stosowa materiat spetniacy wymagania podane
w tabeli nr 1.

Tabela nr 1 Wiasciwosci §rodka antykorozyjnego i warstwy szczepnej

L.p. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Metoda badania wg
1 Wytrzymaltd¢ na odrywania Procedura IBDIM
- wartas¢ srednia MPa =20 PB/TM-1/6[15]
- wartas¢ pojedynczego odczytu MPa >1,5
2 Przyczepn& do zbrojenia: Procedura IBDiM
- wartas¢ srednia MPa =20 IBDIM-TWm-
-wartas¢ pojedynczego odczytu MPa >1,5 18/97[16]

2.4. Wymagania dla zapraw niskoskurczowych typu PC (o spoiwie polimerowo-cementowym)

Nalezy stosowé jednokomponentoav drobnoziarnist zapraw naprawcz typu PCC (na bazie cementu,
modyfikowara polimerami). Zaprawa powinna nijegwarantowane przez producenta, przeznaczemeapi@aw
konstrukcji betonowych izelbetowych, powinna nadawaig do nanoszenia w pozycji sufitowej i do wypetniania
nieregularnych rozkiu

Powinna réwnie nadawa sie do napraw dynamicznie olagbnych betonowych elementéw konstrukcji.

Nalezy stosowa zaprawe, ktora po stwardnieniu spetnia wymagania podatebeli 2.

Tabela 2 Wymagania dla stwardniatej zaprawy PCC

L.p. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Metoda badania wg
1 Wytrzymald¢ na zginanie po 28 dniach MPa >9,0 PN-EN 196-1:1996[5]
2 Wytrzymald¢ nasciskanie po 28 dniach MPa >30,0 PN-EN 196-1:1996[5]
3 Wytrzymald¢ na odrywanie Procedura IBDiM PB/TM-
MPa >1,5 1/6[15] lub PN-EN 1542[6]
4 Wspbiczynnik liniowej rozszerzalga cieplnej K! <15x10° Procedura IBDiM SO-1
[17] lub PN-EN 1770[7]
5 Dynamiczny modut spzystasci GPa od 25 do 40 Procedura IBDIM SO-2[18]
6 Skurcz w okresie-190 dni %, <1,2 Procedura IBDIM TWm-
31/97[19] lub PN-EN
12617-4[8]
7 Pecznienie w okresie-190 dni %0, <0,3 Procedura IBDIM TWm-
31/97 [19]lub PN-EN
12617-4[8]
8 Mrozoodporné¢ po 200 cyklach zamzania i
odmraania w wodzie, w temp: -
18+2C/+18+2C : <5 Procedura IBDIM PBTM-
- ubytek masy % <20 1/12 [20] ]
- spadek wytrzymakei na zginanie <20
- spadek wytrzymakei nasciskanie
9 Stopié wodoprzepuszczaldoi - W8 PN-88/B-06250 [9]
10 Wytrzymatd¢ na odrywanie od podia MPa >2,0 Procedura IBDIM PB/TM-
metod, ,pull-off”, po 200 cyklach zamtania 1/6[15] lub PN-EN 1542[6]
i odmrazania w wodzie, w temp: -
18+2C/+18+2C :
11 | Absorpcja kapilarna Kg.h"* <0,5 PN-EN 13057[14a]

*)Materiat naprawczy powinien mtavytrzymatagé nasciskanie zblkona do wytrzymatéci naprawianego betonu.

Grubcg¢ naktadanej warstwy zaprawy PCC nie zmdoy¢ mniejsza ni 3-krotna grub& ziaren najgrubszej
frakcji kruszywa, ale nie mniejszazni cm oraz powinna zawigrai¢ w granicach grubii podanych przez
Producenta. Maksymalne uziarnienie kruszywa nieemmy¢ wigksze nk 1/3 planowanej gruldci warstwy
zaprawy i powinno bymniejsze ni 8 mm.

Nalezy stosowé zaprawg, dla ktorej producent oké minimalna i maksymaln grubgé warstwy zaprawy
uktadanej w jednym cyklu roboczym.

2.5. Wymagania dla zaprawy do szpachlowania naprawnych ubytkéw (warstwy wyréwnawczej)
Nalezy stosowd jednoskiadnikow zapraw cementow o uziarnieniu do 0,5 mm modyfikowarpolimerami.
Zaprawa powinna méeprzeznaczenie do napraw konstrukcji betonowygéllietowych, powinna nadawaic
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do nanoszenia w pozycji sufitowej i do wyréwnywap@wierzchni betonowych, szpachlowania i uszczelaia
powierzchni przez zamykanie poréw, rys i rakow.

Powinna réwnie nadawa sie do napraw dynamicznie olgonych betonowych elementéw konstrukgciji.

Do wyréwnywania naprawionych powierzchni nalestosowa zapraw, ktéra po stwardnieniu spetnia
wymagania podane w tabeli 3.

Tabela 3 Wymagania dla stwardnialej zaprawy szpaclhwej

L.p. Wiasciwosci Jednostka Wymagania| Metoda badania wg

1 Wytrzymaig¢ na zginanie po 28 dniach MPa >6,0 PN-EN 196-1:1996(5]

2 Wytrzymaltg¢ nasciskanie po 28 dniach MPa >30,0 PN-EN 196-1:1996(5]

3 Wytrzymatd¢ na odrywanie: Procedura IBDiM PB/TM-1/6
- wartas¢ srednia MPa >2,0 [15] lub PN-EN 1542[6]
-wartas¢ pojedynczego wyniku MPa >1,5

4 Skurcz w okresie-190 dni %, <1,2 Procedura IBDIM TWm-31/97

[19] lub PN-EN 12617-4[8]

5 Mrozoodporné po 200 cyklach zamzania i Procedura IBDIM PBTM-1/12
odmraania w wodzie, w temp: - [20] ]
18+2C/+18+2C :

- ubytek masy % <5
- spadek wytrzymakei na zginanie <20
- spadek wytrzymakei nasciskanie <20

6 Stopiér wodoprzepuszczaldoi - W8 PN-88/B-06250[9]

7 Wytrzymald¢ na odrywanie od podia MPa >1,2 Procedura IBDIM PB/TM-
metod, ,,pull-off’, po 200 cyklach zamtania 1/6[15] lub PN-EN 1542[6]

i odmraania w wodzie, w temp: -
18+2C/+18+2C :
8 | Absorpcja kapilarna Kg.ho* <0,5 PN-EN 13057[14a]
3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w STO-00.00.00 ,Wymagania ogolne”[1], Bkt

Wykonawca zobowizany jest posiadaniezledny sprzt do wykonywania robét, zgodnie z praty technologi

i Kartami Technicznymi materiatébw oraz koniecznydptawowy sprg laboratoryjny do kontroli procesu
technologicznego i wykonanych prac.

3.2. Sprat do wykonania robét

3.2.1.Sprzt do usuwania skorodowanego betonu i czyszczeniéeprchni betonowej

W dyspozycji Wykonawcy powinien znajdoivaig sprzt do przygotowania powierzchni betonowej, np.:
- miotki

- pily do betonu

—  szczotki stalowegczne i obrotowe

- szlifierki lub wiertarki do nagdu szczotek obrotowych

- aparatura do czyszczenia strumienioleiErnego (piaskownica, sprarka w wydajnéci 10 ni/h)

- odkurzacz

- sprezarkasrubowa

3.2.2.Sprzt do nakladania warstwy szczepnéjadka antykorozyjnego

Srodek antykorozyjny i warsty szczepa maozna nakiada sredniej twardéci szczotl, pedzlem, lub
natryskiem. Do przygotowanigodka naley stosowé mieszadto wolnoobrotowe (max, 500 obr./min).
3.2.3.Sprzt do nakladania zaprawy PCC

Do przygotowania zaprawy nalestosowa mieszadto wolnoobrotowe (max, 500 obr./min).

Zapraw; nalezy naktad@ przy wyciu narzdzi zalecanych przez Producenta.

3.2.4.Sprzt do naktadania szpachlowki
Do naktadania szpachléwki Wykonawca powinien dyspeat narzdziami tynkarskimi.

3.2.5.Sprzt laboratoryjny do kontroli procesu technologiczoégvykonania prac

Podczas robét Wykonawca zobawrany jest kontrolow@warunki atmosferyczne, i posiaddo dyspozyciji:
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- wilgotnosciomierz,
- termometry do pomiaru temperatury powietrza i paaltbetonowego.

Wykonawca powinien tedysponowa sprztem laboratoryjnym do wykonania badaytrzymaldci podiaza
oraz jakdci powtok (przyczepnii, grubdci ) wg odpowiednich Norm przedmiotowych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w STO-00.00.00[1] ,Wymagag@lime"[1], pkt 4.
Materiaty naley transportowéi przechowywa zgodnie z zaleceniami Producenta podanymi w Khrtac
Technicznych materiatow. eli Producent nie podaje inaczej, materialy makeansportowéi przechowywa
zgodnie z zaleceniami podanymi paaji

4.2. Transport i przechowywanie materiatu do wykonaia warstwy szczepnej srodka antykorozyjnego
Materiat powinien b§ pakowany, transportowany i przechowywany w oryljipeh opakowaniach producenta
(plastikowych pojemnikach lub workach papierowychja kadym opakowaniu powinna Byumieszczona
etykieta zawierajca dane:

- nazw i adres producenta,

- nazwe wyrobu,

- mag; netto,

— dak produkciji i okres przydatroi do stosowania,

— warunki przechowywania,

- 0g0lne zasady stosowania,

— znak CE lub B, nr PN lub aprobaty technicznej

Materiat naley przechowywé w pomieszczeniach zadaszonych, suchych, zabeppigdz przed dziataniem
mrozu. Okres przydatdoi dostosowania materialdbw przechowywanych w omglgie zapakowanych,
nieuszkodzonych opakowaniach, w temperaturze di€ €® +25C wynosi zwykle ok. 12 miesty od daty
produkcji.

Materiat naley przewoz¢ krytymi srodkami transportu chrogt opakowania przed uszkodzeniami
mechanicznymi i wilgoai.

4.3. Transport i przechowywanie zapraw naprawczych

Zaprawy do napraw betonu naleprzechowywa w pomieszczeniach zadaszonych, suchych, zabeppigciz
przed dziataniem mrozu, w temperaturach o8C+&o +25C.

Okres przydatnici do stosowania materiatéw przechowywanych w argtyiie zapakowanych nieuszkodzonych
opakowaniach wynosi zwykle od 9 do 12 miegi

Zaprawy nalgy przewozt w oryginalnych opakowaniach producenta krytyrodkami transportu chrosg
opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym, wilganorozem.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdoivsic etykieta zawieraca nasgpujace dane:

- nazw i adres producenta,

- nazwe wyrobu,

- mag netto,

— dak produkciji i okres przydatroi do stosowania,

— warunki przechowywania,

- 0g6lne zasady stosowania,

— znak CE lub B, nr PN lub aprobaty technicznej,

- nridat deklaracji zgodnéi.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w STO-Q0MPANymagania ogoine”[1], pkt 5.

Niniejsza SSTWIORB okgta zasady wykonania naprawy powierzchni betonowgpamog zapraw PCC wraz
Z przygotowaniem powierzchni do naprawy.

Roboty naley wykonywa zgodnie z ,Zaleceniami do wykonywania oraz odbiarapraw i ochrony
powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowydBDIM, Zmigrod, 1998 [24].

Zaprawami niskoskurczowymi moa uzupetnié ubytki na gébokas¢ 2+10 cm w kilku warstwach. W niektérych
zestawach materiatdw gaizy warstwami zaprawy naprawczej stosuje warstwe szczepa. Jednorazowa
maksymalna grubigé warstwy powinna b§zgodna z zaleceniami producenta materiatow.

Zaprawy PCC magby¢ stosowane przy naprawach obiektéw bez ichagadnia z ruchu.

5.2. Miejsca wykonania rob6t
Miejsca podlegaice naprawie zaprawami PCC wskazane projekcie arch.-budowlanym.
Jezeli producent materiatu nie podaje inaczej w Karbezhnicznej stosowanego materiatu, padtipowinno
spetnigd wymagania:

*  Wytrzymatas¢ nasciskanie podiéa betonowego powinra25 MPa,

- Wytrzymatci¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000[6] padtdetonowego powinna wyneési

- wartas¢ srednia =2 1,5 MPa,

- wartg¢ minimalna 1,0 MPa.
Nalezy wykona jedno oznaczenie wytrzymatt na odrywanie betonu w podio na kade 25 m powierzchni
oczyszczonego podia, przy czym minimalna liczba oznaézasynosi 5 dla jednego elementu betonowego.
Jezeli podiaze nie spelnia powszych wymags, nalery odkwt obszar skorodowanego betonu, tak aby peeg
warunki zostaty spetnione i przygi¢ do wykonywania naprawy.
Wystepowanie  przeciekdw, zaciekdw, wykwitdbw solladéw rdzy wskazuje na kor@zjchlorkows,
siarczanow, azotanow i weglowa (karbonatyzag). W miejscach tych naty odkw beton do poziomu, w
ktorym zawarté¢ chlorkéw, siarczanéw i azotandéw uznaje & nieszkodliw, odstaniajc przy tym wierzchri
warstwe zbrojenia. Odkryte zbrojenie naje oczyci¢, zabezpieczy antykorozyjnie. Po sprawdzeniu
wytrzymataici podiaza jak wyzej, naley naprawé odkute miejsce zaprawami PCC, wg zasad jakzepni
Diagnostyk konstrukcji oraz ocenuszkodzé nalery wykonywa wg PN-B-01807:1988 [10], ,Wytycznymi
bada witasciwosci ochronnych betonu wzglem zbrojenia w mostach”, IBDiM, Warszawa 1992[222hz
.Zaleceniami dotycgzcymi oceny jakéci beton ,in-situ” w istniejcych konstrukcjach obiektéw mostowych.”,
GDDP, Warszawa 1998[23].
Z diagnostyki konstrukcji Wykonawca powinien spmzic Raport, ktdry podlega akceptacijizimiera.

5.3. Wymagana dokumentacja Robo6t
Wykonawca przed przygtieniem do Robot przedstawi Zynierowi do akceptacji Projekt Technologii i
Organizacji Rob6t oraz Program Zapewniania dekdla Rob6t (PZJAR) uwzgdniajacy wszystkie warunki , w
jakich keda wykonywane Roboty. W Projekcie Technologii i Orgacji Robot Wykonawca zawrze metody
wbudowania materiatébw do napraw, karty techniczretematOw, opis prac przygotowawczych, ewentualne
pomosty i podesty robocze, zagadnienia bezpistaa pracy i bezpiecastwa ruchu w trakcie prowadzenia
Robd6t. W Projekcie Technologii i Organizacji RoMdykonawca zawrze m.in. projekt technologicznynaayy
powierzchniowej betonu.
Projekt powinien zawietaw szczegolInéci:
— diagnostyk obiektu z inwentaryzagjopisow i rysunkowa uszkodze,
—  zakres usugrtia skorodowanego betonu,
— dobor rozwiazan materialowych wraz z charakterystykmateriatbw i podaniem uzasadmieich
zastosowania,
— opracowanie szczegOtowych zadh technologicznych remontu z podaniem przewidywaludci robot
i zuzycia materiatébw podstawowych (m.in. sposéb wykoaatirojenia uzupetniagego),
—  projekt konstrukcji pomocniczych i zabezpieezgrh bezpieczistwo wykonania robot.
Projekt technologiczny naprawy powierzchniowej netpodlega akceptacji zgniera.

Ponadto przed przygiieniem do robot Wykonawca idpnier dokonuj ustalé technologicznych, ktorych
zakres przedstawiony zostal w Zatniku nr 1. Podczas robét na hieo, na odpowiednich formularzach
Wykonawca zobowazany jest do sposdlzania dokumentacji wykonawczej wedtug azabnych wzoréw

(przyktady protokotow w Zakczniku), w ktérej zamieszcza m.in.:

- dane o obiekcie,

- informacje o stosowanych materiatach i technolpgic,
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- dane dzienne o warunkach atmosferycznych podce,ro

- informacje o iléci wykonanych prac i ztytych materiatow,

- wyniki wykonanych badaw ramach kontroli wykonywania i odbioru robét.

Powyzsza dokumentacja stanowi podstado rozliczenia robot. Dokumentadg Wykonawca zobowzany jest
dofaczy¢ jako element Dokumentacji Budowy.

5.4.Wymagania w stosunku do personelu Wykonawcy

Dokumenty potwierdzage spetlnienie wymagaw stosunku do personelu Wykonawca zobkaany jest
dofaczy¢ do PZJ.

5.4.1.Wymagania w stosunku do os6b kiemyjch robotami:

- uprawnienia wykonawcze i budowlane do wykonywardaengdzielnych funkcji technicznych w zakresie
budownictwa mostowego,

— znajoma¢ zasad napraw i ochrony powierzchniowej betonu wskwikcjach mostowych oraz technologii
stosowania materiatdw, udokumentowanengzeniem szkolenia w zakresie napraw oragnidczenie w
wykonywaniu prac tego typu,

5.4.2.Wymagania w stosunku do brygadzistow:

- znajomd¢ technologii i umigjtno$¢ stosowania materialéw do napraw i ochrony powienzmvej betonu,
ukonczenia szkolenia w zakresie napraw oragnd@mdczenie w wykonywaniu prac tego typu.
Wymagania w stosunku do robotnikéw:

- znajomd¢ zasad i umieinos¢ stosowania materialdbw do napraw i ochrony betgmuzeszkolenie na
stanowisku pracy.

5.5. Zasady wykonywania robét

Niniejsza SSTWIORB dotyczy zasad wykonywania nappmwierzchni betonowych za pompeapraw typu
PCC.

Podstawowe czynigoi przy wykonywaniu robo6t obejmayj

1. roboty przygotowawcze,

2. przygotowanie podita betonowego i stali zbrojeniowej do nadaia materiatu naprawczego,

3. nalazenie materiatu naprawczego,

4. roboty wykaiczeniowe.

5.6. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robét naly:

- zlokalizow& obszary do naprawy,

— ustalé materiaty niezbdne do wykonania robét,

—  okresli¢ kolejnas¢, sposéb i termin wykonania robot.

Do Wykonawcy nalgy rowniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rokhidusztowa, pomostow
roboczych i innych urtdzeh pomocniczych niezfsinych do prowadzenia i zabezpieczenia robét.

5.7.Pole referencyjne

Przed przysipieniem do prac naprawczych na obiekcie Wykonawcabecndci przedstawiciela tiyniera
przygotowuje pole referencyjne naprawy powierzchujobetonu.

Wykonanie pola referencyjnego ma na celu:

- okreslenie wszystkich parametréw naprawy powierzchniobetpnu,

- ocer przydatndci proponowanych materiatéw, technologii,

- ocerg efektéw wykonania prac naprawczych.

Pole referencyjne nie stanowé podstaw do oceny, czy wykonana na danym elemencie naprawa
powierzchniowa wykazuje zatone wi&ciwosci, czy jest zgodna z wymaganiami projektowymi imaganiami
producenta materiatow.

Prace podczas wykonywania pola referencyjnego powiprzebiegé uzgodnionymi w protokole ustdle
(przyktad protokétu w Zakczniku nr 1) materiatami i zgodnie z zaéog technologi. Prace rozpoczynagie od
przygotowania podiza i pretow zbrojenia przez wykonanie zabezpieczenia amb#ygnego zbrojenia, warstwy
szczepnej, uzupetnienia ubytku i nsoia szpachlowki.

Dodatkowo, podczas wykonywania pola referencyjnedia, materialdbw z grupy zapraw, nafewykona&
kontrok wykonywania prac obejmaga sprawdzenie, na min. 3 probkach, beleczkach 4x4d6 g:staici
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objetosciowej oraz wytrzymaléci na sciskanie zgodnie z nommPN-B-04500:1985[11]. Uzyskane wyniki
powinny spetnid wymagania zgodnie z przedmiotowymi normami lubo@ptami technicznymi. &tas¢
objetosciowa nalezy okresli¢ rowniez na prébkach o grulsoi min. 15 mm, pobranych z odwiertéw, uzyskanych
podczas badania wytrzymaéd na odrywanie (metoda ,pull-off”), przy czym najewykona& min. 3 pomiary
gestaici objetosciowej i obliczy¢ wartas¢ srednh.

W trakcie wykonywania pola referencyjnego Wykonavacaeprowadza kontrelwykonania robét, a kynier
badania odbiorcze naprawy powierzchniowej betonu.

Pole referencyjne natg przygotowa oddzielnie dla kadego rodzaju stosowanej naprawy powierzchniowej.
Miejsca, liczle i wielkos¢ powierzchni referencyjnych oraz sposéb ich oznaiezpowinien okréi¢ Inzynier.
Wszystkie uzgodnienia, wynikgje z wykonania pola referencyjnego nadsan etapie robét, powinny zosta
zapisane w protokole wykonania naprawy powierzokajobetonu (przyktad protokotu w Zaizniku nr 1),

a wyniki bada zahczone do dokumentacji budowy.

5.8. Przygotowanie podiaa

5.8.1.Warunki og6lne

Przed wykonaniem naprawy podé betonowe wymaga specjalnych przygotbowsVtasciwe oczyszczenie

betonu ma decydage znaczenie dla trwaia i jakosci stosowanej naprawy. Pode betonowe podleggie

naprawie powinno hyjednorodne, czyste, wolne od mleczka cementowgigsku, pytéw, olejow i thuszczow, a

takze oczyszczone z odsiajch grudek zwjzanego betonu, skorodowanychzrych czsci betonu, starych

powtok ochronnych i innych elementéw pogarseg¢h przyczepn@. Odpowiednio przygotowane powinno
by¢ réwniez odstongte zbrojenie.

W zakres przygotowania podid wchodz nastpujace prace:

— usungcie pozostalci powtok ochronnych i piefgnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczysacpe
tym réwniez chemicznych) mageych mie€ wptyw na poiczenie nakltadanych materiatéw z betonem lub na
korozje betonu albo stali zbrojeniowej,

—  usunkicie mleczka cementowego i stabo zmanych warstw betonu,

— odkucie otuliny betonowej skorodowanycletgr i ewentualnych kotew do pozostawienia ,

— oczyszczenie odstogtych prtow zbrojeniowych oraz pozostawionych kotew z rdiy wymaganego
stopnia czysteei,

— oczyszczenie podia betonowego z pytdéw i egci luznych oraz ewentualnie usgnie nadmiaru wody.

Z przygotowania podia Wykonawca powinien przygotowarotokét. Przyktad protokotu podano w Zetniku

Nr 2.

5.8.2.Sposoby przygotowania pod# przed naktadaniem materiatéw naprawczych

Przed naleeniem materiatow naprawczych (zapraw PCC) ayalesura¢ skorodowany beton do tzw. ,zdrowego
betonu”, oczyci¢ i zabezpieczy odkryte pety zbrojeniowe, ocZci¢ powierzchng naprawiaa z wszelkich
zanieczyszcze

5.8.2.1. Odkuwanie betonu

Odkuwanie skorodowanego betonu powinno odldywi pod nadzorem kyniera. Dopuszczalna wielké
obszaru odkuwania betonu powinna lmkreslona w technologicznym projekcie naprawy i niedgmzsine jest
odkuwanie betonu na obszarze wykragz@in poza ten zakres bez konsultacji zylwierem. W przypadku
konieczndci odkucia betonu na znacznym obszarze, gupm mie wplyw na statyk konstrukcji obiektu lub jej
poszczegolnych elementéw, nafe przerwg& roboty i powiadomd Inzyniera celem skonsultowania ¢si
z Projektantem.

Giebokas¢ i ksztalt skucia powinny Ry ustalone na podstawie badaokreslajacych m.in. gébokas¢
karbonatyzacji, gbokas¢ penetracji szkodliwych zwikéw chemicznych, a tak na podstawie bada
wytrzymatasciowych, okrélajacych wytrzymaté¢ betonu. W przypadku degradacji betonegajacej znacznej
gkebokaici, proces skuwania nalg poprzedai analiz statyczno-wytrzymakeiows, okreslajaca czy skuwanie
nie zagrozi bezpiecastwu konstrukcji i ewentualnie wykoéaiezlzdne prace zabezpieczeg.

Linie wyznaczajce krawdzie odké powinny by prostopadte lub réwnolegte do osi naprawianegmetgu.
Krawgdzie obszaru naprawianego rnglepodkie (nack¢ liniowo) pod ktem prostym. Minimalna gbokasé¢
podkucia wynosi 1 cm.

5.8.2.2. Czyszczenie pod betonowego

Czyszczenie podi@ betonowego polega na ustoiil czsci luznych, pytdw , olejéw, mleczka cementowego
i innych elementow obwajacych przyczepni. Sposéb oczyszczania nafedostosowa do przewidywanych do
wbudowania materiatow naprawczych, zgodnie z iaftakai technicznymi. Do czyszczenia powierzchnieagl
stosowé metody strumieniowoscierrna (np. piaskowanie, srutowanie, hydropiaskowanie). Neaghie
oczyszczoa powierzchng nalery odpylic odkurzaczem przemystowym lub przez zdmuetiei pytu spgzonym
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powietrzem (spizarki $rubowe). Miejsca zattluszczone nglezmy¢ rozpuszczalnikami organicznymi lub
detergentami.

5.8.2.3. Przygotowanie zbrojenia

Jezeli stwierdzono korozj zbrojenia, to powinno ono byodstongte w stopniu umdiwiajacym jego
oczyszczenie i ewentualne wykonanie zabezpieczemiykorozyjnego jego powierzchni. W przypadku
stwierdzenia powierzchniowej korozji gpdéw zbrojenia (od strony otuliny) beton najerozkwe do Y2s$rednicy
preta zbrojeniowego. Gdy pty zbrojeniowe g skorodowane na calym obwodzie rozkucie powinrgasi
jeszcze okoto 2 cm pozagbr Odkryte zbrojenie naky oczysci¢ z rdzy obrobk strumieniowoscierm do stopnia
czyst@ci wymaganego przez producenta materiatéw naprastcggwykle do stopnia Sa ¥2 wg PN-ISO 8501-
1:1996[12]).

W przypadku stwierdzenia korozji 20% przekrojwetar zbrojeniowego nakly wzmocné zbrojenie pgtami
uzupetniagcymi lub odcinki zniszczone ghia usuilaé i zashpi¢ nowymi. Pety stanowice uzupetnienie natg
oczysci¢ do stopnia czystoi jak prty zbrojenia uzupetnianego.aézenie pgtdw uzupetnianych z ptami
uzupetniagcymi nalery wykonywa zgodnie z PN-91/S-10042 [13].

Po oczyszczeniu pty zbrojeniowe natey zabezpieczysrodkiem antykorozyjnym wg pkt. 5.8.2.5.

5.8.2.4. Przygotowanie podi@ bezpérednio przed naleniem zaprawy naprawczej - nakladanie warstwy
szczepnej srodka antykorozyjnego

Przygotowanie warstwy szczepnejsiodka antykorozyjnego dozycia musi by zgodne z zaleceniami
producenta podanymi w karcie technicznej. Zwyklepagiedni ilos¢ wody wlewa s do mieszarki
wolnoobrotowej i dodaje suchy sktadnik miegzay mieszadtem wolnoobrotowym przez co najmnieji3. naz
do uzyskania jednorodnej masy o konsystedmjetany. Oczyszczone gty zbrojeniowe nalkey pokry
srodkiem antykorozyjnym przy pomocyedniej twardéci szczotki, watka lub rozpylacza. §ib naktadanych
warstw iodstp czasowy pomdzy naktadaniem kolejnych warstw powinny ¢bygodne z zaleceniami
producenta podanym w kartach technicznych maéaviatwykle naleéy zastosowéa dwie warstwy o grubdi
0,5 mm kada. Odstp pomidzy nakltadaniem kolejnych warstw wynosi zwykle odat5 godz. w temperaturze
+20°C. Kolejne warstwy naprawy mna naktadéa po uptywie czasu oké®nym przez producenta (zwykle od 4
do 5 godzin w temp. +20@).

Podobnie naliey oczyci¢ i zabezpieczy antykorozyjnie pozostawione fragmenty zakotw{barier, balustrad
itp).

Z zabezpieczenia antykorozyjnegoetpw zbrojeniowych Wykonawca spadzi protokét. Wzér protokotu
podano w Zajczniku nr 3.

Przed wykonaniem warstwy szczepnej padtbetonowe naky zwilzy¢ czyst woda az do nasycenia (chybae
producent podaje inaczej w karcie technicznej). & szczepa nalezy naklad& szczotly, pedzlem lub
natryskiem. Warstwa szczepna musi zosfabrze wtarta w podi® w celu osigniecia dobrego zwizania

z podizem. lla&s¢ i grubas¢ warstw oraz cakd przebiegu procesu wbudowywania materiatu musi wdhodet
wymaganiom producenta podanym w kartach technaznyateriatdw. Zwykle temperatura powietrza i paeto
w trakcie uktadania warstwy powinna wyngsinin. +3C i max. +36C. Nastpne warstwy naprawcze powinny
by¢ uktadane na wilgotnwarstwe szczepn metod, ,mokre na mokre”, chybae producenta podaje inaczej
w karcie technicznej materiatu.

Z wykonania warstwy szczepnej Wykonawca spdzi protokét. Wzér protokotu podano w 4akniku nr 4.
Jezeli nie jest stosowana warstwa szczepna paedietonowe powinno bByprzygotowane do natenia zaprawy
naprawczej zgodnie z zaleceniem producenta. Zwykiginno by ono starannie naszone wod przez 3 dni
poprzedzajce betonowanie, aby suchy stary beton nie ag@¢iwody zeSwiezej mieszanki, a tale aby w jak
najwiekszym stopniu zmniejsZyskurcz ré@nicowy miedzy starym betonem é&wieza zapraw. Bezpdrednio
przed naleeniem zaprawy naprawczej nadmiar wody aalesuraé, aby powierzchnia byta matowo-wilgotna.

5.9. Naprawa powierzchni betonowych zaprawami PCC

5.9.1.Warunki atmosferyczne

Jezeli Producent w Karcie Technicznej nie podaje ieficmakiadanie zapraw naprawczych pglalykonywa
przy temperaturach powietrza i pozo min. +8C i max. +38C, przy wilgotndci wzglednej powietrza nie
wigkszej ni 80% i prdkasci wiatru nie przekraczagej 25 km/h. Temperatura podebow danej temperaturze i
przy danej wilgotnéci powinna by co najmniej o & wyzsza od temperatury punktu rosy.

Podczas wykonywania prac naprawczych Wykonawca vziazany jest kontrolowawilgotnos¢ podiaza oraz
temperatug powietrza i podiga. Parametry te muszodpowiadé wymaganiom podanym w Kartach
Technicznych, Polskich Normach lub aprobatach tiezngch. Pomiary warunkéw atmosferycznych ngle
wykonywa co 3-4 godziny i przy kalej odczuwalnej zmianie pogody. Wyniki pomiaréw jowy zosté
umieszczone w protokotach wykonania warstwy szceppmaprawy ubytkéw betonowych.
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5.9.2 Przygotowanie materiatow

Przed przysipieniem do przygotowania materiatdw nalesprawdzé zgodnd¢ materiatu z dokumentacja
projektows i specyfikacja technicazn stan opakowai termin przydatnéci do stosowania.

Wyniki kontroli jakasci materiatléw do napraw powinny zo&tzamieszczone w odpowiednich protokotach (patrz
Zakczniki nr 3, 4, 5).

Jezeli producent materiatu nie przewiduje inaczej wrd{@ Technicznej, materialy nale przygotowé do
aplikacji w nastpujacy sposob:

Nalezy wla¢ odpowiedn ilos¢ wody do czystego naczynia, a r@stie mieszajc dodawa suchy zapravg. Aby
ograniczy napowietrzanie naky stosowd wolnoobrotowe mieszadto mechaniczne, miegzaje krocej ni 3
minuty. Bezpérednio przed zastosowaniem, materiat powinien cstén jednorodm mieszanig, bez
widocznych smug igherzykéw powietrza.

5.10. Nakladanie zaprawy naprawczej

5.10.1.Warunki ogélne

Przy wykonywaniu rob6t naly zawsze i bezwzglinie przestrzegazalecé technologicznych okétonych
przez producenta materiatu. Zalecenia te zawarte w Kartach Technicznych materiatow
i opracowane przez jego producentazdaz materiatbw naprawczych ma swgpecyfile stosowania i dla
kazdego materialu maa okrgli¢ nieco inne wymagania dotygz warunkéw pogodowych, warunkow
przygotowania i wilgotnéci podtaza oraz warunkéw wykonywania kolejnych warstSciste przestrzeganie
zalecé technologicznych producenta materiatu ma deeyguivptyw na trwaté¢ wykonywanych napraw.

Z wykonania rob6t Wykonawca powinien spgzi¢ protokot. Przyktad protokotu podano w Zetniku Nr 5.

5.10.2.Naktadanie zaprawy naprawczej

Jezeli Producent nie przewiduje inaczej, zapgamaprawcz naley nanigé¢ na podige bezpérednio po
natazeniu warstwy szczepnej, metodmokre na mokre”. W przypadku, gdy warstwa szceemie jest
stosowana zwykle wymagane jest zwitie powierzchni betonowej wad usunkcie jej nadmiaru, tak by
powierzchnia podczas ukladania zaprawy byta mataigetna.

Zaprave nalezy nanost techniky wskazan przez Producenta w Karcie technicznej. Zwyklestésuje si metod
tynkarskich, materiat naprawczy najenatazy¢ kielnia i ubytek ,wyklei” technika ,na wcisk” zapraw, tak aby

ja jak najsilniej dokled do podtaa i zagsci¢. Nalezy przy tym unik& nanoszenia nadmiaru materiatu poza
krawedzie rozkucia. Zapragvnalery dobrze zagfci¢, unikapc powstawania pustek. W sytuacji, gdy konieczne
jest nalaenie kolejnej warstwy zaprawy naprawczej npledczekd okres czasu wymagany przez producenta
(zwykle 24 godziny) do momentu utwardzenia\sarstwy poprzedniej, naginie natay¢ warstwe sczepa i ha
Swieza warstwe szczepa natazy¢ zaprave naprawca.

Jezeli producent nie wymaga inaczej, powierzchni riadjtwykonano napragwnie naley wygtadza na mokro.
Po wstpnym zwazaniu i czsciowym stwardnieniu zaprawy (okoto+2 godzin) naprawian powierzchng
nalezy delikatnie zatrzé pacly pokry gabka, filcem lub mgkkim tworzywem syntetycznym. Nie wolno
stosowé sitowego zacierania ,na ostro”. Wykomanapraw nalezy chront przed zbyt szybkim wysychaniem
poprzez przykrywanie fali lub brezentem systematycznie zraszanymiawddie wolno wykonanej naprawy
skrapiad wodg i zagtadza do wyptynicia mleczka cementowego, ani posypywamentem.

Uzupetnienie drobnych ubytkéw i wyréwnanie powidmc po naprawie ubytkdw nate wykona warstva
wyrownawcz (zapraw szpachlow) najwczéniej po 24 godzinach od zaktzenia naprawy (chybae
producent podaje inaczej). Zwykle przed geliem szpachlowki podie naley lekko zwiky¢, tak aby byto
matowo-wilgotne. Szpachléwkmozna nakladé za pomog packi stalowej, drewnianej lub kielni. Zwykle
wymagane jest nalenie dwdch warstw. Pierwsavarstwe po utazeniu naley lekko zatrzé dla nadania jej
szorstkdci, druga warstwa stanowi ostateczne pokrycie paetei. Nalgon warstwe zaprawy wyréwnawczej
nalezy wygtadze np. wilgotra gabka, nie naleéy wygtadz& zaprawy za pomackielni stalowej ani plastikowej.
Nalezy przestrzegagrubdci warstw, ktére megna naktadéjednorazowo (zwykle okoto 3 mm).z#i konieczne
jest nalgenie grubszej warstwy zaprawyréwnawca nalezy naktadé w kilku warstwach. Naley przestrzega
okresu czasu portzy naktadaniem kolejnych warstw zaprawy wyrownasy¢ekoto 24 godzin) oraz poguzy
zapraw wyréwnawcz i powtoka ochron (wg SSTWIORB M-20.01.08 [3])(okoto 4 dni).

5.11 Pie¢gnacja naprawy
Jezeli producent nie podaje inaczej, beggalnio po ukéczeniu prac zwizanych z wykonaniem naprawy
powierzchni betonu natg chront te powierzchng przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem

atake deszczem oraz spadkiem temperatury powietrzazgoB#C i przegrzaniem powgj 25°C przez czas
okreslony przez producenta materiatu w Kartach Technjickn
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5.12.  Bezpieczgstwo rob6t i ochronasrodowiska

W czasie wykonywania rob6t nale chrontt skor i oczy przed zapyleniem. Nake uzywaé ubra, okularow

i rekawic ochronnych. Naly przestrzega zalecé dotyczicych bezpieczestwa pracy podanych przez
Producenta.

Materiat w stanie sypkim nie powinien dostk do kanalizacji, gruntu ani wéd gruntowych.

Nalezy zawsze doprowadzido zwhzania resztek materiatu przyyeiu okoto 15-20% wody. Materiat zgdany
moze by usuwany jak zwykly gruz betonowy.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci roboét
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w STO-00.00.00 [1] ,Wymagania ogd]mpkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszceza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@wv
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodrci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatbwomgke przez
dostawcow itp.), potwierdzge zgodné¢ materiatdw z wymaganiami pkt. 2 niniejszej spdadii,

- ew. wykong wilasne badania wdeiwosci materiatbw przeznaczonych do wykonania robotedéne
w pkt 2 lub przez Iayniera,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/ykonawca przedstawi tgnierowi do akceptacji.

Podczas rob6t Wykonawca zobawmény jest prowadzi protokét wykonania naprawy powierzchni betonowej,

w ktérym podaje wszystkie niegtine informacje o warunkach atmosferycznych, stasy@anych materiatow,

parametrach technologicznych wbudowania materialfmici zastosowanych materiatdw oraz wyniki bada

wykonanych powtok. Wzory protokotow zostaly zamiemae w Zajcznikach do niniejszej SSTWIORB.

6.2. Kontrola jakosci materiatow

Kontrole wytwarzania materiatdw prowadzi producent w ramaztdzoru wewegtrznego. Za sprawdzenie
przydatndci materiatéw oraz jakwi wbudowania odpowiada Wykonawca.

Akceptacja materialtdéw nagtuje na podstawie Polskich Norm lub, w wypadku lichku, aprobat technicznych
i sprawdzeniu ich na zgodfioz wymaganiami specyfikacji technicznej. Wykonawmraedstawi laynierowi
certyfikat zgodnéci lub deklaracje zgodsoi danej partii materiatu z PolgkNorma lub aprobat technicza,
atake Kart Technicza materialu. Nazadanie Irkyniera Wykonawca przedstawi aktualne wyniki bada
materialéw wykonanych w ramach nadzoru wetramego przez producenta.

Przed zastosowaniem materiatow Wykonawca zolmamiy jest sprawdéi

- nr produktu,

—  stan opakowamateriatu,

warunki przechowywania materiatu,

— dak produkciji i dat przydatnéci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materiatem Wykeca powinien oceni jego wyghd. Podczas
przygotowywania materialtbw dozycia naley sprawdz& zachowanie proporcji mieszania sktadnikéw
i zachowania czasu mieszania skladnikow. BKalez kontrolowa& zachowanie czasu naktadania materiatéw
i odstpy czasowe ponadzy uktadaniem kolejnych warstw.

6.3. Kontrola przygotowania podiaa

Podiaze betonowe podlegaje naprawie powinno kyjednorodne, czyste, wolne od mleczka cementowego,

piasku, pytéw, olejow i tluszczéw, a tak oczyszczone z odsiaych grudek zwizanego betonu,

skorodowanych, linych czsci betonu, starych powlok ochronnych i innych elatder pogarszagych
przyczepnéc.

Jezeli producent materiatu nie podaje inaczej w Kar€iechnicznej stosowanego materiatu, przygotowane

podiaze powinno spetniawymagania:

«  Whytrzymatdi¢ na sciskanie podiea betonowego w elementach nowo zbudowanych powbytanie
mniejsza nt wynikajaca z przygtej klasy betonu, dla obiektéw remontowanych powinr25 MPa,
Wytrzymatad¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000[6] prawidboyrzygotowanego podia
betonowego powinna wyn@sto najmniej 1,5 MPa,

Nalezy wykona jedno oznaczenie wytrzymat na odrywanie betonu w pocio na kade 25 m powierzchni

oczyszczonego podia, przy czym minimalna liczba oznaéze dla jednego elementu.

Odkryte zbrojenie powinno byoczyszczone do stopnia czy&tiowymaganego przez producenta materiatdw

naprawczych (zwykle do stopnia Sa %2 wg PN-ISO 8BA996[12]) i pokrytesrodkiem antykorozyjnym

zgodnie z pkt.5.9.2.3.

Wykonawca zobowazany jest przedstawinzynierowi do akceptacji wyniki badgodtaza.
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6.4. Kontrola wykonania prac naprawczych

Kontrola wykonania prac naprawczych obejmuje:

a) badanie wytrzymaseoi naprawy na odrywanie od podi

b)sprawdzenie podstawowych wymiarow geometryczmagrawianego elementu,
) sprawdzenie gru8oi otuliny zbrojenia.

Ad a) Naprawione powierzchnie, po odpowiednim stiméeniu zaprawy, Wykonawca powinien wshie zbada

w obecnéci Inzyniera przez ostukiwanie. W przypadku ziej przycmgpi naprawy do betonu wygiuje
specyficzny dwigk.

Badanie wytrzymakxi wykonanej naprawy na odrywanie od pa@iaaley wykona wg PN-EN 1542:2000[6].
Nalezy wykona co najmniej 1 pomiar na 25°nwykonanej naprawy, lecz nie mniegzré dla elementu. Miejsca
pomiarowe wskazuje kynier. Wartd¢ srednia ze wszystkich pomiaréw nie powinnat mizsza nk 1,5 MPa,
minimalna warté¢ pojedynczego pomiaru nie powinnacbyizsza nk 1,0 MPa, przy czym przetom musi
przebiega w betonie. Jeeli warta¢ pojedynczego pomiaru jestzaza nk 1,0 MPa wowczas nalg wykona
dodatkowy pomiar obok, w miejscu rownieskazanym przez hyniera. W przypadku, gdy dodatkowy pomiar
spetni warunek minimalnej wytrzymaid na odrywanie i rownoczeie wartdé¢ srednia ze wszystkich pomiaréw
nie kxdzie nizsza nk 1,5 MPa, to mana uzné, ze warunek wytrzymakei na odrywanie zostat spetniony.

Miejsca uszkodzone podczas badwmlery naprawé przy wyciu tej samej zaprawy, ktéra byla stosowana do
napraw, zachowdaf wymagania technologiczne odng jej stosowania. W czasie prac ngldakze chzy¢ do
odtworzenia, w miejscu wykonywania naprawy, chagakistniegcej faktury.

Ad b) Sprawdzenie podstawowych wymiarow geometryckmaley wykona zgodnie z PN-S-10040:1999[14].

Adc) Po zakdczeniu naprawy nadgy sprawdzé wykonam, otuling zbrojenia w naprawianym elemencie metodami
nieniszczacymi, pod lkytem zachowania wardoi zatazonych w projekcie naprawy.

Z kontroli robot Wykonawca spaidzi protokot. Przykiad protokotu zamieszczono wagahiku Nr 6.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w STO-00.00/@dmagania ogélne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarow jest 1 ni (metr szécienny) ubytkéw naprawionych zapravwPCC,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w STO-00.00M@@magania ogdélne” [1], pkt. 8.
Odbiorowi robét podlegaj

- podiaze betonowe,

- zakres i ksztalt odkucia,

— naprawione i zabezpieczone zbrojenie,

- wykonana warstwa naprawy.
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8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj

—  Przygotowanie podi@a do wykonania naprawy,

—  Przygotowanie zbrojenia - oczyszczenie i natoe materiatu antykorozyjnego,

— Nalozenie warstwy szczepnej

Odbidr tych rob6t powinien ldyzgodny z wymaganiami STO-00.00.00 ,Wymagania ogd[ti] oraz niniejszej
SSTWIORB.

8.3. Odbiér ostateczny

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentaprojektova, SSTWIORB i wymaganiami liyniera,

jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

Podstaw dokonania odbioruasnastpujace dokumenty:

a) Dokumentacja Projektowa, Projekt Technologii i Qrigacji Rob6t oraz PZJdR z naniesionymi zmianami
dokonywanymi w trakcie budowy i uzasadnienia dokearyych zmian

b) dokumenty dotyczce jak@ci wbudowywanych materiatow

c) pisemne stwierdzenia przezzymiera w Dzienniku Budowy wykonania oktenych Robé4t zgodnie z
dokumentagj projektowa oraz wymaganiami zawartymi w SSTWIORB oraz werde zgody na
przystpienie przez Wykonawcdo realizacji kolejnej fazy robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycge podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy pfatrsoi podano w STO-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1]t 9k

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena jednostki obmiarowej naprawy ubytkéw betondwglejmuje:

—  roboty przygotowawcze i pomiarowe,

— dostarczenie materiatow,

— dostarczenie wszelkich pozostatych koniecznyoldkéw produkcii,

—  przygotowanie podiza do nakladania powioki,

—  przygotowanie zbrojenia i pozostawionych fragmeni&kotwieh - oczyszczenie, ewentualne wzmocnienie
pretéw zbrojeniowych i natzenie materiatu antykorozyjnego,

- nalazenie warstwy szczepnej,

- natazenie zaprawy naprawczej,

- nalazenie warstwy wyréwnaczej,

—  pielegnacg naprawy,

—  ubytki i odpady,

— wykonanie i rozbiérk rusztowa, pomostow roboczych, wdzen pomocniczych i zabezpiecaajch,
niezkednych do wykonania robét oraz wykonanie projektgehturzdzen,

—  zapewnienie bezpiecastwa robot i ochronygrodowiska,

- wykonanie bada

— uporzdkowanie miejsca robot.

9.3. Sposab rozliczenia robot tymeczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania rob6t okdlenych niniejsz SSTWIORB obejmuje:

- roboty tymczasowe, ktére potrzebne do wykonania robo6t podstawowych, alesnmzekazywane
Zamawiajpcemu i g usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

—  prace towarzysge, ktére g niezkzdne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczaneoth6t
tymczasowych.

-12 -



SST-13.02.01

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Specyfikacje techniczne (SSTWIORB)

1. STO-00.00.00 Wymagania ogdélne

10.2. Normy

5. PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementgs€2: Oznaczanie wytrzymaioi

6. PN-EN 1542:2000  Wyroby i systemy do ochronypnaav konstrukcji betonowych. Metody bada
Pomiar przyczeprigi na odrywanie

7. PN-EN 1770:2000  Wyroby i systemy do ochronypnaav konstrukcji betonowych. Metody bada
Oznaczanie wspotczynnika rozszerzatieieplnej

8. PN-EN 12617- Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcjidmowych-Metody bada

4:2004 Cz¢$¢4: Oznaczanie skurczu i wyddenia

9. PN-88/B-06250 Beton zwykty

10. PN-B-01807:1988 Antykorozyjne zabezpieczenlaundownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukcji.

11. PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane - badanié &iegcznych i wytrzymatéciowych

12. PN-ISO 8501- Przygotowanie podiy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych

1:1996 produktow-Wzrokowa ocena czy$to powierzchni-Stopnie skorodowania i

stopnie przygotowania niezabezpieczonych pod&talowych po catkowitym
usungciu wezeaniej natazonych powtok

13. PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betee,zelbetowe i spgzone. Projektowanie

14. PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcjphewe,zelbetowe i spgzone. Wymagania
i badania

14a. PN-EN 13057 Wyroby i systemy do ochrony i aapkonstrukcji betonowych-Metody bada

Oznaczanie odporioi na absorpejkapilarry

10.3.  Inne dokumenty

15.
16.
17.

18.

19.
20.
21.
22.

Procedura IBDiM Nr PB/TM-1/6 Badanie przyczem przez odrywanie

Procedura IBDIM-TWm-18/97 Badanie przyczejmndo zbrojenia zapraw modyfikowanych

Procedura IBDiM SO-1 Badanie wspétczynnik#livej rozszerzalnii cieplnej dla zapraw
modyfikowanych

Procedura IBDiM SO-2 Badanie dynamicznego rhodprzystosci dla zapraw
modyfikowanych

Procedura IBDIM TWm-31/97 Badanie skurczgdzmienia zapraw modyfikowanych

Procedura IBDIM PBTM-1/12 Badanie mrozoodpdéonaapraw budowlanych

Procedura IBDiM SO-3 Badanie mrozoodpdécnaapraw budowlanych

Wytyczne bada whasciwosci ochronnych betonu wzglem zbrojenia w mostach. IBDiM, informacje,

instrukcje, zeszyt 39, Warszawa 1992.

23.

Zalecenia dotyaze oceny jakéci beton ,in-situ” w istniegcych konstrukcjach obiektéw mostowych.

GDDP, Warszawa 1998.

24.,

Zalecenia do wykonywania oraz odbioru naprawechrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach

mostowych”, IBDiM, Zmigréd, 1998.

25.

,O0cena stanu technicznego wraz z niedymi badaniami materiatbwymi wybranych elementow

betonowych 15 obiektéw mostowych w ramach zadaRiazhudowa Trasy Armii Krajowej na odcinku Al.
Prymasa Tysiclecia - Marki” w Warszawie.
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WZORY PROTOKOLOW DLA ROBOT DOTYCZ ACYCH
NAPRAWY POWIERZCHNIOWEJ BETONU

ZAr ACZNIK NR 1

KoNtrakt Nr ...oooeevveeeiiiiee e
UMOWA NI .eeiiniieccee e e

PROTOKOL WYKONANIA
NAPRAWY POWIERZCHNIOWEJ BETONU —
— USTALENIA TECHNOLOGICZNE
L] 01 S« P PPUPURTTTPTR
p A =Tot =T g oo Fo o USROS UPP PP
L (1= S o | PRI
LYY e = o1 PP UUTRUT R

(=T o Yo T =1 (o ] 1 101 1 2 ST

Osoby odpowiedzialne:

IMI E | NAZWISKO FUNKCJA NUMER UPRAWNIE N
Inspektor nadzoru
Kierownik budowy
USTALENIA:
< < PROJEKTOWANA
RODZAJ ROBOT ZAKRES ROBOT TECHNOLOGIA
Przygotowanie podia odkucia eczne
betonowego odkucia mechaniczne

oczyszczenie podia:
— piaskowanie

- hydropiaskowanie

- $rutowanie

- frezowanie

- iNNe: ...oiiienn
Przygotowanie zbrojenia wym. Stopieczyszczenia:

oczyszczanie zbrojenia:

- piaskowanie

SINNE. L
Zabezpieczenie 0 spoiwie mineralnym
antykorozyjne zbrojenia 0 spoiwiezywicznym

sposOb nanoszenia:

- pedzel

-szczotka

-natrysk
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RODZAJ ROBOT

ZAKRES ROBOT

PROJEKTOWANA
TECHNOLOGIA

- inne:

Warstwa sczepna

0 spoiwie mineralnym
0 spoiwiezywicznym
sposOb nanoszenia:
-pedzel
-szczotka

Naprawa betonu

zaprawa PCC

Inne roboty:

WYKAZ ZAAKCEPTOWANYCH MATERIALOW:

RODZzAJ PRODUCENT NAZWA NUMER ZJUE%T\%E
TECHNO-LOGII MATERIALU MATERIALU APROBATY STKOWE
WYMAGANIA DOTYCZ4CE WARUNKOW ATMOSFERYCZNYCH:

WYMAGANIA

RODZAJ tem tem tem wilgotnosé temp. inne:
TECHNOLOGII mp. . P gotnose |- 1\ nktu '

powietrza | Podloza | Materiatdbw | powietrza osy |
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WYMAGANIA

RODZAJ o o
TECHNOLOGI! P- P-

powietrza | Podiloza | Materiatéw

temp. wilgotnos¢
powietrza

temp.
punktu
rosy

WYKAZ WYMAGANYCH BADAV KONTROLNYCH:

RODZAJ

ROBOTY

WYKONANEJ RODZAJ BADAN | CZESTOTLIWO $C

WYMAGANIA

WYKAZ MINIMALNEGO WYPOSAZENIA LABORATORYJNEGO
NIEZB EDNEGO PRZY PROWADZONYCH PRACACH

RODZAJ SPRZETU

ILO SC SZTUK

Termometr do pomiaru temperatury powietrza

Termometr do pomiaru temperatury pagto

Termometr do pomiaru temperatury materiatéw

Higrometr

Aparat ,pull-off”

Inne:

WYKAZ ZAAKCEPTOWANEGO SPRETU | NARZEDZI:

RODZAJ SPRZETU

ILO SC SZTUK

INNE USTALENIA TECHNOLOGICZNE:

Wykawca

Data:

Inspektor Nadzoru
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ZAr ACZNIK NR 2

Kontrakt Nr ....ooeeeeeiiiiee e,
Nazwa kontraktu ..........cocovvvveeiiiiiirimmennn
UMOWA NI e e

PROTOKOE WYKONANIA ROBOT Nr ... DZIALKA N ...
PROTOKOL KONTROLI
PRZYGOTOWANIA PODLO ZA BETONOWEGO

(0] 1=« oo TP PP U PO PPPPRPO
=T 0= o T PP PP PP PPPPPTOP
ZaKreS rODOL: ...ocoieiiiiiie et I rysunek zatcznik Nr: ....ocooveveeeieeen
Termin WYKONANIA PIaC: ....ccoiiiiiiiie i mmeem ettt ettt e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e etaaeeaeeeeeeeeaaaaaaaaaesaaaaaannnnbanbennnnneeaaaaaeaans

S 01010 ] o o744 o7.4=1 11 - GRS

KONTROLA WYKONANIA PRAC (WYNIKI BADA N KONTROLNYCH)

L.P. | WYTRZYMALO SC | WYTRZYMALO SC | KARBONATYZACJA |[ZAWARTO SC | INNE
NA SCISKANIE NA ODRYWANIE CHLORKOW
UWAGI:
Miejscowas¢ i data Wykonawca Inspektor Nadzoru
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ZAr ACZNIK NR 3

Kontrakt Nr ......ocoveevieee e

Nazwa Kontraktu ........c.ccccevrevveenninermeens

UMOWA Nl

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr ..... DZIALKA Nr .....
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE PR ETOW
ZBROJENIOWYCH

(O] 1=« oo PP PP PP PP PPPPPPP
S =T 0= o PSP OOP P PP P TPPP
ZaKres rODOL: ..ot I rysunek zatcznik Nr: .....ooooveeeeieeee
TEIrMIN WYKONANIA PIaC: ...ttt e e e e e e e et e e e oo ettt bttt ettt eeeeeaaaaaaasaaa e s naeaebesbeeeeeeeeaaeaaaaaaeeeeesaaaanrene
Stopigh 0Czyszczenia PIOW ZDIOJENIOWYCH: ... ..ot e st e e e e e e e e e e eneees
SposoOb czyszczeniaghdw ZOrojEMIOWYCH:..........eiiii it

PARAMETRY MATERIALU DO WYKONANIA ZABEZPIECZENIA
ANTYKOROZYJNEGO

Parametry materiatu Dane

Nazwa materiatu

Numer dostawy
Certyfikat lub deklaracja zgod¢w z Polsk Norma lub aprobat | zakcznik nr
techniczia

5 Data wanosci

6 Stosunek mieszania
7 Czas mieszania
8

9

p
1
2 Numer partii
3
4

Temperatura materiatu

Metoda nanoszenia

10 | Liczba warstw

11 | Grubd¢ warstw

12 Przerwa technologiczna pamizy warstwami zabezpieczenia

antykorozyjnego
13 | Przerwa technologiczna przed wykonaniem kolejseptwy
14 Inne:
15
UWAGI:
Miejscowai¢ i data Wykonawca Inspektor Nadzoru
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ZAE ACZNIK NR 4
Kontrakt Nr ...,
Nazwa kontraktu ..........ccoeeeeeeeiiiiiiiinnn
UmMOoWa Nr....oeveieeeeeee e

PROTOKOt WYKONANIA ROBOT Nr ..... DZIALKA Nr ...
WYKONANIE WARSTWY SCZPENEJ

(0] 1=« oo TP PP OPPPPPPRPO
=T 0= o TP PP PP PPPPPPPPP
ZaKreS rODOL: ....coiiiiiiie e I rysunek zalcznik Nr: ....ocooveveeeieeenn

Termin WYKONANIA PIaC: ....ccoeiiiiiiie i emeem ettt ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e e et abeeeeeeeeeeeaaaaaaaeaasaaaaaannnnbanbensenneeaaaaaeaans

PARAMETRY MATERIALU DO WYKONANIA WARSTWY
SCZEPNEJ

Parametry materiatu Dane

Nazwa materiatu

Numer dostawy

p
1
2 Numer partii
3
4

Certyfikat lub deklaracja zgodw z Polsk Norma lub aprobat | zakcznik nr
techniczia

Data wanosci

5

6 Stosunek mieszania
7 Czas mieszania
8

9

Temperatura materiatu

Metoda nanoszenia

10 | Liczba warstw

11 | Grubd¢ warstw

12 Przerwa technologiczna pamizy warstwami zabezpieczenia

antykorozyjnego
13 | Przerwa technologiczna przed wykonaniem kolejseptwy
14 Inne:
15
UWAGI:

DANE METEOROLOGICZNE

Data: Godzina: Godzina: Godzina:
Pogodnie

Zachmurzenie

Deszcz

Temperatura powietrza
Wilgotnosé powietrza
Temperatura podioza
Temperatura punktu rosy
Inne:

Miejscowa¢ i data Wykonawca Inspektor Nadzoru
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ZAr ACZNIK NR 5

KoNtrakt Nr ....oooevveeeiiiiee e
Nazwa kontraktu .........ccccoeevevveieeresmnmees
UMOWA NI .eniiiiieiceeee e e

PROTOKOt WYKONANIA ROBOT Nr ... DZIALKANF ...
UZUPELNIENIE UBYTKOW BETONU

(O] 1=« oo TP PP PP PP TPPPPPPP
S =T 0= o PP PPP PP
ZaKres rODOL: ... I rysunek zatcznik Nr: .....ooooveeeeieeee

TEIrMIN WYKONANIA PIaC: ...iuuetiiietie et e e e e e e et e oo oot e ettt ettt eeeeeaaaaaasaaa e s naeaebbsbeeeeeeeeaaeaaaaaaaaeeesaaaanrenes

PARAMETRY MATERIALU NAPRAWCZEGO

Parametry materiatu Dane

Nazwa materiatu

Numer dostawy

p
1
2 Numer partii
3
4

Certyfikat lub deklaracja zgodw z Polsk Norma lub aprobat | zakcznik nr
techniczia

Data wanosci

Stosunek mieszania

Temperatura materiatu

5
6
7 Czas mieszania
8
9

Metoda nanoszenia

10 Liczba warstw

11 Grubg¢ warstw

12 Przerwa technologiczna pamizy warstwami zabezpieczenia
antykorozyjnego

13 | Przerwa technologiczna przed wykonaniem kolejseptwy

14 Inne:

UWAGI:

DANE METEOROLOGICZNE

Data: Godzina: Godzina: Godzina:
Pogodnie

Zachmurzenie

Deszcz

Temperatura powietrza
Wilgotnosé powietrza
Temperatura podtoza
Temperatura punktu rosy
Inne:

Miejscowa¢ i data Wykonawca Inspektor Nadzoru
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ZAr ACZNIK NR 6

Kontrakt nr ...,
Nazwa kontraktu ...........cccoeeeeiiiiiiiiicee
UMOWA NI .. e
PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr .....
KONTROLA WYKONANIA PRAC (WYNIKI BADA N
KONTROLNYCH)
1 011 o SO
1= 0 1T o | P
W | (=3 (0] o 10 SRR i rysunek zalcznik Nr: ..o
Termin WYKONANIA PIaAC: ....ccceeiiiiiie i i cmmeeeeeeteeeeeeeeeeteeeeeeeeeessasaa s s st aaaeereetaataaaaaaasaessasasaanssssnstenssnenneeaaaeees
L.p. Wytrzymat | Wytrzymato | Wykrywanie | Sprawdze | Pomiar gr. Grubosé Inne:
0s$¢ na $¢ na pustek nie warstwy otuliny
sciskanie | odrywanie wymiaréw
geometr.
1 2 3 4 5 6 7 8
Miejscowai¢ i data Wykonawca Inspektor Nadzoru
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