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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-04.03.01
OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1.  WSTEP

Grupa robot: Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowania oraz wykonywania nawierzchni
autostrad, drég.

KOD CPV: 45233000-9

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji TechniczngSST)
Przedmiotem niniejszej SSd\wymagania dotyeze wykonania i odbioru rob6t w ramaetaebudowy skrzyzowania ulic
: Emilii Plater — Al. Jerozolimskie w Warszawie.

1.2. Zakres stosowania SST

SzczegGlowa Specyfikacja Techniczna jest stosojakoadokument przetargowy i kontraktowy przy zlecamealizacii
robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w n/n Szczegdlowej Specyfikasjhmicznej dotyezoczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych
obejmug:
- podbudowa pomocnicza z kruszywa tamanego stabibzvanego mechanicznie 0/31,5mm grub. 22cm
- podbudowa zasadnicza AC 22 P 35/50 grub. 14cm

- warstwa wigzgca AC 16 WMS PMB 25/55-60 grub. 9cm
- istniejaca nawierzchnia bitumiczna po sfrezowaniu

- podbudowa pomocnicza z kruszywa tamanego stabibzvanego mechanicznie 0/31,5mm grub. 20cm
- warstwa wigzgca AC 11 W 50/70 grub. 4cm

1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej SST zgjodne z obowzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjandganymi
w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za fékih wykonania oraz za zgodda Dokumentagj Projektovy, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdine wymagania dotygeze robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ejoin

2. MATERIALY

2.1. Ogblne wymagania dotycrce materiatdw
Ogdlne wymagania dotygze materiatow podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagigne”.

2.2. Materiaty do wykonania skropienia
Do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchitgayauzy¢ asfaltovg emulsg kationovs o wigciwosciach zgodnych z
wymaganiami podanymi w Wytycznych Technicznych fonee kationowe emulsje asfaltowe” , EmA-99, IBDIB [1].

2.2.1. Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowegdnio- i szybkorozpadowej
Asfaltowa emulsja kationowa powinna spémigmagania podane w tablicy 1.
Tablical. Wymagania dla asfaltowej emulsji katinowej

Lp. Wia $ciwosCi Klasa emulsji
K1-50 K2
1. | Zawart& lepiszcza [%] 45+55 5070
2. | Lepkd¢ wg Englera 20°C [°E] <3 >3
3. | Lepkd¢ BTA4 mm, 20°C [s] - <15
4. | Jednorodrio [%] 0.63 mm <01 <01
5. | Jednorodrio [%] 0.16 mm <0,25 <0,25
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6. | Sedymentacja po 5 dniach [%] <8, <50
7. | Przyczeprié do kruszywa [%0] >85 >85
8. | Indeks rozpadu [g/100g] <90 80+ 130

Lub odpowiadaje imwg PN-EN 13808:2010 emulsjdtasia tj.
- szybkorozpadowa do asfaltow niemodyfikowanychB3@M (zamiast K1-50)
- wolnorozpadowa C60B5ZM (zamiast K2)

2.2.2. Sktadowanie emulsji
Warunki przechowywania nie mpgowodowad utraty cech emulsji i obignia jej jakéci.
Emulsg mazna magazynowan opakowaniach transportowych lub stacjonarnyicinrikach pionowych z nalewaniem od dna.
Nie naley stosowd zbiornika walcowego #cego, ze wzgtlu na tworzenie sha duej powierzchni cieczy “kaicha” asfaltowego
zatykajicego paniej przewody.
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowe] eglprzestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne dotycgce spratu
Wymagania ogdlne dotygze spreztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzt do oczyszczania warstw nawierzchni
Do oczyszczania warstw nawierzchni aaleyweac:

- szczotki mechaniczne.
Zaleca g wycie uradzeh dwuszczotkowych. Pienwsza ze szczotek powirhagiyonana z twardych elementow czysagzh i shiye
do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszozsfegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka poviaosadéa mickkie
elementy czyszaze i shay¢ do zamiatania. Zaleca gywanie szczotek wyposanych w urgdzenia odpylape.

- sprzarki,

- zbiorniki z wod,

- szczotki ¢czne,

lub inny sprzt zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni rglewrywac skrapiark lepiszcza wyposarma w urzdzenia kontrolno-pomiarowe
pozwalajce na sprawdzanie i regulowanie g@gicych parametrow:
- temperatury rozkladanej emulsiji,
- cisnienia emulsji w kolektorze,
- obrotow pompy dozggej emulsg,
- predkaici poruszania siskrapiarki,
- wysokdci i diugaici kolektora do rozkiadania emulsji,
- ilosci emulsii.
Zbiornik skrapiarki na emulspowinien by izolowany termicznie, tak aby tiisve byto zachowanie stalej temperatury emulsji.
Wykonawca powinien posiatiaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki zawigrej zalencsci pomedzy wydatkiem emulsji a
nasgpujgcymi parametrami:
- cisnieniem emulsji,
- obrotami pompy,
- predkaicia jazdy skrapiarki,
- temperaturemulsii.
Skrapiarka powinna zapembzkladanie lepiszcza z tolerantej 0% od ildci zalazone).

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne dotycice transportu
Wymagania ogdlne dotygze transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagibine”.

4.2. Transport emulsji

Transport emulsji powinien odbyivak w cysternach samochodowych lub skrapiarkach. Ropais stosowanie beczek lub
innych pojemnikéw stalowych. Cystemy przeznaczmgrzewozu emulsji powinny dyrzedzielone przegrodami, daisimi je na
komory o pojemnizi max. 1 M a kada przegroda powinna réieykroje umaliniajace przeplyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiormnik
przeznaczone do transportu lub skiadowania epuigiiny by czyste i nie powinny zawi€reesztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne zasady wykonywania robot
Zasady ogolne wykonywania rob6t podano w SST D-MadD00 ,Wymagania ogéine”.
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Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do alicigprojekt organizacii i harmonogram robat, ueghglce warunki w jakich
wykonywane bk roboty zwgzane z oczyszczaniemi skropieniem warstw konginykb nawierzchni.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Z warstw nawierzchni przed skropieniem, haleisuaé luzny material, brud, bloto i kurz przyzwiu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody pédiariem. Zanieczyszczenia stwardniale, nigedags usura¢ mechanicznie, nate
usunac recznie lub za pomaalostosowanego spta.
W miejscach trudnodeginych naley uzywac szczotekgeznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudeivangzpérednio przed
skropieniem warstwa powinnad®yczyszczona z kurzu prziggiu Spezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Jereli do oczyszczenia warstwy byigiana woda to skropienie pamagipic dopiero po wyschiiiu warstwy (nie dotyczy to warstw
podbudowy z kruszywa).
Skropienie warstwy nie rozpocat sk po akceptacii jej oczyszczenia przez Inspektodadie.
Warstwa nawierzchni powinnadsskrapiana emulsprzy wyciu skrapiarki, a w miejscach trudnogpat/ch ecznie /za pomaoneza z
dysz rozpryskow.
Do skropienia (bez nadmiaru) podbudowy niebitunaicaalery uzywat asfaltowej emulsji kationow&jedniorozpadowej klasy K2 w
ilosci asfaltu wytiiconego z emulsii:
- podbudowa z kruszywa famanego stabilizeg@mechanicznie - 0,7+1,0 k§/m
Do skropienia (bez nadmiaru) warstw bitumicznydbezgarywat asfaltowej emulsji kationowej szybkorozpadowesylg1-50 w
ilosci asfaltu wyticonego z emulsii:
- istniejca nawierzchnia bitumiczna po frezowaniu - 0,2kGQ/57
- nawierzchnia bitumiczna przedzakaiem warstwycieralnej- 0,160,30 kg/m
Dokiadne z#ycie jednostkowe natg ustalé na budowie w oparciu o wyd skrapianej powierzchni i przegjd do akceptacii
Inspektora Nadzoru.
Temperatura emulsji powinnadygodna z zaleceniami producenta isoitesie w granicach 40+6%. Zabrania gipodgrzewania
emulsji do temperatury poesj 90C.
Skropienie powinno liyréwnomierne, a i@ rozkladanej emulsji powinnadgbéwna ildci zalazonej z tolerangj +10° %.
Na wszystkich powierzchniach, gdzie rémloo nadmierp ilos¢ emulsji Wykonawca powinien rozig warstve suchego i
rozgrzanego piasku i ugidmadmiar lepiszcza przez szczotkowanie.
Skropienie powinno léwwykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianyotparowanie wody. Orientacyjny czas wyprzedzenia
WYNOSIi CO najmniej;
- 2hprzyildci0,5-1,0 kg/nd emulsji,
- 05hprzyiléci 0,2-0,5 kg/inf emuls;.
Wykonawca powinien zabezpieézgkrapiag warstve nawierzchni przed uszkodzeniem, dopuszczgjlko niezigdny ruch
budowlany.
Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinng pszez Wykonawgenaprawione.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogoblne zasady kontroli jakéci robot
Ogdlne zasady kontroli jakm robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania agitin

6.2. Badania i kontrola przed przysgpieniem do robét

Przed przygpieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowagribbne skropienie warstwy w celu dcleaia
optymalnej pracy skrapiarki i oktenia wymaganej ikei emulsji w zalencici od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej dojsikraa.
6.3. Badania i kontrola w czasie robot
6 3.1. Badania emulsji
Ocena emulsji powinna byparta na deklaracjach zgogtica Wykonawca powinien kontrolodvgj lepkaé dla kadej dostawy w
oparciu 0 EmA-99 [1].
6 3.2. Sprawdzenie jednorodsw skropienia i zgycia emuls;ji

Jednorodnét skropienia powinna Bysprawdzana wizualnie.
Zaleca s przeprowadzi kontrok ilosci rozkladanej emulsji wg metody podanej w opraciwéPowierzchniowe utrwalania.
Oznaczanie i rozkiadanego lepiszcza i kruszywa” [2].
Skrapiarka powinna zapewhi@zkiadanie emulsji z tolerandj10% od iléci zalazonej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-@DQ@Vymagania ogolne”.
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostikobmiarovy jest 1 m (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej warsh podstawie Dokumentacii Projektowej
i pomiarw w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-GID0BVymagania ogolne”.

8.2. Sposo6b odbioru robét

Roboty ohjte niniejsa SST podlegajodbiorowi rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu, ktdry powinien bylokonany na
podstawie wynikéw pomiaréw i baflaraz oceny wizualne;.
W przypadku stwierdzenia usterek, Inspektor Nadzstali zakres robét poprawkowych do wykonania ykahawca wykona je na
wiasny koszt w ustalonym terminie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. 0Ogdlne ustalenia dotyece podstawy ptatndci
Ogdlne ustalenia dotygze podstawy platrsoi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Plaineé za 1 rioczyszczenia | skropienia warstw konstrukcyjnyskienzchni nalisy przyjmowa na. podsiawie obmiaru po ocenie
jakaéci wykonania robdt na podstawie wynikow lgigiabmiardw laboratoryjnych.
Cena wykonania rob6t obejmuje:
- przygotowanie rob6t i ich oznakowanie,
- mechaniczne oczyszczenie warstw z ewentualrigamgugem woal lub wyciem spgzonego powietrza,
- reczne odspojenie stwardnialych zanieczyszcze
- dostarczenie emulsji i napetieriskrapiarki oraz podgrzanie do wymaganej tempgratur
- skropienie warstw emulsjv ilosci okrelonej w SST i uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru,
- przeprowadzenie wymaganych hagamiardw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

Nie wystpujs.
10.2.  Inne dokumenty

1. Wiytyczne Techniczne - Drogowe kationowe ematsatowe. Wyd. IBDIM, Zeszyt nr 60, Warszawa, 1999

2. Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanigilmzkiadanego lepiszcza i kruszywa. Zaleconeig2DP do stosowania pismem
GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992.02.03
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