
Dokumentacja techniczna

1. Grafiki do paneli informacyjnych o patronach ulic i ważnych obiektach historycznych.

1.1 Technologia zapisu, przetwarzania i druku grafik.

1.1.1 Grafiki do paneli informacyjnych zostaną wykonane metodą druku elektrostatycznego na papierze umożliwiającym transfer termiczny obrazu w procesie laminacji na trwałe, odlewane, winylowe folie transparentne, zawierające warstwy receptywne na ich powierzchniach, umożliwiające wierne i trwałe przeniesienie grafiki z papieru na folie. 

1.1.2 Druk grafik zostanie wykonany na urządzeniu do druku elektrostatycznego przy użyciu tonerów właściwych dla druku na papierze transferowym. 

1.1.3 Zapis każdej z grafik zostanie wykonany w 2 kopiach, na 2 dyskach optycznych CD ROM w formacie ISO 9660 (dysk roboczy + backup), o pojemności do 650 MB, przy użyciu programu graficznego Adobe Illustrator, w formie plików EPS (encapsulated pootscript) lub przy użyciu programu Corel Draw 7, w formie plików CDR.

1.1.4 Transfer grafik z dysku optycznego do drukarki elektrostatycznej zostanie zrealizowany poprzez komputerową stację roboczą, zawierającą procesor obróbki rastra graficznego (rip), dokonującego konserwacji układu RGB na CMYK metodą cyfrowego przetwarzania obrazu CLUTS (color look-up Tables).

1.1.5 Minimalna wymagana rozdzielczość druku elektrostatycznego wyniesie 300 dpi.

1.1.6 Zastosowana drukarka elektrostatyczna będzie się charakteryzować minimalną szerokością wydruku 132 cm oraz minimalną prędkością wydruku (przy rozdzielczości 300 dpi) równą 6,35 cm/s.

1.1.7 Maksymalny błąd odwzorowania obrazu grafiki będzie wynosić ± 0,1 % dla pomiarów wykonywanych w centralnym punkcie zadrukowanego medium.

1.1.8 Maksymalna wielkość punktu drukarskiego (dot size) przy rozdzielczości 300 dpi dla druku w układzie CMYK wyniesie 0,889 mm (3,5 mil).

1.1.9 Komputerowa stacja robocza umożliwi bezpośrednie sterowanie pracą drukarki elektrostatycznej, nakładającej na papier transferowy toner(y) o odpowiedniej intensywności.

2.1 Technologia nanoszenia grafik na nośniki.

2.1.1    Grafiki do paneli informacyjnych do naniesienia na wewnętrzne powierzchnie płyt poliwęglanowych zostaną wydrukowane na folii transparentnej, w formie „lustrzanego odbicia”. Grafika ta po naklejeniu na tylną powierzchnię płyty poliwęglanowej i przy obserwacji od przedniej strony płyty poliwęglanowej  zapewni właściwy obraz grafiki.

2.1.2 Na grafikę naniesioną na tylną stronę płyty poliwęglanowej w sposób opisany w pkt 2.1.1 zostanie naklejona specjalna folia translucentna PCW, pozwalająca na uzyskanie wizualnego efektu szlifu powierzchni szklanej. Przy obserwacji od przedniej strony płyty poliwęglanowej naniesiona grafika będzie widoczna na matowym, krystalicznym tle.

2.1.3 Powstały „biscuit” z dwu warstw folii - transparentnej z wydrukowaną

grafiką i specjalnej folii translucentnej o krystalicznej, matowej powierzchni - naniesiony na tylną stronę płyty poliwęglanowej, zostanie zamocowany na ścianie budynku przy pomocy 4 tulejek dystansowych i 4 wkrętów przelotowych. 

2.1.4 Płyta poliwęglanowa będzie transparentna, o grubości 12 mm, i o wymiarach podanych na rysunku wykonawczym. 

2.1.5 Na rys. 1 przedstawiono konstrukcję panela informacyjnego, opisaną w pkt. 2.1.1÷2.1.4
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2.1.6 Folia transparentna przeznaczona na trwały nośnik grafiki wykonanej metodą transferu termicznego powinna posiadać warstwę receptywną umożliwiającą przeniesienie warstwy tonerów z papieru transferowego. Folia powinna posiadać warstwę kleju aktywizowaną przez docisk, umożliwiającą jej trwałą przyczepność do gładkich powierzchni akrylowych/poliwęglanowych. Warstwa kleju powinna być transparentna i nie wpływać w jakikolwiek sposób na umieszczone na folii grafiki. Folia ta będzie odporna na złuszczenia na krawędziach, skurcze termiczne i zapewni jednakową transmisję światła na całej jej powierzchni. Folia ta będzie folią winylową produkowaną w procesie jej odlewania i będzie posiadać następujące własności fizyczne, podane w Tabeli nr 1.

Tabela nr 1 

Wymagane własności fizyczne dla folii transparentnej:  

	Grubość folii
	0,08 - 0,10 mm

	Wytrzymałość na rozciąganie 
	9 kg/cm min

	Trwałość wymiarowa
	0,4 mm

	Zakres temperatur stosowalności 
	-54oC do + 103oC

	Przyczepność do pow. akrylowych 
	0,7 kg/cm

	Odporność chemiczna na: wodę (24h)
	całkowita 

	Odporność na paliwo wzorcowe (1h)
	całkowita 

	Odporność na olej SAE 20 (24h)
	całkowita 

	Odporność na 50 % wodny glikol etyl. (24h)
	całkowita 

	Odporność na 10 % roztwór HCL (10 min)
	całkowita 

	Odporność na naftę (10 min)
	całkowita 

	Odporność na benzynę lakową (10 min)
	całkowita 

	Odporność na alkohol metylowy (10 min) 
	całkowita 


2.1.7 Specjalna folia translucentna PCW, permanentna, umożliwiająca uzyskanie efektu szlifowanej powierzchni szklanej (crystal mat) powinna posiadać warstwę kleju aktywizowaną przez docisk, zapewniająca jej trwałą przyczepność do gładkich powierzchni akrylowych / poliwęglanowych. Warstwa kleju powinna być transparentna i nie wpływać w jakikolwiek sposób na widoczność efektu krystalicznego matu. Folia ta będzie odporna na złuszczenia na krawędziach, skurcze termiczne i zapewni jednakową transmisję światła na całej jej powierzchni. 

Tabela nr 2

Wymagane własności fizyczne dla specjalnej folii translucentnej, umożliwiającej uzyskane efektu szlifowanej powierzchni szklanej (krystaliczny mat).

	Grubość folii
	0,08 - 0,12 mm

	Wytrzymałość na rozciąganie
	9 kg/cm min.

	Trwałość wymiarowa 
	0,3 mm

	Zakres temperatur stosowalności 
	- 29oC do + 80oC

	Elastyczność liniowa (wydłużalność)
	50 % przy 23oC

	Odporność chemiczna na: wodę (24h)
	całkowita 

	Odporność na detergenty (24h)
	całkowita 

	Odporność na 10 % roztwór HCL (10 min)
	całkowita 

	Odporność na 10 % roztwór wodny amoniaku (10 min) 
	całkowita 

	Odporność na 20 % roztwór izopropanolu (10 min)
	całkowita


2.1.8 Papier transferowy do druku elektrostatycznego zastosowany do wykonania grafiki na folii transparentnej będzie kompatybilny pod względem własności fizycznych i chemicznych z zastosowanymi tonerami i folią transparentną.

2.1.9 Trwałość użytkowa materiałów zastosowanych w procesie produkcji grafik jak i materiałów będących nośnikami tych grafik nie będzie krótsza od 4 lat.

2.1.10 W szczególności, zestaw zastosowanych materiałów do produkcji grafik (tonery, papier transferowy, folie transparentne, specjalne folie translucentne) metodą druku elektrostatycznego powinien być wewnętrznie kompatybilne i gwarantować w okresie trwałości użytkowej adhezję nośników grafik do podłoża, odporność na działanie UV oraz odporność na złuszczanie i spękania.
3     Mycie modułów
Dla zachowania długotrwałych własności funkcjonalnych modułów, niezbędne jest utrzymanie w ich w należytej czystości. Zachowanie funkcjonalnych własności użytkowych modułów przez okres zakładany w założeniach projektowych systemu wymaga dokonywania cyklicznych operacji mycia, przy wykorzystaniu dopuszczonych niniejszą Instrukcją: środków myjących. Należy pamiętać, że cały system MSI utrzymany w należytej czystości prezentuje, założone przez autorów systemu, wartości estetyczne i architektoniczne, wpływające na percepcję  Warszawy  jako  miasta stołecznego i metropolii europejskiej. W tym kontekście nie jest obojętne w jaki sposób system ten będzie utrzymywany w czystości. Stąd przewiduje się tylko takie metody mycia, które z jednej strony będą optymalne dla systemu, a z drugiej, nie będą kontrastowały z charakterem miasta i wymogami ekologicznymi. W części odnoszącej się do mycia modułów przyjęto zasadę, iż procedura tej operacji zapewni ciągłość funkcjonalności użytkowej systemu przy możliwie najmniejszej ingerencji w płynność ruchu kołowego i pieszego w ich sąsiedztwie i możliwie najmniejszej ekspozycji wykonawców tej operacji na wszelkie możliwe kolizje z ruchem. Przyjęta wariantowość odnośnie środków ma na celu ułatwienie stosowania alternatywnych rozwiązań w oparciu o handlowo dostępne specyfiki chemiczne i urządzenia techniczne pod warunkiem osiągnięcia zakładanego efektu końcowego, którym jest czystość modułów, zapewniająca im ciągłą funkcjonalność użytkową.

3.1  Środki Myjące

Do stosowania w cyklicznych operacjach modułów dopuszcza się wszelkie handlowo dostępne zwilżające środki myjące, nie zawierające cząstek ciernych. Generalnie, zastosowane do mycia środki zwilżające nie mogą zawierać jakichkolwiek cząstek powodujących tarcie. Wymagany odczyn kwaśno - zasadowy zastosowanego środka myjącego musi mieścić się pośrodku skali pH (wartość zalecana: 6 do 8 w skali pH). Warunek ten spełniają handlowo dostępne preparaty. Skład chemiczny środka myjącego nie może zawierać chemicznie agresywnych rozpuszczalników, silnie aktywnych wybielaczy i substancji utleniających. W przypadkach nie sprecyzowanych w niniejszej Instrukcji, a nasuwających wątpliwości co do możliwości użycia danego środka bez obawy uszkodzenia powłoki modułów MSI, należy przeprowadzić próbę użycia tego środka na adekwatnej próbce materiału.

Ze względu na mnogość dostępnych na rynku środków myjących, spełniających wyżej wymienione warunki, należy zwrócić uwagę by zastosowany środek nie był zbyt silnie pieniący, co w konsekwencji powodowałoby nadmierne zużycie wody i degradację najbliższego otoczenia. Przyjmuje się maksymalną wartość stężenia  środka  myjącego  (zwilżającego,  detergentowego)  w  wodzie  za  nie  większą od 20 %.

3.2    Usuwanie Graffiti

3.2.1. Usunięcie   graffiti  z  powierzchni  modułu jest  możliwe   pod warunkiem, że grafiki na powierzchni nie są wykonane metodą sitodruku farbą transparentną lub puchnącą.

3.2.2.  Przed   przystąpieniem  do   usuwania    graffiti  przy   pomocy  roztworu   HEKSANU (C6H14 – 86,18g/mol), czystej nafty bądź benzyny ekstrakcyjnej, należy wykonać próbę skuteczności tych środków na osobnej próbce adekwatnego materiału.

3.2.3  Zabrania  się   używania   rozpuszczalników   wywołujących   uszkodzenia  powłok powierzchni mytych, objawiających się zmianą barwy powierzchni, jej zmatowieniem lub utratą innych funkcjonalnych własności. 

4.    Gwarancje 
4.1.   W celu zapewnienia wymaganej trwałości użytkowej paneli informacyjnych, producent będzie stosować się do wszelkich zaleceń dotyczących przetwarzania elementów składowych paneli w trakcie produkcji, a opracowanych przez wytwórców poszczególnych elementów składowych. 

4.2. Sposób ekspozycji paneli informacyjnych będzie zgodny z zaleceniami wytwórcy nośników grafik i uwzględni potrzeby eksploatacji i utrzymania paneli w czystości.     

5.
Odbiór przedmiotu zamówienia zgodnie z wytycznymi niniejszej dokumentacji technicznej obowiązującymi przepisami.
Załączniki: Rysunek wykonawczy.


