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Przedmiot zamowienia

Przedmiotem zamdwienia sg roboty budowlane zwigzane z remontem ekranu
przeciwhatasowego zlokalizowanego na potudniowym wiadukcie drogowym
nad Rondem S. Starzynskiego w Warszawie, w ramach ktorych nalezy
wykonag:

Demontaz elementow istniejgcego ekranu przeciwhalasowego tj.: elementéw
wypetniajgcych ekran przeciwhatasowy, w tym m.in.: stalowe panele

pochtaniajgce, plyty przezierne wraz z mocowaniami i linkami
zabezpieczajgcymi, ptyty HPL wraz z mocowaniami i wktadkami dystansowymi.
Wywéz i utylizacje zdemontowanych skorodowanych/zdegradowanych

elementow ekranu przeciwhatasowego.

Renowacje nawierzchniowej powtoki malarskich stalowych elementow ekranu
przeciwhatasowego, w tym m.in.: stupéw, pochwytow wraz ze wspornikami,
belek zabezpieczajgcych panele przy dylatacjach, kotew stalowych (do
realizacji w terenie, na miejscu).

Zakup, badz wyprodukowanie nowych elementéw ekranu przeciwhatasowego,
w tym aluminiowych paneli dzwiekochtonnych jednostronnie
perforowanych, systemowych ram aluminiowych zabezpieczonych
antykorozyjnie i malowanych proszkowo dostosowanych do istniejgcych
przeziernych ptyt akustycznych wraz z linkami zabezpieczajgcymi.

Renowacje pityt HPL, zastosowanych jako podwaliny dopasowane dotem do
spadku podtuznego drogi oraz jako mocowane do stupow panele maskujgce
przerwy przy latarniach na wiadukcie pétnocnym.

Wymiane stalowych wktadek dystansowych zlokalizowanych przy krancach
podwalinowych ptyt HPL, na nowe stalowe zabezpieczone antykorozyjnie lub
z tworzywa sztucznego.

Renowacje stalowych s$rub kotwigcych i mocujgcych wraz z podktadkami
i nakretkami.

Reprofilacje elementow zelbetowych, metodami recznymi przy uzyciu zapraw
PCC wraz z dwukrotnym malowaniem ich powierzchni farbami elastycznymi do
betonu.

Transport i montaz nowych elementow ekranu przeciwhatasowego.

Podstawa realizacji przedmiotu zamowienia

Dokumentacja  powykonawcza budowy ekranédw  przeciwhatasowych
zlokalizowanych na wiaduktach drogowych nad Rondem S. Starzynskiego
w Warszawie — do wgladu, bgdz ewentualnego powielenia w siedzibie Wydziatu
Obiektéw Mostowych Zarzgdu Drog Miejskich w Warszawie.

Inwentaryzacja obiektu w terenie, wizja lokalna — do sporzgadzenia przez
Wykonawce.

Charakterystyka obiektu

Pod pojeciem obiektu nalezy rozumie¢ ekran przeciwhatasowy, ktory tworzy
cigg o diugosci ok. 610 m, wysokosci 4,0 m i rozstawie stupow ok. 2,06 — 2,07
m, z wyjgtkiem przeset dylatacyjnych gdzie rozpieto$¢ dopasowana jest do
przewidywanych przemieszczen termicznych. Odlegto$¢ wbudowania ekranu
przeciwhatasowego < 2,0 m od krawedzi pasa ruchu.

Ekran przeciwhatasowy zlokalizowany jest po potudniowej stronie
potudniowego wiaduktu drogowego nad Rondem S. Starzynskiego w ciggu
drogi wojewddzkiej nr 634 na terenie Dzielnicy Praga — Pétnoc m.st. Warszawy.
Na poziomie ronda, pomiedzy wiaduktami drogowymi (potudniowym
i p6tnocnym) przebiega linia tramwajowa.



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Prac — Czes¢ |

4.

Wypeltnienie modutu ekranu (typ mieszany) na wiadukcie stanowig odpowiednio
(patrzac od dotu):

- podwalina zelbetowa (czes¢ ekranu poza murem oporowym),

- podwalina z plyty HPL w ksztalcie trapezowym, ze stalowymi wkladkami
dystansowymi na murze oporowym i na wiadukcie,

- stalowe panele pochtaniajgce jednostronnie perforowane,

- piyty przezierne ze szkia akrylowego z mocowaniami i stalowymi linkami
zabezpieczajgcymi.

Konstrukcje wsporczg stanowig stalowe stupy HEA 160 (14 sztuk), HEA 140
(259 sztuk) oraz HEA 140 — stupy posrednie o wysokosci 3,0 m (24 sztuki),
mocowane do podwalin zelbetowych, wystepujgce na koncowkach ekranu poza
murem oporowym. Stupy zakonczone sg u dotu blachg podstawy usztywniong
zebrami z blachy ptaskiej, w zaleznoéci od ich lokalizacji, mocowane sg przy
uzyciu 4, badz 6 kotew wklejanych typu HILTI (HVU M24, M20, M16). W
zaleznosci od lokalizacji, stupy zamocowane sg w rézny sposob: do kotew na
palach, zelbetowych podwalinach oraz na kapach chodnikowych.

Dla urozmaicenia architektury ekranu, zastosowano cztery rézne kolory
nieprzeziernych paneli akustycznych oraz zmienne wysokosci wypetnien, celem
uzyskania efektu fali, przy niezmiennej wysokosci ekranu — do identycznego
odtworzenia w ramach realizacji przedmiotu zamowienia.

Zastosowano takze zabezpieczenie przed upadkiem wypetnien akustycznych
z wiaduktbw w postaci linek stalowych w ostonach igielitowych — do
odtworzenia w ramach realizacji przedmiotu zamodwienia.

Stupy stalowe zostaly zabezpieczone antykorozyjnie poprzez ocynk ogniowy
oraz dodatkowo zabezpieczone systemem powlokowym epoksydowo —
poliuretanowym.

Dodatkowo, od strony jezdni za pomocg wspornikbw przymocowana jest do
konstrukcji stupow rura stalowa @60 mm, stanowigca pochwyt, na wysokosci
ok. 1,1 m, mierzac od podstawy stupa.

Zakres robo6t do wykonania w ramach realizacji pr ~ zedmiotu zamowienia

Tabela 1.

L.p.

llosé
Pozycja rozliczeniowa j.m. przewidywanych
jednostek

Wymiana stalowych, jednostronnie perforowanych
paneli dzwiekochtonnych na nowe aluminiowe panele
akustyczne jednostronnie perforowane
zabezpieczone antykorozyjnie i malowane proszkowo
(wraz z demontazem, transportem, utylizacja,
zakupem, montazem nowych)

m?2 1194

Wymiana mocowan ptyt akustycznych ze szkia
akrylowego wraz z linkami zabezpieczajgcymi na
nowe systemowe ramy aluminiowe zabezpieczone
antykorozyjnie i malowane proszkowo wraz z
gumowymi uszczelkami systemowymi i nowymi
linkami zabezpieczajgcymi, dostosowane do m? 1287
istniejgcych ptyt akustycznych ze szkta akrylowego
(wraz z demontazem, transportem, utylizacja,
zakupem nowych ram oraz linek zabezpieczajgcych,
umyciem oraz montazem ptyt akustycznych, nowych
ram aluminiowych oraz linek zabezpieczajgcych)
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Renowacja powtok antykorozyjnych — warstwa
nawierzchniowa poliuretanowa na istniejgcych
stupach stalowych ekranu przeciwhatasowego oraz
na pochwytach i ich wspornikach oraz belkach
zabezpieczajgcych panele przy dylatacjach (wraz z
wykonaniem zabezpieczen, czyszczeniem
zasadniczym i czyszczeniem wstepnym oraz
malowaniem)

965

Reprofilacja elementow zelbetowych ekranu
przeciwhatasowego zaprawami PCC naktadanymi
recznie (do gtebokosci max. 5,0 cm)

10

Reprofilacja elementow zelbetowych ekranu
przeciwhatasowego zaprawami PCC naktadanymi
recznie (do gtebokosci max. 1,0 cm)

158

Dwukrotne malowanie powierzchni elementéw
zelbetowych farbg elastyczng do betonu, do 3 mm
grubosci

168

Renowacja srub kotwigcych/mocujgcych wraz z
podkiadkami i nakretkami (wraz z usunieciem
kapturkéw termokurczliwych, umyciem cieptg wodg
pod cisnieniem z detergentem, oczyszczeniem
recznym z rdzy, brudu i ttuszczu, natlozeniem jednej
warstwy farby wysokocynkowej oraz jednej warstwy
farby nawierzchniowej poliuretanowej)

Szt

1791

Wymiana stalowych wkiadek dystansowych na nowe
stalowe zabezpieczone antykorozyjnie lub na
wykonane z trwatego tworzywa sztucznego
odpornego na zewnetrzne warunki atmosferyczne
(wraz z demontazem, transportem, utylizacja,
zakupem, montazem nowych)

Szt.

542

Renowacja ptyt HPL (wraz z demontazem,
obustronnym umyciem wodg z detergentem,
sptukaniem czystg wodg, osuszeniem oraz
montazem)

58

10

Wykonanie, uzgodnienie i wdrozenie projektu
czasowej organizacji ruchu na czas prowadzenia
robot wraz z przywréceniem statej organizacji ruchu

kpl.
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Wymagania wobec Wykonawcy i warunki realizacji

Wykonawca moze ztozy¢ Oferte na dowolng iloS¢ czesci niniejszego
przedmiotu zamodwienia.

Zaleca sie, aby Wykonawca dokonat wizji w terenie przed przygotowaniem
Oferty.

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie (Dz.U. 2000 Nr 63 poz. 735 z poOzn. zm.), ,Katalogiem
technologii zabezpieczania antykorozyjnego konstruk cji wykonanych
z profili  cienkowarstwowych lub blach o grubo sciach do 3 mm”
opracowanego przez Instytut Badawczy Drég i Mostow (Zatacznik Nr 1),
Zaleceniami GDDKIA z dnia 8 marca 2006 r. do wykonywani i odbioru
antykorozyjnych  zabezpiecze n  konstrukcji  stalowych  drogowych
obiektow mostowych (Zatacznik Nr 2) oraz zaleceniami Zamawiajgcego.
Wykonawca wykona we wilasnym zakresie i na wiasny koszt wszelkie
niezbedne roboty i czynnoéci towarzyszace, w tym wynikajgce z uzyskania
dostepu do miejsca robdét, ewentualnego wykonania zaplecza, poboru pradu
i wody, wylgczenia napiecia w sieci tramwajowej, transportu elementow itp.
Roboty powinny by¢é prowadzone zgodnie z zasadami BHP, ochrony
Srodowiska i obowigzujgcymi przepisami.

Wykonawca przed przystgpieniem do rob6t musi uzyskaé Protokolarng zgode
wejscia w teren na ich wykonanie, zgodnie z procedurg Zarzgdu Drég
Miejskich (dalej ,ZDM”). Wejscie w teren bedzie mozliwe na podstawie
przedtozonego przez Wykonawce projektu czasowej organizacji ruchu na
czas prowadzenia robot, uzgodnionego przez whasciwe organy, w tym Biuro
Polityki Mobilnosci i Transportu, Biuro Koordynacji Inwestycji i Remontow
w Pasie Drogowym Urzedu m.st. Warszawy, Wydziat Organizacji Ruchu -
Zarzadu Drog Miejskich, Komende Stoteczng Policji oraz Zarzad Transportu
Miejskiego, a takze inne jednostki/organy, jesli odrebne przepisy tego
wymagaja.

Wykonawca przed przystgpieniem do robot powiadomi pisemnie (faksem)
odpowiednie Wydzialy ZDM (w tym Pogotowie Drogowe (UPD), Wydziat
Organizacji Ruchu (TOR), odpowiednig delegature Wydziatu Infrastruktury
i Ewidencji Drog (UIE)) o terminie, lokalizacji i zakresie robot, wraz
z podaniem sposobu ich oznakowania oraz podaniem osoby odpowiedzialnej
za ich wykonanie.

Wszystkie materiaty i wyroby uzyte do realizacji przedmiotu zamowienia muszg
by¢ materiatami wprowadzonymi do obrotu, zgodnie z przepisami ustawy
o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2016 r. poz. 1570) oraz by¢ zgodne
z zaleceniami Zamawiajgcego.

Za ewentualne szkody powstate w trakcie, bgdz w wyniku realizacji przedmiotu
zamowienia, takze wobec 0sob trzecich, odpowiada Wykonawca.

Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia we wtasnym zakresie wszelkich
materiatdw niezbednych do realizacji przedmiotu zamowienia.

5.10 Wykonawca ma obowigzek zorganizowac i realizowa¢ przedmiot zamdwienia

Z nalezytg starannos$cig z zachowaniem procesow technologicznych zgodnych
z dokumentami wskazanymi w pkt 2 oraz z Kartami Technicznymi producentow
materiatdow i wyrobow uzywanych do realizacji zamdwienia.

5.11 Przed rozpoczeciem rob6t Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu

harmonogram prac, Programy Zapewnienia Jakosci na roboty stanowigce
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5.12 przedmiot zamodwienia oraz materialy i wyroby do zatwierdzenia przez
Zamawiajgcego.

5.13 Wykonawca zapewni Zamawiajgcemu — Inspektorowi ZDM, na kazde zgdanie,
mozliwos¢ przeprowadzania kontroli w wytworni prefabrykatéw oraz w wytwaérni
zabezpieczenh antykorozyjnych.

5.14 W przypadku kontroli, wskazanej w pkt. 5.12, poza granicami m.st. Warszawy
Wykonawca zapewni Inspektorowi ZDM transport Warszawa — wytwornia,
wytwornia — Warszawa oraz ewentualny nocleg, jesli okaze sie on konieczny.
Koszty zwigzane z wizytacjg Inspektora ZDM na terenie wytworni (transport
i ew. nocleg) pokryje Wykonawca robot.

5.15 Organizacja rob6t musi by¢é zgodna z opracowanym przez Wykonawce
i uzgodnionym projektem czasowej organizacji ruchu oraz z wymaganiami
technologicznymi.

5.16 Koszty zwigzane z opracowaniem projektu czasowej organizacji ruchu, jego
uzgodnieniem oraz wdrozeniem (niezaleznie od ilosci etapow),
jak i z przywréceniem statej organizacji ruchu oraz inne koszty posrednie,
zawierajg sie w pozycji rozliczeniowej nr 10 Tabeli 1 (pkt 4 STWIOP) tj. pozycji
rozliczeniowej tozsamej w Formularzu cenowym, stanowigcym zatgcznik do
oferty.

5.17 Oznakowanie rob6t musi by¢ wykonane zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegbétowych warunkow
technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzgdzen bezpieczenstwa
ruchu drogowego i warunkoéw ich umieszczania na drogach (Dz.U. 2003 Nr 220
poz. 2181 z p6zn. zm.).

5.18 Nalezy zastosowac¢ nizej podang kolorystyke wymienianych/remontowanych
elementdéw ekranu przeciwhatasowego, w tym doktadnie odtworzyé sposéb
kolorystycznego utozenia kaset aluminiowych, zgodnie ze stanem sprzed

remontu:
» panele aluminiowe: RAL 5018, 5009, 6027, 6019,
* piyty ze szkia akrylowego: Bezbarwne/przezierne z wtopionymi

witdknami poliamidowymi koloru czarnego
(poprzecznie wzgledem stupdw) - istniejgce
* ramy aluminiowe paneli

ze szkta akrylowego: RAL 6021,
* stupy stalowe: RAL 6021,
* Sruby, podktadki i nakretki: RAL 6021,
* pochwyty ze wspornikami: RAL 6021,
* belki zabezpieczajgce panele

przy dylatacjach: RAL 6021,
» wkiadki dystansowe: RAL 6021,
* elementy zelbetowe: RAL 6021.

5.19 Bezposrednio przed przystgpieniem do renowacji elementéw stalowych
remontowanego ekranu przeciwhatasowego nalezy bezwzglednie umyc
konstrukcje celem usuniecia zanieczyszczen jonowych i ttuszczowych. Mycie
nalezy przeprowadzi¢ pod cisnieniem w dwoch fazach: w pierwszej — cieptg
wodg z detergentem pod cisnieniem, w drugiej — cieptg czystg wodg pod
ciSnieniem. Dopuszczalny poziom zanieczyszczen jonowych na konstrukcji
< 100mg NaCl/m?. Jezeli po oczyszczeniu zostaje przekroczony poziom
dopuszczalnego stezenia zanieczyszczeh jonowych na powierzchni nalezy jg
powtornie umyc ciepta czystg woda.
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5.20 Renowacja powtoki nawierzchniowej stupow stalowych, pochwytow wraz ze

5.21

5.22

5.23

wspornikami oraz belek zabezpieczajgcych panele przy dylatacjach ma zosta¢
wykonana na miejscu (bez demontazu tych elementéw). W ramach renowaciji
nalezy wykona¢ ww. umycie catej konstrukcji ciepta wodg pod cisnieniem
z uzyciem detergentu, sptukanie konstrukcji cieptg czystg wodg pod cisnieniem,
uszorstnienie/omiecenie powitoki nawierzchniowej piaskiem w ostonie wodnej
pod cisnieniem, odpylenie i odtluszczenie powierzchni oraz natozenie farby
poliuretanowej odpornej na promieniowanie UV, we wskazanym kolorze RAL,
w jednej kryjacej warstwie, chyba ze zaproponowany przez Wykonawce system
bedzie wymagat wieksze] ilosci warstw. Przed zastosowaniem farby
nawierzchniowej nalezy wykonaé test jej kompatybilnosci z istniejgcymi
powtokami na konstrukciji.

Uwaga! Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ demontazu stupow, pochwytow
wraz ze wspornikami oraz belek zabezpieczajgcych panele przy dylatacjach,
celem wykonania renowacji ich powilok antykorozyjnych w warunkach
zamknietych, poza miejscem ich docelowego posadowienia i ponownego
montazu. Zamawiajgcy dopuszcza takze mozliwos¢ wymiany stupow stalowych
na nowe pelnowartosciowe, zabezpieczone antykorozyjnie w systemie
tozsamym obecnemu, bgadz w nie gorszym oraz o konstrukcji tozsamej
konstrukcji demontowanego stupa. Rozliczenie za wykonanie ww. robét bedzie
odbywaé sie obmiarowo za faktycznie zrealizowane ilosci na podstawie pozycji
rozliczeniowej nr 3 Tabeli 1 (pkt 4 STWIOP) tj. pozycji rozliczeniowej tozsame;j
w Formularzu cenowym, stanowigcym zalgcznik do oferty. W przypadku
uszkodzenia jakiegokolwiek elementu ekranu, w tym przede wszystkim
kotwigcego/mocujgcego stup, Wykonawca we wilasnym zakresie i na wkasny
koszt dokona jego naprawy, bgdz wymiany nanowy petnowartosciowy,
w technologii uzgodnionej z Zamawiajgcym.

W ramach renowacji srub kotwigcych oraz mocujgcych wraz z podktadkami
i nakretkami nalezy wykona¢ ww. umycie tych elementéw, reczne oczyszczenie
z poprzednich powitok malarskich, rdzy i brudu do stopnia czystosci St 2,5,
odpylenie i odtluszczenie oczyszczonych elementow, natozenie farby
niskoczgsteczkowej, wysokocynkowej (zawiesina zmikronizowanego cynku
w zywicy weglowodorowej o zawartosci wagowej cynku w suchej powioce
powyze] 90%), w grubosci min. 80 um (nie dopuszcza sie stosowania farb
w sprayu) oraz natozenie farby poliuretanowej nawierzchniowej odpornej na
promieniowanie UV, we wskazanym kolorze RAL, w jednej kryjgcej warstwie —
tgczna grubosé systemu malarskiego do 150 pm suchej powtoki.

Stalowe wkiadki dystansowe nalezy wymieni¢ na nowe ze stali ocynkowanej
ogniowo - grubo$¢ powitoki cynkowej min. 80 upm. Wkiadki muszg byc¢
dodatkowo pomalowane systemem farb z zastosowaniem farby poliuretanowej
jako nawierzchniowej, odpornej na promieniowanie UV — lgczna grubosé
systemu malarskiego do 150 pum suchej powtoki. Dopuszcza sie zastosowanie
nowych wktadek dystansowych z trwalego tworzywa sztucznego
przeznaczonego do stosowania na zewngtrz oraz odpornego na zmienne
warunki atmosferyczne, w tym na promieniowanie UV. Wkiadki dystansowe
powinny miec ksztalt i wymiary analogiczne do wymienianych, tak by zapewnic
odtworzenie istniejgcego utozenia wypetnien akustycznych pomiedzy stupami
(uwzgledniajgcego spadek podtuzny drogi).

Wykonawca obowigzany jest do wykonania napraw ewentualnych uszkodzen
powtoki antykorozyjnej, malarskiej, bgdz kazdego innego elementu ekranu
przeciwhatasowego, powstatych w czasie, bgdz w zwigzku z realizacjg
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5.24

5.25

5.26

5.27

przedmiotu zamowienia. Wykonawca ma obowigzek niezwiocznie
poinformowaé Inspektora ZDM o zaistnialym uszkodzeniu oraz przy jego
udziale dokona¢ naprawy natychmiast po ustaleniu przyczyny powstania wady
oraz technologii naprawy.

System zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych do wykonania
przez Wykonawce, musi by¢ zgodny z Zaleceniami GDDKIA z dnia 8 marca
2006 r. do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczer konstrukciji
stalowych drogowych obiektow mostowych. Wykonawca w ramach
wykonywanych prac antykorozyjnych ma obowigzek prowadzi¢ na biezgco
»-dziennik prac antykorozyjnych”.

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca przedstawi do akceptacii
Zamawiajgcego  system  zabezpieczenia  antykorozyjnego elementow
metalowych przedmiotowego ekranu przeciwhatasowego. Przewidywana
trwato §¢ zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych min.
15lat, dla elementéw aluminiowych ekranu przeciwha tasowego
(akustyczne panele wypetniaj gce, ramy) min. 25 lat , przy zatozeniu kategorii
korozyjnosci srodowiska: C5 — I.

Nowe wbudowane nieprzezierne aluminiowe panele akustyczne malowane na
wskazany kolor RAL, z systemem uszczelek gumowych, muszg
charakteryzowac sie izolacyjnoscig akustyczng okreslong dla klasy B3 (klasa
izolacyjnosci od dzwiekow powietrznych DLr = 25+34 dB wg PN-EN 1793-
2:2013-05) oraz spetnia¢ wymagania dla klasy A3, badz wyzszej (klasa
wiasciwosci pochtaniajgcych DLa = 8+11 dB wg PN-EN 1793-1:2013-05).
Panele aluminiowe musz g byé zabezpieczone antykorozyjnie, zgodnie

z ,Katalogiem technologii zabezpieczania antykorozy  jnego konstrukcji
wykonanych z profili cienkowarstwowych lub blach o grubo sciach do
3 mm” opracowanym przez Instytut Badawczy Drog i Mostow.
Charakterystyka: materiat konstrukcyjny — aluminium, + gczniki - stal
nierdzewna, b gdz aluminium, typ - kasety absorbuj gco-pochfaniaj gce
jednostronnie  perforowane z systemem uszczelek gumo wych.
Nie dopuszcza si e, w ramach realizacji niniejszego zamowienia,
wykorzystania paneli akustycznych w konstrukcji kto rych zastosowano
elementy stalowe. Wszystkie nhowe, wbudowywane panele wypetien ekranu
przeciwhatasowego muszg by¢ zgodne z normami PN lub PN-EN oraz
posiada¢ znak ,CE” lub budowlany oraz by¢ zgodne 2z zaleceniami
Zamawiajgcego. Wykonawca zobowigzany jest dobra¢ wymiary paneli
stosownie do istniejgcej konstrukcji wsporczej, uwzgledniajgc przede wszystkim
typ stupow oraz ich rozstaw. Panele muszg byé zamontowane w sposob
eliminujgcy jakiekolwiek szpary, luzy, chwianie sie paneli pomiedzy stalowymi
elementami nosnymi, w tym wykluczajgcy niebezpieczenstwo ich wysuniecia
sie. Nie dopuszcza sie rozwigzania, w ktorym do przytrzymania wypetnien
akustycznych w stupie wykorzystuje sie Sruby rozporowe — to rozwigzanie
moze zosta¢ zaakceptowane przez Inspektora Zamawiajgcego wytgcznie dla
przeset w ktérych zastosowane sg dwa rodzaje stupéw: stup HEA140 oraz
HEA160. Nie dopuszcza sie stosowania uszczelek nieprzymocowanych
systemowo do paneli, tj. luzno wtozonych pomiedzy panel, a stup. Panele,
w ktorych uszkodzono, zerwano mocowanie uszczelki, np. podczas ich
montazu, bedg podlegaly wymianie na nowe przez Wykonawce, na jego koszt.
Istniejgce akustyczne ptyty ze szkia akrylowego nie podlegajg wymianie, nalezy
je wykorzystac przy realizacji przedmiotu zaméwienia, przed ich obudowaniem
ramami aluminiowymi nalezy je obustronnie doktadnie umy¢ z zabrudzenh cieptg
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wodg pod cisnieniem z uzyciem detergentu oraz sptuka¢ czystg wodg pod
ciSnieniem i osuszy¢. W przypadku uszkodzenia ptyt w wyniku realizacji
przedmiotu zamoOwienia (podczas demontazu, sktadowania, montazu etc.)
Wykonawca we wiasnym zakresie i na wiasny koszt wymieni uszkodzong ptyte
na nowg o identycznych parametrach jak wymieniana. Plyty ze szkia
akrylowego nalezy obudowa¢ nowymi systemowymi aluminiowymi ramami
z gumowymi uszczelkami systemowymi. Ramy musz g byé zabezpieczone
antykorozyjnie, zgodnie z ,Katalogiem technologii z abezpieczania
antykorozyjnego konstrukcji wykonanych z profili ci enkowarstwowych
lub blach o grubo sciach do 3 mm” opracowanym przez Instytut Badawczy
Drog i Mostow. Wykonawca zobowigzany jest dobra¢ wymiary ram
aluminiowych stosownie do obudowywanych piyt akustycznych (bagdz
dostosowac¢ odpowiednio istniejgce piyty akustyczne do ram) oraz istniejgcej
konstrukcji wsporczej, uwzgledniajgc przede wszystkim typ stupow, ich
wysokos$¢ oraz ich rozstaw. Panele muszg by¢ zamontowane w sposob
eliminujgcy jakiekolwiek szpary, luzy, chwianie sie paneli pomiedzy stalowymi
elementami nosnymi, w tym wykluczajgcy niebezpieczenstwo ich wysuniecia
sie. Nie dopuszcza sie rozwigzania, w ktorym do przytrzymania wypetnien
akustycznych w stupie wykorzystuje sie $ruby rozporowe — to rozwigzanie
moze zosta¢ zaakceptowane przez Inspektora Zamawiajgcego wytgcznie dla
przeset w ktérych zastosowane sg dwa rodzaje stupdéw: stup HEA140 oraz
HEA160. Plyty akustyczne w gornej czesci majg pozosta¢ bez obudowania ich
ramg, ponadto ramy boczne nie mogg wystawa¢ poza obrys gérny stupa
stalowego — do odtworzenia, analogicznie do stanu istniejgcego, moze to
wymaga ¢ od Wykonawcy indywidualnego, dla ka zdego prz esta, doboru
dtugo sci ram bocznych. Nie dopuszcza sie stosowania uszczelek
nieprzymocowanych systemowo do ramy, tj. luzno wiozonych pomiedzy rame,
a stlup. Ramy, w ktérych uszkodzono, zerwano mocowanie uszczelki,
np. podczas ich montazu, bedg podlegaly wymianie na nowe przez
Wykonawce, na jego koszt. Nalezy odtworzy¢ zabezpieczenie piyt przed ich
wypadnieciem, przy uzyciu nowych stalowych linek w oplocie igielitowym.
Uwaga! Zamawiajgcy zamiast opisane] powyzej naprawy istniejgcych
przeziernych paneli akustycznych dopuszcza ich wymiane na nowe panele
akustyczne z przeziernych ptyt akustycznych ze szkta akrylowego zbrojonego
witdknami poliamidowymi w kolorze czarnym, bgdz ze szkia hartowanego
klejonego (dwuwarstwowego) zabezpieczonych przed kolizjami z ptakami,
w ramach aluminiowych zabezpieczonych antykorozyjnie i malowanych
proszkowo na wskazany kolor RAL, z systemem uszczelek gumowych,
charakteryzujgcych sie izolacyjnoscig akustyczng okreslong dla klasy B3 (klasa
izolacyjnosci od dzwiekow powietrznych DLr = 25+34 wg PN-EN 1793-2:2013-
05). Charakterystyka: ptyty ze szkia akrylowego bezbarwne/przezierne,

z wtopionymi dla wzmocnienia, w srodku grubo $ci ptyty widknami
poliamidowymi w kolorze czarnym (zbrojenie uto  zone prostoliniowo,
rownolegle wzgl edem siebie, w odlegto $ciach nie wi ekszych ni z 30 mm,
poprzecznie wzgl edem uto zenia miedzy stupami), grubo $¢ piyty 15 mm,
rama systemowa aluminiowa z uszczelkami gumowymi, z abezpieczona
antykorozyjnie, pomalowana farb g proszkow ga. Plyty ze szkta hartowanego
klejonego (dwuwarstwowego) bezbarwne/przezierne, za  bezpieczone przed
kolizjami z ptakami poprzez zastosowanie poziomych paséw w kolorze
czarnym o szeroko $ci ok.2 mm ulo zone prostoliniowo, roéwnolegle
wzgledem siebie w odst epie ok. 28 mm, poprzecznie wzgl edem uto zenia
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5.28

5.29

5.30

5.31

5.32

5.33

5.34

miedzy stupami, wykonanych w technologii uzgodnionej z Zamawiaj gcym
np. w technologii sitodruku. Nie dopuszcza si e, w ramach realizacji
niniejszego zamowienia, wykorzystania paneli akusty  cznych
w konstrukcji ktérych zastosowano elementy stalowe. Zamawiajgcy nie

dopuszcza mozliwosci jednoczesnego zastosowania dwoch réznych rodzajow
przeziernych ptyt akustycznych, co oznacza iz Wykonawca musi zrealizowac
przedmiot umowy przy zastosowaniu ptyt ze szkia akrylowego, albo przy
zastosowaniu ptyt ze szkta hartowanego klejonego (dopuszczalne takze szkio
czesciowo hartowane klejone dwuwarstwowe). Rozliczenie za wyzej opisang
wymiane przeziernych paneli akustycznych na nowe, odbywac sie bedzie na
podstawie pozycji rozliczeniowej nr 2 Tabeli 1 (pkt 4 STWIOP) tj. pozyciji
rozliczeniowej tozsamej w Formularzu cenowym, stanowigcym zatgcznik do
oferty.
W ramach renowacji ptyt HPL nalezy wykonac¢ ich demontaz, ewentualny
transport*, obustronne mycie cieptg wodg z uzyciem detergentu, spiukanie
cieptg czystg wodg oraz ewentualny transport* i montaz.

* - w przypadku, gdy Wykonawca renowacje ptyt HPL bedzie przeprowadza¢ poza
obiektem.

Reprofilacje  elementow zelbetowych, nalezy wykonaé na miejscu
(bez demontazu tych elementow). Naprawy wykona¢ poprzez oczyszczenie
powierzchni z odkuwaniem recznym luznych/matoprzyczepnych elementow
oraz uzyciem m.in. urzgdzen mechanicznych. Umycie powierzchni betonowych
wodg pod cisnieniem, naprawa ubytkdw powierzchni zaprawami PCC
(w zaleznoéci od rodzaju uszkodzen, do max. 5,0 cm, badz do max. 1,0 cm
gtebokosci), zatarcie i wygtadzenie powierzchni oraz dwukrotne pomalowanie
ich powierzchni farbg elastyczng do betonu do tgcznej grubosci powtoki 3,0
mm.
Wszelkie prace zanikowe, ulegajgce zakryciu podlegajg odbiorowi przez
Inspektora Zamawiajgcego.

Montaz elementéw ekranu nalezy prowadzi¢ w sposOb zapobiegajgcy ich
uszkodzeniu oraz zapewniajgcy poprawnos¢ mocowania stupow, paneli i piyt
HPL (uniemozliwiajgcy wysuwanie sie elementow spomiedzy stupdéw oraz ich
poprawng niwelacje). Uszkodzone panele powinny by¢ przed montazem
eliminowane, a ich wbudowanie bedzie mozliwe po naprawie
i po zaakceptowaniu naprawionych elementow przez Inspektora
Zamawiajgcego.

Wykonawca zobowigzany jest do uzyskania wszelkich niezbednych informacii,
ktore mogg by¢ konieczne do prawidiowej wyceny przedmiotu zamowienia
i podpisania umowy, gdyz wyklucza sie mozliwos¢ roszczen Wykonawcy
zwigzanych z btednym skalkulowaniem ceny lub pominieciem elementow
niezbednych do prawidtowego wykonania umowy.

Zamawiajgcy wymaga zatrudnienia przez Wykonawce lub Podwykonawce na
podstawie umowy o prace o0séb wykonujgcych czynnosci na terenie robét
w trakcie realizacji przedmiotu zamowienia, polegajace na: wymianie
elementow ekranu akustycznego, reprofilacji elementow Zelbetowych,
renowacji powiok antykorozyjnych, podwalin z ptyt HPL oraz $rub
kotwigcych/mocujgcych, z wytgczeniem o0sO6b wykonujgcych samodzielne
funkcje w budownictwie w rozumieniu ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo
budowlane (Dz. U. z 2016 r., poz. 290 z pézn. zm.).

Wykonawca zobowigzany jest do sporzgdzenia dokumentacji powykonawczej
zawierajgcej nastepujgce elementy:

a) wykaz przekazanej dokumentacji (spis),
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b) szczegotowy opis wykonanych prac z podzialem na poszczegoéine
elementy, podaniem doktadnej nazwy i producenta uzytych materiatow oraz
opisem zastosowanej technologii i kolorystyki,

c) dokumentacje rysunkowg (szkice Ilub kopie rysunkow archiwalnych
Z naniesionymi opisami dotyczacymi wykonanych robdt ze wskazaniem
nazwy i producenta uzytych materiatéw),

d) dziennik robat,

e) protokoty z przeprowadzonych badan i pomiaréw (np. badania grubosci
poszczegolnych powlok malarskich, pomiary stezenia zanieczyszczen
jonowych na konstrukgciji),

f) dziennik prac antykorozyjnych,

g) dokumentacje ztomowania lub utylizacji materiatow,

h) pisemne oswiadczenie Wykonawcy (Kierownika Robot) o zakonczeniu
robot oraz o prawidtowosci ich wykonania,

i) oswiadczenie Kierownika Robét o uporzgdkowaniu terenu na ktérym
prowadzono roboty jak i terendw przylegtych,

J) uzgodniony projekt czasowej organizacji ruchu,

k) wszelkie inne uzgodnienia wymagane odrebnymi przepisami,

[) deklaracje zgodnosci na wbudowane materiaty,

m) protokoty przekazania terenu,

n) ksigzki obmiaréw,

0) dokumentacje fotograficzng na ptycie CD/DVD, uwzgledniajgcg stan
poszczegolnych elementéw przed i po wykonaniu napraw.

Wykonawca przekaze Zamawiajgcemu jeden egzemplarz dokumentacii
powykonawcze] w wersji papierowej oraz jeden egzemplarz w wersji
elektronicznej (zapisany na ptycie jednokrotnego nagrania CD Ilub DVD,
opakowanej i opisanej). Wersja elektroniczna dokumentacji powykonawczej ma
zawiera¢, odpowiednio do wersji papierowej, wszystkie strony i rysunki
opatrzone pieczeciami, opisami uzgodnien oraz podpisami.

Rekojmia i Gwarancja nale zytego wykonania przedmiotu zamowienia
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ z tytutu rekojmi za wady fizyczne
i prawne wykonanego przedmiotu zamoéwienia, na zasadach okreslonych
w Kodeksie cywilnym.

Okres rekojmi wynosi 60 miesiecy, liczagc od daty spisania przez Strony
Protokotu odbioru kohcowego.

Wykonawca udzieli Zamawiajgcemu gwarancji ha okres wskazany w ofercie,
liczony od daty spisania przez Strony Protokotu odbioru koncowego, o ktérym
mowa w pkt 8 STWIOP.

Warunki gwarancji:

6.4.1 Dopuszczalne wartosci stopnia skorodowania:

a) Ri— 0 — po 3 latach od daty odbioru koncowego robot
b) Ri— 1 — po 5 latach od daty odbioru korncowego robot

6.4.2 Dopuszczalny stopien kredowania powioki:

a) st. 2 — po 3 latach od daty odbioru koncowego robot
b) st. 3 - po 5 latach od daty odbioru kohcowego robot

6.4.3 Spekania, specherzenia i ztuszczenia powtok — klasa 0.
6.4.4 Utrata przyczepnosci powtok — 0%.

6.5

Wykonawca na kazdym etapie realizacji zamdwienia oraz w okresie rekojmi
i gwarancji zobowigzany jest do naprawy ujawnionych wad wykonania.
W przypadku ujawnienia wad wykonania, Wykonawca opracuje i uzgodni

11



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Prac — Czes¢ |

z Zamawiajgcym Program Naprawczy na naprawiane/ wymieniane elementy,
na podstawie ktérego dokona naprawy/wymiany niezwtocznie, w terminie
ustalonym z Zamawiajgcym.

Termin realizacji zamoéwienia

Termin wykonania catosci przedmiotu zamowienia: od dnia zawarcia umowy do
dnia 15.12.2017 r., z tym zastrzezeniem ze prace antykorozyjne elementéw
stalowych powinny zosta¢ wykonane najpézniej do dnia 30.09.2017 r.

Odbidr i Rozliczenie prac

Rozliczenie wykonywanych robot bedzie odbywac¢ sie na koniec kazdego
miesigca fakturami czesciowymi i fakturg koncowg po zakonczeniu robot.
Podstawg do wystawienia faktur przez Wykonawce jest Protokét odbioru
czesciowego lub odbioru koncowego spisany pomiedzy Stronami umowy,
sporzadzony w oparciu o faktyczne ilo $ci wykonanych robo6t oraz ceny
jednostkowe podane w ofercie — wg obmiaru zrealizow  anych robdt,
potwierdzonego przez Zamawiaj gcego. Ceny jednostkowe podane w ofercie
nie bedg podlegaty zmianie przez caly okres realizacji umowy.
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