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M - ZUWM.02.14 Wykonanie i montaz drobnych elementéw ze stali
nierdzewnej

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SSTa svymagania dotycce wykonania i odbioru rob6t zgzdanych z
wykonaniem drobnych elementow ze stali nierdzewnej

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irk@tdwy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Teclanij dotycz zasad prowadzenia robot zaganych
z wykonaniem rénych elementéw ze stali nierdzewnej, a zakresemnswpejmuje wymagania
stawiane materiatom i wykonywanej pracy.

1.4, Okreslenia podstawowe

Stal nierdzewna — grupa stali o specjalnych w&wosciach fizykochemicznych, odpornych na
korozje ze strony np.: czynnikbw atmosferycznych (korogazowa), rozciéczonych kwasow,
roztworéow alkalicznych (korozja w cieczach).

Pozostate okienia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST DM - 00.00.00 ,Wymagangolne”, pkt 1.4.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotygee materiatdbw podano w SST DM - 00.00.00 ,Wymagagalne”, pkt 2.
2.2. Dobor materiatow

2.2.1. Stale

Ze wzgkdu na ilg¢ gatunkéw stali nierdzewnych do poszczegélnych izegi Wykonawca
przedstawi gatunek do akceptacji Zamagaamu.

2.2.2. Elektrody

Elektrody do spawania powinny spekhigymagania normy PN-88/M-69433
2.2.3. taczniki srubowe

Do wykonania pajczen srubowych naley stosowa sruby ze stali nierdzewnej.
3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST DM - 00.00.00 ,Wymagania ogoin&t, 3
3.2. Wykaz sprztu do wykonania robot

Zgodnie z potrzebami Wykonawcy, musiltBaakceptowany przez Zamavdicggo.
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4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST DM - 00.00.00 ,Wymagagiane”, pkt 4.
Wykonawca jest zobowzany do stosowanigrodkéw transportu, ktére nie wplymiekorzystnie na
wiasciwosci materiatdw i robot.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST DM @O0 ,Wymagania ogdlne”, pkt 5.

5.2. Przygotowanie robot

Wykonawca ustali z Zamawigjym zakres wykonywanych rob6t, sposéb wykonaniaptaia oraz
typ dodatkowych (jeeli beda wymagane) zabezpieazantykorozyjnych

5.3. Opis wykonania robét

5.3.1. Wykonanie rysunkow warsztatowychélfjeachodzi potrzeba),

Projekt powinien zawietarysunki przedstawiage wykonywane elementy w czytelny sposob.
Na rysunkach winna ldyumieszczona tabela z wykazem stali.

5.3.2. Wytworzenie konstrukcji poprzez aicie, gicie, spawanie stali.

W zaleznosci od sposobu przyfych w dokumentacji rozwezan wytwarza s elementy stalowe.
5.3.3. Montaz elementow.

Montaz elementow wykonywany jest za pomadéznych typoéw pajczen. Dopuszcza i
mocowanie poprzez: - spawanie,

- kotwy wklejane, -

pofgczeniasrubowe.

5.4. Warunki wykonania robét

Spawanie nalyy wykonywa przy temperaturze powietrza pokey 0°C, bez opaddéw
atmosferycznych, przy wilgotéoi powietrza nie przekraczajej 80 %.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdIp.6.
6.2. Kontrola materiatow

Kontrola wytworzonych elementéw stalowych podlegawizualnej ocenie konstrukcji
poréwnaniu jej z rysunkami.

Kontrola elektrod polega na sprawdzeniu, czy ictizap odpowiada warunkom okienym w
projekcie technologicznym naprawy. Najedwniez sprawdzt, czy elektrody niegzawilgocone.
6.3. Kontrola wykonanych robot

Kontrola wykonanych rob6t obejmuije:

- sprawdzenie jakai wykonania nowych elementow,

- sprawdzenie zamocowa

- sprawdzenie jakwi polgczan,

- sprawdzenie oczyszczenia powierzchni stali przekbwgniem powtok malarskich

- wzrokowe sprawdzenie jakci wykonania spoin
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne” p.7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiaru jest 1 kg wbudowanej stali.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru rob6t

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@Q,Wymagania ogdélne” p.8.
8.2. Szczegdbtowe zasady odbioru rob6t

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z niniegszpecyfikacy oraz wymaganiami Zamawigjego,
jezeli zostaty spetnione warunki wg pkt. 6. Wykonawodowgzany jest do wykonania robo6t
poprawkowych na wiasny koszt i w terminie ustalorg/@amawiajcym.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycce podstawy platndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstaw platrioi podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogoélne”
p.9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzginia:

- opracowanie projektu technologii i organizacji rgbé
- zapewnienie niezlanych czynnikdw produkciji,

- opracowanie dokumentacji geli jest wymagana)

- wytworzenie konstrukgciji,

- monta,

- oczyszczenie placu robot z usgoiem odpaddw.

10. PSMIENNICTWO | PRZEPISY ZWI AZANE
1. SST DM - 00.00.00. ,Wymaganiaogolne”,
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