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- 07.06.02 URZADZENIA BEZPIECZENSTWA RUCHU

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t
zwigzanych z urzadzeniami bezpieczenstwa ruchu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiazujaca podstawe jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot na drogach.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z urzadzeniami
zabezpieczajacymi ruch, do ktérych nalezg:

podpdrki dla rowerzystow montowane przed przejazdami dla rowerow,

stupki U-12¢ wzor warszawski syrenka historyczna,

shupki U-12c¢ bialo - czerwone,

tawki,

stojaki rowerowe,

bariery typu ZOM,

bariery typu ZDM,

separatory ruchu U-25a na parkingach.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.

1.4.2.

1.4.3.

1.4.4.

1.4.5.

1.4.6.

1.4.7.

1.4.8.

1.4.9.

Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczne separujace ruch pieszy od ruchu
kolowego wykonane z ksztaltownikéw stalowych, siatek na linkach naciagowych, ram z
ksztaltownikow wypehionych siatka, szczeblinami lub panelami z tworzyw sztucznych lub
szkla zbrojonego.

Bariery lancuchowe - przegrody fizyczne oddzielajace ruch pieszy od ruchu kolowego
wykonane z rur i lancuchéw stalowych.

Zapory z kwietnikéw betonowych - formy betonowe spelniajace role donic kwiatowych o
roznych ksztaltach lub elementéow betonowych lub Zelbetowych w formie slupow o
ksztaltach przewaznie cylindrycznych o niewielkich wysokosciach i znacznych Srednicach
polaczonych ze soba roéznego rodzaju lancuchami stalowymi o bardzo rdéznych
asortymentach.

Ksztaltowniki - wyroby o stalym przekroju poprzecznym w ksztalcie zlozonej figury
geometrycznej, dostarczane w odcinkach prostych, stosowane w konstrukcjach stalowych
lub w polaczeniu z innymi materialami budowlanymi.

Siatka metalowa - siatka wykonana z drutu o réznym sposobie jego splotu (pléciennym,
sko$nym), pleciona z plaskich i okraglych spirali, zgrzewana, skrecana oraz kombinowana
(harfowa, petlowa, pélpetlowa) o ré6znych wielkosciach oczek.

Siatka pleciona Slimakowa - siatka o oczkach kwadratowych, pleciona z plaskich spiral
wykonanych z drutu okraglego.

Stalowa linka usztywniajaca - rownomiernie skrecone splotki z drutu okraglego tworzace
line stalowa.

Lancuch techniczny ogniwowy - wyréb z pretow lub walcéwki stalowej o ogniwach
krotkich, Srednich i dlugich zgrzewanych elektrycznie.

Szklo zbrojone - szklo majace wewnatrz wtopiona rownolegle do powierzchni siatke
druciana.



1.4.10.Materialy prefabrykowane — materialy, ktore laczy si¢ z powierzchnia drogi przez klejenie,
wtapianie, wbudowanie przykrecanie Srubami lub w inny sposéb. Zalicza si¢ do nich folie
do oznakowani czasowych (zélte) oraz punktowe elementy odblaskowe pryzmatyczne-
bierne i aktywne, biale i kolorowe, separatory ruchu U-25, tablice uchylne U-24, krawezniki
Z tworzywa sztucznego. Materialami elementow wysp prefabrykowanych /azyli dla pieszych
sa elementy skladowe o wym. 0,5x0,5x0,1m wraz z kolkami rozporowymi i §rubami do
montazu w nawierzchni. Producent jest obowiazany do zalaczenia dokladnej instrukcji
montazu do kazdego rodzaju lub typu elementu prefabrykowanego.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi przepisami, ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” i odpowiednimi ujednoliconymi normami polskimi i europejskimi.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Wymagania materialowe dla drogowych barier ochronnych powinny spelnia¢ wymagania zawarte w
dokumentacji technicznej producenta, potwierdzone certyfikatami i znakiem budowlanym ,,B” lub ,,CE”.

2.2. Podporki dla rowerzystow

Nalezy stosowac podporki rowerowe w ksztatcie odwrdcone;j litery ,,U” z dodatkowa poprzeczka na wysokosci
30 cm. Powinny by¢ wykonane z nielakierowanej gigtej rury ze stali kwasoodpornej lub nierdzewnej o $rednicy 6 cm.
Grubo$¢ s$cianek rury podporki min. 2 mm. W miejscu styku nog podporki z nawierzchnig nalezy zastosowaé
pier§cienie o $rednicy zewnetrznej 7,5 — 8,0 cm 1 grubosci 2,5 — 3,0 mm ze stali nierdzewnej lub kwasoodporne;.
Mocowanie podporki poprzez zabetonowanie obu ndg w gruncie na gleboko§¢ minimum 40 cm. Nie dopuszcza si¢
przykrecania podporki do nawierzchni. Wymiary podporki zgodnie z zalaczonym schematem przedstawionym na rys nr
1 badz innym zaakceptowanym przez Inzyniera.
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Rysunek 1. Schemat zastosowanych podporek /wymiary w centymetrach/
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Rysunek 2.Detal A z rysunku 1 /wymiary w centymetrach/

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom polskiej normy lub innej zaakceptowanej przez Inzyniera.

Powierzchnia zewngtrzna i wewngtrzna rur nie powinna wykazywaé wad w postaci tusek, peknigé,
zawalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nierdwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania,
mieszczace si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obciete rowno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byly dostarczane o:

- dlugosciach doktadnych, zgodnych z zamdwieniami; z dopuszczalng odchytka + 10 mm,

- dhlugosciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dlugosci doktadnych ponizej 3 m z
naddatkiem 5 mm na kazde cigcie i z dopuszczalng odchylka dla calej dtugosci wielokrotnej, jak dla
dtugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R65, 18G2A).



2.3. Wygrodzenia U-12¢ wzér warszawski historyczny

Stupki powinny odpowiada¢ wymaganiom polskiej normy lub innej zaakceptowanej przez Inzyniera. Wymiary
powinny by¢ zgodne z rysunkiem nr 1 zalacznika do niniejszej specyfikacji techniczne;j.

Powierzchnia zewnetrzna i wewngtrzna stupkéw nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, pgknied,
zawalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nierdéwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania,
mieszczace si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych. Montaz stupkéw powinien odbywac si¢ zgodnie z
zatgcznikiem nr 2 do niniejszej specyfikacji techniczne;j.

Wszystkie stupki stawiane w poprzek ciagdw pieszych powinny miec ,,glowki” pokrywane z6tta farba.



2.4. Wygrodzenia U-12c¢ bialo - czerwone

Stupki powinny odpowiada¢ wymaganiom polskiej normy lub innej zaakceptowanej przez Inzyniera.

Stupki U-12¢ mogg by¢ wykonane z metalu, drewna lub tworzyw sztucznych. Wysokos$¢ stupkow powinna
wynosi¢ od 0,6 do 0,8 m. Barwa stupkéw blokujacych powinna by¢ biato-czerwona. Wymiary powinny by¢ zgodne z
rys. 4.
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Rysunek 4. Wymiary stupkow U-12c /wymiary w centymetrach/

Powierzchnia zewnetrzna 1 wewnetrzna stupkow nie powinna wykazywaé wad w postaci tusek, peknigé,
zawalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nierdéwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania,
mieszczace si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek wymiarowych.

2.5. Bariery U-12a typ ZDM

Stupki powinny odpowiada¢ wymaganiom polskiej normy lub innej zaakceptowanej przez
Inzyniera. Wymiary powinny by¢ zgodne z rys. 5
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Rysunek 5. Wymiary bariery U-12a /wymiary w milimetrach/

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna stupkow nie powinna wykazywaé wad w postaci tusek, peknigc,
zawalcowan i naderwan. Dopuszczalne s3 nieznaczne nierdéwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania,
mieszczace si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek wymiarowych.



2.6. Stojaki rowerowe typu U

Stupki powinny odpowiada¢ wymaganiom polskiej normy lub innej zaakceptowanej przez Inzyniera.
Materiat —stal lakierowana proszkowo, - montaz — zabetonowanie elementow kotwiagcych, - kolor — ciemny
grafit.
Wymiary powinny by¢ zgodne z rys. 6

700 - 1000 mm

@ 47 « 62 mm
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Rysunek 6. Wymiary stojaka /wymiary w milimetrach/

Powierzchnia zewngtrzna i wewngetrzna stupkow nie powinna wykazywaé wad w postaci tusek, peknigc,
zawalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nierdwnosci, pojedyncze rysy wynikajgce z procesu wytwarzania,
mieszczace si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

2.7. Bariery typu ZOM

Stupki powinny odpowiada¢ wymaganiom polskiej normy lub innej zaakceptowanej przez Inzyniera.

Ogrodzenie sktada si¢ ze stupkow i poprzeczek. Stupki wykonane z rury $rednicy 60.3 mm — wymiary: -
wysoko$¢ stupka — 40cm, (30cm do wkopania) - ocynkowane ogniowo, lakierowane proszkowo na kolor czarny,
naklejony odblaskowy z6lty pasek. - poprzeczka o $rednicy 40mm, dt - 1,5 lub 3m

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna stupkow nie powinna wykazywaé wad w postaci tusek, pgkniec,
zawalcowan i naderwan. Dopuszczalne s3 nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania,
mieszczace si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek wymiarowych.

2.8. Lawki

materiaty — konstrukcja - odlew zeliwny, siedzisko - deski,
malowanie — powloka antykorozyjna, farba chlorokauczukowa



szerokos$¢ — 610mm,

dtugos¢ — 1800mm

wysokos¢ — 800mm,

waga 60kg,

kolor ciemny grafit RAL 7021

Dopuszcza si¢ inne parametry tawki zaakceptowane przez Inzyniera. Doktadny wzor fawki nalezy uzgodnié¢
z Inzynierem.

2.9. Separatory ruchu U-25

Separatory ruchu U-25 powinny by¢ wykonane z wysoko-udarowego tworzywa sztucznego lub betonu barwy
zotej, lub czerwonej i musza umozliwia¢ montaz na goérnej powierzchni separatora punktowych elementéw
odblaskowych.

Wymiary gabarytowe separatoréw ruchu nie mogg przekracza¢: wysokos¢ - 100 mm, dlugosé - 400-500 mm,
szeroko$¢ - 280 mm. Separatory musza posiada¢ otwory umozliwiajace mocowanie do nich tablic kierujacych.
Producent jest obowigzany do zataczenia doktadnej instrukcji montazu do kazdego rodzaju lub typu separatora ruchu.
Wymagania dotyczace separatoréw ruchu moga ulec zmianie po zaakceptowaniu przez Inzyniera.

2.10. Wymagania dla elementéw polaczeniowych do mocowania elementéw barier

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementy polaczeniowe przewidziane do mocowania miedzy sobg
barier i plotkéw jak: §ruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gltadkie, bez peknieé, naderwan, rozwarstwien i
wypuktych karbow.

Wtasno$ci mechaniczne elementéw potaczeniowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy uzgodnione;j

Dostawa moze by¢ dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach w zalezno$ci
od wielko$ci i masy wyrobow.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatow
dzialajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

Minimalna grubo$¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ w warunkach uzytkowania:

- umiarkowanych - 8 um,
- cigzkich - 12 pm,
zgodnie z okresleniem agresywnosci korozyjnej srodowisk wedhug norm.

2.11. Wymagania dla drutu spawalniczego

Jesli dokumentacja projektowa, ST lub Inzynier przewiduja wykonanie spawanych polaczen elementow
ogrodzenia, to drut spawalniczy powinien spelnia¢ wymagania polskich norm, odpowiednio dla spawania gazowego
acetylenowo-tlenowego lub innego zaakceptowanego przez Inzyniera.

Srednica drutu powinna wynosi¢ potowe grubosci elementéw taczonych lub od 6 do 8 mm, gdy elementy
laczone sg grubsze niz 15 mm.

- Powierzchnia drutu powinna by¢ czysta i gtadka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu lub smaréw.

- Wytrzymato$¢ drutéw na rozcigganie powinna wynosic:

- $rednica drutu- mm wytrzymato$¢ na rozcigganie
. od1,2do 1,6 od 750 do 1200 MPa
. 0od 2,0 do 3,0 od 550 do 1000 MPa
N powyzej 3,0 0od 450 do 900 MPa.

- Druty moga by¢ dostarczane w kregach, na szpulach lub w pakietach. Kregi drutow powinny sktadac¢
si¢ z jednego odcinka drutu, a zwoje nie powinny by¢ splatane. Laczna maksymalna masa
pakowanych drutow i pretow nie powinna przekraczaé 50 kg netto.

Druty i prety powinny by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach, wolnych od czynnikow
wywotujacych korozje.

2.12. Wymagania dla powlok metalizacyjnych cynkowych

W przypadku zastosowania powloki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach stalowych, powinna ona by¢ z
cynku o czystosci nie mniejszej niz 99,5%.

Powierzchnia powloki powinna by¢ jednorodna pod wzglgdem ziarnistosci. Nie moze ona wykazywac
widocznych wad jak rysy, peknigcia, pecherze lub odstawanie powloki od podioza.

Sposdéb zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw bariery ustala producent w taki sposob, aby zapewnic
trwalo$¢ powloki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych, do co najmniej 3 do 5 lat w
srodowisku o zwigkszonej korozyjnosci.

Wszystkie uszkodzenia powtoki powinny zostaé naprawione, a naprawy zaakceptowane przez Inzyniera.
Powloki ochronne nalezy wykona¢ zgodnie z normga PN EN ISO 1461.



3. SPRZET

Wykonawca powinien posiada¢ sprzet umozliwiajacy poprawny montaz okre§lonego rodzaju barier
ochronnych, aby wykona¢ poprawnie instalacje. Niezbgedne wymagania sprzetowe okresla instrukcja montazu
certyfikowanego systemu, dostarczana wraz z materiatem przez producenta. Powyzszy sprzgt powinien uzyskaé
akceptacje¢ Inzyniera i zabezpiecza¢ wbijane stupki przed uszkodzeniem.

Wykonawca przystepujacy do wykonania barier ochronnych powinien wykazaé si¢ mozliwo$cia korzystania z
niezbgdnego do wykonania zadania sprzgtu.

4. TRANSPORT

Elementy barier ochronnych moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je ulozyc
roOwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed mozliwoscia przesuwania si¢ i uszkodzenia
podczas transportu, wg zalecen producenta.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wiasciwych robot nalezy:
- wytyczy¢ tras¢ bariery,
- ustali¢ lokalizacj¢ stupkow,
- okresli¢ wysoko$¢ prowadnicy bariery,

- okresli¢ miejsca odcinkow poczatkowych i koncowych bariery, — ustali¢ ew. miejsca przerw, przejsc i
przejazdow w barierze, itp.

5.3. Zasady wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych

W zaleznos$ci od wielkosci robot Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera zakres robot wykonywanych
bezposrednio na placu budowy oraz robot przygotowawczych na zapleczu.

Przed wykonywaniem roboét nalezy wytyczy¢ lokalizacj¢ barier, ptotkow 1 innych urzadzen liniowych
zabezpieczajacych ruch pieszych na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub zalecen Inzyniera.

Do podstawowych czynnosci objetych niniejsza SST przy wykonywaniu ww. robot naleza:

- wykonanie dotéw pod stupki,

- wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,

- ustawienie stupkow,

- zamontowanie elementéw w ramach z ksztattownikow,
- przymocowanie fancuchow w barierach tancuchowych,
- ustawienie zapor z kwietnikow, wazonow itp.

5.4. Wykonanie doléw pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje inaczej, to doty pod stupki powinny mie¢ wymiary w planie
co najmniej o 20 cm wigksze od wymiaréw shupka, a gltgbokos¢ od 0,8 do 1,2 m.

5.5. Ustawienie stupkow wraz z wykonaniem fundamentéw betonowych pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje inaczej, to stupki moga by¢ osadzone w betonie utlozonym
w dotku albo oprawione w bloczki betonowe formowane na zapleczu i dostarczane do miejsca budowy urzadzenia
zabezpieczajacego ruch pieszych. Po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, shupki betonowe moga by¢ obtozone kamieniami
lub gruzem i przysypane ziemia.

Stupek nalezy wstawi¢ w gotowy wykop i napetni¢ otwor mieszanka betonowa odpowiadajacg wymaganiom
punktu 2.9. Do czasu stwardnienia betonu stupek nalezy podeprzec.

Fundament betonowy wykonany ,,na mokro”, w ktérym osadzono stupek, mozna wykorzystywa¢ do dalszych
prac (np. napinania siatki) co najmniej po 7 dniach od ustawienia stupka w betonie, a jesli temperatura w czasie

wykonywania fundamentu jest nizsza od 10°C - po 14 dniach.

5.6. Ustawienie stupkow



Stupki, bez wzgledu na rodzaj i sposob osadzenia w gruncie, powinny sta¢ pionowo w linii urzadzenia
zabezpieczajacego ruch pieszych, a ich wierzchotki powinny znajdowaé si¢ na jednakowej wysokosci. Stupki z rur
powinny mie¢ zaspawany gorny otwor rury.

Shupki koficowe, narozne oraz stojace na zatamaniach wygrodzenia o kacie wickszym od 15° nalezy
zabezpieczy¢ przed wychylaniem si¢ uko$nymi stupkami wspierajacymi, ustawiajac je wzdtuz biegu ogrodzenia pod
katem okoto 30 do 45°.

Stupki do siatki ogrodzeniowej powinny by¢ przystosowane do umocowania na nich linek usztywniajacych
przez posiadanie odpowiednich uszek lub otworéw do zaczepéw i hakoéw metalowych. Stupki koncowe lub narozne
powinny by¢ dodatkowo przystosowane do umocowania do nich siatki (np. przez przymocowanie do nich preta
stalowego).

5.7. Stupki wbijane lub wwibrowywane bezposrednio w grunt

Jesli dokumentacja projektowa lub SST ustali bezposrednie wbijanie lub wwibrowywanie stupkow w grunt, to
Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera:

- sposob wykonania, zapewniajacy zachowanie osi shupka w pionie i nie powodujacy odksztalcen lub
uszkodzen stupka,

- rodzaj sprzgtu (i jego charakterystyke techniczng), dotyczacy np. miotow (bab) recznych
podnoszonych bezposrednio (lub przy uzyciu urzadzen pomocniczych) przez robotnikow, mtotow
mechanicznych z wciaggarka r¢czng lub napedem spalinowym, wibromtotow pograzajacych stupki w
gruncie poprzez wibracje i dziatanie udarowe

przy zachowaniu wymagan ustawienia stupkéw podanych w p. 5.6 z anulowaniem postanowien dotyczacych
wykonania dotéw i fundamentéw podanych w punktach 5.4 1 5.5.

5.8. Wykonanie ogrodzen lancuchowych

Ogrodzenia tancuchowe winny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg lub SST. W przypadku
braku szczegotowych wskazan za zgoda Inzyniera mozna wykonywac¢ ogrodzenia tancuchowe z rur stalowych oraz z
tancuchow ogniwowych.

Potaczenie tancuchéw ze stupkami nalezy wykonaé za pomocg przyspawanych uszek z pretéw lub drutu,
odgietych koliscie w strone stupka.

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie okres$laja inaczej, wysokos¢ stupkow wynosi 1,10 m, a rozstaw
1,50 lub 2,00 m. Strzatka ugiecia tancuchéw wynosi 0,10 m.

Jesli linia barier tancuchowych pokrywa si¢ z urzadzeniami podziemnymi zlokalizowanymi w chodniku,
nalezy zrezygnowa¢ z posadowienia stupkow na fundamencie betonowym wykonywanym ,,na mokro”, a starac si¢
szuka¢ innego rozwiazania (np. na ptytach z blachy o grubosciach od 5 do 10 mm i zaglgbionymi ok. 0,5 m ponizej
poziomu chodnika). Rozwigzania te winny uzyskac akceptacj¢ Inzyniera.

5.9. Malowanie metalowych urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych

Zaleca si¢ przeprowadza¢ malowanie w okresie od maja do wrzesnia, wylacznie w dni pogodne, przy zalecanej
temperaturze powietrza od 15 do 20°C; nie nalezy malowa¢ pedzlem lub watkiem w temperaturze ponizej +5°C, jak
réwniez malowa¢ metoda natryskowa w temperaturze ponizej +15°C oraz podczas wystepujacej mgly i rosy.

Nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad przy malowaniu urzadzen:

-z powierzchni stali nalezy usuna¢ bardzo starannie pyl, kurz, plesnle thuszez, rdze;, zgorzehn@,
ewentualnie starg hlszczch si¢ farbq' i inne zabrudzenia zmniejszajace przyczepnos¢ farby do
podtoza; poprzez zmywanie, usuwanie przy uzyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznych,
materialdw Sciernych, piaskowania, odpalania, tugowania lub przy zastosowaniu innych srodkoéw,

- przed malowaniem nalezy wypetni¢ wglgbienia i rysy na powierzchniach za pomoca kitow lub
szpachlowek ogolnego stosowania, a nastgpnie - wygtadzic¢ i zeszlifowaé podtoze pod farbe,

- do malowania mozna stosowac farby ogdlnego stosowania przeznaczone do uzytku zewnetrznego,
dobrej jakosci, z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

. farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery przeciwkorozyjne),

N farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroby ftalowe, ftalowo-styrenowe,
akrylowe itp.)

. oraz

N rozcienczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby,

- farbe dluzej przechowywang nalezy przygotowa¢ do malowania przez usunigcie ,.kozucha”
(zestalonej substancji blonotworczej na powierzchni farby), dokladne wymieszanie (polaczenie
1zejszych 1 cigzszych skladnikow farby), rozcienczenie zbyt zgestniatej farby, ewentualne
przecedzenie (usunigcie nierozmieszanych resztek osadu i innych zanieczyszczen),



- malowanie mozna przeprowadza¢ pgdzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie metodg natryskowa
(pistoletami elektrycznymi, urzadzeniami kompresorowymi itp.),

-z zasady malowanie nalezy wykona¢ dwuwarstwowo: farba do gruntowania i farba nawierzchniowa,
przy czym kazda nastgpng warstwe mozna natozy¢ po catkowitym wyschnigciu farby poprzednie;.

Rodzaj farby oraz liczbe jej warstw zastosowanych przy malowaniu okre$lajag SST lub Inzynier na wniosek
Wykonawcy.

Nalezy zwraca¢ uwage na dokladne pokrycie farba miejsc stykania si¢ stupka metalowego z betonem
fundamentu, ze wzgledu na najszybsze niszczenie si¢ farby w tych miejscach 1 pojawianie si¢ rdzawych zaciekow
sygnalizujacych korozje stupka.

Zaleca si¢ stosowanie farb mozliwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i $rodowiska, z niska
zawartoscig m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikow. Przy stosowaniu farb nieznanego pochodzenia Wykonawca
przedstawi do akceptacji Inzyniera badania na zawarto§¢ szkodliwych sktadnikéw (np. trujacego toluenu jako
rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopusci do skazenia farbami wod powierzchniowych i gruntowych oraz kanalizacji. Zlewki
poprodukcyjne, powstajace przy myciu urzadzen i pedzli oraz z samej farby, nalezy usuwaé do izolowanych
zbiornikdw, w celu ich naturalnej lub sztucznej neutralizacji i detoksykacji.

5.10. Wykonanie ogrodzen tancuchowych

Separatory ruchu powinny by¢ wykonane z wysoko-udarowego tworzywa sztucznego lub betonu.
Separatory muszg by¢ odpowiednio przymocowane do nawierzchni jezdni w sposob zapobiegajacy ich
przemieszczaniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Kontrola polega na ocenie zgodno$ci usytuowania barier z Dokumentacja Projektowa i Wytycznymi
Zleceniodawcy.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi zaswiadczenia o jako$ci na
materiaty, do ktorych wydania producenci sa zobowiazani przez wlasciwe normy.

Do materiatéw, ktéorych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca naleza materialy do wykonania
fundamentéw betonowych i ew. kotew ,,na mokro”. Uwzgl¢dniajac nieskomplikowany charakter robot betonowych, na
wniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan materialéw dla tych robot.

Wszystkie partie elementéw stalowej bariery ochronnej, przed dostarczeniem na budowe powinny zostaé
zbadane przez Producenta zgodnie z wymaganiami podanymi w odpowiednich Normach oraz wedlug niniejszego
punktu.

Wykonawca powinien wymaga¢ od Producenta wykonania odpowiednich badan, tak aby zapewnic
odpowiednie wlasciwosci chemiczne cynkowania i grubo$¢ powloki cynkowej. Wykonawca, po dostarczeniu na teren
budowy elementow bariery ochronnej, powinien dostarczy¢ Inzynierowi wyniki badan wykonanych przez Producenta
lub odpowiednie Certyfikaty.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1. Badania materialow w czasie wykonywania robét

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (certyfikat) producenta powinny by¢
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

Czestotliwo$¢ badan i ocena ich wynikdw powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 2.

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wlasciwosci
dostarczonych wyrobow i materiatow w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

Tablica 2. Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobow dostarczonych przez producenta
Rodzaj
Lp. Liczba badan Opis badan Ocena wynikoéw badan badania




Powierzchnig¢ zbadaé nie

5 do 10 badan z uzbrojonym okiem. Do ew. N .
Sprawdzenie sprawdzenia glebokosci wad Wyniki powinny by¢
1 . . wybranych losowo N . .
powierzchni ; L uzy¢ dostepnych narzedzi (np. zgodne z wymaganiami
elementéw w kazdej R, R . .
. .. liniatéw z czujnikiem, punktu 2 i katalogiem
dostarczanej partii . . . ; .
1 . suwmiarek, mikrometrow itp.) (informacja) producenta
wyrobow liczacej do .
. barier
1000 elementow S .
. Przeprowadzi¢ uniwersalnymi
2 Sprawdzenie rzyrzadami pomiarowymi lub
wymiarow przyrza P y

sprawdzianami

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania robodt nalezy zbadad:

- zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z zatozeniami (lokalizacja, wymiary, wysokos$¢ prowadnicy
nad terenem),

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow, zgodnie z katalogiem (informacja) producenta
barier, — poprawnos$¢ umieszczenia elementow odblaskowych, zgodnie z punktem 5.4.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest:

- 1 szt. (sztuka) ustawionych i zamocowanych stupkow, tawek,

- 1 m (metr) ustawionych i zamocowanych barier,

- 1 szt. (sztuka) ustawionych i zamocowanych podporek przy przejazdach,
- 1 m (metr) ustawionych i zamocowanych separatorow U-25.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Cena wykonania robo6t obejmuje:
- zakup i transport podporek, stupkoéw i urzadzen BRD na miejsce wbudowania,
- wytyczenie odcinkoéw ustawienia barier wraz z miejscami osadzenia stupkow,
- oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym,
- wbicie stupkow barier ochronnych, podpoérek,
- przymocowanie przygotowanych stupkow bariery,
- montaz innych elementoéw bariery,
- montaz elementdw odblaskowych,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan, oczyszczenie placu budowy,
- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.
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